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El presente Modelo de Utilidad se refiere a un'dig
positivo humidificador ambiental perfeccionado para granjas
Yy naves en general, fundamentalmente para aquéllas que preci
san un determinado grado de temperatura y humedad del aire
para un iddoneo desenvolvimiento de las actividades que en di

chos lugares se realizan.

En los paises comprendidos dentro de zonas climéa-

ticas calidas resulta un grave problema conseguir que los lo
cales cerradoa, en loa e han ade deraripol baras set Evbitsitoewa

que requieren unas especificas condiciones ambientales, po-
sean un nivel adecuado de temperatura y humedad del aire, co

mo asi ocurre, por ejemplo, en el caso de las granjas ayiqg

las.

Se han buscado diversas soluciones al comentadg; .’

problema, como la instalacién de complicadas y costosas ins

talaciones, que no resultan rentables porque encarecen exce

sivamente el producto objeto de la actividad desplegada .

dichos locales, o bien solucicnes sencillas, pero tambi?n;q
insatisfactorias, como es la colocacién en ios huecos de
ventilacién de los locales o naves de unos bloques de paja
continuamente humedecidos, mediante los cuales se consigue
que el aire que los atraviesa adquiera humedad y baje su

temperatura, pero cuyo defecto radica en que retienen el

polvo que el aire transporta y en breve tiempo se convier-
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ten en una masa de barro.

Como solucidn intermedia a las expuestas, el aho-
ra solicitante ided y registrd un especial dispositivo de
facil acoplamiento en naves ya construidas, sin alteracio-
nes arreciables en su estructura.

El mencionado dispositivo humidificador aportaba
la solucidn a&ecuada para resolver el problema apuntado pe-
ro, en su aplicacidén practica, se observd que era suscepti-
ble de modificaciones que redundarian fundamentalmente en
un abaratamiento de su coste, dando origen al dispositivo
humidificador perfeccionado que a continuacidén se describe.

Esencialmente, el dispositivo humidificador pér-.

feccionado se caracteriza por presentar un armazdédn basico,

de forma prismatica rectangular, hueco y desprovisto de ‘eus

dos caras fundamentales o de mayor superficie, preferente-

mente realizado en acero inoxidable, cuyo interior se en- .,

cuentra ocupado por unos mdédulos alargados transversa1e§f::

colocados uno a continuacidén del otro y sucesivamente er °°;

[ )
P
0e® o

toda su altura.

Los citados mdédulos son también de estructura
prismidtica rectangular, pero -estan desprovistos de las ba
ses extremas y su cara inferior se encuentra cortada segin
una ancha franja central, quedando reducida a sendas breves

pestafias longitudinales, localizadas junto a la respectiva



arista de la que emergen, hallandose construidos estos md
dulos con una rigida rejilla metalica, preferentemente tam

bién de acero inoxidable.

Los médulos de rejilla metdlica estéan previstos
para constituir el soporte de una banda textil, preferen-
temente una tela de arpillera, la cual los recorre en to-
da su extensién formando pasos en "zig-zag", es decir, el
tejido rodea a un médulo por su parte superior, continda
por uno de sus laterales, prosigue por su lado inferior y
se prolonga por el lateral opuesto del médulo inferior si-
guiente y asi sucesivamente hasta abarcar a todos los médu

los contenidos en el armazén oo
L]
ag® o

En la par*e superior del propio armazdn basico

se ha previsto un filtro cerémico perceptor y distribuiépy;:

del agua que ha de discurrir por el dispositivo, filtro que

estd formado por otra estructura prismatica similar en for-

ma y tamafio a los médulos que ocupan el interior del dispq=

sitivo, pero presentando todas sus caras laterales cerradqg

y una fina rejilla en sus bases, estando este cuerpo ocupa-

do en su totalidad por arena lavada, que es la que realmen-
te actla como filtro y regula la perfecta distribucién del
agua por toda la planta del aparato, a cuyo efecto, sobre

este filtro ceradmico estad situado el tubo suministrador de

agua, el cual, dispuesto centrado longitudinalmente, posee
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una pluralidad de orificios para paso de agua precisamente
orientados hacia arriba, es decir, en direccidn opuesta al
repetido filtro, habiéndose previsto la disposicidén de una
placa alargada, preferentemente de plastico transparente,
cuya placa estad situada inmediatamente encima del menciona
do tubo y con sus bordes laterales inclinados en bisel ha-
cia abajo, recibiendo di%ha placa los chorros de agua pro-
cedentes del tubo alimentador para producir una primera
dispersidén de los mismos, dando lugar a que el agua caiga
mis repartida sobre el filtro distribuidor.

Inferiormente, el armazdén bédsico presenta una cu
beta colectora de agua, la cual sobresale sensiblementq’qﬁ
las dos caras fundamentales del dispositivo.

La cubeta de base se conecta a una red suminf%ijf
tradora de agua mediante una vélvulé comandada por una bo

ya para mentener constante el nivel de liquido previstq P3

ra el correcto funcionamiento del aparato, comprendiénQoqa.

también en la misma cubeta un tubo rebosadero y una peqpe?:
fia motobomba que, recogiendo agua de la cubeta la eleva a
la zona superior del dispositivo a través de una tuberia
lateral, la cual al llegar al filtro ceramico se sitda so
bre el mismo y a lo largo de toda la zona central de su su

perficie, segin se ha dicho antes.

Una vez que el agua atraviesa el filtro cerami-
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co, cae sobre los restantes médulos transversales y consi-
guientemente sobre la banda de tela que los recubre, la

cual queda completamente empapada.

El agua, al llegar a la cubeta de base, es envia
da de nuevo a la zona superior del dispositivo, mantenién-
dose un circuito cerrado de circulacidén continua de agua
mientras se disponga el funcionamiento del aparato, produ-
ciéndose automaticamente la renovacidn del agua evaporada
en virtud de la previsién de la valvula de boya conectada

a la red.

Para completar el dispositivo se ha previsto que,

en ambos lados fundamentales del armazdn, se instalen JQe::

gos paralelos de varillas transversales constituyendo un em

o ®0
¢

parrillado para soporte de unos praneles porosos que 1lo ?ecg

bren por ambos lados 2n toda su extensidn, estando situadas,

por consiguiente, las varillas superiores en coincidenciq.z

con el filtro ceramico, mientras que las mAs inferiores/dg".

encuentran totalmente introducidas en la cubeta de aguaiﬂg:
la base.

Cada conjunto de estas varillas permanece adapta-
do al respectivo lateral del dispositivo en forma practica-
ble para permitir su extraccidén del mismo y comporta una

banda continGa o cerrada de un material flexible y poroso,

preferentemente una espuma sintética que al adaptarse y
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presionar sobre el armazdn basico del dispositivo constitu

yen una doble pared que cierra el mismo por cada una de sus

caras funcionales.

Dadas las caracteristicas esponjosas del material
de las mencionadas bandas, al contactar con el agua que dis
curre a través de la tela de arpillera se produce una absor
cién de la misma, humidificando toda la extensidn de las do
bles bandas de espuma, a lo que contribuyen las eventuales
salpicaduras producidas en el funcionamiento del aparato y

la inmersidn de las propias bandas en la cubeta inferior

del dispositivo.

La previsién en forma practicable de las variflgé

porta~-bandas de espuma permite que dichas bandas puedan ex-

L ]
L ] [ ]
traerse del armazdén basico para proceder a su lavado cuande

la parte de las mismas que esta orientada hacia el exterior

de la nave se encuentra muy cargada del polvo que haya ideq,

reteniendo del aire pasante a su través, evitandose asi que

el agua de la cubeta que estd en contacto con las bandas’ $d

ensucie y con ello todo el circuito.

Para facilitar la comprensidn de cuanto queda ex-
puesto, a titulo de ejemplo y sin alcance limitativo, en los
adjuntos dibujos se presenta una forma de ejecucidn practica

del Modelo.

La figura 12 nos muestra un alzado frontal del dis
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positivo humidificador perfeccionado que describimos, par-
cialmente seccionado y desprovisto de sus bandas recubrido

ras.

La figura 2% representa una vista parcial y en
perspectiva de uno de los médulos de rejilla metalica que
se encuentran en el interior del dispositivo, apreciéndose
perfectamente el detalle de su perfil rectangular con su
cara inferior abierta y formando sélo breves pestafias.

La figura 32 representa un alzado lateral del
dispositivo, comprendiendo asimismo un detalle ampliado de

los médulos internos y la disposicidén de la banda textil

sobre los mismos. oo
.o.' [

La figura 42 representa una planta en la que fun-

'S LN

damentalmente se observa a la cubeta basica. ' 0

La figura 52 nos muestra una perspectiva parcial

del dispositivo.

Vemos en todas estas figuras que el dispositiva,.

humidificador perfeccionado que nos ocupa esta formado é;;%
el armazén basico (1) prismatico rectangulaf y hueco, coro
nado superiormente por un. pantalla deflectora (2), prefe-
rentemente de plastico transparente, de tramo central rec-
to y bordes laterales inclinados en bisel hacia abajo, que

se sitGa sobre el filtro ceramico (3), dotado de fondo con

fino enrejillado (4), metdlico, que contiene arena lavada.
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Sobre el filtro ceramico (3) se dispone centrado,
en toda su longitud, el terminal del tubo (5) proviniente
de la bomba (6) situada en la parte inferior del armazdén

junto a la cubeta (7).

Se muestra en la figura 32, mediante flechas, el
itinerario que realiza el agua del circuito del dispositi-
vo desde que sale del tubo (5), tropieza con la pantalla
deflectora (2) cae sobre el filtro ceramico (3) y atravie-
sa la rejilla (4) para distribuirse sobre los médulos reco

rridos por la tela de arpillera y sobre las bandas de mate

rial espumoso (13) y (14).

La cubeta (7) se encuentra conectada mediante :.1:.:.;::

acometida (8) a una red de agua, regulidndose su nivel fun-

cional mediante la valvula (9) comandada por la boya—fldté;:

dor (10), teniendo previsto el rebosadero (11).

La cubeta (7) sirve de base a todo el conjunto

del dispositivo, en el que observamos la disposicidn de.iqs.

varillas (12) que forman respectivos soportes laterales ﬂa?ﬁ
raalés bandas de material espumoso (13) y (id) que, forman-
do cada una de ellas una doble pared, cierran por ambos la-
dos al repetido dispositivo.

Las varillas (12) estdn mantenidas mediante meca-

nismos convencionales (15) que permiten que puedan ser fa-

cilmente retiradas para montar y desmontar las ba.udas (13)



y (14).

Cuando queda expuesto constituye fiel reflejo de
la invencidn, la cual debe considerarse en su sentido mas
amplio y no en forma limitativa, pudiendo ser variables
los materiales y deméds circunstancias accesorias que no al
teren ni desvirtien la esencialidad que se reivindica a

continuacién.
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REIVINDICACIONES

12 .- Dispesitivo humidificador ambiental perfec
cionado para naves, caracterizado por comprender un arma-
zOn basico prismaticn rectangular, hueco y desprovisto de
sus dos caras fundamentales, cuyo interior esti ocupado
por médulos alargados transversales, dispuestos en suce-
sién en toda su altura, cada uno de los cuales se confi-
gura en una estructura también prismatica rectangular, for
mada por rigida rejilla metdlica, desprovistos de las ha-

ses extremas y cuya cara inferior se encuentra cortada se

gin una ancha franja central, quedando reducida a sendag.::

breves pestafias longitudinales, localizadas junto a la res

pectiva arista de la que emergen, disponiéndose entre di-s.e

chos médulos, formando pasos en "zig-zag", una banda tex-

til, preferentemente de tela de arpillera, que los recorre.

en toda su extensién de tal manera que rodeando a un médua+

lo por su parte superior, continda por uno de sus laterg-:

a
[ ]
*n [
les, prosigue por su lado inferior y se prolonga por el la
teral opuesto del médulo inferior siguiente y asi sucesiva

mente hasta abarcar a todos los mdédulos contenidos en el

armazdn.

2,- Dispositivo humidificador, segin reivindica

10
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11
cidén anterior, caracterizado porque en la parte superior
del propio armazén bésico se ha previsto un filtro cera-
mico formado por una egtructura prismatica similar en fog
ma y tamafio a los médulos que ocupan el interior del mis-
mo, pero presentando todas sus caras laterales cerradas y

una fina rejilla en sus bases, estando todo este cuerpo

ocupado por arena lavada.

32 .- Dispositivo humidificador, segin reivindi-
caciones anteriores, caracterizado porque sobre el filtro
cerdmico se sitla el tubo suministrador de agua, el cual,

dispuesto centrado longitudinalmente, posee una pluraliﬁda:

de orificios para paso de agua orientados hacia arriba, es

L ]
decir, en direcci’n opuesta al filtro cerdmico, donde séss.¢

sitla una placa alargada, preferentemente de plastico trans

parente, con 1os bordes laterales inclinados en bisel hacia

L] L]
e, 4°

abajo. : : s,

42 .- Dispositivo humidificador, ségﬁn reivindica
ciones anteriores, caracterizado porque en la parte inferior
del armazdén basico se dispone una cubeta colectora de agua
conectada a una red suministradora mediante una valvula co
mandada por una boya, comprendiendo la misma cubeta un tu-

bo rebosadero y una pequefiz motobomba que eleva el agua a



10

15

la zona superior del dispositivo a través de una tuberia

lateral.

5!.-.Dispositivo humidificador, segun reivindi-
caciones anteriores, caracterizado porque el armazdén basi
co comporta, en ambos lados y en coincidencia cdn sus ca-
ras mayores, respectivos juegos practicables de varillas
transversales emparrilladas, que constituyen soporte de
paneles flexibles porosos,preferiblemente realizados en es

puma sintética, cada uno de los cuales forma pared de una

.sola pieza, cerrando totalmente por ambos lados el dispo-

o
.'
« *°
ee® @

sitivo.

]
62.- DISPOSITIVO HUMIDIFICADOR AMBIENTAL PERFBG--

CICNADO PARA NAVES.

Todo conforme se describe en la presente memopigs

aat

que consta de DOCE HOJAS, foliadas y mecnaografiadas pof ?ﬁa
2 L}

sola cara y dibujos que se acompafian.

MADRID, — D SET. 1985
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