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H. Moens - P. De Hous-C-

MEMCRIA DESCRIPTIVA PARA SOLICITAR PATENTE DE INVENCION

EN _ESPANA POR: "METODO Y DISPOSICION PARA PELAR CABLES CINTA,

ELECTRICOS! A NOMBRE DE STANDARD ELECTRICA, S.A.
DOMICILIADA EN MADRID, CALLE DE RAMIREZ DE PRADO, 5

Este invento se refiere a un método y diapogioiSn para pelar, en
sitios deseados, cables ointa eléctrioée en los que los oonductores estdn cu-
biertos de material aislante termoplisticb en un solo plano,

ElAmaterial aislante que contiene s los oonductbres ge ablanda -
se fuerza entre los conducto¥es que asi se pelan; posterlormente gste ma+-
rial aiélante se separa mis completamente de los conductores y fiﬁalﬁente B2
utilizan medios de corte a fin develimiﬁar el matérial goparado. Sin embar~
go, la operaci5n de corte es particularmente delicada ¥y cﬁnsume'tiempo.

Una c;racter{stica de este invento es 1a provisidn de un par de.

cuchillas longitudinales que oooperan mutuamente y una prensa elistica para
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2,

* oortar, apretar y quitar material aislante de cables cinta eléctricos en si-

tios deseados a lo largo del caBle,
Los anteriores y otros fines y caractérfsticas del invento serdn

mis ovidenies y el invento mismo quedard mejor'antendido por referencia a la

-piguiente descripeidn de una forma del mismo dada con relacidn a los adjuntos

dibujos, en los cu#lesc
La fig. 1 muestra una vista ép>seccién transversal de un cabig |
ointa que comprendé un nimero de conductores en un misﬁo plano embutidos en
material aislante, -
 La fig. 2'e§ una vist# en perspectiva de una disposicién de prensa
para efectuar la primers operacién d§1 método de fabricacidn de aocuerdo con el
invento. | | ‘ _
La fig. 3 o8 una vista lateral del cable obtenide después de la -
primera operacién.. | |
- La fig. 4 o5 una vista en perspectiva de una disposiocién de prensa
para efectuar la segunda operaoién a6l método de fabricacidn segun el invanto.
La fige 5 68 una vista lateral de un cable y partes de la prensa
durante esta ségunds operacipn, ¥y »
La fig. 6 es una vista lateral de wn caﬁle y rartes de la prensa
despuds de esta segunda operaclﬁn. -

En la fig. 1 se muestra un cable einta 1 sobre el gque se apllca A"

" método segin el presente invento. El cable 1 comprende varios conductores <

dispuestos ‘en relacidn paralela espaciada en wn plano e inclufdos en una mesa
homogenea de material termoplésiico .3 tal como cloruro de polivinilo plastifi-
ocado que en adelante se ‘designard FVC,

El cable oxnta 1 se alimenta a velocldad conatante sobre la mesa

4 (Pig. 2) y»ba;o ol macho“de estampar desplazable calentado de una prensa 5.

El cable 1 se detiene a intervalos regulares. En el momento en que el cable

se detiene 6l ﬁachd de estampar calentado $ (que esf&'montado en un plano ver-

o/o.
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tical perpendicular a la direccién longitudinal del cable 1) ae_muéve hacla la

3

nesa 4. De este modo se prensa el céblé 1 oontra lamesz 4 y ol PVCique'oubré
la cara superior de los conductores se ablanda y se introduce entre 1qsfmiémos.
Se obtiene un cable que tiene una ranura 6 (fig. 3) eon lo que se psla la cara

suﬁerior de los conductores. La temperatura del macho 5 deberd ser tal que

evite que PVC se pegue al mismo.

El cable 1 se traslada despuds 2 la mesa T ¥ .al macho desplazadle
8 montado sobre la mesa T Esta consiste en las partes 9 y 10 que tienen en
la superficie suﬁerior cuchillas longitudinales 11“y 12 reapeétivamente, siendo
la'distanbia entire estas éuc@illas sustéﬁcialmente igﬁal al espesor del macho
desplazable 5. las cuchillasv11 ¥ 12 se calientan de manera evidente que no
seimueétra. Las cuchillas longltud1na1es gon perpendiculares al recorrldo del
cable 1+ El- macho desplazable 8 estd hecho de un material eldstico relativa~
mente Blando, por ejemplo; oaucho'de siliocona, y tiene un espesor que es sus=—
tanciélmente igual al del macho 5. o |

La mesa T (si se utiliza una mesa ﬁévil) y €l macho 8, se mueven
entonces uﬁa haeia el otro de modo que el cable qﬁe se miestra en la fige 3
quede apresadp entre ellos. Fl macho 8 entra en la ranura 6 mientras que si-
multéneamente los bordes de las ouchillas 11 y 12 entran en el PVC 13 situado
aebajd de los conductofes do. osta ramuia 6 a lo largo de ‘1fneas que estén sus-
tancialmente en el mismo plano Qﬁe los bordes de la ramra 6. E1 PVC 13'se

corta a lo largo de estas 1{neas debido al efecto simultdneo de la accién de

céldeo y ocorte de las cuchillas, Estando el macho 8 hecho- de material relati-

'vamente blando, puede forzar el PVC 13 entre las cuchillas 11 y 12, De este

modo el .cable que se muestra en la f1g. 6 queda obtenido cuando el macho 8 se
retira y el cable salta de las cuchillas que retienen el material aislante,

Si bien se han descrito l6s principios del invento con relacién a

'<aparatos determinados, ha de qued&r claramente entendldo que esta descripOIOn

se hace s8lo a modo de ejemplo y no oomo limitacion de su alcance.
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Este invento corresponde a una solicitud de patente‘fo;mulada
en Holanda el 29 de Junio de 1.962, séﬁalada con.el ﬁﬁm.280312 y se acoge,
por lo tanto,. a los_beneficios'que otorgan los convenios internacionales vi-
gontes. i |
;--‘..--....'......'..-'....Nomp;..-.;-.,.---......-..--..-..-

, ‘Los pqntos dejinvenbién propia y nueva que se'presentan para qué

sean objeto de esta patente de veinte aﬁqs.‘sqn los siguientess .

1 - Una disposicién para pelar cables einta eldotrieos qus tie=
nen un ﬁﬁmefo de oconductores dispuestos en un‘pléno en un material aislante
oomprehdiendo:.medios m6yi1es para forzarAelimatérial‘aislantejfuera de un

lado del cable enire los condusctores con lo que los conductores guedan pela-

dos 2 1o largo de un primer plano; medios elidstiocos para-foriar el material

aislante forzados entie'dichos conductores al 1ado-de dichos cpnduétores

opuesto'a dicho primer plane, y medios para cooperar-pbn dichos medios el4s-
ticos para suprimir el materiglAaislante movido por dichos medios eldsticos
haaiaidicho lado opuesto y suprimir dé dichb cable el materiai‘presente en
dicho lado oﬁuesto. | A

2 - Una disposicifn segin el punto 1 en la cuzl diche medio su-
presor comprerde dos cuchillas y medios para montar en forms mévil dichas -
ouchillas de modo gque los bordes cortantes longitudinalen estdn dispuestos

paralelamente y pueden moverse hacia y alejindose uno del otro manteniendo

.oonstantemente dioha relacidn peralela.

3 - Una disposicidn segin el puntc 2-en la que dicho medioc elds-
tico comprende un primer macho hecho de material eldstico que tiene una cara

longitudinal y medios para moniar en forma mévil dicho ﬁrimar'macho de modo

que dicha cara esté paralela con dichas cuohillas para moverse entre dichas

‘cuchillas paraleles y alejarse de las mismas,.

. 4 = Una disposioidn segin el punto 3 que ademds comprende medios

para trénsportar dicko cable entre dichas cuchillas y dicho medio eldstico

o/n



100

105

110

115.

- 120

125

288941

de Aaodo .que el recorrido de dicho cable es perpendicular a dmhas cuchillas

paralelas y a dicha cara longitudinale

5 = Una disposicién segdn 61 punto 4 en 1a que dicho medio mévil
comprende un segundo macho que tiene una cara lon‘gitudinalb de aproxima.damenté ‘
el mismo a.ncho< que la cara longitudinal de dicho primer macho, ima mega dig-

puesta debajo de dicho segundo macho, medios para montar dicho segundo macho

para que se mueva hacla y lejos de dicha mesa y dicho medio transportador ade~

mds comprende medios pa.i*aftranspormr dicho cable a lo large de un recorri-

. do perpendicular a la cara .longitudinal de diche sBegundo macho entre el mig~ .

mo y la mesas

6 = Un método para pelar cables cinta eléctricos que tienen va-
rios condu.ctores dispuegtos en un plano dpntro ds material aislante compren-
diendo las »Operaciones det forza.r'el material aislante fuera de un lado de
los conductores entre 1os conductores' forzar el material entre los conductc-
Tes hacia el otro lado de los conductores, y supnmir el material del otro
lado de.los conductores. »

T~ Un método segun el punto 6 en el gue la operac:.on de supri-
mir el materia.l comprende las operaciones de, eortar sinmlténea.mente el ma~
terial aislante & lo largo de dos 1fneas paralelas perpendioularmente al eje
longitudinal del cable y agarrar el material cortado entre las ouchillas.

8 - Un método segin el punto 6 en el que la opera;cién de forz;a.r
el material de un lado de los conductores domprende las opéraeionea de rete-
ner el cable en una posicién fija y estampar el cable para forzar 91 mate-
rial fuera del lado estampado. 7

9 ~ Un nétodo segdn el punto 6 en ol que la operacién de forzar
el material al otro lado de los conductores coxﬁprende los operaciones de |
colocar el cable sobre soportes que impiden el movimiento vertical del ocable
¥ no bloguean el aislante qualha' de ‘supr:.imirse,y estampa: el lado desnudo del

<cable de modo que el cable queda retenido forzadamente contra los soportes,
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oon ﬁn macho de estampar eléetiqo que sobrésale entre los conductores y fuer—
za el maferial aislante fuera;deAlos oonductorqs;'

10 - Un método ségﬁn el punto. 6 en ol q_ué la operacion de supri-
mir el'material del otro lado.de los conductores ocomprende las operééiones
de cortar el material forzando el/qéblé conitrs dos cuchillas paralelas dis=
puestas perpendiculamehté 8l reoorrido‘dei cablg. |

. ‘11‘~’Un ndtodo segﬁn el punto 9 en‘el‘que los soportes éonsisten
en dos superficies obrtantes paralelas dispusstas perpendicularmente al re—
ocorrido del sable que no pueden certar a tra&éé de los conductorés y en el
que la operaéién de supfimir él‘mate:ial comérende las operaciones do mover
los soportes uno hacia otro despuds que el material aislante ha sido cortado
a lo largo dé planos pa?alelos de modo qué‘queda completamente libre del ma~
torial aislante que Testa en el cable y separar el material aislante del oa=
bles | |

12 = M&todo y disposicidn para pelar cables cinta, sléctricoss
- Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede, represeh-

tado en los dibujos que se acompafian y a los fines especificadoss

Esta memoria consta de seis hojas escritas por una sole carae
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