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_“PEBFECCIONAMIENTOS EN 1A CONSTRUCCION DB

SACOS CON VALVULA“

Inventor: Jean Pelce

Prioridad: Solicitudes de patentes francesas:

Ne PV. 899,391 de fecha l.6.62
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MEMORTA DESCRIPTIVA

1a presente invencidn se refiere a los sacos con valvula
cuya vélvala esté-constituida'por una pieza dispuéata en una
regifn de una pared del saco gue presenta una renura de forma
que constituya con este pared un bolsillo cuyo fondo estéd abier-

to y por el cual se introducen las materias a ensacar; - - - -

La piega estd generalmente dispuesta en el exterior
del .saco. En este caso, es posible automatizar la fabricacidn
del saco a pertir de tubo, lo que es difinil; sino incluso
impgsible, duando la pleza se halla fijada en el interior del

Saeo.,-—-—-—---—-—-—--—-a-q--u‘-..--—-

Los sacos considerados pueden estar realizados.en~maﬁe-
ries termoplisticas o en cualquiér‘otra materia tal como el
yute; algoddn, papel; hojas meté&icas; maﬁeriales'oomplajos,
como por ejemplo yute y;papel recdbigrto con brea, papel re-

cubierto de-polietilanq, L0, = w = = & - - - = -~ - - -

Ia presente invencifn tiene por objeto diversos per-
feccionamientos destinadosid mejorar las estanqueidad del bol-

sillo con fondo abierto o vilvula de los sacos considradog.-

~ En los sacos con vélvula habituales; ¢l cierre se ob-
tiene cuando el producto ensecado se apoya contre la pared in-
terna de la vAlvula & la cusl empuja contra la pared externa
de aquélla cerrando asi el orificio de introduccidn de le ma-

teria en el s8¢0, - = - .- R
E inconveniente es'qde este cierre no es perfecto, La

vélvula, incliso después de la aplicacifn de sus dos paredes
una contra ia dtra por presidn del producto_ensacado, conatif

tuye todavia un paso, Buy pequefic pero existente de todas



54

10,

15.

20,

. 25¢

30.

288937

formas, entre los dos medios, interior y exterior del seaco,

en los cusles esta vAlvula desemboos sin obturacidn, - - - =

f Es evidente que en tales sacos; no se puede ensa-
car eficazmente ni productos finamente pulverizados ni liguidos:
¥y que ‘los productos higroscipicos ensacados no estén suficien~
temente protegidos contra la humedad exterior. SO

A £in de evitar este inconveniente; la invencidn
tiene por objeto un saco con vAlvula del tipo indicado antertor.
mente pero con cierre perfectamente eetaneo; caracterigado por-.

que sa vAlvula comprende complementariamente una bolsa fijada

‘ Segln una primera forme de qjecucién; le citada
bolsa se fija en el saco por tres lados entre las dos paredes
de la valvula y recubre, a manera de un tabique, por el lado _
de su boxrde libre; la ramare practicada en la pared.del 88C0.~

Esta bolsa obtura completemente.la abertura de la
vBlvula cuando las paredes de ésta son presionadas una combre
la otra. Aquélla debe de todas formaes dejar libre la aberstura
de la véqula; cuando las paredes de ésta se eepararén; en el
momento de la introducciin de-la boquillg de ensacado que debe
boder penetrar en el saco. A este efecto, se prevé un recu~-
brimiento de la renura de la vélvula por la bolsa suficiente
tan solo para ser eficaz sin ser entorpecedor o, mejor, se da
8 la ranura una inclinacidon o una forma curvade tal que el
recubrimiento sea més d8bil en un punto de la curva qde sera
el punto de penefraoién de la boguilla de ensacado, = = = = =

Cuando una vez lleno, el saco es retirado de la

 boguilla de ensacado y la pared del saco se tensa bajo el

efecto del producto ensacado, la bolsa por su disposicidn es
obligada a tomar su posicién primitive, recubriendo le rapura
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a manera de un telén. Por e'sto; 1nc]gso si la ranura queda
ligeramente abierta; las perticulas de producto enaacado;
que tenderian a escaparse; s&lo pueden pepetra: en un boisi-
;lo enteramente cerrado; gituado entre la pared del saco y
1a 00188 » » s w e c e w e rme s r s et s e .-

, Lae bolsa de la que hablamos puede estar consti-
tuida con la misma materia que la del saco o en cualquier
otra materia. Estd fijada al saco por cualquier procedimiento :

conveniente tal como pegado, soldadura, materia adhesiva,etc,

Segin una segunda forma de ejecucidn, dicha bol-

.88 e3 una solapa adjunta a al menos una de las dos extremi-

dades abiertas del bolsillo y preferentemente al fondo abier-
o del bolsilla; destinade a recubrir la abertura situada

en el interior del saco cuando es asociada a la abertura del
fondo de la bolsa y'al exterior del saco cuando es asociado
a la abertura de la parte superior del bolsillo y fijada por
una parte solamente de su periferia sobre la pared del saco,
8 lo largo del fondo o de la parte superior del bolsillo
antes o aeepués regpectivamente de la abertura por una parte

¥y a lo largo de al monoa un lado del bolsillo por otra parte.

Le solapa puede ser 6 no de la miesma materia que
el eaco, y su formas puede ser variable con tal que asegure el
recubrimiento de la abertura, La posicidn dg sus»fisaciones
le permite a la vez que obturar la abertura, esconderse en el
momento de la introduccidn de una boquilla de llenado y vol-
ver a tomar la posicién injcial de obturacidén después de re-
tireda la boquilla y bajo la presidn del producto,ensaqado;-

El borde fijo de la solapa estd en principié'oom-
pletémente aplicado -=mobre la cars de la pared del saco contra

le cusl se halls situsda la solapa. De todas formas, cuando
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le abertura a la cual la solaps se halla asociada es la ranura.
mracticada en la pered del saco, la regidn del borde fijo a
1o largo de la ranurs puede haber atravesado esfa ranure y ser.

fijado sobre la care de lé pared del saco opuesta a aquella

5; contra la cual la solapa estd situada, - - - et e a&

La solapa puede ser de una sola pieza 0 estar di-
vidida en varias partes yuxtapuestas y su borde libre puede
presentar hendiduiras que sumenten su libertad de movimiento
y faciliten la introduccién de 1la boguilla de llenado, = -

10. : Aquéila se aplica tanto a los sagog'¢op'yé1§ulg :
» externa como & 1os con vélvula internB. - = = = = & = - - =

Seglin una tercera forma de 93§cucién; la citada
bolsa es-una pieza de forma cualquiera;'situada al interior
de la'qélvula; fijada al saco a lo largo de unc o de varios

15,  lados de la vélvula; quedando a la vez libre del ladd en que
la vAlvula comunica con el interior del saeq; y cnya‘misién
es la de obturar completamepte'el paso que queda entre las
dés paredes de la vélvula éuando ésta se hélla cerraﬁa; opo-
niéndose a que particulas de; producto que se introduzosn -

20, en la vélvula desde sl interior del saco se dirijan a la en-
trada de la vélvula en la zona en que ésta comunica con el

- Esta pieza puede estar hechs de la misma materia

que la del saco o en cualquier otra materia. Se halla fijada

25. al saco por.éualquier probedimien;o convenjente tal como sol=
dadura; materia adhesiva; Q6C, = @ = = = oo - - w - -

Esta pieza complementaria se reasliza de preferen-

oia en varios espesores a partir de una pelioula muy delgada
de forma que se cree un colchdén cuya funcidn de junta es

‘30. entonces mMuy eficlZ2, = = = = & - - - - L L e e .-~
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Segin una cuerta forma de ejecucidm, en la cual la

vélvula estd formede en una cara externa del saéo, dicha bolsa
es una paréd‘soldada lateralmente a dicha piezea afiadida situadé.
entre el saco y esta pleze y formando con esta Altima un man-
guito del cual una parte, hacia la entrada de la vélvula es
libre y la otra parte estd soldada al saco; por una parte, a
lo largo de los bordes laterales del manguito; por otra parte,
& uno y'otro lado de la ranura; de forma que los lablos del
manguito; de este lado, estén fijados al saco rodeanﬁo comple-
tamente esta ranura, o sea que la pared inferior del manguito
aplanado esté fijada @ lo largo de la ramnura antes de ésta con
respecto a 1as dos lineas de soldadura laterales enteériormente
ind;cadas; mientras que le extremidad de ;a'pgred saperior del
manguito estd fijada después de la ranura, - - = - -----

El funcionsmiento de esta vdlvula es el siguiente: se:
introduce 1la boguilla de llenado en el manguito; En el fondo
de este manguite, la boquilla penstra en el saco a través de
la reanura. Una vez el seco lleno; ¥ la boquilla retirads del
saco, se puede asegurar la estanqueidad absoluta del saco de

dos naneras Aiferentos: = « w = w = = = = = - - -;- -

. 12,-'Bien efectusr un cierre sobre la parte libre

- del manguito, por ejemplo.realizando una soldaiura en el extre-.

mo, 10 que procurard una estangueidad 8bsolutl; - = = = = = =
4 2¢.- Bien simplemente plegar la parte libre del man-
guito bajo su parte fijada en el saco, realizando asi un cierre:

del t1DO0 "PELACA", = = = m = = o - e ———— = —————

A Este manguito objeto de la invencidn puede ser rea—
lizedo en la misma materia que la del saco o en cualquier otra

materia., Se fija al saco por cualquier procedimiento convenien-.

te Yal como soldadura, materia adhesiva, €tC, = = = w = = « =



288937 BN

Estos dispositivos pueden ser utilizados en todos
los tipos de sacos canvélvula conocidos, preferentemente

A continuacidn serdn descritas algunas formas parti-
5. culares de ejecucifén de un.saco con vélvula provisto de la
bolsa objeto de la invencifnm, dadas a msnera de ejemplos no
linitativos, en relacibn con los planos adjuptqa;’enblqs
CUALED: = = = = o0 = v = = - - - e - - —---
La figura 1 es-una vista parciasl en planta de un
10, saco con vélvula tal como los que son objeto de la inven-
Y U
_ Las figuras 2, 3 y 4 son secciones respectivamente
segin las liness II-II, ITI-III, y IV-IV de la figura Tom
Ia figurs 5 es uma vista parcial en planta de un
15, saco con valvula perfeccionado, con desgarraduras, - ~ -
' las figures 6, 7, 8 ¥ 9 son secciones respectivamente
gegln las l{neas VI-VI, VII-VII, VIIIJVIII 'y IX-IX de la fi-
BUIS D¢ = = = = e 0 = = = - e m e e r - -.wm-- -
Ia figura 10 e¢s una seqcion longitudinal de una va-
20, riante del saco precedentit. ~ = = w = = = - - - - - - -
Ia figura 11 es una vista parcial en planta.,‘ con des- .
garradura; de una variante del saco con valvula perfeécionad0¢
Ia figura 12 es una seccidn segin la linea XII-XII
de 1o figura My mmmm - m e mmemmm e e n
25, Ia figura 13 es una vista parcial en planta, con des-
»garradura; de una variante del 88C0° precedente, = = - = = =
La figura 14 es uns seccidn segin la linea XIV-XIV
de la figura 13e m o r e m e am s e e em .- --
La figura 15 €s una vista parcial em planta, con des-

300 garradura, -de Otra variante. - e B e o E W W o



5’

10,

15,

20,

25.

30.

288937

La figara 16 es una seccin segin la linea XVI-XVI de

la figura 15 m v e o s e e mc e w— - -—-——--
La figure 17 es una vista parcial én pianta, con des-
garradura; de una variante del saco con vAlvula perfeccionada.
Las figuras ié, 19, 20 y 21 son secciones respectiva-
mente segin las 1{neas XVIII-XVIII, XIX-XIX, XX-XX y XXI-XXI.
La figura 22 es una vista parcial en planta; con des-
garraduras, de'oﬁra Ga:ignﬁefde saco con vél#uia'péffecciona--
0y = = = = - = = = - --- - - e e m e = o om
las figuras 23 5 26 son seepiones respectivamente segin
las lineas XXITI-XXIII, XKIV-XXIV, XXV-XV y XXVI-XXVI de la
Tigura 22, m = = m v = ® w o = * = - .- - - -
Se trats de un saco con vélvula‘cﬁya vAlvula se halls
dispuesta en el exterior del saco 6. - - - . --—-
Esta valvula esth situada a lo largo del borde supe-
Tior 2 36l 8800, = = = # m m m A m ... ——————-——
Para la realizacién del saco con vAlvala perfeccionado
segin las flguras 5 a 10, se puede emplear dos proeedxmientoa
de fabricacibén. En los dos casos, se puede partir de tubo de
polietileno o de otra magéria termépléstica; pﬁdiendo ser
dicho tubo con 0 sin fuellgs = -~ ~ = =~ v m e w0 e cw -
1. Se realiza la vélvula-en el tubo antes de la con-

feccion del seco. Para €l10: = = = o = - - - - - - - - -

a) Se efectua, en la pared 4 que llevard la vélvula,
una ranura 5, bien recta, bien'en 11nea quebrada o curva, en
la proximidad del fondo del bolsillo que constituird la vél-
vula del futuro 88C0, ma = = o " m = c e e . m - . .- - ==
b) Se fija en 1la pared del saco y recubriendo la ranura
la bolsa 9 objeto de la invencidn, sobre tres lados, de arriba:

y de abajo (g;y £), & una parte y a otra de los exiremos de
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la ranura y sobre el borde ¢ correspondiente al lado 1 del

3 iy See -
AR AN RSP

saco donde se encuentra la abertura d¢ la valvula haoxa el
medio exterior; 1a fiaaci&n se efectua por soldadura, pegado
o materia adhesiva. El cuarto 1ado 10 que rscubre la encalla

c) Se fija, recubriendo la bolsa, una pieza aﬁadida
3 de forma cualqulera, meferentenente de la misma materia que«
el saco, 5S¢ fija prefgrentemente por soldadgra_en tres lados
ﬁacia arriba & (o sea hgéia la parte alta 2 del saco), hacia
abajo (¢)'y & lo largo del lado (B) opuesio & la entrada de’
la vélwiula; pero después del bordé libre 10 de la bolse. ~ -

_ Bsta fijacién de la marte exterior de la vélvula se:
efectla con ayuda de una maquina” apropiada calentada elctri=
camente y comportando uﬁ electrodo en "U¥, Para la fijaeidn _
de 1a bolsa si esta fijacién se efectia ﬁor;soldaduxa; se uti--
lize una méquine del migWO GipO¢ = = =~ = @ = = =@ = = = m =

Para realizar estas soldaduras;.sé coloca.en el in-.
terior del tubo una parte mévi} con relacién al tubo; Pero
fijo con relacidn a la miquina, que sirve de contra-electrodos.

Bn un proceso de fabricagi&n mas répido; es aconse-
Jable fijar la bolsa 9 y la pieza afiadida 3 que forma la parte
exterior de la valvula de mapera conjunta con la misma miquina

de 80148Ys = c w v e e m e e mf e cc et e -
 En este caso, es suficiente que la bolsa 9 sobreﬁase
el extremo libre de la pieze affadida 3 y que se afiada una 1i-
nea de soldedura ¢ sobre esta parte que sobrepasa, algo des—
pués del cuarto lado abierto de la "U" (ver figura 10). ~ - ~
Una vez colocada la valvula, se procede a la fabri-
cacién del saco. Si el tubo mo ha sido anteriormente eortado;

se corta en la zona corresponiiente a la parte superior 2 y
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a la parte baja del saco, Se céirra después la parte superior:
y la parte baja de los sacos por 20188dUras = = = = = ~ = =
En un proceso mis répido;_se corta el tubo y se.
suelda los dos labios respectivamente, a un lado y a otro del
cortg; en una miema operacidén con la eyuda de una mAquina |
apropiada. Por ejemplo: se realiza un “{ermo-corte" con la
ayuda de una cuchilla o de un hilo ealéntaﬂo.gl roio. -

2. Se coxts el tubo de polietileno o de cualguier:

otra materia termopldstica antes de la colocacién de la vél-

VRlG: = @ w = = o = = = = = e — .- - e -—-—--
) - Pe procede oomo en 1, pero situando la bolsa y
la pieza afiadida de manera que formen la parte externa de la
vélvula contra el largo del borde superior 2 del éaco; ¥y no
se sueldan los lados de 1la bolsa y de lé vélvula'(g“y d) en
la parte alta del saco. Ello nos bonduce; rara fijar estas
piezas 8 utilizar une miquina iééntioa'a la de 1; pero con
electrodos en "L". En este caso, laa partes altas de las dos

piezas afiadidas son soldadas conjuntamente con la parte altae

. del saco. En este procedimiento, la ranura 5 puede ser efec—

- tuada entes o después de ;a‘fijgcién‘dala bolsa y de la parte

externa de 1a vAIvila, = = = = = = = = = . e e —— - - -—-

Las figuras 11 & 14 representan un saco 6 de ma-
teria pldstica por ejemplo provisto de una vdlvula exterior
constituida por una pieza 3 efiadide exteriormente sobre una
pared 4 del saco; fijada sobre esta pared a lo largo de ires
de sus lados; por ejemplo por lineas de soldaduia 8, byey
formando un bolsillo 7 en cuyo fondo la pared 4 estd ranurada
en 5 para permitir la comumicaciln con el interior 8 del saco.

Se llena el samco introduciemdo segin la flecha

%y en el bolsillo 7 y después por la ranurs 5 en el ingerior



8 del saco, una boquilla de llenado. La presién deiM;;;;;;;o
cuando el saco esta lleno; aplica las paredes 4 y 3 una con-
tra la otra, 1o que asegura una estangueidad suficiente de
18 YOIUXB 54 = = = = — o mm mm e e m - e
5. . De todas formas; para mejorar esta eatahqueidad;
se afiade a la vilvula una solapa 11; en este caso rectangular
y de longitud algo superior a la de la ranura 5, Esta solapa
estd situada en el interior del saoo; en el reverso de la
pared 4, Esté fijada for dos de sus lados aidyacentes a lo
"~ 10.  lergo del fondo del bolsillo 7 mis all4 de la ranura § por
una parte y a lo 1a;go de un lado del bolsillo por otra parQ
te; con preferencia, los dos lados fijados se sueldan a la
pered 4 por las mismas 1{neas de soldadura 8 y b que la
 pleza 3. Ios bordes 12 y 13 de 1la solapa 11 opuestos a los
15. lados fijados son libres, a fin de permitir a la boquilla de
1lenado aicgnzar el interior 8 del saco seglin la flecha £3
~ presionando, y girando la solpa 11 en el sentido de la flecha
. ;;; Cuandq esta boquilla se retira; la solapa 11 toma de
"nuevo su posicidn primitiva bajo la presidn del producto ensa=
20. cado qué.aplica entonces una sobre la otra las tres paredes
11;~4 ¥ 3; la ranura 5 es asl perfectamente obturada. - - -
Segin las figuras 13 y 14; 1a'spl§pg rectangular. .
11; situada siempre en el interior del saco, tiene uno de sus
) éﬁgulos cortado segiin 14; estando éste formado por 1los lados
25, . adyacentes destinados a ser fijados; a fin de reducir la lon-
? gitud de ia solapa en esta regién y permitir_suApaso & través
de la raégga 5; para la fijacidn de su lado mayor opuesto al
borde libre 12; en lg zoné esta vez de la pared 4; En el caso
particular estudiado, e¢ste lado mayor ez mantenidoe én sanﬁwiohz
3o. entre la pared 4 y la pieza 3 por la linea de soldadura y; El

lado menor fijo de la solapa es, como en el caso precedenie,
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.més‘que las indicedas en el caso de la solapa de las figures

11312.--*------- --------- --------
Las figuras 15 y 16 presentan una vélvule inte~

rior consgtituida pdr una pieza 3 afiadida sobre el reverso

' esta vez de le pared 4 del saco y fijada por las lineas de

soldadura 8, b y ¢ de forma que recubra la ramra 5 wacti-
cada en la pared 4. El bolsillo interior 7 o vélvula inte-
rior asf formada comunica por la abertura 15 del fondo del

. bolsillo con el interior 8§ del saoo; Una solapa 11 se afiade

‘al interior del saco de fomma que recubra la abvexrtura 15

v mejore asi la estangueidad., Bsta solepa es también mins ban-

da rectangnlar fijades sobre la cara interna de la pared 4 por

1a linea de soldadura g:después de la abertura 15 y por la

linea de soldedura a, que fija pues simulténeamente en la

cara interna de la pared ¢‘la pleze afiadida 3 y la solapa
11, Como en las realizaciones precedentemente descritas, los
bordes 12 y 13 de la solaps son libres, El funcicnamdénxo

de la solapa es el nismo que el antexriormente indicado.

Las figuras 17 y 21 representan un saco de ma-

teria texrmopléstica con vdlvule afiadida al exterior del saco.

Esta vélvula esté situada a lo largo del borde
siperior 2 del B88C0. w = - b m m m m c - - - .- .-

‘Para la realizacién del gaco se puede partir;
por ejemplo, de un tubo  de polletileno u otra materia termo-
pléstica siendo este tubo con 0 sin fuelle, = = « - = = = -

Se empieza por realizar le vélvula sobre una de
las paredes del tubo antes de la confeccidn del saco, Para
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a) Se efectua, en la pared 4 que soporta le valvula,
una ranura 5, bien recta, bien en linea quebrada o curva, en
la zona del fondo de la valvula del futuro 8aco. - - - - =

b) Se fija en la ‘pared del saco, en la zona de la
fucura vélvula, una pleza 16, POor uno o varios lados, por
ejemplo solemente a 1o largo de una linea que delimitard le
vdlvula hacia ls parte alta del saco, quedanio libre el borde!
de la pieza situado hacia la ranura 5, La pieza 16 puede ser,,

por ejemplo, un trozo de tubo de plastico de pared deLgada.-

¢) Se fija, recubriendo la pieza 16 otra pieza 3,
que formard con el saco an manguito que constitniré la vélvu~
la propiamente dicha. Bsta pieza es, por ejemplo, de la nisma:
matexria que el sacoy se la fija preferentemente por soldadural
sobre tres lados, hacia arriba (1inea 8, o sea hacia la parte:
alta 2 del ssco), hacia abajo segin ¢ y a lo largo del lado
b opuesto & la entrada de la vélvula, pero despues de la

Esta fijacion de la pieza 3 se efectiia con le eyuda
de una méquina apropiada de oﬁlgntamiento'eléctrﬁco'qga com~-
porta un electrodo en "U",.- e o e o

Para la fijacié;hd; la pieza 16, si eata fijacifn se
efectiia por soldadura, se utiliza una méquine del mismo tipo..

Para realizar esta spldadura, se coloca en el interior
del tubo una parte mévil con relacidn al tubo pero fija con
relacidn a la méquina; la cual sirve de contra-electirodo,-

En un proceso de fabricacidn més rédpido es aconsejable
fijar la pieza 16 de estanqueldad y la pieza afiadida 3 que
forma la parte externa de la vilvula conjuntemente con la
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Una vez colocada la vélvula, se procede a la fabrica.
cién del 8800s = - = = & mm c = e - m e e e e e man.

Si el tubo no ha sido cortado anteriormente, se corta
por la zona correspondiente & la parte alta 2 dei saco y a
1la parte baja del saco. Se cierra después la parte elta y la
parte baja del saco por saldadurg. I

En un proceso més ripido, se corta el tubo y se sueldan
los dos labios de una y otra perte respectivamente del corte
en una miema operacién con la ayuds de una méquina apropiada.-

La pleza de estanqueidad 16 se opone, por la obstrucifn
que produce, & la salide hacia el exterior de particulas de
productos que hayan eventualmente atravesado la :anu:a.5|y.pe-
netrado en el bolsillo 7 de is vélvula, = - = = -————

Las'figurga 22 a 26 representan un saco con vélvula 6
en materia termopléstica con vAlvula sfiadida en el exterior
del 88004 =« m v m s m v m e m s s e c s et e- .-

Esta vilvula estd situada & lo largo del boxde supe-
rior 2del 88C0¢ = = = = = - m C m c CE——— - —-— . ---

Para 1a reallzacion ddl saco, objeto de la invencién,
ge puede partir, por gaemplo, dg un tubo de polietileno u otra
materia termopléstica, siendo este tubo con o sin fuelle, - ~

1. Se empieza por realizar la vélvule sobre una de
las paredes del tubo antes de la confeccion del mismo saco,

Y POTB €110% = o = o m = oo o = - - - .- - -

a) Se efect&g en le pared 4 del saco que soporta la
vélvu;g una ranura 5, bien recta; bien en linea quebrada o
curve, en la zona del fondo de la vélvula del futuro s8co.-

b) Se prepara un manguito 3-17 que tiene la particu~
lar§dad siguiente: cuando estd aplanado; en uno de éus extre-
mos, que es su extremo inferior; su pared‘inferior 17 es algo

més corta que su pared SuPErior 3¢ = = = = « = - - - - - o -
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¢) Se fija el menguito 3}-17 sobre el saco. Este manguito

es por ejemplo de la misma materia que el saco, Se fijan las
dos paredes superpuestas del manguito sobre una cara 4 del
saco; por lineas de soldadura laterales & y b, hacia la parte
alte 2 del saco; las lineas de soldadura a y c me extienden
frente a frente. sobre una parte 19 tan s6lo de la longitud
del manguito, a partxr de'su extremidad inferior, se fija

la pared inferior'17 del manguito por una linea de soldadure
4 y la pared superior 3 del manguito por una linea de aolda-rv
dure b, estendo situadas éstas lineas de soldadura d y b &
una yiotra perte de la ranura 5 practiceda en la pared 4 del
saco y de longitud glgo_inferior a2 la longitud de las paredeé'
3y 17 delnmangdito, recubriendo la pared 3 1a ramra. Esta
fijacién del mﬁnguito 3 se eféctﬁa con la ayude de una méqui-
na apropiada de calentaniento etéctrico que coumporta un elec-—

trodo de forma conveniente. - o e o o= = = _— - - — -

En un proceso algo més largo, pero més facil, se parte,
para realizar el manguito, de dos piegzas de dimensiones lige-
ramente diferentes que formerdn la pared inferior 17 y la pa-
red superi'or 3 del mangnito; En un primer t:lempo; ge fija la
pared inferior 17 del manguito sobre el saco; ‘por lineas de
‘s_oldadura._a‘; ey g; ¥y en un segundo tiempo; se fi;ja la hoja
que forma la pared superior 3 del mang.uiﬁo por las soldaduras

Al miemo tiempo que esta segunda operacién en este se-
gundo froceso, o 8l final de las operaciones descritas mis

arribe con reéspecto al primer procedimiento se acaba la for-
macidn de la parte superior libre 18 del manguito, soldando
las dos hojas, inferior y superior, una a la otra, & lo largo

de sus bordes laterales, por soldaduras ¢ y £o — = = = = - -

[
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2, Une vez colocada la vAlvula se procede a 1la fabri-

Caciéndel saco.---———--- ————————— ‘- o

84 el tubo no ha sido cortado anteiiormsnxe, ge.corta
en lazma correspoudiente & la parte alta 2 del saco y a la
parte baja del saco. Se cierra después la parte alta y la
parte bajs del saco por soldadura., En un proceso més répido;
se corta el tubo y se suelda la parte alta y la parte baja
del saco en una misma operacién con ayuqa>dé una méquina apro-
pisda. - .- el C L R e i i

Se llena el saco introduciendo la boquilla de llenado
segin las flechss £, y £, en el interior 7 del manguito des-
pués, por la ranura 5; en e) interior 8 del saco, Una vez el
saco lleno y la boguilles retirada se cierra la pérte alta de
la parte superior libre del manguito por cualquler medio con-
veniente tal como soldadura; pegaéo; agrafado; Plegado oCess
quedando as{ asegurada una buena estanqueidad del saco lleno.- .

Es innecesario decir ‘que podrén ser realizadas en ;qs 5‘

dispositivos deseritos anteriormente a titulo de ejemplo, cuan-

‘tas modificaciones de detalle afecten por ejemplo la forma de

la bolea de estanqueidad y la piezae afiadida 3, la posicion y
la forma de la'ranura; asi como el emplazamiento de la vél-
vula en la pered del gaco; sin apartarse por ello del campo
de 12 invencidn. = = = = = - ceecece e~

Habiendo efectuado la descripeidn que precede debe hacer
ge constar que el objeto de la presente patente de inveneidn
es el que se define en los términos de las reivindicaciones -
qQUe BigUeN. = = = - = - = - m = - e e - ... -

N O T A _
Se declaran de noveded y ﬁéqpiedad para Espaiia, sus

territorios y plazas de soberania, las siguientes: = = = -



RELVINDICACZIONES

1,~ Perfeccionamientos en la comstruccidn de sacos.
con vAlvula en los cuales.la vAlvula estd constituida por
una pieza afiadida en~una zona de una pared del saco gque pree-
5. genta una ranura de manera que constituya con esta pared
un boleillo cuyo fondo esté abierfo y por el cual se intro-
ducen las materias a ensacar, csracterizados porque su vAl-
vula comprende complementariamente una bolsa fijada en la

10. 2.- Perfeccionamientos en la construccidn de sacos
oon yélvula; segin 1la reivindicqcién 1; caracterizados por-
que dicha bolea se fija sobre aquéllos por tres lados entre
las dos.paredes de la vﬁlvula y recubre, como un tabigue,
por la parte de su borde libre; le ranura practicada en la

15, pared dél 88C0s = = = = = m = = = = mm e e e - .- - .-
3.— Perfeccionamientos en la cqnstruocién de sacos
con vilvula segin la reivindicacidn 2, caracterizados porque
la ranure de la vélvula tiene una inclinacién o una forma
curvada tal que el recubrimiento por la citada bolsa sea més
20, 4ébil en un punto de la curve destinado a ser el punto de
penetracifn de la boquilla de ensscado de la maquina llepadofa-~

G 108 BBCOBs = = ® & = & L e o = v 0 o 0 w = m m a-- ==
4, Perfeccionamientos en la construccidm de sacos con
vélvula; gegln la reivindicacidén 2 6 3, caracterizados porque
25, el borde de la volsa opuesto & su borde libre que recubre la
renura, se suelda 8 uno u otro lado del borde de la pieza afia-

S.= Perfeccionamientos en la construccidn de sacos con
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valvula segun la reivindicacidn 1, caracterizados porque
diche bolsa es una solapa adjunte & por 1o menos una de
los dos extremos abiertos del bolsillo, y preferentemente
al fondo abierto del bolsillo, destinado & recubrir 1a
abertara; situsdo e el interior del saco cuanio estd aso-
ciado & la aberture del fondo del bolsillo y en el ingerior
del gaoo'cugndo esta asociado a la evertura de la parte
quperior de la bolsa y fijedo por una parte solamente de
su periferia en la pareq del saeo;.a'lo largo del fondo

o de la pﬁrte‘aupgrﬁog dei polsillo a uno u otro lado res~
pectivamente de 1lg abertura por una partq y & lo largo de
al menos.un lado del bolsillo por otra parte, = - - - = ~

} 6+~ Perfeccionamientos en la construccion de
sacos8 con valvula segun la reivindicacidn 5, caracterizados
porgue el borde fijo de la solapa se aplica cqmpletamsnte
sobre la cara de la.pared del saco contra la gque se halla

situada la solapa. - - —.———— - - o - -

. Perfeccionamientos en la construecién de
sacos con valvula, segin la reivindicacin 5, caracteriza-
dos porque, cuando la abertura a la que se halla asociada
la solapa es la ranurs yracticada‘en la pared del saco, la
zong del bordé fijo que se extien@e a lo largo de la ranuras
puede haber atravesado esta ranura y ser fijada sobre ls
cara de la pared del saco opuesta a aquella contra 1a cual
ge halla situada la solapa. - - e e EemEm—-----a .

8.~ Perfeccionamientos en 1la construccidn de
sacos con vdlvula, segln una de las reivindicaciones 5 a T,
éapaeteriéados porque la solapa es de una sola pieza, - - -

9.~ Perfeccionamientos en la construccion de

sacos con vélvula, segin una de las reivindicaciones 5 a 7,

‘.
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caracterizados porque la solapa se halla dividida en varias
partes yuxtapgestae. - o e - e e - - -
10,~ Perfeccionsmientos en la construceifn de sa-
cos con vAlvula, segln una de las reivindicaciones 5 a 9, ce-.
racterizados porque el borde libre de la solapa presenta hen-
QLdUTBB, » = = a m = mmcm e mm e s e am - -
11.-. Perfeccionamientos en la construccidn de sa-
cos oon‘vélvula; segin la reivindicacién 1, segin la cual la
citada pieza se aﬁgderpwincipa;menté en el exferior del saco;

caracterizados porque dicha bolsa es una pleza de estanqueidad

}de;cualquier forma situade en el interior de la vélvula fija-

da &l saco a lo largo de uno o varios lados de la vélvula,

& la vez que gueda libre del lado en que la vélvula comunica
eor el interior del saco; y cuyo fin es obturar completamente
el paso que queda entre las dos paredes de la valvula cuando
dsta eatd cerrada, = = = = = = = @ = = e ere oo .a-

| 12,- Perfeccionamientos en la construcciln de sa~
c08 con vélvula; segiin la reivindicacién 11, caracterizados
porque dicha pieza de estangueidad se realiza én varios espe-
sores a pertir de una lémina may delgada; de manéra que se

cree un colchén cuya funcidn de junta es muy eficaz. — — —

13,- Perfeccionanientos en la gohstrucci&n de sa-
cos con vélvuls, segin la reivindicacién 1, segin la cual, la
vélvula estd formada en une cara externa del eaco, oaracte-
rizados porgue la citada bolsa es una pared soldada late-
ralmente en dicha pieza aﬁadida; situade entre el saco y
esta pieza y formando con esta Gltima un mangnito; del cual
una parta; hacia la entrada de la vélvula; es libre, y la
otra parte se suelda al saco; por una parte; a lo lgrgo de

los bordes laterales del manguito, y por otra parte, a uno
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y. otro lados de la reoura, de forma que los labios del man-'

~ guito, en el fondo de la v._élvula, sean fijados en el saco

rodeando completamente esta ranura, o sea que la pared in-
ferior del manguito aplanado gea fijada a 1o largo de la
ranura., antes de.$sta con relacién a las dos lineas de

soldadnra lateralea auaodichae, mientras que el extremo

de la pareﬂ superior del manguito se fija después de 1a

ranura, oerréndose la entrada de la vélvula, después del
llenado del eaco, por cna.lquier sistema com'emente. - -
14~ Perfeccionamientos en la construccidn de
sacos con vélvula, segu.n alguna de las reivindicaciones pPre=
cedentes, earaeterizados porgue la citada bolsa se realiza
en idéntica materia que la @'el saco o én cualquier otra ma-
teria.---—-f--ul---~--- ------ -
15.~ Perfeccibnamiéntos en la conatmcci&.ﬁ de
sacos con valvula, segxin eualquiera de las rezvindicaciones
precedentes, caracterizadoe porque :La c:.tada bolsa se fija
al saco por cualqmer siatema conveniente tal como soldadura,
materia adhesiva, etce = = = =~ - o -
16,.- “PK?FEGGIOMIBMOS EN LA CONSTRUGCION DE .

'sacosconvuwun -....-_..--..-........___....-..‘

' ' Todo 6110 conforme se describe y reivindioa en
1la pregente memoria que consta de veinte ho;)aa, foliadas h'g
mecanografiadag por una sola de sus caras. ‘i de seis léminas

de dibujos que la ilustran, ,
BARCELONA, '~ 1 JuN 1903




COMPAGNIE INDUS TRIELLE OFS TEXTILES ET EMBALLAGES
PLASTIOUES "CL.TER " SOCIETE. ANONYME,

; Fig.2 2 8 33 71%{1
<3 :G»:_'!v, 7,8

HOJA I (6 HoJ4s)

71|

',xC

L

v i -

G

~a’

mmm < 1R

7L 3

£scolo variablié




HPOLEA LYOIST

)J [t
P A VA ¥ (;4
3 3
-6
£ e ..\wa )
4
€ 1 p-e p-¥

eBry oS S
| Legggy. §FH BT zBu

, . it
(orron 2 & rrow . . ; i THANONY 3L3/205 L dTLID. SI00ILSN




‘,.s,.\.u .“ . &3&;&%@
o ;
P o . . .-y .
P FiS PR . R
3%
Yobins T

unvb%.zmu%! ’ - .. S,
£% N L~ *yroTaoevg ;

)
4
~
- ¥
N

.y
i
P

n
1
et
§
3
k]
1
H
\
s

(srrow o) € vrow "THANCHY TLIIIOS o & TL L D0 KIMOILEV S



- COMPAGNIE INOUSTRIEUE DES TEX TILES.ET EMBALLAGES
PLASTIQUES "CITER"; SOCIETE ANONVME. HOLA 4 (6 HOIAS)

) ‘.. & " 8
o § s,
o :é"‘ \ 12.4 i
ol - \ ! i y
\%3" \ AR
N | : \ % \
. : t [
| &2

XVI

P

R as

|
==

(SRR U NN RN L

-
V

Ezcals variable




COMPAGNIE INOUS TRIELLE DES TEXTILES ET EMBALLAGES
PIASTIQUES "CLTEp” SOCIETE ANONYME. HOI4 5 (6 HOMS)

b5

| &scale varrable




COMPAGNIE INDUS TRIEILE DES TEXTILES ET EMBALLAGES
PMS T/00ES "CIT. EP; SOCIETE ANONYME HOJA 6 (6 HoJ45)

Flo 222 8‘93 1=

e
—
4
/6
4
. EEORS. . - 1 YN 1963
b
fo&tmo Cyrent sUROE
% - Flo.?-ﬁ Sy ;{/
- 3 _ A o
7 3 5 4

['swbwr/aé/e




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



