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los procedimientos convencionales para la fabrica-
¢idn de pleszas moldeadas de caucho, natural o simtético,
adolecen del inconveniente de que con ellos resulta muy
diffcil la obtencidn de piezas compléﬁas, con variaciones
notables en sus grosores, y, por tanto, no permiten satis-
facer en tales casos las exigencias técnicas y de calidad
gue la moderna industria 1mpone4‘¥

En el extranjero se ha resuelto este problema me-
diante el moldeado por inyeccidn,.con ventajas notables
incluso en la reduccidn de los tiempos de vulcanizacidn,
llegando a reducirlos hasta un valor que a veces no alcan-
za un minuto, ademds de descartar la formacién de rebabas,
y proponiéndose la entidad solicitante implemtar este pro-
cedimiento en Espafia, solicita la correspondiente patente
de introduccién, al amparo de la vigente legislacidn.

En su esencia se caracteriza este procedimiento

_porque la mezcla vulcanizable, plastificada y precalentada,

se inyeéta en ol molde cerrado, sometido a calentamiente

¥ presién, a través de canales de admisidn y distribucién,
con emplec de elevada .presién, manteniendo el molde cerrado
hasta la terminacidn del proceso de vﬁlcanizacidn.

Otra caracter{stica del prqcedimiento en cuestidn
consiste en que la inyeccidn de la mezcla se eféctda a
través de la boqpiila de una mdquina de extrusién e inyec-
cidn ajustada al orificio de carga del molde, alimentando
esta miquina con bandas o tiras procedentes preferentemente

de rollos montados en un dispositive revdlver, o bien con

~ granulados de la mezcla, plastificando y calentando 4sta

-2 -



w

10

15

20

25

28892 0 oot
en el interior del cilindro de la mdquina por la accién
del respectivo husillo, con o sin calentamiento adicional
del cilindro, y realizando la extrusién e inyeccidn répida
del material mediante desplazamiento axial del husille,
por la accidn de un cilindro hidrdulico.

Convenientemente, la mezcla a inyectar en los
moldes mencionados se somete a calentamiento adicional
en la boquilla de inyeccidn mediante un dispositivo de
calefacci6n auxiliar, controlada o no, asociado a dicha
boquilla,

De acuerdo con otra caracterfstica del procedimien-
to de que se trata, se asocia a una misma mﬁquina de extru-
sidn e inyeccidn una pluralidad de moldes y correspondien- -
tes prensas o dispositivos portamoldes, disponiendo dicha
mdquina desplazable con respecto a los moldes, o vicever-
sa, para poder efectuar sucesivamente la carga de éstos,

Para la realizacién de este procedimiento pueden
utilizarse mdquinas que comprendan, en combinacidn, una
pluralidad de prensas o dispositivos portamoldes y una
méquina de extrusidn e inyeccidn propiamente dicha, por
ejemplo tales como las que se describen en correspondien-
tes patentes de introduccidn que se depositan’simulténea-
mente con esta solicitud a nombre de la misma entidad

solicitante.
K O T &

Descrita suficientemente la naturaleza del inven-
t6, as{ como la manera de ponerlo en préctica, se hace

constar que todo cuanto no altere, cambie ¢ modifique su
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" principio fundamental puede gquedar sometido a variaciones

de detalle, siendo lo esencial y por lo que se solicita
Patente de Introduccién, por diesz afios, lo que queda resu~
mido en las siguientes reivindicaciones:

1la,« Procedimiento de moldec de piezas de caucho
natural o sintético, caracterizado porque la mezcla vulcaw
nizable, plastificada y precalentada, se inyecta en el
molde cerrado, sometido a calentamiento y presién, a travds
de canales de admisidn y distribucidn, con empleo de ele-
vada presifn, manteniendo el molde cerrado hasta la termie
nacidn del proceso de vulcanizacidn.

28, Procedimiento segfn la reivindicacidn 18, carac-
terizado porgue la inyeccidn de la meacla se efectda a

travds de la boquilla de una mfquina de extrusidn e inyece

- ¢idn ajustada al orificic de carga del molde,. alimentando

esta mdquina con bandas o tiras procedentes preferéntemente

de rollos montados en un dispositivo revdlver, o bieu con

granulados de la mezcla, plastificando y calentando ésta

en el interior del eilindro de la mdquima por la accidn
del respectivo husillo, con o sin calentamiento adicional

‘del cilindro, y ;ealizéndo la extrusién e inyeccidn répida
- del matétiéi mediante desplazamiento axial del husillo,

por la accidn de un cilindro -hidrdwlico.

35.- Procedimiento segin las reivindicaciones 18 y
28, caracterizado porque la mezcla a inyectar en los moldes
mencionados se somete a calentamiento adicionmal en la bo-
quilla de inyeccidn mediante un dispositivo de calefaccidn

auxiiiar, controlada ¢ no, asociado a dicha bogquilla,

-l -



o

X

10

ngRY20 T

48,= Procedimiento segdn las reivindicaciones ante=
riores, céracterizado porque a una misma miquina de extrIue
sidn e inyeccidn se le asocia una pluralidad de moldes
y correspondientes prensas o dispositivos portamoldes,
disponiendo dicha mfquina desplazable con respecto a los
moldes, © viceversa, para poder efectuar sucesivamente
la carga de éstos, »

58,~ PROCEDIMIENTO DE MOLDEC DE PIEZAS DE CAUCHO
NATURAL O SINTETICO; -
tal y come queda descrito y reivindicado en la presente
memoria que consta de cinco hojas mecanografiadas por uma
sola cara. -

BARCELONA, 51 de Mayo de 1963.

GUIX, 8S.A
P.P.
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