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sobre:
»UNA MAQUINA PARA LA FABRICACION, POR INYECCION, DE PIEZAS
) MOLDEADAS DE CAUCHO NATURAL O SINTETICOw,

Solicitante: G UI X, 8. A.,
Entidad espafiola, establecida en
CORNELLA (Barcelona),
Calle Salamanca, s.n.
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log procedimientos convencionales para la
cidn de piezas moldeadas de caucho, natural o sintético,
adolecen del inconveniente de que con ellos resulta muy
diffcil la obtencidn de piezas complejas, con variaciones

notables en sus grosores, ¥, por tanto, no permiten satis-

facer en tales casos las exigencias técnicas y de calidad

que la moderna industria impone.

Este gran problema ha quedado resuelto mediante el
moldeado por inyeccidn, con ventajas notables incluso en
la reduccidn de 10s tiempos de vulcanizacidn, llegando a
reducirlo hasta un valor que a veces no alcanza un minuto,
ademds de descartar la formacién de rebabas.

En el extranjero se han desarrollado diversos tipos

de mdquinas especiales para la fabricacidn, por inyeccién,

de piezas moldeadas de caucho natural o sintético, las
cuales comprenden, en combinacidén, una pluralidad de pren-
sas ¢ dispositivos portamoldes, dotados de plato inferior
éjustable en altura, y una mdquina de inyeccidn, o de
extrusidn e inyeccidn, provista de un cabezal de inyeccidn
dispuesto sobre un carro mévil y dotado de tobera o boqui-~
lla ajustable con respecto al orificio de carga de los
moldes. En estas mdquinas conocidas en el extranjero, las
prensas o dispositivos portamoldes van dispuestos ya sea
sobre una mesa giratoria situada por delante del cabezal
de inyeccidn de la wéquina inyectora propiamente dicha,
que es de posicidn fija, o bien dichas prensas o disposi-
tivos portamoldes van dispuestos en posicién fija sobre

un arco de circulo, por la parte interior del cual se
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halla situada la Qéquina inyectora montada sobre una plata-
forma giratoria cuyo eje de giro coincide con el centro
geométrico de dicho arco de cfrculo.

Estudiadas a fondo las referidas mdquinas conocidas
en el extranjero, se ha llegado a la conclusidn de que
cabe otro tipo de mdquina que en ciertas aplicaciones
ofrece evidentes ventajas sobre aquéllas. Tal mdquina,
que constituye el objeto de la presente invencidm y que
comprende también una pluralidad de prensas o dispositivos
portamoldes, dotados de plato inferior ajustable en altura,
y wna méquina de inyeccién proﬁiamente dicha, o de extru-:
siédn o inyeccidn, provista de cabezal de inyeccidn dispues-
%o sobre um carro mévil y dotado de tobera o boquilla ajus-
table con respecto al orificio de carga de los moldes, se
caracteriza, esencialmente, porque las prensas o disposi-
tivos portamoldes mencionados estdn dispuestos en 1fnea
recta y posicién fija, y la mdquina de inyeccién, o de
extrusién e inyeccidn, se halla montada sobre un carro des-
plazable paralelameﬁxe con respecto al conjunto de estas
prensas © dispositivos portamoldes, de modo que la tobers
o boquilla del cabezal de inyeccidn pueda colocarse suce-
sivamente, por desplazamiento del carro portador de la
mdquina de inyeceidn, en alineacidn com el orificic de
carga de los distintos moldes.

Otra caracterfstica de la mdquina de que se trata
consiste en que lleva asociado un dispositivo programador
adaptado para gobernar automitica y sincrdnicamente el

desplazamiento intermitente en un sentido y de retroceso
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del carro portador de la mf{quina inyectora, el avance
ﬁ retroceso del cabezal de inyeccidn, el accionamiento
de los érganos inyectores y el cierre y apertura de los
distintos moldes, as{ como los dispositivos de calenta-
miento,

| En el dibujo adjunto se ilustra esqueméticamente y

a tftulo de ejemplo no limitativo una forma de realiza-

cién de la méquina de que se tréta, mostrdndola la

" dnica figura en vista de planta parcial,
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la mdquina representada comprende una pluralidad
de prensas o dispositivos portamoldes 1, dispuestos en
némero varisble y en posicidn fija en 1fnea recta, y una
méquina de inyeccidn, o de extrusidn e inyeccidn, desig-
nada en su conjunto con 2 y dispuesta desplazable parale~
lamente con respecto al conjunto de dichas prensas o dis-
positivos portamoldes sobre carriles fijos 3, de modo que
la tobera o boquilla 4 del cabezal de inyeccién puede colo-
carse sucesivamente, por desplazamiento de la mdquina in-
yectora sobre los carriles j, en alineacidn con el orifi=- '
cio de carga de los distintos moldes. |

Las prensas o dispositivos portamoldes 1 pueden ser
de cuélquier tipo apropiado, por ejemplo del tipo espe-
cial para trabajos en serie degcriﬁo en la Patente de
Introduceién N& 270,576, concedida en 30 de Octubre de
1961 vy que se éxplota por la entidad soliciiante. La mé-
quina de inyeccidn, o de extrusién e inyeccidn 2, puede
también ser de cualquier tipo apropiado, por ejemplo de

alguno de los tipos que se describen en correspondientes
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patentes de introduceidn que se depositan simultdneamente
con esta solicitud a nombre de la misma entidad solici-
tante.

HOT A

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
as{ como la manera de ponerlo en préctica, se:hace constar
que todo cuanto no altere, cambie 0 modifique su principio
fundamental puede quedar sometido a variaciones de detalle,
siendo lo esencial y por lo que se solicita Patente de
Invencidn, por veinte afios, lo gue queda resumido en las
Qiguientes reivindicaciones:

18,- Una mdquina para la fabricacidn, por inyeccién,
de piezas moldeadas de caucho natural o sintético, comprene
diendo una pluralidad de prensas o dispositives porta-
moldes, dotados de plato inferior ajuséable en altura, y
una médquina de inyeccidn propiamente dicha, ¢ de extru-
sidn e inyeccidn, provista de un cabesal de inyeccidn dis-
puesto sobre un carro mévil y dotado de tobera o boguilla
ajustable con respecto al orificio de carga de los moldes,
caracterizada porque las prensas ¢ dispositivos portamoldes
mencionados estdn dispuestos en 1fnea recta y posicidén
fija, y la méquina de inyeccidn, o de extrusidn e inyeccidn,
se halla montada sobre un carro desplazable paralelamente
con respecto al conjunto de estas prensas o dispositivos
portamoldes, de modo que la tobera o'boqnilla del cabezal
de inyeccidn puede colocarse sucesivamente, por desplazae
miento del carro portador de la mdquina de inyeccidn, en

alineacidn con el orificio de carga de los distintos
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28,.~ Una méquina segdn la reivindicacidén 1&, carac-
terizada por llevar asociado un dispositivo programador
adaptado para gobernar automética y sincrdnicamente el
desplazamiento intermitente en un sentido y de retroceso
del carrc portador de la mdquina inyectora, el avance y
retroceso del cabezal de inyeccidn, el accionamiento de

los drganos inyectores v el clierre y apertura de los dis-

. tintos moldes, as{ como los dispositivos de calemtamiento.

33, UNA MAQUINA PARA LA FABRICACION, POR INYECCION,
DE PIEZAS MOLDEADAS DE GAUC}'IO‘ NATURAL O SINTETICO,
tal y co:no. qﬁeda dscrito y reivindicé,do en la presente
memoria que consta de seis hojas mecanografiadas por una
sola cara y de una 14mina de dibujos.

.BARCELONA, 31 de Mayo de 1963.

GUIZX, S.a.
P.P.
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