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PAIEFIE IB INVENCION
“per 20 afios

-

por !P:ocodin:le_zrt_o par, dosificar masas pakificables y fore
mer 105 panes mecknicomente® c o - - e mc e e mcecemae

o favor de Don Pablo SEBASTIA MARTI, de nscionalidad espafios
la, domioiliado en BARCEIONA, caile Enamorados, n¢ 102,
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_ n patom o 1mne1§n q_m se refisre 1& prosento T
mr&a descriptiva tiens por objeto un procedimiento pars a0
sificar magas penificables y formar los panes asodnicamente,
que sporta a la industiria de panificacidn unas msjoras consie
derables eu la elaboracidn de los productos as{ como una rew
dnooidn apreciable de la mamo de obre y «1 tiempo 1o que
redunda en un ads btajo eoato de tales productos y ecomomfal
Consiste esencialmente el procedimiento objeto de la inmm
veneidn en introducir 1a paste ya debidsmente amasada en una
tolva de carga dejando que se deslioe por efeoto ds la gravee
dad hacls la abertura del fondo pare ser empujeda luego por
un émbolo que la imprime & través des tal sbertura en el intee
rior de un molde, ajustado a la misma on 1a superficie exierns
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de la tolva y ouys cavided oorreeponde a la forma y dimene
siones de la piesa a fabriocar, rellendndolo c¢on 1a doals ades
cuada establecids al pasar 1a cabesa del fubolo ajustadamente
Por la boos de entrada del molde y cortarse a ital efecto la
mage pesando la que ocupa 91 interior de ewte Wltimo s toe
sar gu forma para ser. omludt, & on pieza mdohda. por

ol mismo §mbolo & través de une portesusls o portezuelas que
dtobo molde comprends depositdndose sobre una cinta ain fin
muportadom u otro agiento adecuadof .

- Is deacri.poidn de un osgo de ejecuewn préetica dol
pmcodinento de que se tmh, £a0ilitado a t{tulo de ojemw
plo tan s0lo, permitird hacerse perfecto cargo de¢ cual es su
marchs; as{ ocomo las ventajas que oon el mismd> ee obtienen
¥y1la t‘cﬂ. nanera 4¢ gu nmmi(ns

In el dibujo adjunto, al cual no referimos al desorim
bir e} ejemplo, Ia figura 1 representa um vista en sesocidn
de un dispositivo pare 1a pussts en prdotioa A6l procedimien
10 en el cual 1 pieza a panifiogr es expulsada lateralmene ‘

‘te, 1a figura 2 representa una vista en secoifn 4¢ un dispos

sitive similar en ol ousl la pieza.a panificar es ezpulsada
T 1a parte inferiorf. -

- J& masa panificable ) es ntromoida en 1la tolva 2
deslizdndose hacia 18 abertura de fondo 3 y por el émbolo 4
empujade; a travfs de tal abertura dentro de 1a cavidad 5
del m0lde 6 unidd mediante la plancha 7 & la superfioie exs

{ terna de la tolva de modo qQue su booa; sjustads ocon e} oﬁ-p

tiocio que diohs plancha 7 POses, queda’ corresponiiendo oon -
1a superficie d¢ 1a extremidad 8 del émdolo cuyo perfmetro>
colinolde con el espacic abierto de la misma d¢ marere gue
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cortada quedando rellens la cavidad 5 del molde y meun-,
dose as{ 1a piesa a panifichr quej luegoj atriendo 1a mp

tezuela o portesueles 9.de que estd provisto ol molde on

1a parts opueste a gu booa es Omhm por el mismo fme

'boh4wanao-obrcmoimmﬁntrmportadbum

para desde $ata como sbehnre ser trasladada al hornmof
Podrdn ser variebles sin que oo altere la essncialie
dadl del objeto de la patente los dispositivos o aparatos
¢ inetalaciones que se empleen para poner en prfoctioa el
procedimiento; su accionsmiento, que podrd ser mamual;,
eléotrico, hidrénliocoy neumdtico o noﬁnioo. les mlcum
1levadas & oabo para ojecutarlo, 1a forma y tamafio ae los

" moldes; as{ como cnantas circunstancias puedan coneurrir

en 1s ejecucidn del procedimiento quey Por ser de ocardos
tor geoundarioy sccidental o accesorio respecto a la oi;n,i_-
cielided del objeto de la patents mo sean determinantes
de sensible alierscifn de la mismel
FOT A&
. B R oo ,

Tor 1a patente de invencifn & que se Tefiere la pres
sente memoria dnoriptiu 8 mmmcs, 1a propiom ¥
1a explotacidn oxolui.va des T Y

e Proudiﬂonto para dogifioar masas pnn;l.ﬂoablu
y formar Jos panes mecdnioamente; caracterisado yor el
hecho 4e gue oenaia‘te e introduoir la pasta ya deumgg,

_to amagads en uns tolu dn carge de:a.nao quo g0 duuoa
_bacis ls abertura a1 fonde pera ger upnjm Inego por un
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$abolo que 1a imprime a través do el abertura al intes

rior de un molde ouye cavidad corresponde a 1a forme y
dimensiones &e la piesa de cochura, relledsndolo ocon la

‘dosis sdecuads estableoida al pasar 1s cabeza del émbolo
_ajustadaments por 1a bock de entrada del molde y cortarw

a0 & tal efecto la masa pasando la que ooupa el interior
de este fltimo a tomar su forma para ser expulsads, ocomo
cochura ya modelads; por ¢l miemo émbolo & través de um
portesusla o portezaelas que dicho wolde comprende depoe
sitdndose eodre una bands o tadlero mdvil desde donde paw
sa &l hormof ‘ _ .

2% "Procediniento para dosificar massas panificables
y formar 158 panes mecknicamentey ]

A&mt& 1a presente memoria de cuatro hojas foliadas,

escritas por una sols oaraj

Barcelons; 24 de Mayo de 1963%
P% Ph de Don Pablo SEBASTIA MARIT,
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