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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

correspondiente A una Patente de Introduooidn que ee solicita per 
diez aHos, pera todo el Territorio Baoional y eue Colonias, a fa­
vor de EtaUissenente áyello et Pila, Sboiedad inánime francesa, 
establecida en 5# roe Cemot, Dunkerque (Keanoia), pw

"PBOCBMOCRNTD DE M m i C i O D N  BE TETOOS DB 
RED BEMÍHÁS S O  NTBOS"

Corresponde á la patente frenoeea ̂  i.2%.p?4 del ine-
----------- ....§ *MW*B¡...iRa eoMaMMtea. ........

El presente invento concierne a un procedimiento de fa­
bricación de tejidos del tipo de red de aallaa, desprovistos de m*-

Bs sabido que loe nudos constituyen les puntos débiles 
de lee redes anudadas, debido a las fuerzas de corte a que son so­
metidos loe hilos a cada traooiAa, representando además un gran vo­
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lumen de hilo empleado. Por otra parte la realización de eata olaae 
de tejldoa aa dificultosa catado aa emplean hiloa de produotoe arti 
ficialas o sintéticos.

Por laa razones Mpueztaa, hoy en dio se tiende a desasga 
llar la fabricación de las redes sin nudo, fabricación que se reslisa 
generalmente en máquinas de hacer mallas o máquinas de confección de 
cadena, como por ejemplo laa máquinas "Rascbel", que fabrican al art^ 
oulo según prlnoipioa establecido# netamente per loa diatintoa eena- 
trtMtorea.

Bn fahrioaoi&t, loa hiloa que forman laa de
red, y a loa que ae llamar# * continuación "hilos de red", están ooqg 
tltuidoa por una trenza o por una oadensta formada a su vez por varios 
hilos qtt* ss alternan en las agujas de la máquina de tal modo que, en 
los erases de los hilos de red, los hilos de mallas ds cadeneta o de 
trenza ee entrelazan.

Para una mejor comprensión del objeto del invento, en los 
adjuntos dibujos ae ha ilustrado un ejemplo preferido de realización, 
dado a titulo informativo y no limitativo, y de donde ae desprenderán 
las ventajas del procedimiento. Betas y otras consideraciones se irán 
exponiendo a lo largo ds la exposición descriptiva de la invención, re§ 
Usada sobre la base de su pl carnación gráfica.

Bn la Fig. i, se ha representado el esquema de una red sin 
nudo fabricada habitualnente, cuyos hilos de red están unidos en sus 
puntos de unión por hilos de mallas que se entrelasan y oontinúan en 
el sentido de la longitud ds ls red.

Sin embargo, eata realización, aun cuando remedia el des­
lizamiento de loa hilos sintéticos unos sobre otros sz los ornees de 
los hilos ds radas, presenta el inconveniente de no oonaeguir la máa^ 
na resistencia de una materia prima de resistencia determinada y de 
obligar a aumentar la longitud de la unión de los hilos ds mallas de
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oadeneta en lee cruce# A# lo# Mío# do red y, por oonMgoiente^a dio 
minulr lo dimensión interior do lo# mallas do lo red.

Lo presente invención tiene el fin de obtener do uno mota 
rio primo de resistencia conocido ol máxinnm de rooiotcnoio y do noli 
dez pero lo red# y ofrece lo ventaja de der o lo red uno reolotenoio 
aproximadamente equivalente en el eentido de lo longitud y en el aon- 
tido do lo anchura, lo que no ae ooaseguia hooto aquí en lo# dietia- 
toe tipos de rodo# #in nudo.

Lo invención está caracterizado por el hecho do que, sobre 
codo agujo de lo máquina, pasan cuando menos tro# hilen, uno de lo# oua 
lo# trabajo siempre en cadeneta, mientras que los otros Míos, en n&qa 
ros paren, trabajan en tremo, intercambiándose en lo mitad en lo unida 
de Ion ramos de hilos de red, mientras que lo otro mitad continúa en 
lo remo adyacente de lo mallo de red, uniendo asi codo media mallo, con 
la media molla adyacente, efeotuando la mitad de estos otros hilos, en 
números pares, las uniones alternativamente con punto de cadeneta y por 
trama, mientras que la otra mitad de hilos con Ion cuales ae upen forma 
trema en eae memento, y luego punto de cadeneta en la unidn siguiente.

En la representación esquemática de La Pig. 2, as han su­
puesto seis agajos amerados 2, 3, 4, 3# 6, y^ siguiendo por ejemplo 
lo agujo 3, se analizará el trabajo prdotioods la máquina con lo# Mío# 
de tramo.

Bho de los hilos ¿  de lo ogujo 3 q w  ooatribuye o lo fob^ 
oación de uno rano de mollo posa a unirse en la agujo 4 y ti M í o  corres 
pondiente g  da la agujo 4 viene o lo 3; el hilo &  continúo en esto ramo 
de mallo oon lo agujo 4 basto lo próximo unión, poro unirse entonces con 
la aguja 5 y volver en seguida en 4; pero sigue hasta la próxima unión, 
donde vuelve a pasar en 3 para seguir la rama hecha pon la aguja 3 has­
ta la unión siguiente, donde ae une oon los hilos de la aguja 2 para ve&, 
ver enseguida, una vez terminada la unión, en 3. Durante este tiempo, el30
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M í o  ldántloo ̂  eorreapondiante al da la aguja 3, pazo que ae encuentra 
an la aguja 4# hace el trabajo simétricamente opuesto al de la aguja 3 
trabajando respe óticamente con las agujas 3 y 2 cuando el hilo de la ag^ 
ja 3 trabaja e w  las agujas 4 y 5*

Durante este tiempo, ol segundo M í o  ¿  de la agúja 3 me une 
oon los hilos de la aguja 4 y vuelve en seguida sobro la aguja 3 pura ̂  

cor la rana de salla y ee une coa 2 para hacer la uaidn siguiente oon loe 
hiles de esta aguja; continúa para hacer la rana de malla y terminar la 
unión en 1 oon les hiles de sata aguja, para volver luego en 2 y pasar en 
3 a la unión siguiente. Paralela y simétricamente opuesto, el míame segas 
de hilo ¿  de la aguja 4 hace nuevamente el trabaje opueeto al segundo hi­
lo a de la aguja 3 y trabaja durante esté mismo;tiempo oon la aguja 5 y 
la aguja 6 cuando el segundo hilo &  trabaja oon la aguja 2 y  la aguja 1.

Da erplioaoidn práctica da la tajadura en máquina y las varia 
eionaa alternas y simétricas en les movimientos da les hilos permita com­
probar inmediatamente que ee trata de una red perfectamente bomegánea re- 
si atente en sus puntes de unida, ya que una parte de los hilos continúa 
en la prolongación de la mitma rama de malla, mientras que otra parte cmn 
bia de rama* Se oempreaia que, como loa rebosamientos, es decir, los pa­
sos a la linea de mallas ds red contigua son bastante anchoa de ambos le­
dos y siempre simétricos, la red será sólida, y que, estando unidos por 
otros Míos de oadenata, será prácticamente indesmallable, ya que ninguna 
oparaoién ee continúa, seguidamente e idéntica.

Da Fig. 3 representa esquemáticamente el reeozriAo de loe hi- 
loa a, t, d, en la red, sin indicación del hile de cadeneta que envual 
ve lee otros hilos de cada aguja.

Bs bien evidente que la presente invenoidin puede aplioaree a 
cualquier otro número de Mica respetando este principio de cruzamiento . 
y que el ausento del n&nero de Mies no puede aino mejorar el resultado 
obtenido.

Da presente invención penaite disminuir ls importancia de la
30
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unión adn haoiándela igual da sólida en lee dos ssatidom. La dimni- 
awiAn de la superficie y del volsmen de cada unión ofrsos dee ven­
tajee muy importantes ea lea redes de pesca, y precisamente*

a) la de dejar la abertura de la salla de red en el =*Tj 
san, ein que está obstruida en parte por laa uniones en cada ángulo 
del losange;

b) como al volumen do la unión ee menor, también los son 
el oonsmeo da material y por tanto el poso do la unión.

Beta ventaja oe muy apreciable ya que, para un metro de 
longitud de una red determinada, do unas malla# determinada#, de un 
miaño número de hilo, y de igual anchura, la red fabricada segdn la 
presente invención pesa menos que las redes sin nudos tradicionales, 
a posar do lo cual os tan adida como ellas y ofrece la ventaja do 
prosentar la mimas reeiatenoia en el sentido de la longitud que en el 
sentido de la anchura.

Bata resistencia en los dea sentidos ea obtenida gracias 
al heoho do que laa uniones no son realizadas óniomaente ea puntos da 
cadeneta, almo en parte en puntos de oadeneta y en parte en trema. P& 
ra un miaño hilo, laa uniones son alternativamente de punto de oada*^ 
ta y por trema, mientras que el M í o  contiguo oca el oual ee une for­
ma al propio tiempo trrnea y luego punto do eademeta.

El montaje en la máquina está representado esquanátioaaen 
te en Pig. 4, y la Fig. 5 indica el cuadro para el mando do laa cade­
nas de la máquina que da la nomenclatura da loa números da malla por 
barra-

Para loa ladee do mallas so indios N veces, ya que os bien 
evidente que hay que poner tantas veoos la saris da malla que se guia, 
re da longitud en 01 lado da la malla y qpa, para una malla más larga, 
habrá qua poner, para fábrioar el lado, muohaa más mallas que para laa 
mal s# pequeSas.
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Come #8 perfectnaente ocepreneible para lea tóeniooa aa 

la materia, podrán eer introduoidae cuanta# modifioaciones da forma 
y disposición da lea elmnentoe aa oonaideren aeoeaariw para un me­
jor legro da loa fines del invento, cuya desoripoión ha aido í d e m  

teda a título ilustrativo y no limitativo, debiendo mar tomados ana 
conceptos en en más Mtplia aoepoiÓn*

Beeorita suficientemente la naturaleza del objeto da la 
preaenta solicitad, ee reivindica da propia invención lo oontenido an 
laa siguientes

R B  I T I B D I C A C I 0 B B 8

lt.- Pfooadimiento de fabricación de tajidaa da rad da a& 
H a a  ain nudos, caracterizado por comprender oierto nómsro de hiloa 
que paaan aobra barrea da guia hacia ana aarie da agujaa da' bacar ma** 
lia, produoi^ndcee una aarie de cadenea .alelada# manipulando lea hî .. 
loa dirigidoa hacia lea agujaa oon dicha# barra# da guia y por foma^ 
aa punto# da unión espaciado# en posiciones alterna# entra loa pare# 
de cadena# sucesivas para formar la estructura da una red, f orneándose 
estos puntos da unión por el paso da un Mío sobre oada agujo y eonl& 
nuando beata el final sobre la mima aguja, y haciéndose pasar la mi­
tad da loa hiloa, an cada punto da unión, a una aguja adyacente, que­
dando la otra mitad restante da los Míos en la misma cadena hasta el 
próximo punto da unión, desde ae vuelve a iniciar este ciclo.

28.— Procedimiento da fabricación da tejidos da red da ng 
lias sin mudos, segdn se reivindica en el punto primero, caracteriza­
do porque el tejido de malla oon la trama da una rad emprenda una se 
rie da oadanaa da mallas, comprendiendo cada cadena dea hiloa y una es 
rie regalar da puntos da unión a los cusios dichas cadenea de melles 
satán midas por persa, alternativamente a loa parea adyacente#, y en 
loa ocales, en oada punto do unión, un M í o  continúa an la misma oada 
na da mallaa, mientra# que el otro hilo aa alterna can el hilo de la
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cadena 4* mallaa adyacente, y en oada ponte de uni&i aigMente, este 
M í o  so alteras oon un M í o  de de le oedeae oontigua, continuos
do el otro hilo en le miase oadene de malíes#

3^.- Procedimiento de fabrloaci%n de tejidos de red da ma 
H a s  sin nodos, aegdn se reivindica w  el ponto 2*, osrsoterizado pon 
el heoho de que cadena do .malí . contiene ún tercer hilo que pe¡g 
tenace siempre a la mimas cadena de mallas.

4*.- Procedimiento de fabrieaoidn de tejidos do red de ata 
lias ain nodos, ssgpn so reiviadioa sn el ponto 2*, oerscterizedo por 
ol hecho de que osda cadena de mellas contiene cierto adamo de hilos 
de cadeneta, continuando uno do diehoa hilos de oadenet& siempre en la 
misma cadena de mallaa, mientras que la mitad de los hilos que queden 
oemhian de direcoidn me osda punto de unida y la otra mitad reatante 
continúa en la miaña oadana de mallas, canhiando luego de posioidn en 
el punto de uniín, mientras que los hilos anteriores siguen en la mi§ 
ma cadena de mallaa, y asi sucesivamente.

5*.- Procedimiento de fabricación de tejidos de red de ma 
lias sin nudos.

Todo silo tal y costo ae describe en el cuerpo de esta Me­
moria, es reivindica en su Bota y se representa, a título de ejemplo, 
en las adjuntas hojas de planea.

Bate Memoria ocnsta de siete hojas, foliadas y mecanogra­
fiadas a dea espacios por una sola da sus caras.
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