
P A T E N T E  DE I N T R O D U C C I O N  
por DIEZ años

en España, a favor de la  razón socia l UICOR.S.C.I., 

residente en MONDRAGON (Gaipázooa) Barrio de San 
Andrés: cuya patente se re fie re  a :

"MEJORAS EN EL PROCESO DE MONTAJE DE RECTIFICADORES 

DE SILICIO".

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
El ob jeto esencial de la  presente patente es 

reinvindioar e l  proceso de montaje de reotifleedo­
res de corriente e lé c tr ica  a base de disoos de s i -  
l i o i o .  31 invento presentan como parte esencial y 
d istin ta  de lo s  que hasta ahora se construyen lo s  
siguientes deta lles:
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Tiene un ouerpo fundamental, de cerámica aislan­

te, su forma es o iiin d rica  y posee dos o r if ic io s , 

uno de e llo  centrado y otro descentrado.

Dicho ouerpo tiene unas zonas con una pelicu i 

la  metalizada. Dichas zonas son: Chas coronas c ir  ; 

colares -4 -  en sendos lados del o r i f ic io  p rin ci­

pal y centrado -2 -  y  dos a n illo s  -5 -  sobre la  su­

p e r fic ie  la tera l án la s  proximidades de las bases ¡ 

del o ilindro de material cerámico aislante.
por ambos lados este cuerpo de material 

aislante lle v a  unos p la t il lo s  -8 -  y 14- con un re ; 
borde que permita e l  encaje adecuado del citado 

cuerpo aislante.

Ambos p la t il lo s  se encuentran soldados me­

diante lo s  oordones de soldadura -6 -  y -7 -, de 

suerte que se constituyen una sola  unidad, fá c i l ­
mente manejable, de comodidad en cuanto a l mon­
ta je  , mediante vafias de estas unidades de equi­

pos de re ctifica ción  y de una seguridad to ta l en 
cuanto a la  estanqueidad lograda en e l conjunto.

En e l o r i f i c io  excéntrico -3 -  que lle v a  en 
su in terior  e l  cuerpo -1 -  de material cerámico 
aislante, se hace e l  motaje del rectifica d or pro­
piamente dicho.

Sobre esta tapa -6 -  y por su parte in terior 
se suelda un metal base -9 -  que haca de compensa­
dor de dilataciones motivadas por las variaciones 
de temperatura en e l  in terior  del rectificador.

Sobre esta placa base -8 - se hace la  coloca­
ción  del disco de SILICIO, al oual se suelda e l 
terminal -11- de un conductor -12- que sera de



uno de los  extremos del ooaductor -12-, oomo en 
anteriormente se he dicho, se sujeta soldando e l 
terminal-11- al disco de s i l io io  y e l otro ¡extremo, 

5. atravesando por un o r if ic io  la  tapa -14-, llega  a
la  hedí dura -13- que aa rellena oon material de sol­
dadura y fija c ió n  conveniente, de suerte que des­
pués de efeotuada la  conexión, la  cara exterior del 
PISCO RECTIFICADOR TOMADO, sea completamente plana.. 

10. PROCESO DE B&BRIC&ClbN :
Se preparan discos como e l  señalado con -8 - con la  
placa -9 - soldada y e l  correspondiente disoo de s i ­
l io io ,  con e l terminal del conductor soldado.

Se enfrentan y encajan dichos discos -8 - y -  
15. -14- a l cuerpo -1 - del material cerámico aislante

pasando el conductor -13- por e l  o r if ic io  de la  ta­
pa -14-.

Seguidamente se sueldan las tapas -8 - y -14- 
con los  cordones en -6 -  y -7 -.

2o. Finalmente se suelda para su fija c ión  el ter­
minal -13- en el punto -13- de la  tapa -14-, quedad 
do asi constituido e l disoo rectificador.

una idea más oompleta de la  invención, la  pro­
porciona la  descripción siguiente al ser oonaide- 

25. rada junto con la  lámina de dibujos que se acom­
paña, lo s  cuales representan de forma un tanto 
esquemática y exclusivamente por via  de ejómplo, 
loa conjuntos y loa  detallea preferidos por la  
idea del invento a l hacer referenoia a un posible 
a aso de realización práctica.50
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2  8  8  8  7  O  En lo s  dibujos:
La Fig. 13 , as una secoión del conjunto da un rec­
tificad or de disco.

La f i g .33, representa una arista en planta dal 
5, conjunto de un disoo rectificador, v isto por afuera;

Se ve e l o r i f ic io  central -2 - de montaje e l  o r i f i ­
c io  -3 - excéntrico del alojamiento del rea tifioa -
dor propiamente dicho.

La f ig . 33, ea una vista  oon la s  piezas sépa­
lo .  radas, con el fin  de ver claramente SI proceso de

montaje que se sigue.
Comentando éstos dibujos, se hace la  aclara­

ción de que mediante e l námero -1 -  sé sédala e l 
cuerpo de forma oilindrica , con un o r if ic io  central! 

15. y otro excéntrico. Es de material cerámioo y a la
vez aislante, siendo -3 -  un o r i f ic io  central, que 
sirve para montajes en grupo de estos rectificado-? 
res. Esta disposición fa c i l ita  notablemente la  reu 
nión de varios elementos.Corresponde e l na -3 - al 

2o. oro fio io  de alojamiento del rectificador propia­
mente dicho, y e l -4 - zona metalizada, que sirve 
para que se sujete en su parte central mediante . 
soldadura, cada una de las tapas que cierra e l  con 
junto.

25. Se señala con el n2 -5 - ar&s . metálicos que

lleva  e l cuerpo -1 -. Sobre dichos aros ; metáli­
cos se suelda e l reborde exterior de las tapas, y 
A- oordón de soldadura que sujeta por la  parta cen; 
tra l a las  tapas en la  zona metalizada -4 -, siendo: 

30, e l *?** cordón de soldadura que une las tapas metá­
licas  a la  parte exterior -5 -.
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Corresponde e l número -8 -  a la  tapa sobre la  

que se suelda e l disco da s i l i c i o ,  con interposi­
ción de un material base que compense la s  dilata* 
oiones.Bsta tapa es la  que necesita refrigeración 
intensa, puesto que en e lla  se produce e l máximo 

oalor, e l  -9 -  es un metal base sobre e l  que se oo 
looa  el disco de s i l i c i o .  Tiene como misión campen 

-sa r  la  dilatación  sufrida por la  variaoiÓn de 
-temperatura. El número -10- es  un diaoo de s ilio io t 

siendo e l número 11- una unión terminal del conduo-t 
tor -12 - al disoo da s i l i c i o .

Se señala con e l número -12- mi conductor de 

plata que uno de sus terminales se suelda en e l  dist 
co de s i l i o i o  -1 0 - y e l otro terminal al lugar -13- 

de la  tapa-14- , con e l  número -13- se señala la  
unión terminal del oonductor -12- con la  tapa -14-. 

El número -14- es una tapa que en uni&n de la  -8 - 
defiende la  unidad rectificadora  y la  pone en cóma­
nlo aoión e léotr ica  con e l exterior, actuando como 
eleotrodos.

Descrita convenientemente la  naturaleza de la  
actual Patenta de introducción , como asimismo la  
forma de poderla llevar a la  práctica para conver­
t ir lo  en una realidad in du stria lizaba , se haca 
oonstar que en la  misma serán susceptibles de in­
troducir todas aquellas modificaciones de detalle 
que las circunstancias y la  práctica pudieran acon­

sejar siempre y cuando que con las variantes que 
se introduzcan no se cambie,altere o modifique la  
esancialidad del objeto descrito.

-  N O T A  -
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te rr ito r io  español, e l contenido de la s  siguien­

tes:

REINVIKDICAOIONBS:

13. Mejoras en e l montaje de rectificadores 

de s i l i o io ,  de acuerdo con la s  cuales se organi­

zan dichos rectificadores sobre un cuerpo da 

planta preferentemente d isco id a l, constituido ent 

material oeramico aislante en e l  que se p ráctica  

dos oalados, uno de e llo s  centrado , para ensar­
tar estos cuerpos sobre un e je  comdn, y otro ori­

f i c i o  descentrado constituyendo alojamiento para 

e l montaje del elemento rectifica d or .

23. Mejoras en e l montaje de rectificadorest 

de s ilio io^  que se caracteriza por e l hecho de 

producir por oada lado de l cuerpo principal a is­

lante, a que se re fiere  la  reinvindicaci6n p ri­
mera, sendas sonas metalizadas circundando su ca ­
lado central sobre cuyas zonas se f i ja n  por s o l-  

daura cada una de la s  tapas que cierran e l  cuer­
po principal.

33 Mejoras en e l montaje de rectificadores  
? de s i l i c i o ,  que se caracteriza  por e l  hecho de 

aplicar sobre la  p er ife r ia  del cuerpo cerámico 

aislante que se refieren  a la s  reinvindicaoio- - 
nes 13 y 23, dos zonas metalizadas y /o  unos a- 
n i l lo s  metálicos sobre lo s  que se sueldan e l  bor 
borde, angulaimente desviado, de las tapas que c 

cubren por ambos lados e l  cuerpo cerámico prin­
c ip a l.
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48. Mejoras en e l montaje de 

de s i l lo io  que se caracteriza porque una áe la s  

tapas que cubren lateralmente e l cuerpo cerámico 

tiene soldado trn disco de s i l i c i o  con la  in ter­

posición  de un material basa que compensa las 

dilataciones que pudieran originarse a cuya ta­

pa se provéa de loa  medica necesarios para obte­

ner su refrigeración  efeotiva .

58. Mejoras en e l montaje de rectificadores 

de s i l i c i o  que se caracteriza porque el disco ae 

s i l i o io  a que se refiere  la  re iv in d ica c ió n  13, 

tiene adaptado un terminal del que parte un con­

ductor da plata cuyo extremo lib re , se suelda a 

la  tapa que cubre e l ouerpo cerámico por e l  lado 

opuesto, cuya tapa, además de proteger la  unidad 
rectificad ora  la  pone en comunicación eléctrica  

con e l exterior actuando como electrodos.
63. "MEJORAS EN EL PROCESO DE MONTAJE DE 

RECTIFICADORES DE SILICIO".
Todo e llo  conforme se describe y reinvindú 

ca en la  presente memoria Descriptiva, que cons_ 

ta de SIETE hojas escritas a máquina por una 
sola cara y lámina de dibujos que la  ilustran.

Madrid, 8 de junio de 1.965
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ULGOR SCI. Hoja Jrtka
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