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PAPENTE DE INTRODUCCION
po DI E2Z eflos

En Bspaiia, a favor de D. Jesis Marie OYARZABAL URL
BARRI, de necionelidad espaiocls, residente en Bil-

bao, Pertieunlar de Alzola n® 4: cuye Petente tiens

por objeto: .
"STISTFMA DE MOLIENDA PARA ALTOS GRADOS DZ FI-
NURA UTILIZANDO FLUIDOS A CHORRO". -

-

MEiMORIA DESCRIPTIVA

Bl invento se relacicna en generel con los pro-
cesos de moliends y més conoretements incluye un
nueve sisteme de molienda gque proporcions sefiela-

dos beneficios tanto en el 6réden précticocomo en
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8l econdmico, en relacidén con los sistemas de mo-

liende precticados en Espefia hasta el presente.

El invento en s{ estéd encaminsdo, conforme in-
dica su enunciado, & proporcioner un nusvo s8istems
de moliende en el que se utilizan fluidos e chorro
y mediante el cual se obtienen elios grados de finu-

ra. Bn el invento se utilize como elemento esencial

‘un fluido comprimible, por ejemplo, el gire o el va-

por.

Este fluldo ocomprimible serid suministrado en
el caudesl y presidén conveniente mediente un compre-
sor adecuado, que es 1n§epen&iente del funociona-~
miento del molino en si.

No se requiers gue ol material que haye de se;
pulverizedo, sea Beco puesto qus en enseyos efectus-
dos ss ha edmitido haste un 30% de humeded y median-
te el presente procedimiento simultaneamente se ha
logrado secar y pulveriszar ademés de alasificar;

La aplicacién de este simtema de moliends, no
se limita a un determinado nfmero o clase de mate-
rigles, sino que eo emplis & cualquier clsse ds ma;.
terial.

Bl s=isteme de molienda tiene dos pertes esen~
cieles:

Is cémers de molisnda que como pusde verse en
el dlbujo que se meompaiie, estaré formeda por un
circuito de seccidn oconstente sproximedamente, asun-
que las formes de la seceidn veriep consiguiendos;

con ello une provocacidn de aceleraciones y desace=
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leraoiones que ooasions une friceidn entre ol me~

terial a pulverizar, qus precisamente 88 el moti-
vo fundamental en gue se besa le mollenda.

BEsts circuito de molienda por otra perte tie-
ne unas curves de Aiferentes radios, y que preci-
samsnte por elle, teniendo en cusnta la alta velo-
cided & que se mueven los materieles en el inte-
rior de¢ dicha cémera, ocasiona una serie de ace-
leraciones diferentes, debido a estos diferentes
redios que originan fuerzas centrifugas de distin-
te intensidad.

El fluido & presidén que se inyecta en un lu-
gar adecusado de la cémera de moliends, se inyecta
periféricamente mediante unas toberas el flufdo =
presidn, que da luger a altas velocidades dsl me-
terial en el interior de la odmare,

Zos sélidos & pulveriéar dentro de esta ¢é-
mare son movidos por los gases en rotscidén y son
paturslmente lanzados contrs la perte periférica
de dicha cémeras, psro como por otrs parts , 10s
cambios de forma en la cémarse de molisnds y las
eurves de diferents radio, ocasionsn unss altsra-
cionss en la acelerseidn que den lugar g una fric-
eibn entre los'materiales que oocasionan su pulve-
rizacién:

Por otra parte, tenisndo en cuenta las sltas
velocidedes gque 8¢ engandran en el interior de es~
ta cémera, (hasta 4.500 km./hora).

Le enorgia cinétics acumulada por el movimien
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to do las masas del material a moler (1/2 M v%)

origina un impacto en los sucesivoc choques que
determina una perfedta pulverizacién;

Una de las coses que hay que {tener en cuenta
en este sistems de molienda, es que les abrasién
del moterial que constituye la odmara es muy pe=
queka, siendo el motive de ello, gue no hay im<
pecto contra la .cémers, sino entre los mismos ele-
mentos gue se estén pulverizando. Por sste moti-
vo el grado de impursza de los productos obteni-
dos es précticemente desprecigble, cose que hasta
ahora es muy de tener en cuentg, puesto que en los
clésicos sistemas de moliends ls ebrasién es un
fector & tener encuente por la impureze gque a2por-
ta 1 materiel obtenido.

Mediante este procedimiento ds molienda, por
el hecho ds introducir una gran mase de fluido pe-
riféricemsmte y ejercerse internamente una gerie
de turbulsmcias, se logra ademés una separacidn

contrifuga de los finos. BEn le traysctors interior

.qua llsva el material, sa establece uns clasifica-

eibn con arreglo a la masa de les particulas que
se . vAn obteniendo, de suerte que las més pesa-
das ocuparén siempre le parte periférice y sin em-
bargo las finss le parte central, por ello se dis-
pone . en la parte central de un orificio que se
comunica medisnte una tuberia con el separador o

¢iclén correspondientes, que hacen le recuperacidn
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de los finos obtenidos y que son arrastrados por

la corriente ds fluldo que sale 2l exterior.

El flufdo eldstico que ss introduce en el in-
terior de este molino se hard & una presidn qus
oscilaré entre 3 y 25 kg;/cma.

Las dimensionss finnles de las particulaé
obtenides, dependen:

De la neturaleza del producto:

Del temsaiio de las particulas en la slimene
tacibn. '

De la temperatura y presidn del fluido que
se he introducido para la produccidén de le ener-
gla cinétios en ol inkerior.

Une idés més ccmplete del objeto que consti-
tuye este Patente de Introduceién la proporcions
la descripoién sigulente al hacer referencia & los
ditujos qus & esta memorie se ecompafien, en los
que de manere un tanto esqueméticea y exclusivamen-
te por vie de e jempla se representen los conjune
tos y detalles més carascteristicos de la idez del
invenio 2l hacer refercncia & un pogibls caso de
realizacién préctica.

En los dibujos: '

Ie figure 12, es una seccién del conjunto de
un sistems de molienda que se base en €st0s prin-
eipiosl

Lo figure 2%, o8 un esquene representetivo de
1& ¢émera de molienda, mostrande las dilerentos

curvaturas del eironito y la alterscién en le for-
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me deé las conduceciones. ,

Le figura 3%, corresponde & un detalls cons-
tructivo de como se pueden a&doptar les toberas
8 1 periferia de 1o cémera de molienda.

La'figura 4% es un detaile de toberas dse-
montableal

Comentando sstos dibujos se hece la asclara-
eidn de gue el nfimerc -l- indieca la tolve de ali-
mentacién del material gus se quiers pulvsrizar;
siendo: -2- le embocsdure de alimentecién que s6-
r4 un tubo de Ventur{, provocads la corriente de
alimentecién por el fluido e presién queé 86 in-
troduce por -3- y =4- es le entrade del fluido
e presidn al interior de le cémera de pulverize-
eidn, este fluido es el que determine le energia
cinétical ‘

El nfmero -5-.son las toberas de distridbu-
cién relativemente tangenciel del fluide en el in-
terior de la cémera, siendo -6- la pisze que se

‘pusde separar dsl conjunto bara reponer © revisar

simplemente les toberes de distribueidn y -7- la
chmers d¢ fluido & presidn que hace la dietribu-
cién a trevés de los orificios -5;. Con -8- &e me-
flala el cuerpo inferior de 12 cémare dé moliende,
que precisaments sobre é1 se encuentran las toberas

de distribucidn, siendo -%= la emboczdure de llge

gada del material & pulverizar y -10- el cuerpo

inferior d¢ le cémern de moliende, gus posée di-
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da con sl =-20-7 El nﬁmero -11l- son los elementos
rectos de‘eﬁiio, que tienen iguel seccién que su
paralelo -12-, es decir de iguel supsrfiocis, pero
de forme distinte, ocomo pusde aprecisrss en &l de-
talle ds la fignralzé.

Bl nimer -13- correspounde &l cuerpo superior,
curvedo con diferemte redio de curvetura que ol -
cuerpo -l4-, el cual &8 la prolongscidén de dicho -
cuerpo -13-. Con -15- seiielamos la gona periféri-
ce donde se ecumulan en su movimiento }&spnrticulas
de mayor peeb, esto es las mis grueéas, Precisamen-
te son las que necesiten seguir en el interior de
ls cémers pars hacer una mayor finura.

"Bl némero -16- es la zona interior, por donde
circulan los mayores finos obteniaos; de esta suer-
te, la clesificecidn centr{fuga, hace que 61 gredo
de finura sea uniforme; El nimero -17- es le boca
de selida que como puede verse sste en la zona ds
los finos y vor sllo la corriente de fluido hecie
el axtsrior arrastra a\eatos finos a través del -
conduqto -18- el cnal permite la salida de los fi-
nos obtenidos mediente este sistenme -de moliende, es-
te conducto se pondré en comunicacién con un sepe-
redor epropiados

Bl nfmero -19- sefisla 1os tirentes de suspen-
gién de le unidad, siendo =20- la cémers baja que
junto & 12 -10~ constituye la zone de entrads de

fluido y de metsrisl s moler. Tiene diferente radio
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de curvaturs que la =10~ y ello provooa slterzs=
cionss en la aceleracidn: El nfmero -21- es un
sistema'de toberas do entrade del fluldo, sien-
80 «-22- las conduociones individuales haste oada
tobers desde la conduccidén general -4-; Con =23
ge indican las toberas que son susceptidles de
ser recembladas, de acuerdo con sl caudal que Be
guiersa obtener y con la velocldad en el interior
de 1o cémara, todo ello supeditedo & los diferen-
tee materieles que se hen de pulverizar y por Gl-
timo el nimero -24- indioa las piezas gue slojan
les toberas de manere independiente.

Descrita convenientements la naturalsza de
le actual Patente de Intréduceidn como asimismo
la forma de podexrls llevar a 1la prictice pa&a con
vertirle en une realidsd industrislizable, se he-
¢e conster que en le misma serén susceptibles de
introducir todas aquelles modificeciones de de-
talle que las circunstancias y le préctica pudie-
ren sconsejar, slempre y cusndo que con las va-
riantes que se introduzcan no seé cambie, altere

o modifique la esencialidad del objeto desarito.

HOT A&
Se declaran come de novedad y propisdsd para
todo 8l territorio espaficl &l conteniéo de las si-

guientes,
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REIVIHNDICACIONES

1;.- Sistoma ds molisnde pars altos gredos de
finure utilizando finidos & chorxo, de acrerdo con
el ousl se constituye una cémsrc de moliends, {en
supsrficie) sensiblemente consiants en la que se in-
troduce, tangencialmente, un fiufde facultetiva-
mente s8ire o vapor, cuyo fluido es utilizado como
medio d? arrasire pars el meterial e moler;

2%.- Sisteme de molisnda para sltos gredos de

finure utilizando fluldos & chorro, en el gue se

~ utilize une cémera de moliende formaede por un oire

cuito de seccién sensiblemente constante, con la
que se determine une provocacién de ‘scelareciones
y desaceleraciones destinades e originar uns fric-
cidn sn?re el materiel a pulverizar;

3% . Sistema de moliends para elios grados de
finure utilizende fluldos & chorro, segin el oual
le cémara de molienda & que 36 refieren las reivins
dicaciones 1% y 22, constituye un cirouito en el que
8e ha previsto curvas de difsrentes radios por lo
cual y como consecuencia de la alta velocided a que
s¢ mueven los materialss en el interior de diche
cémara; origins una serie de aceleraciones aiferen-
tes como consecuencie de los distintos radios de la
cémars pars dar luger a le creacién de fusrzas cen-
trifugas de distinte intensidad;

‘45;-$istema de molienda para altos gredes de

finure wntilizando fluidos =2 chorro, ques se carecw

teriza porque, en le cémara de moliends & que se
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refieren las reivindicacionss precedentes, se in-

yecta un fluido & presién qus penetra periférice-
mente & travds de unas toberas, recambiasbles, qus
dan luger 2 que ¢l material a moler adquiere &l-
tas velooidsdes sn el interior de ls cémara;

5!;- Sigtema de moliends pers altos grados de
finure utilizendo fluidos 8 choxrro, que‘se carace
teriza por el hecho de dispiner en ls cémere ds mo-
lienda a que se refieren las notas prscedentes, una
sglide de finos, por ls parte de¢ menor curvature
e inmedistamente conecluids la curve, pera permitir
as! la obtencidn de uns olasificacidn perfecta de
los finns;

69.- SISTEMA DE MOLIENDA RARA ALTOS GRADOS
FINURA UTILIZANDO FLUIDOS & CHORRO.

Todo ello conforme se describe y reivindics

sn la presente memoria que consta de DIEZ hojes

_eseritas a mAquine por una sole de sus caras y di-

bujos que 1p ilustren.

Kedrid, 1.963
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