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MODELDO D E UTIULTIDATD

por VEINTE afios
solicitado en Esparia a favor de REYNOLDS METALS COMPANY,
de nacionalidad norteamericana, domiciliada en 6601 West
Broad Street, Richmond, Virginia 23261, U.S.A., por '"Disposi-
cidon de cierre de recipientes", con prioridad de las solici-
tudes norteamericanas 547.424 y 657.624 de fechas 31 octu-
bre 1983 y 4 octubre 1984, respectivamente.

MEMORIA DESCRIPTIVA

ANTECEDENTES DE LA INVENCION .o,

Se conocen numerosos tipos de cierres para 1los

cuerpos de recipiente, tales como botes metélicos,ugotellas
o tarros de cristal o plastico y similares. Para ‘as bote-
llas o tarros, los cierres reutilizables con forma de tapas

» . . ...l.l
metalicas y roscables son corrientes. En cuanto a los botes

L R4
L

metalicos que contienen bebidas, tales como cerve%a-y re-

frescos, no obstante, no se conoce ningln cierre }étkiliza—
ble que haya tenido éxito comercial. Los elementog,gé cie-
rre utilizados en el comercio para los cuerpos de bote in-
cluyen el fondo de bote con anillo de traccidén y el fondo
de bote no desprendible.

En el caso de loé’botes metalicos, la incapacidad
de proporcionar un dispositivo de cierre reutilizable prac-

tico ha limitado, al menos en el caso de los botes para be-

bidas, el tamafio del recipiente. En el contexto de esta me-
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moria, la expresidn reutilizable comprende la capacidad de
volver a cerrar el recipiente de forma hermética. Asi, si
bien las botellas de plastico y cristal con una capacidad
de hasta 2 litros han tenido éxito comercial, en su mayo-
ria, los botes metalicos para bebidas han quedado limitados
a dosificaciones individuales con una capacidad maxima de
aproximadamente 0,473 litro. Asi es una finalidad primaria
de esta invencidn proporcionar un sistema o disposicién de
cierre reutilizable para los cuerpos metalicos de bote que

permita que los botes metalicos se adapten al mercado de

recipientes para bebidas de gran capacidad. 3_':

Es también una finalidad primaria de 1% pghesente

invencidn proporcionar un sistema o disposicidén de cierre

reutilizable que puede utilizarse en los botes mesdalicos

tanto si se envasa el contenido del recipiente bajo vacio,

a presidn atmosférica o con presidén interna.

L]
Soeoes

Es otra finalidad importante de la presente inven-

n
[ ]

[4 - ry 0 Py s 2 s * * . =
cion producir un sistema o disposicion de cierre yéQtlllza—
.

ble que puede fijarse a un cuerpo de bote siguier:t.it;::.los me-
todos y utilizando los equipos hallados corrientehe%%e en
las lineas de llenado de botes. Asi, es una finalidad de la
presente invencion proporcionar un cierre reutilizable que,
en parte, comprende un fondo metalico de bote.
Es una finalidad adicional de la presente inven-

cién utilizar un mecanismo de cierre elastico. En un tal
mecanismo éé\@ierre, se moldea un elemento de cierre flexi-

<

ble en una posicidon erguida o en forma de "paraguas inver-
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tido". Al colocarse, se invierte el elemento de cierre so-
bre si, haciendo que el elemento se ajuste apretadamente
en su lugar.

Se ha descrito el uso del mecanismo de cierre
elastico en la literatura. No obstante, no se ha aplicado
con éxito comercial ninguno de los mecanismos de cierre
elasticos a un bote metalico utilizado para las finalidades
de contener bebidas y similares.

La solicitud de patente britanica GB 2091706A
ilustra, en una realizacidn, un sistema de cierre elastico
para un recipiente dotado de un corddn exterior Jdrededor

de su boca. El cierre adopta la forma de un elemgntd flexi-

ble dotado de un falddn que puede desplazarse respecto de

la superficie plana del sistema de cierre desde unhga.posi-

cidén dirigida hacia arriba a una posicidn dirigida hacia

abajo en que un corddn formado en una superficie interna

de una parte de unién que se halla entre 1la superficie pla-

na y el dispositivo de unién y el falddén o parte dé&'‘palanca

coopera con una superficie inclinada del corddn ée“ra boca

o see
del recipiente. En la posicidn baja, el falddn o beé&aﬁa
de liberacidn se extiende en un angulo respecto de la pared
del recipiente y no establece contacto con ella. Ademas,
cuando el falddén se extiende hacia arriba, no puede asentar-
se el elemento de cierre sin holgura sobre la pared del re-
cipiente.

Un problema inmediato que surge con el sistema

de cierre arriba descrito se desprende del hecho de que el
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faldon se extiende hacia afuera de la pared del recipiente,
dejando la unidén de sellado entre el corddn del cierre y

el corddén de la boca del recipiente expuesta a suciedad y
otros detritos que pueden encontrarse cuando se utiliza el
recipiente. La ubicacidén expuesta del faldén permite tam-
bién una abertura prematura accidental del recipiente duran-
te el transporte y el almacenamiento y no permite un embala-
do apretado de los recipientes. Ademas, cuando el contenido
del recipiente esté presurizado, parece que la parte del
cordén del sistema de cierre en contacto con el cordén de

la boca seria insuficiente para impedir que salt%n?? siste-

ma de cierre, particularmente en el caso de habetk presiones

elevadas en el recipiente. Una razén es que la pendiente

de la superficie del corddén de la boca es insufigﬂ?qte.

Otra razdn es que la dilatacidén hacia afuera en la parte

superior del cierre tiende a hacer que el falddén gige mas

hacia abajo alrededor del corddén de la boca y dado que no

se impide dicho movimiento del faldén se aplica uﬁé;bresién

de palancaje sobre la zona relativamente pequefia 881 cordén

del elemento de cierre en contacto con el cordén de”la bo-
ca, creando una tendencia de deformacidén en el corddn del
cierre. Ademas, seria dificil controlar la ventilacidn del
contenido del recipiente dotado de un tal sistema de cierre
en caso de un contenido presurizado.

La solicitud de patente francesa 2.377.333 ilus-
tra un cierre elastico para botellas de cristal. En este

cierre, un elemento de apriete elastico estd fijado a una
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parte de pared terminal del cierre. En su posicidn cerrada,
el elemento de apriete fuerza la pared terminal contra la
boca de la botella, produciéndose el sellado Gnicamente en
la superficie superior de la botella.

Los problemas de que adolece este cierre proceden

de la ubicacidén de la junta. La presibén interna que actia

contra la pared terminal del cierre puede elevar la pared
terminal de la boca de la botella, provocando posibles fu-
gas de presidn y/o de producto del recipiente. Adicionalmen-
te, estando la junta Unicamente en el extremo de la boca

de la botella, no se prevé la ventilacidn controqu% de la

presién interna cuando se abre la botella que utiltZa este
l...

cierre. Asi, cuando vuelve a su posicidn floja, la presidn

interna dentro de la botella tenderda a hacer saltag.el cie-

rre de la botella de forma incontrolada, resultado que es

inaceptablemente peligroso para el consumidor.

Otro cierre eladstico conocido se describQ.en la

patente US no. 4.376.493. En esta patente, un boté" He gran

diédmetro, tal como un bote de pintura, incluye u&?ﬁ?%pa que
se bloquea sobre el bote. Este cierre también adéle%é de
problemas que lo hacen inaceptable para los botes presuriza-
dos.

Dicha patente americana exige que el cuerpo del
bote tenga una pestafia dirigida hacia abajo y que el cierre
se enganche por debajo del reborde de la pestafia. Se ha en-

contrado que esta disposicidon es inaceptable por distintas

razones. Los materiales elasticos, tales como las resinas



10

15

25

plasticas, que forman tales sistemas de cierre tienden, con
el tiempo, a deformarse permanentemente. Esta deformacidn
hace que sea dificil retirar el cierre de la citada patente
del bote y puede provocar dafios de la pestafia del bote o
de la superficie de sellado del cierre durante su retirada.
Esta deformacidén, con o sin problema adicional de dafios de
la pestaiia, también hace que sea dificil volver a sellar
el recipiente.

Otro problema experimentado con la estructura de
esta patente se halla en la zona de sellado entre el cierre
y el bote. En la citada patente, se prefiere que?hé;a un

sellado también entre una parte hundida o pared tiel’.cierre

*
Se

Yy la pared lateral interior del recipiente. La junta conti-

nua alrededor de la pestafia y puede continuar poP-dgbajo

de ella, al menos que se utilicen elementos de bloqueoc sepa-

rados. Una tal junta no ventilard de forma controlada la

presién dentro del bote cuando éste se abra, creandg nueva-

mente la posibilidad de permitir que la presidn {Hﬁérna ha-

ga saltar el elemento de cierre del recipiente cudndo se

vuelve el cierre a la posicidén desbloqueada. ‘eet e
Un problema adicional provocado por la presencia
de un tapdn central, particularmente en los botes presuriza-
dos, es la tendencia de la presidn interna a empujar contra
el tapon, haciendo que el tapdn se desplace hacia arriba,
dando como resulfado esfuerzos adicionales sobre el mecanis-
mo de bloqueo y destruyendo pcsiblemente la junta central.

Otro cierre elastico conocido se ilustra en 1la
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patente estadounidense no. 4.387.820. Esta patente, de modo
similar a la patente estadounidense no. 4.376.493, cuenta
con el contacto entre una pared interior del recipiente y
el elemento de cierre para el sellado, continuando la junta
contra la boca en la parte superior del recipiente. Una plu-
ralidad de medios de bloqueo separados se engancha por de-
bajo del pandeo o surco del recipiente para cerrar éste.

Un tal cierre no puede sellarse sobre la periferia exterior
del recipiente, debido a la presencia de las palancas de
bloqueo separadas. Ademas, la junta en la superficie inte-
rior elimina cualquier posibilidad de ventilacié&.GQntrola-

da, permitiendo también que se produzca el problgm@ﬂde aper-

tura explosiva descrita anteriormente.

Es por 1o tanto una finalidad primaria «dg.la pre-

sente invencidn proporcionar un cierre elastico gue supere

los inconvenientes de los cierres conocidos de este tipo.

LA PRESENTE INVENCION

Ahora se han logrado estos objetivos desthdos por

medio de la presente invencidn. "';

El sistema o disposicién de cierre segén-ﬁé;pre-
sente invencidn comprende dos componentes: un fondo metéali-
co y un elemento de cierre flexible. El fondo metalico pue-
de fijarse al cuerpo de un bote utilizando las técnicas de
sellado convencionales, tales como un dobladillado doble o
mediante adhesivos. El fondo esta dotado de una abertura

que esta rodeada por una pestafia rebordeada, dobladillada o

curvada dirigida hacia arriba y hacia afuera. El1 elemento
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de cierre flexible forma el sistema de cierre reutilizable

y rehermetizable Este elemento de cierre incluye un panel
central que cierra la abertura del fondo metalico y una pa-
lanca y un morro que se activan para sellar el elemento de
cierre sobre el fondo. E1l morro no se engancha debajo del
borde de la pestaifia dobladillada, sino que se mantiene apre-
tadamente contra ella por tensién creada dentro del elemen-
to de cierre, asi como por la presién interna dentro del
cuerpo del bote, cuando éste esté bajo presidén. E1 engancha-
do en el contexto de esta invencidn significa, pof ejemplo,
situar una parte del cierre por debajo del reborge @e la

L] (X ]

pestafia. Se ha encontrado que enganchar las piezas°°fe esta

forma conlleva el riesgo de dafiar el elemento y/o deformar

el reborde de la pestafia, cuando se retira el elemento de

cierre del reborde de la pestafia. Una zona de sellado que

se extiende desde una linea alrededor de la superficie de

Sqgeew
pestafia exterior a una linea tangencial entre el panel cen-

tral del sistema de cierre y la pestafia proporciqﬁﬁfuna her-

metizacién a prueba de fugas cuando estd cerrado y”?ermite
g e&e
la ventilacidn controlada de la presidn interna derftro del
bote cuando se libera, sin que se haga saltar el cierre del
fondo.
Asi, se vera que la presente invencidén incluye

un sistema de cierre para un bote que comprende una pared
terminal metalica o fondo y un elemento de cierre flexible,

teniendo la pared terminal o fondo metilico una abertura

rodeacda por una pestafia acordonada que se abocina hacia
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arriba y hacia afuera que incluye un tramo terminal dobla-
do, extendiéndose el tramo terminal en la direccidén de di-
cha abertura, y que tiene medios junto a su periferia para
su fijacién a un bote, incluyendo el fondo metalico un tra-
mo de seccidon decreciente hacia arriba y hacia adentro en-
tre dicha pestafia y dicho medio de fijacidn; incluyendo el
elemento de cierre flexible un panel central, una parte de
palanca y una parte de unién que une el panel central y la
parte de palanca, estando conformada la parte de palanca
inicialmente como un falddn troncocdnico dirigido substan-

cialmente hacia arriba y, que tiene visto en sec@@&h trans-

versal vertical, un morro en su unién con dicha parte de

union estando construidos y dispuestos el fondo metalico y

el elemento de cierre de modo que al colocar diche,glemento

L ] e« @
cse®®

de cierre sobre la abertura del fondo metalico e invertir

dicha parte de palanca a una posicibn dirigida substancial-

mente hacia abajo, el morro se aplique selladamentg.contra

la superficie exterior de la pestafia sin enganchaf%% mecani-

camente por debajo de la pestafia y la parte de untidn se
apligque selladamente contra la pestafia mientras cfue' dla par-
te de palanca estid a tope contra la parte de seccidn decre-

ciente del fondo metilico.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Se describira el sistema de cierre de la presente
invencidén con mayor detalle con referencia al plano anexo
que es una vista en seccidn transversal de la disposicidn o

sistema de cierre de la presente invencidén en la posicidn
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totalmente cerrada.

DESCRIPCION DETALLADA

Con referencia ahora particularmente al plano se
ilustra la disposicidén o sistema 1 de cierre de la presente
invencidon. E1 sistema 1 de cierre tiene dos partes: una pa-
red terminal o fondo metalico 2 y un elemento de cierre fle-
xible 4. E1 fondo metdlico 2 incluye preferiblemente un re-
bordeado 10 para permitir que se fije el sistema de cierre
1l por doble dobladillo a un bote, tal como es la practica
standard en la industria. No obstante, si se desea, podria

eliminarse el rebordeado 10 en las situaciones em agye se
..
L ] [ N ]

desee unir el sistema 1 de cierre al cuerpo del bote con

* o L

...O

adhesivo. Una primera pared interior 12 de panel y una se-

gunda pared interior 16 de panel proporcionan algqr? y re-
sistencia columnar al fondo 2. La altura cdnica é€lévada pro-
porcionada por los paneles 12 y 16 ayuda a mejorar las ca-

racteristicas de vertido de los recipientes dotados ‘del sis-

- e

tema 1. Un escaldn 14 de apilado permite el apiléd%ﬁberti—

cal estable de botes llenos que incorporan el cieéxnbe 1.

El fondo metilico 2 estid abierto en su:%éﬁ&ro,
estando formada una zona 18 de pestafna en la abertura cen-
tral. La pestafia 18 esta dirigida hacia arriba y hacia afue-
ra respecto de la abertura del fondo 2 rebordeada hacia
adentro, formando una superficie exterior 20, una superfi-
cie superior 22 y una superficie interior 24. En este siste-

ma de cierre 1 se entiende facilmente que el morro 34 no

puede engancharse bajo la superficie exterior 20, dado que
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no hay extremo abrupto en la superficie exterior 20, ya que
esta superficie 20 pasa transicionalmente en la pared 16.

Cabe observar también que la zona 36 de transi-
cidén se aplica contra el resto de la superficie exterior 20
y una parte de la superficie superior 22 hasta que la super-
ficie inferior del panel central 30 se hace tangente a la
superficie superior 22. No hay aplicacibén sellada entre el
panel central 30 y la superficie interior 24 de la pestafia
18.

El elemento 4 de cierre comprende una pared o pa-
nel central 30 de cierre y un elemento de palancq’agbstan-
cialmente troncocénico o faldén 32. El1 panel ceni;éi 30 pue-
de estar formado de modo que tiene un grosor decré%iente
desde su centro a sus bordes exteriores, 1o que QE??orciona
mayor resistencia para el elemento 4. El elementa'hé de pa-
lanca puede ser de mayor grosor desde su unidén a la pared
central 30 hacia su extremo exterior. No obstantéi"éuede

adoptar otras formas, por ejemplo puede tener 1a;fhﬁha de

un aro regruesado substancialmente circular en s MA¢rde ex-
terior o puede tener un grosor constante en su ldbéﬁ%ud.

El elemento 32 de palanca estad unido a la pared central 30
por medio de una zona 36 de transicidn y un morro 34 esta
formado en el extremo interior de la palanca 32. Se prefie-
re que el morro 34 esté a un diametro aproximadamente igual
que el diametro exterior de la pestafia 18 o levemente ma-

yor. Es posible, no obstante, permitir que el diémetro del

morro 34 sea levemente inferior que el de la pestafia 18,
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proporcionando un ajuste con apriete en este caso, para la
aplicacidon a elevada velocidad del elemento 4 al fondo 2.

Se ha encontrado que puede producirse un sellado
me jor del elemento 4 sobre el fondo metalico 2 si se calien-
ta el elemento 4 y/o el fondo metdlico 2, por ejemplo a una
temperatura de 35-502C aproximadamente, mientras se ensam-
blan estos componentes.

Los materiales admisibles para el fondo metalico
2 incluyen los materiales utilizados tipicamente para la
fabricacion de botes, tales como las aleaciones de acero y

aluminio, siendo el aluminio el material preferigoe.El ele-

mento de cierre flexible 4 puede estar conformad? de caucho

o una resina plastica, tal como polipropileno, polietileno

y similar. Se prefiere el polipropileno.

Para mejorar la compatibilidad entre 1éé.§uperfi—

cies de sellado del fondo metalico 2 y el elemento 4, puede

L ]
Seeoa
colocarse un material de revestimiento superficial sobre

L ]
-

las superficies de sellado del fondo metalico 2 i%v‘elemen—

LN W

to 4 de cierre. Materiales tipicos a este efecto «aon las
ceras, lacas y similares. Si resulta necesario réh&ﬁhr el
régimen de transmisidén de gases del elemento 4, puede reves-
tirse este elemento 4 con un material de bajo régimen de
transmision de gases, tales como el cloruro de polivinilide-
no (PVOC) o el etilenvinilalcohol (EVOH).

El plano ilustra también una lengilieta 38 unida al

extremo exterior de la palanca 32. Esta lengiieta 38, si

bien es facultativa, es preferida en el sentido de que la
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lenglieta 38 permite una apertura mas facil del sistema 1 de
cierre proporcionando una prolongacidén en una parte de la
palanca 32 para que el consumidor la levante.

Las disposiciones o sistemas 1 de cierre de la
presente invencidn pueden ser utilizados para sellar botes
que contienen un producto que no estad bajo presidn interna,
tal como agua, cacahuetes, vino y similares.

Si bien puede no haber presion interna dentro del
bote, y asi el panel central 30 del elemento 4 no esta des-
viado hacia afuera, de modo que no se aplica un bloqueo adi-

cional al elemento 4, tal como se ha descrito anéengormen—

te, la tensidén dentro de la palanca 32 proporcionada por

..'l
la inversidn del elemento 4 de cierre sobre si todavia pro-

porciona un sello suficiente para el sistema 1 de cierre.
"s g0
[ d

Pueden apilarse disposiciones o sisteﬁéé‘l de cie-
rre segin la invencidén unos sobre otros. El Gnico punto de
contacto entre los sistemas 1 adyacentes en una biTé se ha-
]1a en el borde exterior 11 del rebordeado 10. Nd«hay con-

tacto entre los sistemas 1 entre las paredes 16 §, .pbidlancas

32 o lengiietas 38 de sistemas adyacentes 1, -

Se regula el desplazamiento lateral de una pila
de fondos por la altura del rebordeado 10. Se escoge la al-
tura del rebordeado 10 para permitir el apilado de sistemas
1, estando sb6lc los bordes 11 de los rebordeados 10 en con-
tacto. Se escoge esta altura para que sea mayor que la altu-

ra vertical de la pestana 18 con el elemento 4 aplicado a

ella.
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La capacidad de apilar los sistemas 1 de cierre
es importante. Se envian los Sistemas 1 de cierre con los
elementos 4 aplicados sobre los fondos metalicos 2. Se en-
vian los sistemas 1 en pilas o manguitos envueltos en pa-
pel, que contienen tipicamente de unos 200 a unos 400 siste-
mas 1 de cierre. El envasador, tal como un envasador de re-
frescos o cervezas utiliza estos sistemas l‘de cierre en
operaciones de llenado de botes a alta velocidad, que lle-
nan tipicamente del orden de 800 a 2000 botes por minuto.
Se requieren sélo leves modificaciones de los utillajes pa-

ra aceptar el sistema 1 de cierre de la presente%inyencién.

L ]
Ello contrasta con los otros disefios sugeridos de gierre

reutilizable para botes que tipicamente adoptan 1a°forma
de un tapén o elemento de cierre que sella sobre.gna peque-

e O
fia abertura del centro del bote a través del cual'ﬁ%be,rea-

lizarse el llenado del bote, ampliando asi de forma signifi

cante el tiempo necesario para llenar el bote y &¥ifiendo

una ralentizacién de las velocidades de funcionamd.anto a

las velocidades que se encuentran tipicamente en’,1%8 opera-

ciones de embotellado. i.?i

Asi, cuando se utiliza el sistema 1 de cisﬁre de
la presente invencibén, los envasadores pueden retener su
inversién en el equipo de envasado, realizando s6lo modifi-
caciones o ajustes de menor cnvergadura, en vez de necesi-
tar una substitucidén total de su linea de llenado de botes

con maquinaria de llenado de botellas.

Si bien se ha hecho hincapié en un sistema o dis-
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posicidn de cierre para botes metalicos, debe observarse
que los botes compuestos y otras estructuras similares pue-
den utilizar también la disposicidén 1 de cierre de la pre-
sente invenciodn.

De lo que antecede, es evidente que la presente
invencién proporciona un sistema o disposicidén de cierre
reutilizable que puede utilizarse en cuerpos normalizados
de bote y que supera las limitaciones y deficiencias de las
disposiciones de cierre reutilizables conocidos para botes.

Si bien se ha descrito el sistema o disposicién

de cierre de la presente invencién con referencia a una rea-
Y [}
- ]

lizacibén especifica de la misma, no es la intenclén’ limitar

L ]

o o ®

la invencidén de esta forma salvo en lo que exponeh'*las rei-

vindicaciones anexas.
LXK PerS
A los efectos consiguientes se declaran.®& nove-
dad, propiedad y utilidad para Espafia, sus territorios y

' 4 - 3 3 L] '] .
plazas de soberania, las reivindicaciones que siguen.
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REIVINDICACTIONES

l.- Disposicidén de cierre de recipientes, caracte-
rizada porque comprende una pared terminal metalica y un
elemento de cierre flexible, teniendo dicha pared terminal
metédlica una abertura rodeada por una pestafia acordonada
que se abocina hacia afuera y hacia arriba que incluye un
tramo terminal doblado, extendiéndose el tramo terminal en
la direccidén de dicha abertura, y que tiene medios junto a
su periferia para fijacidén a dicho recipiente, incluyendo
dicha pared terminal metdlica un tramo de seccidn decrecien-

te hacia arriba y hacia adentro entre dichos medips%y dicha
e "uat

pestafia, teniendo dicho elemento flexible de ciepreg¢,un pa-

v e o
nel central, una parte de palanca y una parte de hﬂién que
une dicho panel central y dicha parte de palanca%‘?Ftando
conformada inicialmente dicna parte de palanca cbﬁ%:una par-
te troncocdnica o falddén dirigido substancialmente hacia
arriba y que tiene, visto en seccién transversal'VE}tical,

», o . » L. e
un morro en su unidn con dicha parte de union, edtando cons-

truidos y dispuestos dicha pared terminal metaliga%) dicho
elemento de cierre de modo tal que al colocar dié&g;;alemen-
to de cierre sobre dicha abertura de dicha pared terminal
metalica e invertir dicha parte de palanca a una posicién
dirigida substancialmente hacia abajo, dicho morro se apli-
que selladamente contra la superficie exterior de dicha pes-
tafia sin engancharse mecanicamente por debajo de la superfi-

cie exterior de dicha pestafia y dicha parte de union se

aplique selladamente contra dicha pestafia en una relacidn
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tangencial definida entre dicho panel central y dicha pesta-
fla mientras que dicha parte de palanca se coloca a tope con-
tra dicha parie de seccidn deéreciente de dicha pared termi-
nal metalica, no existiendo contacto entre dicho elemento

de cierre y la superficie interior de dicha pestafia.

2.- Disposicidén seguin la reivindicacién 1, carac-
terizada porque dicha parte de palanca tiene una periferia
exterior y al menos una lengiieta de arrastre estid unida a
dicha periferia exterior de dicha parte de palanca.

3.- Disposicibén segln la reivindicacidén 2, carac-
terizada porque dicha lengiieta de arrastre esta énggda de
medios para indicar que ha sido objeto de una marigllacién

.

indebida.

4.- Disposicidén segin la reivindicacidrf*is
.

2 o 3,
caracterizada porque dicha pared terminal metalica estad con-

formada a partir de una aleacidn de aluminio. .
5.- Disposicidn segln la reivindicacién 1, 2, 3 o
- 9
4, caracterizada porque dicho elemento flexible éé:gierre
2 - e
esta conformado a partir de polipropileno. :‘:;
[ K

6.- Disposicién segin la reivindicacién?," 2, 3 o
4, caracterizada porque dicho elemento flexible cde cierre
esti conformado a partir de polietileno.

7.- Disposicidn segin cualquiera de las reivindi-
caciones anteriores, caracterizada porque las superficies
de contacto de dicha pared terminal metalica incluyen un
recubrimiento.

8.- Disposicidn segun la reivindicacidon 7, carac-
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terizada porque dicho recubrimiento comprende una cera ¢
laca.

9.- Disposicion segln cualquiera de las reivindi-
caciones anteriores, caracterizada porque el elemento de
cierre estid revestido de un material de recubrimiento de
bajo régimen de transmisidn de gases.

10.- Disposicidén segin la reivindicacidén 9, carac-
terizada porque dicho material de recubrimiento comprende
cloruro de polivinilideno.

11.- Disposicidn segin la reivindicacién 9, carac-

L

L] .D.

khﬁ\\;erizada porque dicho material de recubrimiento }lo .constitu-
AR Ve

(¢ el etilenvinilalcohol.

- .o
LAY .

rd » 0 ".‘ > 2 -
12.- Disposicion sagun cualquiera de las*reivindi-

caciones anteriores, caracterizada porque dicha pared termi-

Su e

. cox S
nal incluye un medio para su fijacidn que comprend® un re-

bordeado.

13.- Disposicidn segin cualquiera de 1% “reivindi-

caciones 1 a 12, caracterizada porque dicha pared. férminal

dispone de medios para su fijacién que comprendeh wa super-

a @%a
(I ]
S .

ficie que puede unirse con adhesivo a un bote. L.
14.- Disposicidn segin cualquiera de las reivindi-
caciones anteriores, caracterizada porque dicha parte de
palanca es de grosor creciente desde dicho punto de unidén a
su periferia exterior.
15.- Disposicidon segin cualquiera de las reivindi-
caciones 1 a 13, caracterizada porque dicha parte de palan-

ca incluye una parte anular engrosada en su periferia exte-
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rior.

16.- Disposicidn segin cualquiera de las reivindi-
caciones anteriores, caracterizada porque dicha pared termi-
nal metalica se calienta con anterioridad al ensamblaje de
dicha disposicidn de cierre.

17.- Disposicidn segin cualquiera de la reivindi-
caciones anteriores, caracterizada porque dicho elemento de
cierre se calienta con anterioridad a su instalacidn sobre

dicha pared terminal.
18.- Disposicidon segin la reivindicacidén 17, ca-

racterizada porque se calienta dicho elemento de’cierre a
E [
S
S

una temperatura de entre unos 35 y 502C. voer

n .e

- .
19.- "DISPOSICION DE CIERRE DE RECIPIENﬁES".

Todo ello conforme se describe y reivindica en
- .q'r

la presente memoria que consta de diecinueve hojas- foliadas
y mecanografiadas por una sola de sus caras y de una lamina

de dibujos que la ilustra. et

<9
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