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MODELO D E UTILIDAD

por VEINTE afios
solicitado en Espafia a favor de REYNOLDS METALS COMPANY,
de nacionalidad norteamericana, domiciliada en 6601 West
Broad Street Richmond, Virginia 23261, U.S.A., por "Disposi-
tivo mejorado de cerrar recipientes", con prioridad de las
solicitudes norteamericanas 547.424 y 657.624 de fechas 31
octubre 1983 y 4 octubre 1984, respectivamente.

MEMORIA DESCRIPTIVA

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Se conocen numerosos tipos de cierres pafe los

cuerpos de recipiente, tales como botes metélicos,:uptellas

....

o tarros de cristal o plastico y similares. Para las bote-

llas o tarros, los cierres reutilizables con forma.dg tapas

metilicas y roscables son corrientes. En cuanto a los botes

metédlicos que contienen bebidas, tales como cerveza y re-
L]
Soarns
frescos, no obstante, no se conoce ningin cierre reuyiliza-
. L]

ble que haya tenidc éxito comercial. Los elementos’ dé cie-

rre utilizados en el comercio para los cuerpos de *‘Bdte in-

cluyen el fondo de bote con anillo de traccién y &k*fondo
de bote no desprendible.

En el caso de los botes met&licos, la incapacidad
de proporcionar un dispositivo de cierre reutilizable prac-
tico ha limitado, al menos en el caso de los botes para be-

bidas, el tamafio del recipiente. En el contexto de esta me-
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moria, la expresidén reutilizable comprende la capacidad de
volver a cerrar el recipiente de forma hermética. Asi, si
bien las botellas de plastico y cristal con una capacidad
de hasta 2 litros han tenido éxito comercial, en su mayo-
ria, los botes metllicos para bebidas han quedado limitados
a dosificaciones individuales con una capacidad maxima de
aproximadamente 0,473 litro. Asi es una finalidad primaria
de esta invencidén proporcionar un sistema o dispositivo de
cierre reutilizable para los cuerpos metédlicos de bote que
permita que los botes metédlicos se adapten al mercado de
recipientes para bebidas de gran capacidad.

Es también una finalidad primaria de la presente
invencidén proporcionar un sistema o dispositivo de:qibrre

reutilizable que puede utilizarse en los botes metéligos

tanto si se envasa el contenido del recipiente bajo vacio,

a presidén atmosférica o con presidén interna.

®0,.0

Es otra finalidad importante de la presente inven-

cibén producir un sistema o dispositivo de cierre reutiliza-

ble que puede fijarse a un cuerpo de bote siguiendo fos mé-

todos y utilizando los equipos hallados corrienteméttte en

las lineas de llenado de botes. Asi, es una finaltdad de la
presente invencidén proporcionar un cierre reutilikavie que,
en parte, comprende un fondo metidlico de bote.

Es una finalidad adicional de la presente inven-
cidén utilizar un mecanismo de cierre elistico. En un tal

mecanismo de cierre, se moldea un elemento de cierre flexi-

ble en una posicidén erguida o en forma de "paraguas inver-
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tido". Al colocarse, se invierte el elemento de cierre so-
bre si, haciendo que el elémento se ajuste apretadamente
en su lugar.

Se ha descrito el uso del mecanismo de cierre
eléstico en la literatura. No obstante, no se ha aplicado
con éxito comercial ninguno de los mecanismos de cierre
elésticos a un bote metdlico utilizado para las finalidades
de contener bebidas y similares.

La solicitud de patente britanica GB 2091706A
ilustra, en una realizacidén, un sistema de cierre eléstico
para un recipiente dotado de un corddén exterior alrededor
de su boca. E1l cierre adopta la forma de un elemento flexi-

ble dotado de un faldén que puede desplazarse respeqtn de

la superficie plana del sistema de cierre desde una pgsi-

cién dirigida hacia arriba a una posicidn dirigida hacia

abajo en que un corddn formado en una superficie imntgrna
-

de una parte de unidén que se halla entre la superficie pla-

na y el dispositivo de unidén y €1 falddén o parte de palanca

coopera con una superficie inclinada del corddén de lé boca

-
. L ]

del recipiente. En la posicién baja, el falddén o 6é§ﬁaﬁa

de liberacién se extiende en un &ngulo respecto dé-ié pared
del recipiente y no establece contacto con ella. idéﬁés,
cuando el falddén se e#tiende hacia arriba, no puede asentar-
se el elemento de cierre sin holgura sobre la pared del re-
cipiente, '

Un problema inmediato que surge con el sistema

de cierre arriba descrito se desprende del hecho de que el
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faldén se extiende hacia afuera de la pared del recipiente;
dejando la unidn de sellado entre el corddén del cierre y

el corddn de la boca del recipiente expuesta a suciedad y
otros detritos que pueden encontrarse cuando se utiliza el
recipiente. La ubicacidn expuesta del falddén permite tam-
bién una abertura prematura accidental del recipiente duran-
te el transporte y el almacenamiento y no permite un embala-
do apretado de los recipientes. Ademds. cuando el contenido
del recipiente esté presurizado, parece que la parte del
corddn del sistema de cierre en contacto con el corddén de

ia boca seria insuficiente para impedir que salte el siste-
ma de cierre, particularmente en el caso de haber presiones

elevadas en el recipiente. Una razdén es que la pend@ente

de la superficie del corddn de la boca es insuficiente.

Otra razdn es que la dilatacién hacia afuera en la parte

superior del cierre tiende a hacer que el faldbén gireg mas

[ 4 * o
ees® e

hacia abajo alrededor del corddén de la boca y dado que no

se impide dicho movimiento del falddén se aplica una presién

de palancaje sobre la zona relativamente pequefia del cordébn

del elemento de cierre en contacto con el corddén &é“la bo~-

ca, creando una tendencia de deformacidén en el co}dbﬁ del
cierre. Ademas, seria dificil controlar 1la ventil%c&én del
contenido del recipiente dotade de un tal sistema de cierre
en caso de un contenido presurizado.

La solicitud de patente francesa 2.377.333 ilus-

tra un cierre elastico para botellas de cristal. En este

cierre, un elemento de apriete elastico estid fijado a una
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parte de pared terminal del cierre. En su posicidén cerrada,
el elemento de apriete fuerza la pared terminal contra la
boca de la botella, produciéndose el sellado Gnicamente en
la superficie superior de la botella.

Los problemas de que adolece este cierre proceden
de la ubicacibén de la junta. La presidn interna que actia
contra la pared terminal del cilerre puede elevar la pared
terminal de la boca de la botella, provocando posibles fu-
gas de presién y/o de producto del recipiente. Adicionalmen-
te, estando la junta Gnicamente en el extremo de la boca
de la botella, no se prevé la ventilacidn controlada de 1la
presién interna cuando se abre la botella que utiliza este

cierre. Asi, cuando vuelve a su posicidn floja, la bfesién
interna dentro de la botella tender& a hacer saltar, el cie-

rre de la botella de forma incontrolada, resultado que es

inaceptablemente peligroso para el consumidor, ce,e

Otro cierre elastico conocido se describe en la

patente US no. 4.,376.493. En esta patente, un bote de gran

didmetro, tal como un bote de pintura, incluye una tapa que

se bloquea sobre el bote. Este cierre también adolétd de

problemas que lo hacen inaceptable para los botes'p}ésuriza-

dos. eut o
Dicha patente americana exige que el cuerpo del

bote tenga una pestafia dirigida hacia abajo y que el cierre

se enganche por debajo del reborde de la pestafia. Se ha en-

contrado que esta disposicidn es inaceptable por distintas

razones. Los materiales elasticos, tales como las resinas
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plasticas, que forman tales sistemas de cierre tienden, con
el tiempo, a deformarse permanentemente. Esta deformacidn
hace que sea dificil retirar el cierre de la citada patente
del bote y puede provocar dafios de la pestafia del bote o

de la superficie de sellado del cierre durante su retirada.
Esta deformacidén, con o sin problema adicional de dafios de
la pestafia, también hace que sea dificil volver a sellar

el recipiente.

Otro problema experimentado con la estructura de
esta patente se halla en la zona de sellado entre el cierre
y el bote. En la citada patente, se prefiere que haya un
sellado también entre una parte hundida o pared del cierre

y la pared lateral interior del recipiente. La juntq wonti-

nua alrededor de la pestafia y puede continuar por gebajo

...0

de ella, al menos que se utilicen elementos de bloqueo sepa-

rados. Una tal junta no ventilari de forma controladg la

presidén dentro del bote cuando éste se abra, creando nueva-

mente ia posibilidad de permitir que la presién interna ha-

ga saltar el elemento de cierre del recipiente cuanéé se

vuelve el cierre a la posicidn desbloqueada. et

. 8gy
L] [y

Un problema adicional provocado por la presencia

de un tapén central, particularmente en los botesﬁpéésuriza-
dos, es la tendencia de la presibdn interna a empujar contra
el tapdédn, haciendo que el tapdén se desplace hacia arriba,
dando como resultado esfuerzos adicionales sobre el mecanis-
mo de bloqueo y destruyendo posiblemente la junta central.

Otro cierre elastico conocido se ilustra en la
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patente estadounidense no. 4.387.820. Esta patente, de modo
similar a la patente estadounidense no. 4.376.493, cuenta
con el contacto entre una pared interior del recipiente y

el elemento de cierre para el sellado, continuando la junta
contra la boca en la parte superior del recipiente. Una plu-
ralidad de medios de bloqueo separados se engancha por de-
bajo del pandeo o surco del recipiente para cerrar éste.

Un tal cierre no puede sellarse sobre la periferia exterior
del recipiente, debido a la presencia de las palancas de
bloqueo separadas. Ademds, la junta en la superficie inte-
rior elimina cualquier-posibilidad de ventilacién controla-
da, permitiendo también que se produzca el problema de aper-

tura explosiva descrita anteriormente. e %

Es por lo tanto una finalidad primaria de¢ 1ig pre-

sente invencidn proporcionar un cierre elastico que supere

los inconvenientes de los cierres conocidos de este,tipo.
¢ 0

[
ae%®

LA PRESENTE INVENCION

Ahora se han logrado estos objetivos deseados por

medio de la presente invenciédn. B

El sistema o dispositivo de clerre segin'?T4a pre-

sente invencién comprende dos componentes: un fonho:ﬁetéli-
co y un elemento de cierre flexible. E1 fondo metél&éo pue-
de fijarse al cuerpo de un bote utilizando las técnicas de

sellado convencionales, tales como un dobladillado doble o

mediante adhesivos. E1 fondo esti dotado de una abertura

que est& rodeada por una pestafia rebordeada, dobladillada o

curvada dirigida hacia arriba y hacia afuera. El1 elemento
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de cierre flexible forma el sistema de cierre reutilizable
y rehermetizable Este elemento de cierre incluye un panel
central que cierra la abertura del fondo metidlico y una pa-
lanca y un morro que se activan para sellar el elemento de
cierre sobre el fondo. E1l morro no se engancha debajo del
borde de la pestaﬁa dobladillada, sino que se mantiene apre-
tadamente contra ella por tensidédn creada dentro del elemen-
to de cierre, asi como por la presidén interna dentro del
cuerpo del bote, cuando éste esté bajo presién. E1 engancha-
do en el contexto de esta invencidn significa, por ejemplo,
situar una parte del cierre por debajo del reborde de la
pestafia. Se ha encontrado que enganchar las piezas de esta
forma conlleva el riesgo de dafiar el elemento y/o qu?rmar

el reborde de la pestafia, cuando se retira el elemgqtq de

cierre del reborde de la pestafia. Una zona de sellado que

se extiende desde una linea alrededor de la superfigie de

pestafia exterior a una linea tangencial entre el panel cen-

tral del sistema de cierre y la pestafia proporciona una her-

metizacidén a prueba de fugas cuando esti cerrado y permite

la ventilacién controlada de la presidn interna detrtio del

bote cuando se libera, sin que se haga saltar el ci%ére del

fondo. ‘eet s

Asi, se vera que la presente invencidén incluye un
sistema o dispositivo de cierre para un bote que incluye
una pared terminal metilica dotada de una abertura y un ele-

mento flexible de cierre, estando dicha abertura rodeada

substancialmente por una pestafia acordonada que se abocina
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hacia afuera respecto de dicha abertura, incluyendo dicha
pestafia acordonada una parte de superficie exterior, inclu-
yendo dicha pared terminal una parte de pared que rodea di-
cha pestaifia, extendiéndose dicha parte de pared en un angu-
lo escogido respecto de dicha parte de superficie exterior
de dicha pestaia,

teniendo dicho elemento flexible de cierre un pa-
nel central, una parte de palanca y una parte de unidn que
une dicho panel central con dicha parte de palanca, estando
conformada dicha parte de palanca inicialmente en una pri-
mera posicidén, cuando dicho panel central estid dispuesto
de modo substancialmente horizontal, como un faldbén tronco-
conico dirigido substancialmente hacia arriba y quéntiene,

visto en seccidn transversal vertical, un morro en)sa*unidn

con dicha parte de unidén, estando construidos y dispuestos

dicha pared terminal metAlica y dicho elemento de eigrre

de modo que, al cclocar dicho elemento de cierre sobre di-

cha abertura de dicha pared terminal metAlica y desplazar
dicha parte de palanca a una segunda posicién, operqqién

PY L) L]

que incluye, cuando dicho panel central estéa diqué%?o de
forma substancialmente horizontal, desplazar diché'ﬁérte

de palanca a una posicidn dirigida substancialmen%e:ﬁacia
abajo, dicho morro se aplique selladamente contra al menos
una parte anular continua de dicha parte de superficie exte-
rior de dicha pestafia, no existiendo contacto entre dicho
elemento de cierre v una parte importante de la superficie

interior de dicha pestafia,
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teniendo dicha parte de pared de dicha pared ter-
minal metdlica un tramo anular substancialmente troncocdni-
co que se extiende hacia afuera de dicha pestafia y teniendo
diché parte de palanca un tramo de superficie lisa que se
aplica intimamente contra dicho tramo anular substancialmen-
te troncocbdnico de dicha pared terminal cuando se desplaza
dicha parte de palanca a dicha segunda posicién a fin de
impedir substancialmente la entrada de suciedad y similar
entre dicha parte de palanca en dicha segunda posicidn y
dicho tramo anular de dicha parte de pared.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Se describiri el sistema de cierre de la presente

invencién con mayor detalle con referencia a las hdﬂa§ ane-

® ee

xas de dibujos en los que: P A
la Figura 1 es una vista en seccidn y en alzado

de un dispositivo de cierre segin la presente inveneidn;

la Figura 2 es una vista en detalle ampliada de

la pestafia del dispositivo de la Figura 1; y
la Figura 3 es una vista en planta desde arriba

del dispositivo de la Figura 1. et

DESCRIPCION DETALLADA cens

Tal como se ilustra en la Figura 1, el éwéﬁéma (o}

dispositivo 50 de cierre incluye un elemento 52 de cierre
flexible y una pared terminal metdlica o fondo 54.

E1l fondo metilico 54 incluye preferiblemente un
rebordeado 10 para permitir que se fije el sistema S0 de

cierre por doble dobladillo a un bote, tal como es la préac-
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tica standard en la industria. No obstante, si se desea,
podria eliminarse el rebordeado 10 en las situaciones en
que se desee unir el sistema 50 de cierre al cuerpo del bo-
te con adhesivo. Una primera pared interior 12 de panel y
una segunda pared interior 16 de panel proporcionan altura
y resistencia columnar al fondo 54. La altura cbdnica eleva-
da proporcionada por los paneles 12 y 16 ayuda a mejorar
las caracteristicas de vertido de los recipientes dotados
del sistema 50 de cierre. Un escaldén 14 de apilado permite
el apilado vertical estable de botes llenos que incorporan
sistemas 50 de cierre.

El fondo metilico 54 estid abierto en su centro,
estando formada una zona 80 de pestafia en la abertura’<cen-

tral. La pestafia 80 estid dirigida hacia arriba y hatia‘,afue-

ra respecto de la abertura del fondo 54 y se forma dobledi-

llando el metal del extremo 54 hacia afuera. ve ..

Se ha encontrado que puede producirse un sellado

me jor del elemento 52 sobre el fondo metdlico 54 si se ca-
lienta el elemento 52 y/o el fondo metélico 54, por ejemplo

a una temperatura de 35-50°C aproximadamente, mieqﬁ?ﬁs se

ensamblan estos componentes. 2‘3:

Los materiales admisibles para el fondoaméiélico
54 incluyen los materiales utilizados tipicamente para la
fabricacidé4n de botes, tales como las aleaciones de acero y
aluminin, siendo el aluminio el material preferido. El1 ele-

mento de cierre flexible 52 puede estar conformado de cau-

cho o una resina pléastica, tal como polipropileno, polieti-
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leno y similar. Se prefiere el polipropileno.

Para mejorar la compatibilidad entre las superfi-
cies de sellado del fondo metilico 54 y el elemento 52, pue-
de colocarse un material de revestimiento superficial sobre
las superficies de sellado del fondo metilico 54 y/o elemen-
to 52 de cierre. Materiales tipicos a este efecto son las
ceras, lacas y similares. Si resulta necesario reducir el
régimen de transmisién de gases del elemento 52, puede re-
vestirse este elemento 52 con un material de bajo régimen
de transmisién de gases, tal como el cloruro de polivini-
lideno (PVOC) o el etilenvinilalcohol (EVOH).

La capacidad de apilar los sistemas 50 de cierre
es importante. Se envian los sistemas 50 de cierre bgﬁ-los

elementos 52 aplicados sobre los fondos metalicos 54, *Se en-

vian los sistemas 50 en pilas o manguitos envueltos en pa-

pel, que contienen tipicamente de unos 200 a unos 4QQ,siste-

*® o o
ee®®

mas 50 de cierre. El1 envasador, tal como un envasador de re-

frescos o0 cervezas, utiliza estos sistemas 50 de cierre en
operaciones de llenado de botes a alta velocidad, qup.lle—

nan tipicamente del orden de 800 a 2000 botes por minuto.

Se requieren sdlo leves modificaciones de los utill®fes pa-
o see

ra aceptar el sistema 50 de cierre de la presente %n&én;

cibén. Ello contrasta con los otros disefios sugeridos de cie-

rre reutilizable para botes que tipicamente adoptan la for-

ma de un tapdn o elemento de cierre que sella sobre una pe-

quefia abertura del centro del bote a través del cual debe

realizarse el llenado del bote, ampliando asi de forma sig-
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nificante el tiempo necesario para llenar el bote y exigien-
do una ralentizacidén de las velocidades de funcionamiento a

las velocidades que se encuentran tipicamente en las opera-

ciones de embotellado.

Asi, cuando se utiliza el sistema 50 de cierre de
la presente invencién, los envasadores pueden retener su
inversidén en el equipo de envasado, realizando s6lo modifi-
caciones 0 ajustes de menor envergadura, en vez de necesi-
tar una substitucién total de su linea de llenado de botes
con maquinaria de llenado de botellas.

Tal como se ilustra en la Figura 1, el sistema o
dispositivo 50 de cierre incluye un elemento 52 de cierre

flexible y una pared terminal metdlica o fondo 54. 2, -,

El fondo metidlico 54 incluye preferiblemente un

rebordeado 10 para permitir que se fije el sistema 50 de

cierre por doble dobladillo a un bote, tal como eé.;g prac-

tica standard en la industria. No obstante, si se desea,

podria eliminarse el rebordeado 10 en las situaciones en

que se desee unir el sistema 50 de cierre al cuerpé.aél bo-

. o6

te con adhesivo. Una primera pared interior 12 de.paﬂel y

e 044

una segunda pared interior 16 de panel proporcionén:dltura
y resistencia columnar al fondo 54. La altura céniag?eleva-
da proporcionada por»los paneles 12 y 16 ayuda a mejorar
las caracteristicas de vertido de los recipientes dotados
del sistema 50 de cierre. Un escaldn 14 de apilado permite

el apilado vertical estable de botes llenos que incorporan

sistemas 50 de cierre.
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El fondo metdlico 54 estid abierto en su centro,
estando formada una zona 80 de pestafia en la abertura cen-
tral. La pestafia80 estid dirigida hacia arriba y hacia afue-
ra respecto de la abertura del fondo 54 y se forma dobledi-
llando el metal del extremo 54 hacia afuera.

Se ha gncontrado que puede producirse un sellado
me jor del elemento 52 sobre el fondo metdlico 54 si se ca-
lienta el elemento 52 y/o el fondo metélico 54, por ejemplo
a una temperatura de 35-50°C aproximadamente, mientras se
ensamblan estos coﬁponentes.

Los materiales admisibles para el fondo metélico
54 incluyen los materiales utilizados tipicamente para la
fabricacién de botes, tales como las aleaciones de:qcﬁro y

LA X
aluminio, siendo el aluminio el material preferido§ Ej ele-
mento de cierre flexitle 52 puede estar conformado d; cau-
cho o una resina plastica, tal como polipropilenoufqn%ieti—
leno y similar. Se prefiere el polipropileno. et

El elemento de cierre flexible 52 esta hecho pre-
feribvlemente de un polipropileno nucleado relativééggfe ri-

gido, tal como el material que suministra en la actifdlidad

la sociedad Eastman Kodak, identificado por dicha *¢dhpafiia

como polipropileno TENITE P7673-838A, una versién”nﬁéleada
de P7673-648G, con un medio por ciento de talco. Para mejo-
rar la compatibilidad entre las superficies de sellado del
fondo metalico 54 y el elemento 52, puede colocarse un mate-
rial de revestimiento superficial sobre las superficies de

sellado del fondo metdlico 54 y/o elemento 52 de cierre.
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Materiales tipicos a este efecto son las ceras, lacas y si-
milares. Si resulta necesario reducir el régimen de transmi-
sidén de gases del elemento 52, puede revestirse este elemen-
to 52 con un material de bajo régimen de transmisidn de ga-
ses, tal como el cloruro de polivinilideno (PVOC) o el eti-
lenvinilalcohol (EVOH). El elemento 52 incluye un panel cen-
tral 56, una parte de palanca con forma de faldbén 58 y una
parte 60 de unidén de transicién que une la palanca 58 al
panel central 56. La palanca 58 es de grosor substancialmen-
te uniforme. Con esta disposicibén, cuando se instala el ele-
mento 52 de cierre sobre el fondo metdlico 54 para cerrar
la abertura 76 del fondo 54, se mantendrid la superficie in-

ferior 59 de la palanca 58 en contacto firme y selﬁ@gb-con
* oe’

la parte superficial anular subyacente 61 del fondq 54. Co-

mo resultado, se excluiri de forma total o substancialmente

total la entrada indeseada de suciedad y restos entrg, la

palanca 58 y la parte superficial 61. La activacidn de 1la

palanca 58 més alld de su posicién deseada estd prohibida,

porque la parte exterior de la palanca 58 llega a cqqtacto

con la parte superficial 61. De esta forma se propot¥tiona

un cierre hermético del elemento 52 de cizrre sob;e:él fon-
do 54, tal como se ha descrito arriba. El apretad&wé&ntacto
superficial entre la parte interior de la palanca 58 y la
superficie 61 reduce substanéialmente o elimina la posibili-
dad de una ventilacidn incontrolada del sistema 50, por
ejemplo, cuando se aplica una carga axial dirigida hacia

abajo sobre el panel central 56,
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La parte 60 de unidén del elemento flexible 52 in-
cluye un morro 62 que ocupa totalmente un rebajo anular en
el exterior del cuello 74 de la abertura 76. Se efectﬁa
.ello conformando el morro 62 con el radio de curvatura del
‘exterior del cuello 74 durante el cierre del sistema 50.
Ello ocurre a pesar del hecho de que el morro 62 se moldea
con un radio de curvatura levemente menor que el del cuello
74. Se cree que el desplazamiento del morro 62 a su posi-
cién de sellado hace que se adapte el perfil del cuello 74.
La parte 60 de unidén incluye también un rebajo anular 64
que tiene el mismo radio de curvatura que el corddén 78 de
la pestafia 80 vuelta hacia adentro. Con esta disposicidn,
cuando el elemento de cierre flexible esta dispuesp?néggﬁn
se ilustra en la Figura 1 sobre el fondo 54, se 1ogE¢:pna
hermetizacién a prueba de fluidos sobre la pestafia 80.

El panel central 56 estd dotado de una p?rgq anu-
lar troncocdnica 66 que se extiende de forma unifc;éé;ente
continua del rebajo anular 64 a la superficie interiq; 68

del panel 56. La superficie 68 se extiende de forma gubstan-

cialmente paralela a la superficie exterior 70 del.ﬁﬁ@el

* & o

central 56. Con esta disposicidn, puede lograrse u?%:yenti—
lacibén controlada ya que el material del panel 56:es%% sepa-
rado gacia adentro de la superficie interior de la abertura
76 y no se hace contacto con la superficie 77 cuando el sis-
tema 50 estid bajo presibén. Adicionalmente, el grosor relati-

vamente constante del panel central 56 hacia su periferia,

resiste el alabeo ascendente en el panel central 56 cuando
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el sistema de cierre estd colocado en un recipiente que lle-
va presidén interna. Ello ayuda a impedir una ventilacidn
indeseada del sistema 50, si se somete el sistema 50 a una
fuerza dirigida hacia abajo sobre el panel central 56.

Para ayudar a la ubicacibédn del elemento flexible
52 en la abertura 76 en el fondo 54, estd formada una plura-
lidad de orejas posicionadoras 72 que se extienden de forma
substancialmente perpendicular respecto de la superficie
exterior 70, estando separados levemente hacia adentro del
cuello 74 de la abertura 76 cuando se instala el elemento
flexible 52 sobre la abertura 76 del fondo 54. Se ilustra

la disposicidn de la oreja posicionadora 72 en lineas de

trazos a titulo de ejemplo en la Figura 3.

- .Q
* %ant

Con referencia ahora a la Figura 2, se ilustra
Y .

.‘.'

con detalle muy ampliado una vista en seccidn de la pestafia

80 del fondo metdlico 54, estando retirado el elemgptp fle-

xible 52. La manera de formar la pestafia 80 con loé'hkilla—

Jjes conformadores de metales de modo que la pestafia adopte

L]
la forma ilustrada en la Figura 2 seri evidente a 1os'téc—

-

nicos en la materia. Se prefiere, no obstante, que“sé obser-

Al X
e 5 o

ven ciertas relaciones. sute

En primer lugar, antes de formarse la aBestuura
76, el fondo tiene la forma de un so0lo disco de metal que,
después de atravesar una serie de etapas de troquelado, se
encuentra en condiciones para la formacidn de la abertura
76. Con anterioridad a formar la abertura, el area en que

se retira el metal para formar la abertura 76 preferiblemen-
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te se somete a una operacidn de prensado que comprende la
compresién del metal entre troqueles con lo que se elimina-
réan las tensiones en el metal en la zona 77 junto a la cara
terminal 79 y se reduciri su grosor, como resultado de la
presidén a fin de hacerse més resistente a las roturas duran-
te las etapas posteriores de conformacién. Ademds, es impor-
tante que la superficie terminal 79 mire hacia adentro res-
pecto del cuello 74 de la abertura 76 con 1o que la superfi-
cie exterior de la pestafia 80 tal como en la superficie 78,
la superficie anular plana 82 y la superficie radial 84 ten-
gan superficies lisas.

De forma muy importante, se ha encontrado que el
dngulo A en la Figura 2, &ngulo en que la superficgs‘anu—
lar lisa 82 se extiende hacia arriba desde 1la supeéfié}e
plana indicada con la linea de trazos en 86 debera ;;; de
entre aproximadamente 302 y 40¢? y preferiblemente qg¢_ unos
352, El plano indicado en 86 es el plano que atraviééé una
zona anular definida por el didmetro menor del cuello 74

en la abertura 76. Se ha encontrado que cuando se mantiene

- LA

esta relacidén angular, el elemento flexible 52 de ‘@derre

* aq s

de la Figura 1 queda retenido selladamente contraﬁhé:besta-
fia 80 con presiones inesperadamente elevadas vy, ex‘.l:.;'.lsgunos
casos, el elemento 52 de cierre permanece en su lugar sobre
la pestafia aGn cuando el metal del recipiente haya fallado
debido a una presidén excesiva. Cuando el angulo A es menor

de unos 302, se hace dificil retirar el elemento 52 de cie-

rre del fondo metilico 54. Cuando el arzulo A es mayor de
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unos 402, y cuando el contenido del recipiente estd presuri-
zado, el elemento flexible de cierre exhibe una tendencia

a patinar sobre la pestafia 80. Asi se veri que la gama angu-
lar de aproximadamente 30-40? y preferiblemente de unos 35°¢
es esencial para que se retenga el elementc flexible 52 de
cierre sobre el fondo 54 con éxito.

Se apreciarid de la Figura 2 que el extremo supe-
rior de la pestafia rebordeada 80 incluye la parte redondea-
da 78 que coopera con la superficie 64 del elemento 52 de
cierre en el sentido de que las superficies son de configu-
racidn substancialmente complementaria en cuanto a tamafio,
forma y curvatura. Como resultado, cuando el elemento 52

de cierre estd instalado sobre la pestafia 80 del quga.54,

os®

habrad un contacto substancialmente pleno y complete gqtre

la superficie redondeada 64 del elemento 52 de cierre y la

superficie 78 de la pestafia 80 al prcducirse el posjigionado

inicial del elemento 52 de cierre sobre la aberturéf%% con

anterioridad a la inversién de la palanca 58 a la posicidn

»
“ecegqg

substancialmente dirigida hacia abajo que se ilustra en la

Figura 10. RERY

La Figura 2 ilustra también el angulo B:-qée es
el angulo de la pared 61 dirigida hacia arriba y gagza aden-
tro. Los limites del &ngulo B deberén ser de entre unos 252
y unos 352, y preferiblemente el angulo es de unos 252, Si
el 4ngulo B supera unos 352, se perjudica la apilabilidad

de los sistemas de cierre 50. Si el &angulo B es inferior

de unos 25¢, se perjudica la capacidad de vertido a través
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del fondo metilico 54.

El &ngulo combinado formado por los angulos A y
B se verd asi que es del orden de unos 552 hasta unos 75¢

y preferiblemente unos 60¢%.

Con referencia ahora a la Figura 3, se ilustra
una vista en planta del elemento flexible 52 de cierre de
la invencién. Tal como se ilustra, la periferia exterior 88
de la palanca 58 esti dotada de lengilietas 90 de arrastre
situadas diametralmente que incorporan una caracteristica
de seguridad que dilata los intentos ilegales de abrir el
bote en forma de un elemento 92 de unidén rompible que puen-
tea la punta del cuerpo principal 94 de la lenglieta 90 de

arrastre y una parte separada 96 de la lengilieta de Jartastre

» ..0

que estd situada en la periferia 88 de la palanca 38,9, for-

ma una sola pieza con ella.

Preferiblemente, tal como se ilustran, see.propor-
® e o

cionan dos lengilietas de arrastre 90 separadas si bien, que-

dari entendido que muchas aplicaciones podria bastar una

-‘....
sola lenglieta de arrastre.

Con esta caracteristica de seguridad, el:pﬁhario
L X

podréd inspeccionar visualmente el fondo 54 y, si é@fé roto

.. .98

el puente 92, ello indicard que se ha tocado el eledento
de cierre.

Al contrario de una bisagra puramente mecénica,
la bisagra alrededor de la cual gira la parte exterior 58
al desplazarse de la posicidn dirigida hacia arriba y la

posicidn dirigida hacia abajo que se ilustra en la Figura 1
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estarad dentro de la zona de la parte 60 de unién y debe es-
tar por debajo del centro del radio de curvatura de la par-
te superficial 64 cuando se ve el elemento 52 de cierre en
alzado lateral. Con esta disposicibén, el morro 62, cuando

la palanca 58 estld en la posicién dirigida hacia arriba es-
tari substancialmente fuera de contacto sino totalmente, de
la parte mas hacia el exterior de la pestafia 80 cuando se

coloca el elemento 52 de cierre por primera vez sobre la

pestafia 80. Asi, con unas modificiones relativamente senci-
llas, las maquinas de cierre actualmente instaiadas pueden
utilizarse con el elemento flexible de cierre de la presen-

te invenciédn.

El sistema de cierre de las Figuras 1-3 g} ¢apaz
. '..'
de apilado mecénico tal como puede apreciarse considerando

...0

la disposicidén de apilado ilustrada en la Figura 1 en que

el sistema ilustrado con la linea de trazos esta en.yppa po-

s e 9
apt®

sicién apilada de esta indole.

La capacidad de apilar los sistemas 50 de cierre

[
“Prrem

es importante. Se envian los sistemas 50 de cierre con los
..

elementos 52 aplicados sobre los fondos metdlicos BA!’Se

Dasra

envian los sistemas 50 en pilas o manguitos envueftésgen

: eee
papel, que contienen tipicamente de unos 200 a unés-::ﬁ)o sis-
temas 50 de cierre. El1 envasador, tal como un envasador de
refrescos o cervezas, utiliza estos sistemas 50 de cierre
en operaciones de llenado de botes a alta velocidad, que

llenan tipicamente del orden de 800 a 2000 botes por minu-

to. Se requieren sb6lo leves modificaciones de los utillajes
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para aceptar el sistema 50 de cierre de la presente inven-

cidén. Ello contrasta con los otros disefios sugeridos de cie-
rre reutilizable para botes que tipicamente adoptan la for-
ma de un tapdén o elemento de cierre que sella sobre una pe-
quefia abertura del centro del bote a través del cual debe

realizarse el llenado del bote, ampliando asi de forma sig-
nificante el tiempo necesario para llenar el bote y exigien-
do una ralentizacidén de las velocidades de funcionamiento a
las velocidades que se encuentran tipicamente en las opera-

ciones de embotellado.
Asi, cuando se utiliza el sistema 50 de cierre de
la presente invencidn, los envasadores pueden retener su

inversifén en el equipo de envasado, realizando sélo.modifi-
- n.._.

caciones o ajustes de menor envergadura, en vez devnecgsi—
.

tar una substitucidén total de su linea de llenado de botes

con maquinaria de llenado de botellas.

. . . . . ase .
Si bien se ha hecho hincapié en un sistema o dis-

positivo de cierre para botes metidlicos, debe observarse

[ ]
“rova
gque los botes compuestos y otras estructuras similares pue-

. 9
den utilizar también el dispositivo 1 de cierre dehls'pre—

LK T Y
a e o

sente invencién. aate
.vl [ 11 ]

De lo que antecede, es evidente que la presente
invencidén proporciona un sistema o dispositivo de cierre
reutilizable que puede utilizarse en cuerpos normalizados
de bote y qQue supera las limitaciones y deficiencias de los
dispositivos de cierre reutilizables conocidos para botes.

Si bien se ha descrito el sistema o dispositivo




de cierre de la presente invencidn con referencia a una rea-
lizacidén especifica del mismo, no es la intencidén limitar
la invencidn de esta forma salvo en lo que exponen las rei-
vindicaciones anexas.

A los efectos consiguientes se declaran de nove-
dad, propiedad y utilidad para Espafia, sus territorios y

plazas de soberania, las reivindicaciones que siguen.

~ Y
L2}
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REIVINDICACIONES

l1.- Dispositivo mejorado de cerrar recipientes,
que tienen una abertura y comprenden un elemento flexible
de cierre que tiene un panel central y una parte de palanca
unida a dicho panel central por una parte de unidén, estan-
do dispuesta dicha parte de palanca inicialmente en una pri-
mera posicidn como falddén troncocbdnico que, cuando dicho
elemento de cierre esti dispuesto sobre la abertura, esté
dirigido substancialmente en sentido de alejamiento del re-
cipiente, y que tiene, visto en seccibn transversal verti-
cal, un morro en su unién con dicha parte de unibén, de modo
que, al colocar dicho elemento de cierre sobre dicha aber-
tura y desplazar dicha parte de palanca a una segunda_gpsi—

[ Y )
cidén en la que se extiende substancialmente en sentldg-

-
»
...

opuesto a dicha primera posicidén, dicho morro se aplica y

selladamente conira una parte anulair continua de la.spper-

& 9 o
~ge®

ficie exterior de dicho recipiente, caracterizado porque

dicha abertura esti formada en una pared terminal del reci-

»
Adesre

piente y estid rodeada por una pestafia que se abocina.nacia
- @ ®
afuera respecto de dicha abertura, porque dicho moqip“se
‘e -
o
aplica selladamente contra la superficie exterior de‘Qicha
o ©00

pestafia, estando dicho elemento de cierre fuera de‘céﬁtacto
con una mayor parte de la superficie interior de dicha pes-
tafia, y porque dicha parte de palanca se aplica contra una
parte anular substancialmente troncocbnica de dicha pared

terminal que rodea y se extiende hacia afuera de dicha pes-

tafia.
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2.- Dispositivo mejorado de cerrar recipientes
segin la reivindicacién 1, caracterizado porque dicha parte
de palanca tiene una zona de superficie lisa que se aplica
intimamente contra dicha parte anular substancialmente tron-
cocbOnica de dicha pared terminal cuando dicha parte de pa-
lanca estd desplazada a su segunda posicidén a fin de impe-
dir substancialmente la entrada de suciedad y similar entre
dicha parte de palanca y dicha parte anular,.

3.- Dispositivo mejorado de cerrar recipientes
segin la reivindicacién 1 o 2, caracterizado porque el angu-
lo entre dicha parte de pared anular y dicha superficie ex-

terior de dicha pestafia esti dentro de los limites. de,

559-7590 [ (R ]

4.- Dispositivo mejorado de cerrar recipientes
seglin la reivindicacién 3, caracterizado porque dicho &ngu-
[ B

lo es de aproximadamente 60 o 70%. ot

5.~ Dispositivo mejorado de cerrar recipientes

[ ]
seglin cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, caracteriza-

L]
P L]

do porque dicha abertura de dicha pared terminal tlese una
parte de cuello de didmetro minimo respecto de otﬁ;;:%artes
de dicha abertura, y porque dicha superficie exteriqxsde
dicha pestafia se extiende en un &ngulo de entre 302 y 40°¢
a un plano que atraviesa dicha parte de cuello.

6.- Dispositivo mejorado de cerrar recipientes
segin cualquiera de las reivindicacignes 1 a 5, caracteri-
zado porque dicho panel central incluye unas superficies

interior y exterior substancialmente planas que se extien-
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den de forma substancialmente paralela una a otra y estén
unidas por una pared troncocdnica que se extiende de forma
substancialmente total alrededor de dicho panel central y
se inclina hacia dentro hacia dicha superficie interior ale-
jandose de dicha parte de unidén de dicho elemento de cierre.
7.- Dispositivo mejorado de cerrar recipientes
segin la reivindicacidén 6, caracterizado porque dicha pared
troncocdnica tiene a intervalos separados topes para coope-
rar con una superficie interior de dicha pestafia.
8.- Dispositivo mejorado de cerrar recipientes
segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, caracteriza-
do porque dicha pestafia incluye una parte redondegga-y di-

cho elemento de cierre incluye una superficie que .es..de con-

figuracién substancialmente complementaria en cuanto a ta-

mafio, forma y curvatura a dicha parte redondeada dg.mpdo

que dicha parte redondeada y dicha superficie estah’‘en con-
tacto substancialmente pleno y completo una con otra al pro-

ducirse el posicionado inicial de dicho elemento de "dlerre

L]
. [ ] [ ]

sob%e dicha abertura. “eeat
\.

9.- Dispositivo mejorado de cerrar reciﬁéé%kes
segin la reivindicacién 8, caracterizado porque cuanaé se
ve en seccidn transversal vertical, la superficie de dicha
pestafia inmediatamente por debajo de dicha parte redondeada
es una recta y la superficie de dicho elemento de cierre
inmediatamente por debajo de su parte complementaria es tam-

bién una recta, con lo que el movimiento de la parte de pa-

lanca de su primera a su segunda posicién lleva las dos su-
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perficies rectas en contacto una con otra sin deslizamiento

substancial entre ellas.

10.- Dispositivo mejorado de cerrar recipientes,
segln cualquiera de las reivindicaciones 1 a 9, caracteriza-
do porque al menos una lengiieta de arrastre estid unida a la
periferia exterior de dicha parte de palanca.

11 .- Dispositivo mejorado de cerrar recipientes
segin cualquiera de las reivindicaciones 1 a 10, caracteri-
zado porque dicho elemento flexible de cierre estid conforma-
do a partir de polipropileno o polietileno.

12.- Dispositivo mejorado de cerrar recipientes

v

segln cualquiera de las reivindicaciones 1 a 11, cgracteri-

zado porque dicha pared terminal estid conformada a pertir

de una aleacidén de aluminio.

13.- Dispositivo mejorado de cerrar recipjientes

Ld Y - - Y - . e rY
segln cualquiera de las reivindicaciones 1 a 12, caracteri-

zado porque las superficies de dicha pared terminal que ha-

[ ..0..
cen contacto con el elemento de cierre incluyen un recubri-

s e
. . e o
miento, que comprende preferiblemente una cera o urta-laca.

14,- Dispositivo mejorado de cerrar recipientes
segln cualquiera de las reivindicaciones 1 a 13, cgnzéteri-
zado porque dicho elemento de cierre estd revestido de un
material de recubrimiento de bajo régimen de transmisibn
de gases, que comprende preferiblemente cloruro de polivi-
nilideno o0 etilenvinilalcohol.

15.- Dispositivo mejorado de cerrar recipientes

segln cualquiera de las reivindicacines 1 a 14, caracteriza-
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do porque dicha pared terminal se calienta con anterioridad
al ensamblaje de dicho elemento de cierre.

.5.- Dispositivo mejorado de cerr=r recipientes
segin cualquiera de las reivindicaciones 1 a 15, caracteri-
zado porque dicho elemento de cierre se calienta con ante-
rioridad a su instalacidén sobre dicha pared terminal prefe-
riblemente a una temperatura de entre 35 y 49°C.

17.- "DISPOSITIVO MEJORADO DE CERRAR RECIPIENTES".

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de veintiocho hojas foliadas y

mecanografiadas por una sola de sus caras y de tres figuras

que la ilustran.

MADRID? 9 [0, {958.°
P.A. M. CURELL SUNOL
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