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MODELO D E UTIULTIDAD

por VEINTE ahos
solicitado en Espafia a favor de BEGHIN-SAY SA, de nacionali-
dad francesa, démiciliada en 59239 Thumeries, Francia, por
“"Papel continuo estratificado con ribetes paralelos reforza-
dos", con prioridad de las solicitudes briténicas 8422221 y
8508249 de fechas 3 Septiembre 1984 y 29 Marzo 1985, respec-
tivamente.

MEMORIA DESCRITIVA

La invencidn concierne a un papel continuo estra-
[ ]

o 5 - .
tificado destinado a ser utilizado como secamanos We rodi-

llo. Seet

Se buscaba desde hace mucho tiempo reemplazar por
un material de cualidades semejantes las toallaé{é;}algodén
que, tradicionalmente utilizadas en los aparatos secamanos,
no rﬁsultaban mucho menos caras de fabricar y llenxdban con-
sigo costes de blanqueado elevados. Varias aprox}m%§iones
habian sido adoptadas en este sentido, que se ditiyfian a

realizar rollos de papel aptos para reemplazar agug;los de

.
algoddén. Ahora bien, el principal inconveniente é&e.estos
productos ocasionaban en el uso residia en su gran tenden-
cia a romperse, en particular cuando se encontraban en esta-
do hGmedo. Es por esta razdén que los rollos de papel no han

podido dar buenos resultados en su aplicacidén en los secama-

nos de rodillo recargables por rebobinado ya que, si la toa-
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lla llegaba a romperse, esta operacidn que necesita la aper-
tura del dispositivo exigia ser efectuada por un responsa-
ble de mantenimiento. Las principales cualidades requeridas
por los productos de papel destinados a este uso son su
gran capacidad de absorcidén y su robustez.

La capacidad de absorcidén del producto segin 1la
invencidén le esta asegurada por la presencia de dos capas
de papel de seda, del tipo utilizado en la fabricacidn de
las toallas de papel de uso doméstico por ejemplo. Para re-
forzar la toalla de papel de seda durante su empleo, es de-
cir cuando un utilizador se seca en ella las manos, las dos

capas de papel de seda han sido enganchadas contra una cara

y contra la otra de una pelicula plastica perfové&e: Esta

pelicula contribuye no solamente a preservar la }ﬁtégridad
del papel continuo cuando esta mojado pues permitiendo
igualmente a la humedad penetrar en ella répidam;axb en to-
do su espesor, garantiza completamente de este modo sacar
partido de la cualidad de absorcidén presentada par.'las dos
capas de papel de seda. e e

Las condiciones que prevalecen en la utifl'izacidn

de los secamanos de rodillo exponen generalmentefa?}as toa-
.

llas a esfuerzos muy intensos en el momento en q&é éllas

son sacadas de su soporte. En la medida en que el utiliza-

dor agarrara naturalmente la toalla por sus bordes para se-

carse las manos, es muy evidente que los esfuerzos que le

seran entonces aplicados tenderian a ejercerse en gran mayo-

ria en estas zonas. Es precisamente con el fin de conferir-
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les un aumento de resistencia, en particular cuando ellas
han sido mojadas, que unas bandas de refuerzo en pelicula
plastica han sido dispuestas a lo largo de los dos bordes
del papel continuo. Capaces de soportar un grado de esfuer-
z0 muy elevado, estas bandas impediran que desgarres que co-
mienzan en l1os bordes no se propaguen en la anchura del pa-
pel continuo.

La presente invencidén propone un papel continuo
estratificado con ribetes de refuerzo paralelos que, desti-
nado a ser utilizado como secamanos de rodillo, comprende
esencialmente dos capas de papel de seda entre las cuales

estid insertada en toda su superficie una capa de pelicula
L ]

plastica perforada, mientras que unas bandas de Séliculas
plasticas han sido dispuestas entre las capas de‘ﬁhﬁel de
seda a 1o largo de los dos bordes del papel continuo. Se
recomienda realizar la capa intermedia de pelicu{;ﬂbléstica
en material no tejido.

Aunqgque estén dotadas de una gran resistentia, es-
tas bandas son incapaces de sustraer completament&t@l papel
continuo a los efectos de los esfuerzos muy intels)py que

le son sUbitamente aplicados, en particular en e? mgmento
.o

en que el mecanismo de paro del secamanos se pone.eé fun-

cionamientn. A fin de que pueda resistir a solicitaciones

similares, unos hilos de refuerzo especiales orientados pa-

ralelamente en su longitud pueden serle incorporados a lo

largo de sus bordes, aunque es preferible que por lo menos

algunos de ellos se extiendan mas alld de los bordes inte-
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riores de las bandas de r:fuerzo, en una zona que les es

inmediatamente adyacence.

La descripcidn siguiente ilustra un modo de reali-
zacidén segin la invencidn, con referencia a los dibujos ane-

X0S en los cuales:
la figura 1 representa una vista en planta par-

cial del papel continuo, y la figura 2 representa una vis-

ta en seccidén esquematica.

El papel continuo comprende dos capas de papel
de seda rizado 1 entre las cuales estad enganchada una capa
de pelicula plastica perforada no tejida 2. Unas bandas de

refuerzo de pelicula plastica 3 estan dispuestas a lo largo

de cada borde del papel continuo. Unos hilos de }é@ﬁerzo

¢ g .
4 han sido previstos a la vez en la zona cubierta.pbr las

bandas 3 y en aquella zona de la pieza del papel que les

es adyacente. Los diferentes elementos constitutiyas del
papel continuo son mantenidos solidarios por medio de un

adhesivo.

L]
oo

Las dos capas externas del papel de sega rizado

1 pueden estar realizadas en no importa que tipq*' ¥¢, papel

de seda ofreciendo un tacto y una capacidad de a?spgcién
convenientes. Cada capa presentaré preferentemenéé ;n grama-
je de base comprendido entre un minimo de aproximadamente
15 g/m2 y un maximo del orden de 80 g/m2. El gramaje preco-

nizado es de 26 g/mz.

La capa intermediaria de la pelicula plastica per-

forada 2 estara convenientemente constituida por una pelicu-
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la de polipropileno presentando un gramaje de base compren-
dido entre 7 y 15 g/m2. La eleccidn llevara preferentemente
al SCRINYL fabricado por Beghin-Say S.A. (Marca Comercial
Registrada), que comporta una pelicula de polipropileno re-
forzado por filamentos de poliamida y que presenta un grama-
je de base de 11 g/me, que sera gofrado y después estira-
do de forma que se practiquen en el mismo las perforaciones
2a que le conferiran la estructura abierta deseada.

Esta capa intermedia puedé estar realizada por
medio de otras peliculas pléasticas asi como de hilados
aprestados o de mallas tejidas, en tanto que estos materia-

les ofrezcan las cualidades de drapeado y de suavidad reque-

ridas. ’ AR
[ ] *®

Las bandas de refuerzo 3 tienen por fuﬁeiﬁh mante-
ner intactos los bordes de la toalla y, asociadas a los hi-
los, contribuir a sustraerlas de los riesgos de{éfégmenta—
cidn a los cuales estan expuestos. Los materiales plasticos
susceptibles de ser retenidos para confeccionar e¢gias ban-
das interesan a una amplia gama de productos ya qué}puede

tratarse de peliculas o de redes ligeras de plasfige flexi-

ble realizadas en polipropileno, polietileno, pol,oia.n:ida o]

poliéster. Segin su naturaleza, estos materiales presenta-
ran un gramaje comprendido entre 8 y 20 g/m2. Las bandas
propiamente dichas podran igualmente incorporar filamentos
de refuerzo: la prioridad sera sin embargo otorgada a las
peliculas de polipropileno que presentan un gramaje de base

de 15 g/m2, comprendiendo filamentos de refuerzo de poliami-
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da.

En la medida en que las bandas aminoran la suavi-
dad y el tacto de la toalla, es importante que su anchura
sea estrictamente limitada al valor que le; permite asumir
su funcidén de refuerzo. Para un papel continuo de 200mm de
ancho, la anchura de las bandas no excedera preferentemente
de 40 mm y, mejor ain, sera inferior a 30mm, 25mm por ejem-

¢

plo.

Como ha sido precisado anteriormente, es esencial
reforzar la toalla de papel continuo en las zonzas en las
cuales se cogerd el utilizador, en particular aquéllas en

las que normalmente se aplicaréan los pulgares. A fin de evi-

L] [ ]
Iy ©

2
tar tener que recurrir a unas bandas mas anchas, *Umds hilos
[ [ X 2

de refuerzo que se presentan bajo la forma de hiidhfhultifi—
lamentos 4 estln dispuestos en el sentido del papel conti-
nuo, a lo largo de cada uno de sus bordes, en uné:é}ea 5

de una anchura alrededor 60 mm. E1l numero de hilos 4 dis-
puestos a lo largo de las zonas del borde del papgl’ variara
en funcibén del material del cual estén constituidod’.y del

grado de refuerzo deseado. De manera conveniente/ ‘1fs hilos

estaran realizados de material pléastico, particu?agqente

de multifilamentos de poliéster, aunque de fibra;.g;turales
tales como el algoddédn pueden igualmente ser utilizadas. Los
hilos que pertenecen a la misma zona S5 pueden diferir unos
de otros, ya que se puede por ejemplo recurrir a una combi-

nacidén de hilos de poliamida y de poliéster. En una forma

de realizacibén preferente de la invencidn, cada zona de las
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orillas S5 comporta cinco hilos multifilamentos de poliéster
6 de éSO g/10000 m y cuatro hilos multifilamentos de polia-
mida 7 de 470 g/10000 m. Los hilos pueden igualmente estar

realizados de un mismo material, pero segin diferentes dia-
metros.

Aunque loé hilos 4 representados en la figura ?
hayan sido implantados por el lado de la capa de la pelicu-
la 2 opuesta a las bandas 3, pueden también estar en el mis
mo lado de esta capa 2 y, en este caso, en uno y otro borde
cubiertos por las bandas 3. Si el papel continuo puede es-
tar provisto de hilos de refuerzo en toda su anchura, su
cobertura seri preferentemente limitada en anchura a Gnica-

[ ] L)
» ‘.. ’.
mente las zonas que corresponden precisamente a aqueillas a

las que el utilizador se cogera para secarse laszmégbs.

Las bandas y los hilos son incorporados al estra-
tificado por medio de un adhesivo apropiado tal éaﬁé aceta-
to de polivinilo (PVA). E1 adhesivo esta aplicado a la capa
2 y a las bandas 3 por medio de una encoladora deg,K redillos.
Los hilos 4 pueden ser encolados haciéndolos pasar,/fior un

bafioc de adhesivo. ¢tya

Se comprenderé que el papel continuo que.oonfigu-
. [ ]

ra un secamanos de rodillo esta fabricado a partir de una
pieza de papel continuo mAs ancha, de ocho veces por ejem-
plo. Las bandas y los hilos entonces dispuestos a interva-
los regulares en la anchura de esta pieza inicial presenta-
ran en este caso una anchura doble de la requerida en cada

uno de los bordes del producto acabado. Al término, un sim-
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separar ocho rollos de la pieza de papel continuo.

La resistencia a la rotura de una toalla resaliza-
da conforme al procedimiento segin la invencidn puede alcan-
zar un nivel extremadamente elevado, que podrd ir hasta
100 kg en la anchura total.

La invencidn sera ilustrada con la ayuda de un
e jemplo especifico de un papel continuo realizado segin una
estructura y a partir de materiales preferentes.

Ejemplo de realizacidn

Se ha fabricado un papel continuo de anchura de

200 mm, cuyas capas externas estaban formadas por dos hojas

de papel de seda rizado absorbente que presenta Gﬁ-gTamaje

de base de 26,5 g/m2 y cuya capa intermedia estaba. realiza-

da en SCRINYL (Marca Comercial Registrada), material fabri-

cado por Beghin-Say S.A.. Ofreciendo un gramaje desFase de

11 g/mz, el SCRINYL que comportaba una pelicula de polipro-
pileno (95%) reforzado por hilos de poliamida (5%J)..,ha sido
gofrado después de estirado de forma para obtener, I& estruc-

tura abierta deseada. El estratificado ha sido rgfgfzado

por medio de bandas y de hilos que, dispuestos eé:q% sen-
tido del papel, han sido encolados contra la capa.gé

SCRINYL por un adhesivo PVA de 9 g/m2 en seco, que rTue apli-
cado a la pelicula y a las bandas en el cilindro aplicador,
Los hilos han sido igualmente encolados haciéndoles pasar

por un bafio de adhesivo. Una banda de 2,5 cm de ancho ha

sido fijada a cada lado de la pelicula. Estas bandas se com-

&

Q‘&



ponian de una pelicula de polipropileno asociada a filamen-
tos de refuerzo de poliamida dispuestos en el sentido del
papel, para un gramaje de base de 15 g/mz. Nueve hilos de
refuerzo multifilamentos han sido implantados de forma espa-
ciada a cada lado del papel continuo, en una anchura de
aproximadamente 60 mm.

El papel continuo en estado acabado cuyo gramaje
de base total estaba comprendido entre 78 y 83 g/m2, presen-
taba una resistencia maxima a la ruptura por traccidn del
orden de 80 kg. Disponia de una excelente resistencia al
desgarre en el sentido de su anchura, mientras que los hi-
los de refuerzo aseguraban una buena proteccidn contra la

pd ] ‘_
fragmentacidén en las zonas en las cuales se coge’hakitual-

mente el utilizador. “olle

A los efectos consiguientes se declaran de nove-
dad y propiedad para Espafia, sus territorios y pié?hs de
eat®

soberania, las reivindicaciones que siguen.
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REIVINDICACIONES

1.- Papel continuo estratificado con ribetes para-
lelos reforzados, destinado a ser utilizado como secamanos
de rodillo, caracterizado porque comprende dos capas de pa-
pel de seda que cubren la totay{dad de la superficie, una
capa constituida por una péTTEgla plastica pérforada inser-
tada entre estas dos capas de papel de seda asi como unas
bandas constituidas por una pelicula plastica y dispuestas
entre las capas de papel de seda a lo largo de los dos bor-

des del papel continuo.

2.- Papel segln la reivindicacidén 1, caracteriza-

do porque la capa de pelicula plastica perforada estd reali
. -
zada en material no tejido. e

3.- Papel segin la reivindicacién 2, cafaéteriza-
do porque la capa de pelicula plastica perforada no tejida
comporta una pelicula de polipropileno reforzada:éﬁk fila-
mentos de poliamida, tratada por gofrado después de estira-
do con miras a practicarle perforaciones,

[ ]
baeng

4.- Papel segun cualquiera de las reiv}nﬁﬁcacio—
nes anteriores, caracterizado porque comprende qdqm@s hilos
RN ]
de refuerzo dispuestos de forma espaciada paralelamente al

)
L)
“a.® o

papel continuo en el sentido de su longitud y ello, por lo
menos en las zonas cubiertas por las bandas.

5.- Papel segin la reivindicacidén 4, caracteriza-
do porque los hilos de refuerzo estan implantados ademas de
en las zonas cubiertas por las bandas, en aquéllas que les

son interiormente adyacentes en el sentido de la anchura
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del papel.
6.- Papel segun cualquiera de las reivindicacio-

nes anteriores, caracterizado porque las bandas estan cons-

tituidas por una pelicula de polipropileno reforzada por

filamentos de poliamida.
7.~ Papel segln cualquiera de las reivindicacio-

caracterizadc porque algunos hilos de refuerzo

nes 4 a 6,
por lo menos estan constituidos por hilos poliéster multifi-

lamentos.
8.- Papel segin cualquiera de las reivindicacio-

10
caracterizado porque algunos hilos de refuerzo

nes 4 a 7,
por lo menos estén constituidos por hilos poliamida multifi-
L T

Y
v -

*
- "

lamentos.
9.- "PAPEL CONTINUQO ESTRATIFICADO CON.RinTES PA-

“r -

w

15 RALELOS REFORZADOS".
Todo ello conforme se describe y reivi#n#ica en
. 8

la presente memoria que consta de once hojas foliadas y me-

L
v e

canografiadas por una sola de sus caras y de una.lamina de

RY XY

dibujos que 1la ilustra.
e
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