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M O D E L O D E U T I L I D A D

por VEINTE años

solicitado en España a favor de INTERLEGO A/S, de nacionali­

dad danesa, domiciliada en Aastvej 1, 7190 Billund, Dinamar­

ca, por "Bloque de construcción perfeccionado para juegos 

de construcción", con prioridad de la solicitud danesa 

3768/84 de fecha 3 agosto 1984.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invención se refiere a bloques o elementos 

de construcción para juegos de construcción, comprendiendo 

dicho elemento una pluralidad de unidades modulares cuadra­

das y contiguas, algunas de las cuales al menos tienen un
* w

5 tetón de acoplamiento que sobresale coaxiaímente respecto
* *  *

de un eje central de la unidad modular, de modo quería dis-

tancia mutua entre ejes de los tetones de acoplamiento es

igual a un múltiplo de la dimensión del módulo, coMi7f#ndien-
... *

do además dicho elementos o bloques medios de acoplamiento 

10 complementarios para cooperación con los tetones de acopla­

miento de un elemento adyacente para el acoplamiento.mecáni-
. . .

co de los elementos, y teniendo al menos dos recorridos de
. . .....

corriente aislados eléctricamente uno del otro, e^t$^do co-
! j *

neetado un primer recorrido de corriente a primeras zonas 

15 de contacto del bloque y diseñado para establecer conexión

eléctrica con un primer recorrido de corriente de un elemen­

to adyacente, estando conectado un segundo recorrido de co­
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rriente a unas segundas zonas de contacto del elemento y 

diseñado para establecer conexión eléctrica con el segundo 

recorrido de corriente del elemento adyacente.

Por ejemplo, la memoria de patente suiza 455.606

describe un juego de construcción de juguete cuyos bloques 

de construcción están dotados de zonas conductoras para la 

conducción de corriente eléctrica cuando los elementos de 

construcción están acoplados unos a otros. Esta conducción, 

no obstante, se refiere sólo a una corriente unipolar, pero

se conoce en principio de la publicación de patente alemana 

(Offenlegungsschrift) 25 52 587 que un bloque de construc­

ción puede contener varios recorridos de corriente en los 

que, naturalmente, se han de evitar los cortocircuitos en­

tre estos recorridos de corriente. No obstante, no se sabe
* a

cómo se han de evitar dichos cortocircuitos en la p!*rp¡ptica.
* *  *  *La finalidad de la invención es proporciqpaf un* a

bloque perfeccionado de construcción d' & tipo presente en

que las zonas de contacto de los recorridos de cocr'péjite
. .  * *

están perfeccionados de una forma tal como para proporcio­

nar, por una parte, una seguridad contra los cortocircuitos

y, por otra parte, 

continuación.

ventajas adicionales que se explicarán a
**.*
* * . .

* < *.. * <
Se obtiene la seguridad contra los cortacircuitos

* J *
mediante la ubicación coaxial de las zonas de contacto pri­

meras y segundas, según se indica en la parte caracterizan­

te de la reivindicación 1, y dado que al menos las primeras 

zonas de contacto están posieionadas dentr del tetón de
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acoplamiento, el acceso exterior al recorrido de corriente 

asociado es difícil, en parte respecto de contacto directo 

y en parte respecto del riesgo de cortocircuitos externos 

al otro recorrido de corriente. Cuando las zonas de contac­

to de al menos un recorrido de corriente están posicionados 

dentro de la extensión radial de los tetones de acoplamien­

to, se obtiene una ventaja adicional. Esta ventaja se reali­

za en el sentido de que los tetones de acoplamiento se ex­

tienden en una distancia axial del elemento de acoplamiento 

y a causa de esta longitud axial las primeras zonas de con­

tacto pueden configurarse de forma tal que el elemento de 

construcción puede acoplarse con un elemento de construc­

ción correspondiente sin recorridos de corriente eléctrica. 

Además, la altura de los tetones de acoplamiento permite 

que las zonas de contacto sean elásticas. I*. *

La reivindicación 2 define una primera rSeaTiza- 

ción del elemento o bloque de construcción de la invención,

en que cada uno de los tetones de acoplamiento del*<alemento
*. * <?

de construcción está dotado tanto de primeras zonas de con­

tacto come de segundas zonas de contacto. Debe citarse aquí

que el elemento de construcción de la reivindicación,1 no
. * ** * * *

está condicionado a medios de acoplamiento mecánicos de for-
. .

ma especial. Así, puede haber elementos de construcción de
^s as#
s * *

una estructura tal que la realización definida en'lá'reivin- 

dícación 2 es conveniente. En otras construcciones, la rea­

lización definida en la reivindicación 3 puede ser conve­

niente y suele ser menos complicada de fabricar ya que se
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ha de proporcionar sólo un tipo de zonas de contacto para 

una fila de tetones de acoplamiento, mientras que sólo ha 

de proporcionarse el segundo tipo de zonas de contacto para 

la segunda fila de tetones de acoplamiento. Cuando se aco­

plan dos elementos de construcción del tipo citado en últi­

mo lugar mecánicamente, ambos recorridos de corriente ñor- 

malmente son interconectados y se elimina el riesgo de cor­

tocircuito.

La reivindicación 4 define una primera realiza­

ción de primeras zonas de contacto mientras que las rei­

vindicaciones 5 y 6 definen una realización de las segundas 

zonas de contacto. Se observará que la realización defini­

da en la reivindicación 4 presupone que los demás elementos

del juego de construcción que no contienen recorridos de
* *

corriente eléctrico deban también tener un agujero^'e^ótral
* * *

en los tetones de acoplamiento para que puedan acoRlapse

con elementos de construcción de la invención. Esta última

condición no es necesaria en conexión con la realización
. .  * *

definida en la reivindicación 7 en que las primeras zonas

de contacto son elásticas que, tal como se ha citado.arri-* * *..
ba, se basa en un desplazamiento relativamente grande comoa * *** .*
consecuencia de la altura del tetón de acoplamiento*.La rei-

* * ote**
vindicación 8 define una realización preferida de,1& 3 prime- 

ros medios de contacto, en que estos son de fabricación muy 

sencilla y poco costosa, y la reivindicación 9 define otro 

detalle conveniente que hace que los bordes cooperantes ro- 

een levemente uno contra otro cuando se acoplan dos elemen-
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tos adyacentes, proporcionando asi una conexión eléctrica 

muy segura y estable.

No obstante, la altura de los tetones de acopla­

miento también puede utilizarse para hacer que las primeras 

zonas de contacto sean elásticas en una dirección que es 

substancialmente perpendicular al eje central del tetón de 

acoplamiento asociado, véase por ejemplo la reivindicación 

10. Las zonas de contacto pueden tener algunas lengüetas 

que están fijadas en el elemento de construcción pero, pre­

feriblemente, las zonas de contacto están configuradas tal 

como se indica en la reivindicación 11, en que la zona cóni­

ca del casquillo implica el que la parte relativamente del­

gada del casquillo pueda introducirse en la parte relativa­

mente gruesa del casquillo. Tales casquillos pueden formar-
* w

se por punzonado a partir de tira metálica y la reivindica­

ción 11 por lo tanto define una realización muy póce'eosto-
**.*

sa.

Se explicará la invención con mayor d e t $ T %  me-
****

diante la siguiente descripción de algunas realizaciones

con referencia a los dibujos, en los que: .

la Figura 1 ilustra una primera realización del. * *
elemento de construcción de la invención; ....

las Figuras 2 y 3 ilustran órganos eléc^rj^amente 

conductores incorporados en el elemento de la Figu&a'l que, 

de otra forma está eléctricamente aislado;

la Figura 4 es una vista desde debajo del elemen­

to de construcción de la Figura 1, después del montaje de
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los órganos eléctricamente conductores;

la Figura 5 es una segunda realización del elemen­

to de la ivención;

la Figura 6 es una tercera realización del elemen­

to de construcción de la invención;

las Figuras 7 y 8 ilustran una realización de un 

órgano eléctricamente conductor para su incorporación en 

el elemento de la Figura 6;

la Figura 9 es una vista inferior del elemento 

de construcción de la Figura 6, después de montados los ór­

ganos eléctricamente conductores;

la Figura 10 es otra realización del elemento de 

construcción de la invención;

la Figura 11 es una vista en sección por la línea 

XI-XI de la Figura 10; **..*:

la Figura 12 ilustra un carril metálico \)ara la

realización ilustrada en la Figura 10; mientras que

la Figura 13 ilustra otra realización dpY.'^lemen-. **
te de construcción de la invención.

La realización del elemento o bloque de copstruc
* * . . .

cien de la invención ilustrada en la Figura 1 comprende só-
.  * *

le cuatro tetones 1 de acoplamiento que están dispup^tos en
* * * 
e e * *

una fila y se extienden desde la cara superior d e . u ^  caja
* * *

hueca 2. La parte inferior de la caja 2 está abierta <e ma­

nera conocida y contiene medios para cooperación mecánica 

con tetones de acoplamiento de otro elemento de construc­

ción, de modo que pueden acoplarse dos elementos de eona-



truqción adyacentes de forma mecánica. Cuando los elementos 

están acoplados mecánicamente se establece una conexión 

eléctrica entre dos recorridos de corriente del elemento, 

tal como se explicará más abajo.

La Figura 2 ilustra un órgano eléctricamente con­

ductor 3 para proporcionar un recorrido de corriente en el 

elemento de construcción, mientras que la Figura 3 ilustra 

un órgano eléctricamente conductor 4 para proporcionar un 

recorrido de corriente adicional en el elemento de construc­

ción.

El órgano conductor 3 ilustrado en la Figura 2 

está punzonado y prensado a partir de un solo trozo de plan­

cha metálica de modo que, para cada tetón de acoplamiento,

se proporcionan cuatro brazos 5 que están diseñados para
 ̂ *

recibirse en sus respectivos surcos 6 en el tetón ¡fe jáco-

plamiento asociado. El órgano eléctricamente conductor 3

comprende además una aleta doblada 7 junto a cada uno de

los cuatro tetones de acoplamiento 1 ilustrados e q ' %  Figu-
* . *  *

ra 1. El elemento de construcción ilustrado en la Figura

1 se fabrica a partir de material eléctricamente aislante
* < **.

y está diseñado para recibir el órgano eléctricamente con-. * ***.*
ductor 3 de modo que la superficie curva de cada qqp.de los

* * ** t * *
tetones de acoplamiento comprenda cuatro zonas de ,c$%tacto

! * *
eléctricamente conductoras, estando interconectadaúf todas 

estas zonas de contacto.

El órgano eléctricamente conductor 4 ilustrado 

en la Figura 3 comprende cuatro caequillos eléctricamente
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conductores 8, que están coaxialmente a ras de sus respecti­

vos tetones 1 de acoplamiento cuando el órgano eléctricamen­

te conductor 4 está montado en el elemento de construcción 

ilustrado en la Figura 1. Los casquillos, que están interco­

nectados por medio de un carril metálico, tienen, en un la­

do del carril, un diámetro exterior que se corresponde con 

el diámetro de un agujero axial 9 en cada tetón de acopla­

miento y un diámetro interior que corresponde al diámetro 

exterior de la parte del casquillo que se extiende al otro 

lado del carril. Esta última parte está dotada de al menos 

una hendidura 10 de modo que el casquillo es elástico. El 

órgano eléctricamente conductor 4 está diseñado para ser 

recibido en el elemento de construcción ilustrado en la Fi­

gura 1, tal como se explicará en conexión con la Figura 4.

La Figura 4 es una vista inferior del elemento de dpñ$truc-

ción ilustrado en la Figura 1, después de montadoá líos órga-
* * * *

nos eléctricamente conductores 3, 4. En el montaje, primero

se coloca el órgano eléctricamente conductor 3 en.posición,
*. * ̂

introduciéndose los brazos elásticos 5 a través de los sur­

cos 6 hasta que el órgano 3 está empujado a fondo en el ele-
* . . . .

mente de construcción. Tal como se ve en la Figura &, la. * *'***
cavidad 3a del elemento de construcción aloja espigas sa-

* . .
lientos 13 que están recibidas en agujeros 11 del^&'r^ano

I * *
eléctricamente conductor 3. El órgano eléctricamente*conduc­

tor 4 tiene agujeros correspondientes 12 para recibir las 

espigas 13 cuando se empuja el órgano eléctricamente conduc­

tor 4 en posición en el elemente de construcción de la Figu­



ra 1- Con ello se desplazan los casquillos 8 en los aguje­

ros 9 en cada uno de los tetones 1 de acoplamiento. Dado 

que los órganos eléctricamente conductores 3, 4 constituyen 

sus respectivos recorridos de corriente eléctrica, los órga­

nos naturalmente no deben hacer cortocircuitos, que se evi­

ta separando los órganos y/o colocando una lámina eléctrica­

mente aislante entre los órganos. Cuando los órganos eléc­

tricamente conductores están posicionados correctamente en 

el elemento de construcción, pueden fijarse mediante la de­

formación térmica de las espigas 13.

Tal como se ve en la Figura 4, una de las paredes 

laterales de los elementos está dotado de rebajos 14 en el 

interior, de modo que las aletas 7 del órgano 3 están sopor­

tados únicamente en *us extremos. En conexión con las enta-
* *

lladuras 15 ilustradas en la Figura 2, la ventaja gTs^ue 

las aletas 7 son elásticas transversamente a dicha .pared 

lateral. Cuando dos elementos de construcción están acopla­

dos mecánicamente uno a otro, al menos uno de los.bY^os
. * *  *

elásticos 5 teca una de las aletas 7 del elemento adyacente

a fin de proporcionar una conexión eléctr. a entre upo de

los recorridos de corriente de cada elemento de cpnstruc-
* * *

eién. Tal come se ha citado, las aletas 7 pueden sqp,elásti-
. . .

, . . . .
cas, pero alternativamente o en combinación con e^lc^ los

!  * *

brasas 5 de contacte pueden ser elásticos ya que pMéden do­

blarse levemente hacia afuera en el centro y asi pueden ser 

elásticos en ios curcos 6. Si bien no se ilustra en los di­

bujes, se apreciará que los brazos elásticos 5 están dobla-
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dos preferiblemente a una distancia hacia adentro en la par­

te superior de modo que pueden acoplarse los elementos de 

construcción sin riesgo de dañar los brazos elásticos 5.

Se apreciará además que los órganos eléctricamente conducto­

res en dos elementos acoplados establecen conexión eléctri­

ca uno con otro y esta conexión es fiable a causa de las 

hendiduras 10 de los casquillos 8.

Se apreciará que son concebibles ciertas realiza­

ciones concretas de los medios de acoplamiento mecánicos 

que pueden provocar problemas prácticos a la hora de montar 

los órganos eléctricamente conductores 3, 4. La Figura 5 

ilustra una realización que, normalmente, produce una sim­

plificación significante del método de fabricación, habien­

do dos filas 16, 17 de tetones de acoplamiento, estando mon-
* *

tado un órgano eléctricamente conductor en conexióy!.j5$n una 

fila 16, estando montado el otro órgano electricarneaáe con­

ductor en conexión con la otra fila 17 de tetones de acopla­

miento. Esta estructura implica que tres brazos e ^ p ^ i c o s
. .  * *

5 del órgano 3 (Figura 2) son suficientes para cada tetón

de acoplamiento. Tal como se observó respecto de la figu-

ra 1, la construcción concreta de los medios mecánicamente
. * *

ceneetables puede, en la realización ilustrada e n . ^  Figu-
* * *
* * * *

ra 5, ser de cualquier tipo. No obstante, se apre^igyá que
! * *

el órgano eléctricamente conductor 4 de la Figura'3 presupo­

ne que todos elementos del juego de construcción tengan agu­

jeros en los tetones de acoplamiento para recibir los cas­

q u i n e s  8.
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La Figura 6 es una vista superior de una realiza­

ción de un elemento de construcción de la invención, antes 

de montar los órganos eléctricamente conductores. Esta rea­

lización corresponde en principio a la realización ilustra­

da en la Figura 5, salvo que los tetones de acoplamiento 

de una fila están dotados cada uno de una hendidura pasante 

axial 18 en vez de los agujeros 9 de la Figura 1. La otra 

fila de tetones de acoplamiento de la Figura 6 está diseña­

da para recibir un órgano eléctricamente conductor corres­

pondiente al órgano 3 de la Figura 2, pero con sólo tres 

brazos de contacto para cada tetón de acoplamiento.

La Figura 7 ilustra úna pieza de metal 19 que es­

tá punzonado a lo largo de las líneas continuas de la Figu­

ra. Las lineas discontinuas indican líneas de doblado, do­

blándose automáticamente el elemento 19 después de;*pú(izona- 

do, dando como resultado el órgano eléctricamente ^conductor 

20 que se ilustra en la Figura 8. Asi se proporciona una 

aleta 21 junto a cada tetón de acoplamiento, exteptfiéndose 

dicha aleta a través de una hendidura asociada 18 de modo

que un borde 22 se extiende en una pequeña distancia fuera
* *...

del tetón de acoplamiento. La aleta 21 puede empujarle ha-
. * *

, **.*
cia abajo a causa del brazo elástico 23 de modo qpp, jel bra-

* * *
zo 22 está a ras de la cara superior del tetón de^á^opla- 

miento. Tal como se ilustra en la Figura, el órgañó*eléctri­

camente conductor 20 tiene una pluralidad de agujeros 24 

que sirven para fijar al órgano, tal como se ve en la Figu­

ra 9, estando diseñados los agujeros 24 para recibir un sa­
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liente 25 del lado interior del elemento de construcción. 

Cuando el órgano eléctricamente conductor 20 está montado, 

el borde 22 puede tocar un órgano eléctricamente conductor

20 correspondiente de un elemento adyacente, pero para te­

ner un contacto eléctrico lo más estable posible, se propor­

ciona una aleta 26 junto a cada tetón de acoplamiento, es­

tando doblada dicha aleta hacia el lado opuesto de la aleta

21 y teniendo un borde 27 que forma un ángulo con el borde 

22. Asi, se apreciará que se provoca el que los bordes ro­

cen levemente uno contra otro mediante la cooperación elás­

tica, proporcionando asi una conexión eléctrica muy segura 

y estable.

Tal como se ve en la Figura 9, esta realización 

del elemento de construcción está dotada de tubos de acopla­

miento secundarios 28 para cooperación mecánica con.los te-* * **
tones de acoplamiento de un elemento adyacente. Sé gt&recia-

rá que el elemento de construcción ilustrado en las Figuras

6 y 9 puede acoplarse junto a elementos de construcción con
.. * *

tetones de acoplamiento macizos, ya que las aletas elásti­

cas, en particular las aletas 21, pueden recibirse elástica-

mente dentro de la altura de los tetones de acoplan^ento.. * *
El órgano eléctricamente conductor 3 ilustrado en,la Figura

* t *
9 está montado de la misma manera que se explica c'on tefe-

* V
reneía a la Figura 4. '

La Figura 10 ilustra una realización adicional 

en que cada uno de los tetones de acoplamiento inferiores 

está dotado de tres brazos de contacto del tipo ilustrado
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en la Figura 2, y en que la fila superior de los tetones 

de acoplamiento contienen cada uno un casquillo metálico 

que se extiende en una pequeña distancia axialmente fuera 

del tetón de acoplamiento asociado. La estructura de los 

órganos eléctricamente conductores se ve con más detalle 

en las Figuras 11 y 12.

La Figura 11 ilustra el elemento de construcción 

cuyos órganos de plástico comprenden paredes laterales 30, 

31, una cara superior 32 así como tetones de acoplamiento 

33, 34. La Figura ilustra además un tubo de acoplamiento 

secundario 35 en la cavidad del elemento de construcción.

La fila de tetones 33 de acoplamiento tiene agujeros pasan­

tes para recibir un respectivo casquillo 36. Preferiblemen­

te los casquillos se fabrican estampando profundamente mate­

ria metálica, tal como se ilustra en perfil en la Figdra
* **

12. Más particularmente, cada casquillo es levemervts**cónico 

y tiene una hendidura axial 37, que permite que la parte 

cónica del casquillo, que sobresale del tetón 33 py^acopla- 

miento, sea levemente elástica en una dirección perpendicu­

lar al eje del tetón de acoplamiento. Además, el casquillo
*****

está dimensíonado de tal forma que la parte cónica ppede
. * *, * *

recibirse elásticamente dentro de la parte gruesa.peí cas-
* *  *

quillo, proporcionando asi una conexión eléctrica*i*l*able* *W*! * *
entre los casquillos de los dos elementos adyacente*acopla­

dos.

Tal como se ve en las Figuras 11 y 12, hay tres 

brazos de contacto para cada uno de los tetones de acopla­
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miento de la fila inferior de la Figura 10. La Figura 11 

ilustra un brazo 38 claramente y además puede verse que hay 

una pequeña cavidad en la pared 31 detrás de la aleta 39, 

de modo que la aleta pueda ceder elásticamente mediante coo­

peración con un elemento adyacente. Tal como se ve en la 

Figura 11, la cara inferior del tetón 34 de acoplamiento 

debe estar dotada de un rebajo 40 para recibir un casquillo 

de un elemento adyacente, observándose que el casquillo no 

debe tocar la parte de contacto que lleva los brazos de con­

tacto.

En la realización descrita arriba los elementos 

de construcción son de tipo bastante corriente con una o 

dos filas de tetones de acoplamiento colocadas en una misma 

cara del elemento. No obstante, la invención no está res­

tringida a tales realizaciones y la Figura 13 por ^o*$anto 

se incluye como realización adicional que define Hag"condi- 

clones más generales de la invención. La condición esencial

es que el elemento de construcción pueda percibiryy*eomo
*** *

compuesto de una pluralidad de unidades modulares cuadradas

ilustrándose en la Figura 13 cinco de dichas unidades modu-
*****

lares cuadradas por medio de la linea de trazos, es¿#ndo
** /

dotadas tres de dichas unidades de un tetón de acopiamiento
* * *

que sobresale axialmente, por ejemplo el tetón 41*cíe acopla-
*  ̂*

miento mientras que dos unidades modulares no tieñéh*teto­

nes de acoplamiento salientes, sino que tienen medios de 

contacto complementarios en la realización ilustrada. Más 

particularmente, cada tetón de acoplamiento puede dotarse



5

10

15

20

- 1 5 -

de un casquillo interno 42 estando todos los caequillos in­

terconectados eléctricamente y conectados con salientes 

eléctricamente conductores como el que se ilustra en 43.

Cada saliente 43 está colocado en un hueco 44 diseñado para 

recibir un tetón 41 de acoplamiento. La provisión de zonas 

eléctricamente conductoras interconectadas en la superficie 

curva de los tetones de acoplamiento y la superficie curva 

del hueco 44 da como resultado un elemento de construcción 

que proporciona muchas posibilidades de acoplamiento mecáni­

co, mientras proporciona una conexión eléctrica entre dos 

circuitos de corriente separados así como la seguridad con­

tra un cortocircuito mutuo de estos circuitos de corriente. 

La realización de medio de contacto ilustrada en la Figura 

13 puede compararse en principio con enchufes coaxiales di-
* i*

mensionados y colocados de tal forma como para servirJsimul­

táneamente como medio de acoplamiento mecánico pana.ejLemen- 

tos de construcción de un juego de construcción.

A los efectos consiguientes se declaran^b^*nove- 

dad, propiedad y utilidad para España, sus territorios y 

plazas de soberanía, las reivindicaciones que siguen^
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1.- Bloque de construcción perfeccionado para jue­

gos de construcción, comprendiendo dicho bloque una plurali­

dad de unidades modulares cuadradas contiguas, algunas de 

las cuales tienen un tetón de acoplamiento que sobresale 

coaxialmente respecto dé un eje central de la unidad modu­

lar, de modo que la distancia mutua entre ejes de los teto­

nes de acoplamiento es igual a un múltiplo de la dimensión 

del módulo, comprendiendo además dicho bloque medios de aco­

plamiento complementarios para cooperación con tetones de 

acoplamiento de un bloque adyacente para el interacoplamien­

to mecánico de los bloques, y teniendo al menos dos reco­

rridos de corriente aislados eléctricamente uno del otro, 

estando conectado un primer recorrido de corriente a prime­

ras zonas de contacto del bloque y diseñadas para ég^able-« * - *
cer conexión eléctrica con el primer recorrido de Tccffriente 

de un bloque adyacente, estando conectado un segundo reco­

rrido de corriente a segundas zonas de contacto de*3?.bloque
a * *

y diseñadas para establecer conexión eléctrica con el segun­

do recorrido de corriente del bloque adyacente, caracteri-
**fa\

zado porque las partes de las zonas de contacto del.primer
. *** **

recorrido de corriente diseñadas para cooperar con,un blo-
* * 6

que adyacente están posicionadas dentro de una pluralidad
,* ***
a * *

de zonas coaxiales con respectivos ejes centrales'y*de una 

extensión predeterminada que es menor que el diámetro de 

los tetones de acoplamiento y porque las zonas de contacto 

del segundo recorrido de corriente están posicionadas coa­



5

10

15

20

25

- 1 7 -

xialmente alrededor de los respectivos ejes centrales, pero 

fuera de zonas posicionadas coaxia.*.mente de dicha extensión.

2. - Bloque de construcción perfeccionado según

la reivindicación 1, caracterizado porque cada tetón de aco­

plamiento está dotado de zonas de contacto tanto primeras 

como segundas.

3. - Bloque de construcción perfeccionado según

la reivindicación 1, caracterizado porque una fila de teto­

nes de acoplamiento está dotada exclusivamente de dichas 

primeras zonas de contacto y porque una segunda fila de te­

tones de acoplamiento está dotado exclusivamente de dichas 

segundas zonas de contacto.

4. - Bloque de construcción perfeccionado según

la reivindicación 1, caracterizado porque las primeras zo-

ñas de contacto consisten en casquillos eléctricamente con-' * *
ductores, cada uno de los cuales está recibido enTupií. cavi-.*
dad de un tetón de acoplamiento asociado coaxialmente con 

su eje central, y cada uno de los cuales tiene una*nlavija 

eléctricamente conductora que se extiende axialmente fuera 

de la abertura del caequillo y que tiene un diámetro exte­

rior que corresponde con el diámetro interior del cuquillo.. * ** * **
5. - Bloque de construcción perfeccionado,según

* * a
la reivindicación 1, caracterizado porque las segundas zo-** +

* * *
ñas de contacto están posicionadas en el lado extdrS.or de 

respectivos tetones de acoplamiento y están conectadas con 

un carril de contacto diseñado para cooperar eléctricamente 

con segundas zonas de contacto de un bloque adyacente.
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6. - Bloque de construcción perfeccionado según 

la reivindicación 5, caracterizado porque las segundas zo­

nas están separadas mutuamente de forma curvilínea alrede­

dor del tetón de acoplamiento asociado y consisten en dedos 

punzonados a partir de una pieza de metal y doblados, estan­

do diseñada dicha pieza de metal para acoplarse en el ele­

mento de acoplamiento de modo que los dedos estén recibidos 

en surcos axiales de la superficie curva de los tetones de 

acoplamiento.

7. - Bloque de construcción perfeccionado según 

la reivindicación 1, caracterizado porque dichas primeras 

zonas de contacto son elásticas en una dirección que es 

substancialmente perpendicular al eje central del tetón de 

acoplamiento asociado.

8. - Bloque de construcción perfeccionadoy*$égún

la reivindicación 7, caracterizado porque las primerás zo-.  *
ñas de contacto están formadas por bordes sobre aletas metá­

licas punzonadas a partir de una pieza de metal y^centiguo
* * * *

con ella y dobladas a un lado de la pieza de metal, estando

diseñada dicha pieza de metal para montarse en el interior* * .
del bloque de modo que los extremos libres de las ajotas

. * *
se extiendan a través de rebajos en la superficie,de los

tetones de acoplamiento para cooperar elásticamente "con una***
pieza de metal correspondiente de un bloque adyacérfte.

9. - Bloque de construcción perfeccionado según

\ la reivindicación 8, caracterizado porque la pieza de metal 

)tiene aletas metálicas adicionales punzonadas y dobladas
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que tiene cada una un borde en un lado de la pieza de metal 

para cooperar con un borde dispuesto en un lado de una pie­

za de metal de un bloque adyacente, de modo que los boy 

cooperantes forman un cierto ángulo entre si.

10. - Bloque de construcción perfeccionado según 

la reivindicación 1, caracterizado porque las primeras zo­

nas de contacto son elásticas en una dirección que es subs­

tancialmente perpendicular al eje central del tetón de aco­

plamiento asociado.

11. - Bloque de construcción perfeccionado según 

la reivindicación 10, caracterizado porque las primeras zo­

nas de contacto comprenden cada una un casquillo cónico hen­

dido axialmente que se extiende en una corta distancia 

axial fuera de la superficie del tetón de acoplamiento aso­

ciado.

12. - "BLOQUE DE CONSTRUCCION PERFECCIONáDy*PARA*<*
JUEGOS DE CONSTRUCCION".

Todo ello conforme se describe y reivinpiea en* * * *
la presente memoria que consta de diecinueve hojas foliadas 

y mecanografiadas por una sola de sus caras y de cuatro lá-
' *W a

minas de dibujos que la ilustran.

B'9CFT,0NA, * 2  
P M. CLMÍH SU#0 t

- a  - * t - 
**
 ̂ ***

. N 3 &

mem



HOJA 1 (4 HOJAS)

BARCELONA, - 2 ABO, 1985
P<4, M . "



INTERLEGO A/S HOJA 2 (4 HOJAS)



INTERLEGO A/S ____________________________ HOJA 3 (4 HOJAS



INTERLEGO A/5 HOJA 4 (4 HOJAS)
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