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El invento concierne a una junta de obtura-
cién con las caracteristicas del predmbulo de la reivin-
dicacidn 12,

Juntas conocidas de este tipo, que son enchu-
fadas sobre el vdstago de un tornillo, deben ser, la mayo-
ria de las veces, orientadas.o bien centradas antes del
apriete definitivo del tornillo, con lo cual elvmontéﬁékes
costoso. Para el atornillado del tornillo es nécesaﬁié}o
bien aconsejable utilizar una llave dinamométrica, ya que,

de lo contrario, no se consigue una funcidn de estangueidad

duradera irreprochable. En efecto, si el tornillo n{-.e%

apretado lo suficientemente fuerte durante el montaje, pue-
de entonces aparecer una holgura que hace necesario al me-

nos un apriete posterior del tornille. Si, por el cantra-

rio, el tornillo es apretado demasiado durante el monitaje,

entonces el anillo de junta es sobresolicitado y es ppeffo—
nado hacia afuera. Con el fin de evitar estos inconvéﬁ&én-
tes, se utilizan, frecuentemente, cabezas de tornillos es-

peciales con una ranura de alojamiento anular, en la que

el anillo de junta estd dispuesto y apoyado de manera cen-

trada. Por consiguiente, el empleo de los anillos de jun-

ta conocidos requiere observar unas medidas adicionales na-
da despreciables, o bien el empleo de tornillos especiales.
Otro inconveniente consiste en que en el caso de un torni-

llo fijamente atornillado ya no es posible, posteriormente,
efectuar un control visual de si en la ranura de alojamien-
to de la cabeza del tornillo se ha incorporado de algin mo-
do un anillo de junta.

la misidn del invento consiste en desarrollan

una junta con las caracteristicas del predmbulo de la rei-
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vindicacién 18, en el sentido de que se logre, con ahorro
de"tornillos y medidas de fijacién especiales, con medios
sencillos, un montaje de junta no complicado, sencillo y
absolutamente seguro con tqrnillos diferentes a eleccidn,

preferentemente usuales en el mercado, sin Utiles de traba-

Jo especiales.

) .
Esta misidn se resuelve, de acuerdo sdgr
. . R oo!
el invento, por medio de los rasgos caracterizantes i@ L1

reivindicacién 12.

wjecuciones y desarrollos preferidog,, asi
como otras ventajas y particularidades esenciales delsit-

vento se pueden deducir de las caracteristicas de las rei-
vindicaciones secundarias, de la parte descriptiva que £i-

gura a continuacién y de los dibujos, que muestran, Gomo,

ejemplo, formas de realizacién preferidas en representescidn

esquemdtica. Representan:

La Figura 1, una vista en planta.deshe
arriba de una junta de acuer
do con el invento, y
La Figura 2, un alzado lateral en corte
de la junta de acuerdo con el
corte II-II de la Figura 1,
con una parte inferior indicg
da por una representacién de
trazos, en la que estd intro-
ducido un tornillo, represen-
tado asimismo con trazos, que
atraviesa la junta.

La junta 1 representada en los dibujos pre

senta un anillo de junta interior 2, que estd rodeado por
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un anillo externo 3. La junta 1 estd enchufada sobre el
vdstago 4 de un tornillo 5, que presenta una cabeza 6. En-
frente de la cabeza 6 se encuentra una parte inferior 7,
en cuyo &nima 8 estd introducido el vdstago 4 del tornillo
5. El vdstago 4 puede aplicarse con un extremo roscado,
no representado en este caso, en una correspondiente rosca
de la parte inferior 7. Sin embargo, también es pos?bfg

arriostrar el tornillo con una tuerca roscada, no repre:

sentada en este caso, en direccidén axial contra 1la parte

inferior 7. En la representacidén de acuerdo con la Figu-

ra 2, el tornillo 5 estd precisamente arriostrado contra

la parte inferior 7 hasta tal punto, que la distancia en-
tre la superficie de junta 9 de la cabeza 6 y la superfi-

eses ®

cie 10 de la parte inferior 7 es igual a la anchura del.

anillo de junta 2 en direccidén axial. Por consiguiente,

el anillo de junta_2 se encuentra, en este caso, en gp_gs-
tado no solicitado. Si el tornillo 5 es arriostrado.éﬁggl-
mente en direccidén a la parte inferior 7 por medio de un
apriete adicipnal, entonces disminuye la distancia entre
la superficie de Jjunta 9 y la superficie 10, con la que
es comprimido el anillo de junta 2.

El anillo externo 3 posee una superficie
de tope 1l superior, orientada hacia la superficie de jun-
ta 9 y, de manera enfrentada, una superficie de tope 12
paralela, orientada hacia la superficie 10. Ademds, el
anillo externo 3 presenta una superficie interior circu-
lar 13 y una superficie exterior 14, igualmente circular.
En el presente ejemplo de realizacidn, las superficie de
tope 11, 12 y la superficie interior 13, asi como la super

ficie exterior 14 estdn realizadas con la misma longitud
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Y en dngulo recto, de tal modo que el anillo externo 3 po-

see una seccidn transversal cuadrada.

El didmetro del anillo externo 3 estd
dimensionado de tal manera que su suverficie exterior 1k
se encuentra en el mismo plano que el lado periférico exte-
rior 15 de la cabeza 6 del tornillo 5. El anillo externo
3 puede estar hecho pfeferentemente, de un material één%li—
co, por ejemplo de acero, preferentemente de ac%ro fiﬁé}
inoxidable. Sin embargo, también puede ser conveniente ha-
cer el anillo externo 3 dé un metal no ferroso, por &jew:
plo de aluminio o latdén. Ademds de ello, puede ser QQQﬁg—
niente para una fabricacién especialmente rentable fabricar
el anillo externo 3 a base de un material sintético sélido,

por ejemplo poliamida o similares, - que también puede estar
reforzado con fibras de vidrio o enriquecido con otros.ma-

teriales de carga, tales como por ejemplo arena de cuarza.
Es importante, que el anillo externo 3 posea una resiégéﬁ-
cia mecdnica a la compresidén relativamente alta, de tal ma-
nera que se asegure, al atornillar el tornillo 5, un dis-
tanciamiento irreprochable con relacidn a la parte inferior
7, apoydndose para ello la superficie de junta 9 en la su-
perficie de tope 11, y la superficie 10 en la superficie
de tope 12 del anillo externo 3, de tal manera que el ani-
l1lo de junta 2 ya no pueda ser comprimido adicionalmente
para impedir una sobresolicitacién.

Fl anillo de junta 2 estd realizado de
forma eldstica, y se compone, preferentemente, de un mate-
rial elastémero a modo de caucho. La dureza del material

elastdmero, a base del cual estd hecho el anillo da junta

2, es, preferentemente, aproximadamente LO a 90 Shore A.
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__ Por consiguiente, el anillo de junta 2 es, para cumplir

la funcién de estanqueidad entre el tornillo 5 y la parte
inferior 7, considerablemente mds blando que el anillo ex-
terno 3, el cual posee una dureza o resistencia mecdnica a
la compresién sustancialmente mayor, con el fin de resis-
tir también mayores pares de apriete del tornillo 5 para
un distanciamiento irreprochable entre la superficie ‘de .

junta 9 y la superficie 10.

.‘.-6

El anillo de junta elastdémero 2 presenta
una parte de pared interior 16 en forma de anillo cireuiar
y una superficie periférica exterior 17, igualmente éﬁgibr-
ma de anillo circular. El didmetro del anillo de junta 2

estd dimensionado, en la zona de la parte de pared interior

16, de tal manera que la parte de pared interior 16 sg.aeli

ca estrechamente en torno a la superficie periférica 18{§e1
vdstago 4. Con ello, la junta 1 estd apoyada, por autosys-
tentacidn, de manera no extraviable en el védstaro & déi éor
nillo 5. Al mismo tiempo, se consigue con ello constante-
mente un autocenfrado irreprochable de la junta 1 de tal ma
nera que durante el montaje ne tienen que realizarse mani-
pulaciones adicionales por el personal de servicio para la
orientacidn o el centrado de la junta 1. El didmetro de

la superficie periférica exterior 17 del anillo de junta 2
estd dimensionado de tal manera que es sustancialmente
igual al didmetro en la zona ae superficie interior 13 del
anillo externo 3. De acuerdo con el invento, el anillo de
Jjunta 2 estd fijamente unido (ligado) con el anillo exter-
no 3. BKsta fijacidn o ligazdén del anillo de junta 2 en el
anille externo 3 se puede formar o bien mejorar ventajosa-

mente por un tratamiento previo mecdnico o quimico de los
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|_materiales. En tal caso, puede ser favorable, por ejemplo,
asperizar mecénicamente la superficie interior 13 del ani=-
lio externo 3 y/o la superficie periférica exterior 17 del
anillo de junta 2 o disolverlas de manera mejoradora de la
adherencia por tratamiento quimico, por ejemplo mediante

disolventes, o asperizarlas mediante un tratamiente con un
[ ] [ ]

4cido. Puede ser también favorable unir entre si la sstpbr-

. ficie de pared interior 13 y la superficie perifgricé.gﬁte~

rior 17 mediante un pegamento adicional, preferentemente

10 poco espeso. Para ello, puede emplearse para aplicacieres

. muy valiosas, por ejemplo un pegamento de resina epoxi@iha

con una estabilidad constante frente a la temperatura supe-

rior a 1502 Celsius. . .

El anillo de junta 2, que, en estayo mong
15 tado, estd apoyado radialmente con absoluta seguridad. ‘rh

el interior por la superficie periférica 18 del véstggg:h
y en el exterior por la superiicie interior del anillg.eé—
terno 3 presenta, en el lado frontal, partes de junta 19,20
enfrentadas una con otra, que estédn configuradas en seccidn
20 transversal le forma aproximadamente triangular y que po-
seen sendos pares de biseles 21, 22 que estdn dispuestos,
preferentemente, formando un 4ngule de aproximadamente 902
uno con otro. El vértice en la zona de encuentro de los
dos biseles 21, 22 estd realizado en este caso como labio
25 de junta 23, que, con ello, rodea a distancia, como linea
circular, al vdstago 4 del tornillo 5 y se apoya de manera

hermética en la superficie de junta 9 de la cabeza € o bien

de manera enfrentada, en la superficie 10 de la parte infe-
rior 7.

30 El bisel 21 quo desciende desde el labid

22104
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_de junta 23 en direccidn hacia afuera, estd realizado de
tal modo que limita con la parte de esquina 24, formada por
la superficie de tope 11 6 12 y por la superficie interior
13 del anillo externo 3. El bisel 22 que desciende desde
el labio de junta 23 hacia el interior, estd realizado al-
7o mds largo que el bisel exterior 21, de tal manera que, en
este caso, la parte de pared interna 16 del anillo de?éﬁn-
ta 2 es, en direccidn axial, algo mids corta que su su?:e:z:fi-
cie periférica externa 17.

Ademds, se puede deducir ae la Figune 2

que en el presente ejemplo de realizacidn, el espesor.del
anillo de junta 2 entre la parte de pared interior 16 v la
superficie periférica exterior 17 es aproximadamente igual

a®Oos o

o algo mayor que el espesor del anillo externo 3 entrg ia

superficie interior 13 y su superficie exterior 1l4. i#n.la

zona del labio de junta 23 de forma de linea circular,, gl
didmetro del anillo de junta 2 estd realizado de tal égﬁé-
ra que éste es mayor que el didmetro en la zona de la parte
de pared interior 16 en aproximadamente la mitad del espesof
del anillo de junta 2 entre su parte de pared interior 16
¥y la superficie periférica exterior 17.

Mediante la geometria especial del la-
bio de junta y la configuracién de acuerdo con el invento
de la junta 1, ésta estéd retenida de manera autocentrada
vor debajo de la cabeza 6 en el védstago 4 del tornillo 5.
La junta 1 de acuerdo con el invento puede ser empleada,
preferent.emente, tanto en sistemas en los que se ha hecho
el vacfo como también en sistemas sometidos a presiédn, va

que el tornillo 5 puede ser apretado con gran fuerza, sien-

do absorbido el flujo de fuerza a través del anillo externg
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no es necesario un apriete posterior del tornillo 5. Z=n
base a su configuracidén, la junta 1 puede ser enchufada,
para una produccidn rentable a gran escala, de manera to-
talmente automdtica a través de dispositivos de aportacidn
correspondientes, sobre el tornillo 5.

Se pueden utilizar tornillos ampli?méﬁte
usualeé en el comercié, y no son necesarios tra£amia§%§§
riecdnicos adicionales de las superficies de junta, por
ejemplo para introducir una ranura de alojamiento o gjims-
lares. En estado montado se puede comprobar posteriprM@n-
te desde el exterior, sin-mds, si la junta 1 esta di;pues-
ta también realmente entre la cabeza 6 y la parﬁe inferior

7 y no se ha olvidado. Otra ventaja consiste en que,la-,

junta 1, en base a su configuracidén de acuerdo con el 4n-

vento, actda, en el caso de un tornillo 5 apretado, Q;mr:
bién ampliamente como seguro de tornillo, ya que por &gﬁao
de las fuerzas transversales aplicadas por el anillo de
junta 3 en el vdstago 4, el tornillo 5 puede ser manteni-
do fijo en su posicidn incluso con solicitaciones de osci-
lacidén y similares. El seguro de tornillo es reforzado
por la respectiva continuidad de rozamiento entre la su-
perficie de tope 11 y la superficie de junta 9, asi como
entre la superficie de tope 12 y la superficie 10. La jun+
ta de acuerdo con el invento se caracteriza, por consirfuien
te, especialmente porque debido a la geometria de acuerdo
con el invento del labio de junta se logra un autocentra-
do. Ademds, no es necesario ningin rebajo, es decir nin-

guna escotadura, para el alojamiento de la junta; y exis-

te la ventaja de que la junta montada pﬁede ser vista des.-
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_ de el exterior. For Ultimo, una ventaja esencial reside
en aue al desmontar el tornillo, la junta rermanece intro-

ducida debaio de la cabeza del tornillo v con ello no se

rvede perder,

IR &
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REIVINDICACIONES

Los puntos qus como caracteristica de novedad se

presentan para que sean objeto de esta solicitud de liodelo
.s. ..

de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son los que se*.&=co

. i .G....

gen en las reivindicaciones siguientes:
1l2,~ Disposicién de junta de obturacidén con un

anillo de junta eldstico, que puede ser enchufado sobwe ‘un

vistago de un tornillo y que presenta una parte de juddal

L ]
.

orientada hacia una cabeza del tornillo, asi como una par-

1te de junta alejada de la cabeza, caracterizada poraqus,.¢l

anillo de junta eléstico estd ligado con su superficig .be-

rif8rica exterior a una superficie interior de un anillp-.

as®)>

externo, cuya dureza (resistencia necénica a la comprqs#ﬁn)
es esencialmente mayor que la del anillo de Jjunta, ¥ n;;:
que las dos partes de Jjunta del anillo de junta no solici-
tado sobresalen por el lado frontal de superficies de to--
pe del anillo externo, enfrentadas una con otra.

28 ,- Disposicibén de Junta segfin la reivindica-
cién 18, caracterizada porque la ligazbn del anillo de Jjun-
ta con el anillo externo s¢ ha formado por un tratamiaznto
previo meclnico o quinico, tal como vor ejemplo una aspe-
rizacifn o disolucibn superficial, de la supzrficie peri-
férica exterior del anillo de junta y/o de la superficie
interior del anillo externo.

32,- Dispogicidn de Junta se:rfin una de las
reivindicaciones 12 y 22, caracterizada porque el anillo

de Jjunta ligado a la superficie interior del anillo exter=
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_no se comvone de un material elastdémero a modo de caucho,
v oresenta una dureza de aproximadamente 4O a 90 Shore

A.
La,~ Disposicién de junta segin una de las
5 reivindicaciones 12 a 32, caracterizada porque el anillo

externo, unido con el anillo de junta elastémero, se compo-

"D »

. ne de un material metdlico. e
e?& 5

. 52~ Disposicidén de junta segin una de,Jas

reivindicaciones 12 a L2, caracterizada porque el anillo ex+

10 terno, unido con el anille de junta elastdmero, se compdne
. de un metal no ferroso, tal como vor ejemnlo aluminio.e, :

62,- Disposicidédn de junta segiin una de las
reivindicaciones 12 a 42, caracterizada pnorque el anilld.ex
. terno, unido con el anilio de junta elastdémero, se compbhe

15 de un material no metdlico, especialmente material sintfti-

e=xv

co (por cjemplo poliamida). oo

7&.- Disposicién de junta segiin una de las
reivindicaciones 18 a 68, caracterizada porque el anillo
de junta elastdémero, fijado al anillo externo, rodea estre-
20 chamente, con una vparte de pared interior, al vdstago del
tornillo en su superficie periférica, y estd apovado radialt
mente vor dentro v nor fuera entre esta su@erficie pveriférit
ca v la superficie interior del anillo externo.

88.- Disposicién de junta segiin una de las
25 reivindicaciones 18 a 78, caracterizada porque las partes
de junta del anillo de junta que sobresalen de las super-
ficies de tope del anillo externo presentan un labio de jun
ta en forma de linea circular en la zona de encuentro de

L]
dos biseles que forman un dngulo, y estdn realizadas apro-

30 ximadamente triangulares en seccidén transversal.
- 2210
e Al oA 1 [
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- 92,- Disposicidn de junta segin la rei-
vindicacién 82, caracterizada vorque los dos biseles de

la parte de junta de forma triangular estdn dispuestos
aproximadamente formando un angulo dF Q0¢ uyno con otro,

5 102.- Disposicidén de junta segin una de
las reivindicaciones 12 a 92, caracterizada porque el dia-

. metro del anillo de junta en la zona del labio de juﬁ%gﬁen
- forma de linea circular es menor que en la zona de ialéu-
verficie periférica exterior en aproximadamente la mitad
10 del espesor del anillo de junta entre su parte de pared: -in-
terior ¥y la superficie interior del anillo externo. ik.:

1l2,- Disposicidén de junta segin una de
ias reivindicaciones 12 a 102, caracterizada porque el és-
. pesor del anillo de junta entre la parte de rared inteﬁior
15 v la superficie periférica exterior es aproximadament® igual
al espesor del anillo externo entre la superficie interjor
v su superficie exterior. .

12a8,- Disposicidén de junta segin una de
las reivindicaciones 12 a .18, caracterlizada vrorque el ani-
20 1lo externo que rodea el anillo de junta es, en seccidn
transversal, de forma rectangular, preferentemente cuadra-
da.

138,- Disposicién de junta segin una de

las reivindicaciones 12 a 128, caracterizada norque, en

25 direccidn axial, la parte de pared interior del anillo de

junta es mds corta que la superficie periférica exterior.
li2,- Disposicidn de junta semin una de

las reivindicaciones 18 a 138, caracterizada porque uno

de los biseles de la parte de junta de forma trianpular

20 del anillo de junta limita con la parte de esquina del ani-
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-J1o externc, formada por la superficie de tope y la super-
ficie interior.

152,- Disposicidn de junta segin una
de las reivindicaciones 12 a 142, caracterizada porque, en
5 direccidn axial, la superficie exterior del anillo externo

esta dispuesta en un plano con el lado periférico externo

. de la cabeza del tornillo. e

. ' 168,- "DISPOSICION DE JUNTA DE OBTU-
RACION CON UN ANILLO DE JUNTA ELASTICO, QUE PUEDE SER EN-

10 CHUFADO SOBRE UN VASTAGO DE UN TORNILLO™.

. Tal y como se ha descrito en la Mémofﬁa

que antecede, representado en los dibujos que se acompaiian
y con los fines que se han especificado. et
. Esta Memoria consta de trece hoja§>és;

/} *
W T - . £y
H "
.
' -

1= critas a mdquina por una sola cara,

Madrid,
P.A.




KSA DICHTSYSTEME I/I
ESCALA VARIABLE P894 4 )




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



