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En la presente Memoria, y con la eyuda del plano
adjunto vamos a describir uns méquina automédtica para el
serigrafiado de envases de superficie irregular, cuya nove=-
dad, funcionamientos y rendimiento merecen que sSe otorgue a su
titular el privilegio de exolusividad que se recaba mediante
el presente expediente de Patente de Invencién. "

Los envases de materieles plésticos ofrecen cler-
tas dificultades para la impresidén por los medios corrientes

en sus superficies, de las leyendas apropiadas a sus conte~-
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nidos, Marcas, etc.etc.hahﬁ.éndose o'btenﬁos.’.j nte impresio-
nes aceptables por el conocido método de la serigraffa, ocuyas
caracterfsticas no juggamos nacesario exponer ahora.

Consecuencia de lo anteriormente dicho, fué la
aparicidn de mdquinas serigrdéficas de funcionamiento automdtico
cuys impresién solamente podia realizarse sobre objetos cuyo
exterior estaba comstituido por superficies de revolucidn,
bien fueran cdnicas o cilindricas, puesto que el tren de seri-
grafisdo, constitufdo por la platina portadora de ls banda
serigréafica de seda, en sus desplazemientos de vaivén, era
precisamente el que producia el (.giro del cuerpo a serigrefiar,
montado en un eje de gire libre, y puesto en contacto, ejer-
ciendo ligera presi&n, gobre la bands serigrifica, de forma
que el desplazamiento de ésta hacfa girar al envase y se
producia asf la impresidén.

Bsta forma de imprimir, exigia con caracter forzoso
que los cuerpos a serigrafiar ofrecieren superficies lisas,
puesto que la impresidn, se hiciese en el punto que se hiciese
resultaba siempre aceptable por la regularidad absoluta del
oxterior del ocuerpo o envase.

En cambio, cuando se trataba de envases, por ejemplo
con relieves en su superficie externa, este procedimiento de
impresién no era susceptible de utilizar, puesto que el seri-
grafiado exige establecer contacto con una superficis lisa,

As{ pues, habia que secrificar la belleza O presentacidén del
envase, cuando éste debfe ofrecer en su exterior glguns leyenda
o dibujo, adoptando envases 1lisos de presentacién mucho menos
vistosa. .

Por ello surgié el envase de superficie irregular
o con relieves, tal como estriados,retioulados, etc. de mu-

cha mayor belleza, pero con una pequefia zona alisads, situada
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las leyendas o Marcas alusivaes a log productos contenidos,
Este tipo de envase, ya podia ser serigrafiado, pero surgis
la dificultad de hacer coinoidir la zona slisada del envase
con la seda serigrdfiocas, para conseguir una centrade impre-
sidén, ¥y apbre todo, conseguir este objetivo con un rendimieﬁ-
t0 de produccidn esitimable y comercial. »

Precisamente para salvar este important{simo incon-
veniente, ha surgido le mdquina ocuya proteccién se insta,
fruto de un detenido estwdio de las caracterfsticas de todas
las médquinas conoocidas hasta la fecha, y de una feliz concep-
oién y combinacidén de elementos que, ocon verdadera sencillez
consigus, dentro de un perfecto automatismo, la impresidn
serigrdfica uniforme en las zonas glisadas de envases con su-
perficie externas irregulares.

Para mejor comprensidén de la descripeién genersd
que seguidamente vemos a realizar, se ha estimado .conveniente
acompafiar una ldmina de dibujos en la que se musstra un caso
préotico de realizacidén de este méquina, con la natural adver-
tencia de que esta aportacidn tiene el caracter de ejemplo,
¥ por ello deberd ser considerada en su més smplio sentido.,

La figura 1® nos muesira una vista lateral de nuestra
ndquina de serigrafiedo en pleno trabajo. La figura 2% es un
detalle on planta del montaje de los moldes. Las ﬁ@ru 3ty
48, corresponden a sendas vistas, lateral en seccién y en
plante superior de uno de los moldes. La figura 58 es una re-
presentacién en perspectiva del pifién conductor y por dWltimo
la figura 6% nos muestra, igualmente en perspectiva, un tipo
de envase de 10s que pueden ser serigrafiados con la miquina
que desoribtdmos,
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Hacliendo referencia a las antedichas figuras vemos
que el objeto de la presente Patente de Invencidén consta de
un eje horigontsl -1- al que llegard el movimiento de giro
del correspondiente motor que se hs considerado innecesario
representar, as{ como la parte posterior de dicho eje =l- |
donde se haria solidaria la biela excéntrica transmisora del
movimiento alternativo, del tren portador de los elementos
de srigrefisdo, conmunmente conocidos.

En ol extremo delantero del eje horizontal -l1- se
hace #oliderio ol pifién conductor -2- ouye especialisima
forme se puedse observar claramente en la figura 58 del plano
adjunto, donde se aprecig que se trats de un pifién obnico
gl que se le han practiocado dos cortes laterales equidis-
tantes del eje de giro y paralelos que dan lugar a las caras
-3-. Asimiemo se observa que dicho pifién cénico incompleto
~-2=, en las partes de su corona cénica -4~ diametralmente
opuestas, comporte cuatro dientes -5-, opuestos dos a dos,
En la cara posterior del pifién conductor -2-, se han dis-
puesto sendas pletinas -6- del miemo ancho que el pifién
que sobreselen del mismo y cuye misién describviremos més ade-
lante. .

Con estos cuatro ¥nicos dientes descritos el pifién
-2~ engrana slternativamente con el pifién cdnico conducido
-‘%-, (que segfin se observa en la figura 1% es normal y corrien-
te) de tal maners que engranan siempre los mismos dientes del
pifién -2- ocon los mismos dientes del pifién oonducido -“7-, de
forma que o1 giro de ambos y por consiguiente del eje verti-
oel -8-~, solidario del pififn -‘7—, se halle sincronizado con
el movimiento de vaiven de la pantells de serigrafis -9-,

En el extiremo superior del eje vertioal -8- y ocon-
venientemente asegurada se hace solidaria la roldana «10-
de suficiente tamafio pars acoger en su gargante debidamente
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espaciadas y equidistantes las horquillas -1l-, en ndmero
conveniente, donde se alojardn los extremos de los eojes
-12- con la suficiente holgura para permitir su elevacién,
que podrd ser graduasda merced a los tornillos =13- coloca-
dos sobre la cara superior de la roldana =9-3

En la parte inferior de ¢cada uno de los ejes -12-,
y equidistantes de su insercién en las horquillas ~l1l- de la
roldana, tienen todos unos pequefios entrantes en forma de "
¥ invertida, destinados g servir de alojamiento al extremo
superior de la varilla -25-, que més adelante describiremos,
ouyo extremo tendrd una forme similar para facilitar su pene-
tracién, Ello tiene por objeto el que dicha varilla, al elevar-
S8e y elevar al mencionado eje =~12-, lo asegure y al propio |
tiempo lo immovilice en la posicidn de trabajo y resista
dicho eje al giro del molde que comporta en su extremo, cu=-
“yo giro supones el vencimiento de 1la resistencia de un resor-
te.

En mas de la mitad de su longitud los ejes -12-,
pressntan una seccidn cuadrangulaphientras que sus extre-
mos «12'=, presentan una seccidn circuler. Sobre esta zona
circular se monta ol rodamiento -l4- que permitiréd el suave
giro del molde =15~ B0bre ol eje ~12-~, Bn 8l interior del
molde -15- y sobre la zona cuadranguler del eje -12- se en-
cuentra montado el resorte en espiral -16- uno de ocuyos axire-
mos es solidario del eje ~12~, mientras que el otro lo es
de la pared interna del molde (véase figura 48), de tal ma-
nera que dicho resorte ohligs &l molde a permanecer siempre
en la misma posicién retenido por un tope al qué luego nos
referimos y a recuperar aquellas posicién ocuando se ve despla~
zado de ella segin veremos mis sdelante. Se ha Drevisto un
tope que limite el vaivén del molde -15- por la accidn del
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resorte -16~-, constando dicho tope de dos pletinas :1'-7- y
~18- sdecuadamente dobladas que establecen contacto mitno

de las cuales la -17- 8¢ eleva de la pared exterior del mol-
de =15- del que ee soliderio y la otra -1B8« se sleva del

ejo -12- pars entrar en oop’éaoto oon aquella. El molde -15-
presentard exteriormente la forma mds adoousde al envase

que se fabrica ( en eléjemplo del plamoc resulta ser sensible-
mente obénico utilizable para vasos), pero en oualquier caso
iréd provisto de un resalte =19~ liso, sobre el que se apoyarsd
la parte también lisa -20'~ del envase —20-, que ha de ser
serigrafieda. El resto de la superficie del envase ~20- podrd
pregenter cualquier relisve, tal como gueda reflejado en la
figura 68 gue representa un vaso ~-20- con tods su auperﬂoie
estriads a excepcién de le zona lisa ~20'- fdnica susceptidble
de recibir la impresidén serigrdfica. Asimismo cada molde -15-
presentard una gona cilindrica -21- sobre la que se pegaré
la banda eldstlca -23- (sustituible por una gona moleteeds),
plsta de rodadurs del rodillo -23~ colocado debajo del molde
~15- y solidario por medio del grillén -~24- a la varilla
-25~ obligade & ocupar una posicién determinada por la accién
del muelle helicoidal ~26-.,

El extremo inferior dela varills -25- es solidario
del eje -27- portador del rodillo -28-, y cuyo ejo bascula
sobre un pasador gue 1o hace solic}ar:l.o de la horquills ver-
tical -29~ suspendida de la bancada =30- de la médquina.

Lateralmente solidario al rodillo -23- se coloca le
rueda dentada -~31-, de pequefio dldmetro, que engrana con la
cremallera -32-, solidaris por medio de dos escuadras =33-

{ en el gréfico s6lo me percibe la de un lado) del tren de dispo-
pitivos de serigrafiado del que recibe el movimiento de vaiven.
Dicha cremallera formgharte de un bastidor basculante sobre
aguellas escuedras -33-, provisto de los contrapesos =34~ que
obligan a ls cremallera a mantenerse en la posicidn de traba—
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Jo, esto es do engrane permenente con la rueda dentada -31-,
en los desplazemientos longitudinales de ésta.

Como se 4ijo al principio el movimiento de giro
se transmite del eje horizontel ~l- al eje vertical -8-,

WA A A,

Por el engrane de los pifiones incompleto -2- y completo =7-3
como gonsecuencie de ests transmisién, la roldana «10- y
con ella los ejes -12- y los moldes -15-, giran em un plano
horizontal,

En el momento de que dos de los dientes ~5- del
pifién «2- engranan con los correspondientes del piﬁ6n ol
(que serén siempre los mismos), la pletina -6~ del mismo lado
entraréd en contacto con sl rodillo -28- &l que desplazars
hacle arribva basculando el eje -27- que hard descender a la
varille -25-, onyo extremo superior se saldrd de su aloja~
miento en el eje -12-, ¢l cusl por su propio peso descenders.

Al terminer el engrane de los dientes -5~ en el
pifién -7-, 1la pletine solidaria habré dejado de contactar con
el rodillo -28- y se produciréd entonces las basculacidn en
sentido contrario del eje -Q-—, a lo que contribuye la resc-
cién del bxmslle_helicoidal ~26=- elevéndose de muevo la vari-
lla =25~ para volver a alojar su extremo superior en el nuevo
eje -12-, que se habrd desplazade hasta situarse en pdsicién
de trabajo, y al que elevard pera poner en contacto con la
pentalla de serigrafiar -9- al molde que comporta aquel y
oon 61 el envase =20-.

Simnlténeamente, el rodille -23-, solidario de la
varilla ~-25-, presionaréd hacia arribs al molde -15-, gl esta-
blecer contecto con la banda de rodadura -22-, Teubidn al mis-
mo tiempo que el tren de serigrafiado se desplass, su crema-
llera solidaria ~32- engrenard con le ruede dentada =31~ soli-
daria del rodillo -23- ya citado, el cual con su giro, for-
zerd el del molde, ya recubierto con el envase a serigrafiar,
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venciendo la resistencis que naturalmente le ofrecerd el re-
sorte -16-, Giro del molde que al ser coincidente con el
desplazamiento del tren de serigrafiado, producird le im-
presién deseada, precisamente sobre la parte lisa -20'- del
envase -2C-, que habrd eido colocada sobre la parte lisa -19-
del molde, ligeramente més alta.

Como es natural,' al estar sincronizado el engrana-
Je de los dos rodillos -2- y =7-, con el contacto de la ple-
tina -6- con el rodillo =28~ que eleva le varilla =15- que
el propic tiempo f£ija la posicidén de trabajo del eje -12-
¥y lo eleva para que su molde correspondiente {y envase mon-
tado, natm‘almnte) queden 8l alcance del tren de serigrafia-
do, quiore decir ello, que al cesayr 61l engrane indicedo, la
varilla -25- descenderd, y con ella, por su propio peso, des-
cenders el eje con su molde ( y envase ya serigrafisdo qus
podréd entonces ser retirado de éste), cuyo molde liberado
de la presidn que sobre é1 ejercia el rodille -23-, girard
ahora en sentido contrario, recuperado por el resorte -16-,
hasta que las pletines -17- ¥ -18- tropiezan una contra ora,
practicando el tope o parslizacidén del molde, hasta su entra~
da de nuevo en funcidn, |

Para el mejor gprovechamiento del movimiento de
veiven de la pantalla ~9- se disponsn los moldes como queds
refle jJado en la figura 28 del plano, esto es con sus zonas
lisas -19~ encaradas, con ello se consigue que al desplazarse
le pantalla hacia la derecha se produzcs el giro de un mol-
de e imprima uno de los envases de la manera ys explicads
¥y en su camino de retornoe la cremallera —32- invierte el
sentido de giro de las ruedas =3l- y -23- y tambidn del mol-
de que shora seré el siguiente, aprovechéndose ests inver-
8in pars la impresién del envase montado en dicho sigmien-
te molde, Por ello, las pletinas -17- y -18~, ocupan posicio-



nes contraries en loa moldes consecutivos.

Suficientemente descrite la-estructura y forme de
actuar de esta mueva médquine asutomdtica de serigrafiado,
235 8610 nos resta manifestar que serdn variables las circunstan-
clias de materiales, tameofios y formas de sus diferentes par-
ten, siempre y cuendo estes variaciones‘ no afectan sustancial-

mente & su esencialidad, que gueda resumids en la siguiente

XA 0O T A
240 Los puntos que se reivindican en el presente expe-

diente de Patente de Invencién, son:
12.-Mdquina para el serigrafiadc de envase de su-
perficie irreguler, gque se caracteriga porque el eje hori- -
zgontal, cuyo giro lo recibe del elemento motriz qus acciona'
245 la méquina, ofrece en su extremo un pifién c¢énico incompleto
por supresidn de dos grandes zonas laterales, obtenida en
virtud de secciones practicadss paralelas entre s y al eje
de giro que queds situado equidistante de ambas secciones,
ofreciendo en sus dos gzonas intactas, y diametralmente opuss-
250 tes dos dientes en cada uns de ellas, para su engrane con
otro pifidn cénieco completo, solidario de un eje vertical al
que transmite aguel su giro de forma intermitente, ofreciendo
el pifidn cénico incompleto, en su parte posterior, sendas
pletinas que sobresalen en sentidos ilgualmente opuestos, a
255 modo de paletas, que en su giro entran en contacto con una
ruedecilla situado en un extremo de uh corto eJe horigzontal,
basculante en un punto de articulacidn dispussto al término
de un tirante que desciende de la bancada, ofreciendo aquel
eje en su otro extremo la unién con una varilla vertical, en
260 la que los movimientos basculante del expresado eje se tradu-
cen en movimientos longitudinales de elevacidn y descenso,
ofreociendo esta varilla, rebasada ls bancade, una forma de
V invertide en su extremo superior y quedando sujeta & la
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accién de un muelle alojado en un cajetin en el punto en
265 que le varilla atraviesa la banocads.
29,-Méquina para el serigrafiado de envmses de super-
ficie irregﬁlar, caracterizada porque la varilla de la mre-
cedente reivindiceocién ofrece un grillén solidario, porta-~
dor de un corto eje horizontal portador de un rodillo de
260 presidn, soliderio a su vez de una pequefia ruede dentads
que engrana con una $remallera horizontal, que forma perte
de un bastidor con unos contrapescs y estd unidas al tren
de sBerigrafiado por medio de unos virante® verticales que
‘ penden de aquel, y en los que se articule dicho bastidor,
| 2715 con posibilidad de basculacién cuando desciende la varills.
32,.-Méquina pars el serigrafiado de envases de su-
perficie irregular, caracterizada porque el eje verticel so-
- lidario del pifién cénico completo comporte en su extremo
superior una roldana, en cuys acanaladura ofrece unss hor-
280 quillas en las que se griiculan los extremos de los ejes
portemoldes en posicidn horizontal y radial, y conveniente-
mente distanciados, cuyos ejes pueden elevarse para entrar
sus moldes exiremos en contacto con el tren de serigrafiado,
y cuya elevacidn qudard regulada por unos tornillos-tope
285 dispuestos en la parte superior de la roldana; los expresg-
dos ejes de seccidn cusdrada en su casi total longi.tud; ofre=-
cen en su cara inferior sendos pequefios entrantes equidistan~
tes de su erticulacién, en forma de V invertide, para aco-
gér al extremo superior de igual forma de la varilla de las
290 precedentes reivindicacionss, que, introducido en aquellos
entrantes, elevard al eje al tiempo que lo inmovilizard du-
rante la impresién serigréfica, ofreciendo estos ejes en
sus extremos unimmate cilindrico en los que se montard el
molde, cuyo giro se verd facilitado por el correspondiente
295 rodamiento a bolas.
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superficie irreguler, caracterizada porque d molde situado
8l extremo de cada eje, segin la precedente reivindicaoidn,
es interiormente hueco en su comienzo, albergando un resor-
te en espiral, cuyos extremos se hallan sujetos en la pared
interior del molde y en el propio eje, disponiendo el canto
superior del molde, de una pletina que hace tope con otra
solidariglel eje, y cuyo tope detiene 1a accidn del resorte
en espiral, disponiendo cada molde, en su superficie exter-
na de revolucién une pequefia elevacién, destinada a servir
de platina & la zZona lisa del envase sobre la que se ha de
estampar el serigrefiado, as{ ocomo también dispone de una
banda eldstica que cifie exteriormente el molde, y cuys situa-
cidén en éste la hace coineidir con el rodillo de presidén
de la 2% reivindicacidén, de forma que este rodillo, al tiem-
po que contribuye, junto con la varilla, a la elevacién del
e je portamoldes, por el giro gue rgcibe de la ruedecills
dentada que scciona la cremallere, ejerce unas accidén de fric-
cidén sobre dicha banda, quehace girar al molde sobre el
que ya Be habria montedo el envase a serigrafiar, siendo éste
giro del molde ¥y consiguieﬁtemente del envase de que e8 pPOre
tador simulténeo al desplazamiento del tren de serigrafiado
pars reeibir le impresidn pertinente.

5¢.-Mdquine pera el serigrafiado de envases de
superficie irregular, caracterigade porque, & fin de aprove-
char los dos desplazamientos del veivén del tren de seri-
grafiado, y obtensr una impresidn en cada uno de ellos, los
moldes contiguocs ofrecen dispuestos en sentido contrario
sus respectivos resortes en ;apira.l, aef como la situscidn
de las elevaciones exteriores para asiento de las zonas

lisas de los envases y también la situwacidén de las pletinae
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que establecen ahora en sentido contrario al ope limitador
de la recuperacidén de giro de los moldes, con 10 que los
sentidos de giro de los moldes contiguos serdn de signo
330 contrario, y se producirén sendas impresiones de serigra-
fiado en los dos sentidos en que se desplaza el tren de
" impresidn.
62.-Mdquina pare el serigrafiedo de envase de
superficie irregular, carscterizads porgue en el momento en
335 que los dos pifiones cénicos, incompleto y compleio engranan
entre 8{, para que gire el eje vertical solidario de la rol-
dana y se produzca el giro del conjunto solidario de ejes
porta-moldes, una de lss pletinas solidarias del pifién in-
completo habrd establecide contacto y elevado a la rusdeoi-~
340 lls situada al extremo del eje basculante solidario de la
varilla elevadora, gue por esta accidén basculante, descen-
derd, perdiendo su extremo superdor el contacto con el eje
porta-moldes que estaba en posicién de trabvajo, y permitirsd
el desplazamliento del siguiente eje porta-moldes a la posi-
345 cidn correcta, en que, por pasc de aguella pletina, al se-
guir su giro solidario del pifién, basoculard de nuevo, ahora
en sentido contrario, al eje basoulante solidario de la vari-
1la, con lo gque ésta, solicitada por el muelle dispuesto sobre
la bancada, se elevard de mmevo arrastrando al eje porta-
350 moldes, con su envase, & la posiocidén elevada de serigrafia-
do, Y
72,-"MAQUINA PARA EL SERIGRAFIADO DE ENVASE DE SUPER-
PICIE IRREGULAR", de conformidad en un t0do en lo esencial
¥ fines industriales a 10 desorito en la precedente Memoria
355 Desoriptiva y gréficamente representado en los adjuntoa planocs
para su mejor comprensién.
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Esta Memoria consta de THECE hojas escritas o

mecenografiadas por uns sola cara a doble espacio en 356

1lineas.
Valencia, 3 Junio 1963

Por mutorizaci'on de¢k interesads.
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