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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATEXNTE DE INVENCION
en '
EsPAfia
B por VEINTE afios
a nombre de VEREINIGTE GLANZSTOFF FABRIKEN AG., entidad alemana,
sstablecida en Glanzstoff-Hauss, Wuppertal-Elberfold, Alemania,
pors
DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION DE ESTRUCTURAS DE HILOS DE MALLA
AMPLIA CONSTITUIDOS PER HILOS ENTRECRUZADOS:=

Bl invento se refiere a un dispositivo para la fabricacidn
de estructuras de hilos, de malla amplia, constituidas por hilos
entrecrugzados y destinados al refuerzo de bandas de materiales =
sintéticos, celulosa regenerada o papel.

5 las estructuras textiles planas, no tejidas y de malla am-
plia, =e vienen utilizando cada vez en mayor escala para refor-
zar ldminas de material sintético, bandas de papel, velos y simi-
lares. Son conocidos ya procedimientos y dispositivoé para la fa-
bricacién de tales estructuras planas. As{, por ejemplo, se entre-

10 lanzan en torno de hilos de urdimbre paralelos entre si, enmarca=
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dos por ambos lados por cintas metdlicas sélidas que avanzan con

ellos, hilos transverssles durante el avance del grupo de hilos
de urdimbre o de hilos longitudinales, impidiendo las cintas me-
t311cas dispuestas a los lados, que los hilcs de urdimbre sean -
contraidos por los hilos transversalos.

Asimismo se conocen dispositivosy en los que los hilos de
urdimbre son conducidosy en forma de tubo flexible, por encima
de un ouerpo de seccidén transversal redonda, siendo entrelazados
por hilos de trama alimentados por bobinas de trama moniadas so-
bre un disco giratorio, que rota sobre los hilos de urdimbre.

Son conocidos también disposi@ivos, en 1os que el grupo de
hilos longitudinales es conducico por encima de ung mesa de ten-
dido, cuyos bordes estén formados por cadenas sin fin que avanzan
junto con el grupo de hilos longitudinales y en torno de las cua=
les gira una cinta sin £{n que soporta las bobinas de trama, con
1o que el hilo que se desenrolla de la bobinas de trama, enirela-
2a constantemente los hilos longitudianles y la mesa de tendido.

Asimismo han sido dados a conocer dispositivos, en los que
el transporte de los hilos longitudinales se realiza intermitente
mente, tendiéndose durante cada parada hilos transversales, que
se cortan a tope por ambos lados.

Abora bien, todos los dispositivos conocidos para la fabri-
cacién de estructuras planas de malla amplia, similares a los te-
jidos, poseen una serie de inconvenientes. As{ resulta, sobre to-
do cuando se desea aloanzar una velocidad de trabajo econémica =
que las bobinas de trama, que suministran los hilos transversales
no deben poseer, especialments debido a su desfavorable disposi-
cibn, nada ms que un peso muy pequefio y, por lo tanto, también
uns longitud de hilos relativamente pequefia, puesto que en otro

caso resultarian demasiado grandes las fuerzas actuantes. Ademés
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resulia que, © bien es necesario cortar los extremos entrelaza=
dos en los lados de lss cintas metdlicas que avangan con los hilos,
con el fin de que la estructura plana pusda abandonar la méqui-
na, o bien hay que abrir mediante corte al tubo flexible produci-
doy 10 gue oan las construcclones conocidas se lleva a cabo es uno
o varios puntos. Cuando se emplean mesas de tendido, es necesario
que la estrustura plana, sin pegar o destinada a ser insertada sin
pegar entre dos léminas o bandas de papel o similares, sem condu-
cida libremente por detrés de la mesa de iendido, aungue sea du~-
rante un trayecio corto, 19 gque tiene como consecusncia, que la
estructura plana pueda contraersé bacia dentro.

Aparte de todo ésto, existe ademds un inconveniente sustan—
cia} précticamente en todos los dispositivos conocidoé, 8 saber,
el do que 1os hilos de las diversas capas no se encusntren :eunidos en
un plano, hasta después de pegados. Por consiguiente no es posible
de estos dispositivos, el introducir la estructura entpe dos ban=
das que no sean muy sélidas, y menos alin, por ejemplo, en una pas=
ta de papel, sin que sea pegada previamente y soltada de las cine-
tas que avanzan con ella.

Otro inconveniente de los dispositivos conocidos de trabajo
continuo, estriba en no asr posible la fabricacién de estructuras
planas, en las que los hilos de la trama forman éngulo recto con
los hileos longitudinsles.

| En una patente mfs antigua del mismo inventor, fué deserito
un prooedimiento y un dispositivo pera la realizacién del proce-
dimjento destinado a 1a fabricacién de una estructura plana, pro-
vigta de escotaduras, en el que entre uno o més pares de cadenas
de espigas o cadenas principales, que giran a cierta distancia y
paralelas entre s{ con la misma velocidad media, se alimentaban

los bilos de urdimbre en uno o varios grupes, tendiéndose los hi-
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dispuestos sventualments entrs los puntos de alimentacién de

los hilos de urdimbre, y/o de dispositivos deformadores de hi-
1los, perpendicularmentes o formando un &ngulo cualquiera eon =
los hilos de urdimbre, y pegéindase primero la estructura plana
o insertdndose entre dos bandas a forzar o en log materiales a
reforzar, con 1los que ss une, para ser entonces retirada de las
espigas de las cadenas principales o de espigas.

‘ Ahora bien, el dispositivo descrito para la realjizacidn de
este procedimiento, adolecfa todavia de algunos inconvenientess
as{, por ejemplo, el de que en los dispositivos deformadores de
hilos desoritos, Unicamente podfa ser empleado un porta=hilos -
para cada uno de tales dispositivose. De ello resultaban velooci=~
dades de hilo muy elevadas al desarrollarse el hilo del porta~-
hilos, velocidades que finicamente podfan reducirse, haoiendb lo
mayor posible el nimero de dispositivos de deformacién del hilo.

El disposifivo de acuerdo con el invento, destinado a la =
fabricacién de estructuras de hilos, de malla amplia, constitui-
das por hilos entrecruzados y destinados al refuerzo de bandas -
de materiales sintéticos, celulosa regenerada o papel, que ori-
1lla esté inoconvenients y al mismo tiempo la meyoria de los resul
tante al emplearse los procedimiento y dispositivos conocidos pa
ra la fabricacién de estructuras textiles con hilos entrecruzados
oonpiste en un dispositivo recubridor que soporta porta=hilos em=
bobinados y dispussto de manera giratoria por encima de un grupe
de hilos de urdimbre que avanza entre un par de cadenas de espi~-
gas, laa cuales limitan el ancho de la estructura ds hilos, de
un dispositivo para depositar los hilos salientes del dispositi-
vo recubridor en las espigas correspondientss de las cadenas, y
de un miembro de acoplamiento entre las cadenas de espigas yAel

disposi tivo recubridor, que adapten de tal modo la wvelocidad de

las cadenas de espiga al nfinero de revoluciones del dispositivo

-4 -
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recubridor, que las cadenas de espigas, que se mueven a la velo-
cidad de loe bilos de urdimbre, avanzan en cada revolucién del -
dispositive recubridor en igual mimero de espigas, que el nimexro
de porta~hilos existentes sobre el dispositivo recubridor. Al -
mismo tiempo se realiza el dispositivo para ia ihsgrcién de los
hilos procedentes del dispositivo recubridor en las correspone=
dientes espigas de la cadena de tal modo, que la colocacibén de
los hilos puede realizarse, tanto perpsndicularments, como tam-
bién formando un éngulo distinto de 90t ocon relacidén a los hilos
de la urdimbre.

Como otre mejora del invento, se pueden disponer dos o més
dispositivos recubridores, que cclocan los hilos en direcciones
distintas, unos tras otros en la direccién de avance del grupe
de hilos de urdimbres

En otra realizacién del invento, el dispositivo que soporta
los portahilos (bobinas), impulsa a través de un engranaje plane-
tario o de otro engranaje aprbpiado, una ocadena provista de un ni=
mero de gufa~bilos correspondiente al nimero de bobinas.

El dispositivo de jcuerdo con el invento serd descrito con
ufe detalle a base de los dibujos adjuntos.

Lg figura 1 y la figura 3 muestran sendos ejemplos de formas
de realizacién del dispositivo de acﬁerdo con ol invento en ssc-
cibn, y

la figurs 2 y la figura 4, el dispoaitivo visto desde arri~-
ba.

La figura 5 es una representacién a mayor escala de la par—
te enmarcada dentro del cfrculo "a" en la figura 1, mientras que

la figura 6 muestra la posicién de los hilos en torno de las

espigas opuestas de las cadenas de espigas, durante y después del
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proceso de su tendido.

Una traviesa 6 soporta la columna 7, sobre la\que osté
montado el dispositivo de tendido propiamente dichoy que gi-
T8 eh torno de wn eje vertical. Este dispositivo estd forma=-
do por un plato 8, un tubo 9 y un segundo plato 10, igual de
grande o mis pequefio. Préximo al eje, y alejado de 81 Unica-
mente lo necesaric para garantizar un movimjento irreprochable
de los hilos, se encuentran dispuestos los poria-materiales -
11, que en este caso son diege La impulsién de la parte gira-
toria se realiza por el &rbol 1, acoplado con las cadenas de

espigas, a través de la cadena 2, el &rbol 3 y las dos ruedas

cénicas 4 y 5, la dltima de las cuales estéd unida con el tubo 9, que

al mismo tiempo lleva el soporte, que aqué no ha sido dibuja=
do. Sobre los platos giratorios estén dispuestos guia-ﬁilos 15, me
disnte los cuales son guiados los hilos de trama 14, proceden-
tes de los porta-hilos 1l. La urdimbre de hilos 12 estd limita-
da, por embos lados, por las cadenas 16 provistas de las espigas
17, cuya velooidad es igual a la del grupo de hilos de urdimbre
Bn el pqnto en que los bilos conducidos por los gufa~hilos dis-
pﬁestos en el borde 1nteriof del disco 8 en la 23, penetran en
la zona de las espigas de la cadena, se encmentra éste, reou—
bierta, por ambos lados, mediante chépas de cubjerta 18, qué on
loe lugares en que los hilos han de ser colocades sobre las es—
pigas correspondientes poseen las sscotaduras 19, La chapa de
gufa 20, que puede verse mejor en la figura 5 ¥ que llega has-
ts muy cerca por encima del planc del grupe de hilos, si bien
hasta por dsbajo del extremo superior de las espigas, hace que
los hilos que penetran en la zona de las espigas a través de

las escotaduras 19, se deslicen sobre lae espigas.
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La tensifn necesaria para el tendido correcio de los hi=-

los, se geners con ayuda de frenos de hilos, en s{ conocidos y
no representados en detalle en el dibujo, que se encuentra en
lag proximidades de los porta-matsri#les. Las flechas 13 y 20
de la figura 2, indican la coordinacién del movimiento de avan
ce y del sentido de giro, necesaria para conseguir un esquema
de tendido de acuerdo con la figura 6. A este respecto, y debi
do al acoplamiento fijo, anteriormente ya desorito con detalle,
del movimiento de la cadena con el dispositivo giratorio se qgv
ordina de tal modo la velocidad de las cadenas de espiga, por
un lado, y el nimerc de revoluciones del dispositivo portador
de los porta-meteriales, por otro lado, que las cadenas de es~
pigas avanzan en tantas espigas para cada revolucién de la par
te giratoria, como nimerc de porta-materiales se encuentran dis
puestos sobre la pgpte giratoria, es decir, en 10 espigas por
cada revolucién, en las formas de realizacién representsdas en
las figuras 1 a 4. Tal como puede verse en la figura 6, es ten
dido as{ cada hilo en uno de ios ledos {en el de arriba en el
dibujo) en torno de tantas espigas, como nimero de porta-hilos
existen, mientras que en el otro lado el hilo solamente rodea
8 una espiga. Las escotadurss 19 son convenientemente.distin-—
tas en ambos lados, si bien pueden también poseer dimensiones
iguales. Los hilos son entonces tendidos en ambos lados en tor
no de varias espigas, con lo que si bien se puede formar la mig
ma estructura, se opnsume, no dbstante, algo wés de material de
hilo. Una vez que el hilo ha sido tendido en torno de la espi-
ge o de las espigas,s encuentira formando éngulo recto por enci
ma de los hilos de urdimbre 12, de manera que se produce una
estructura plana tensa, con hilos enirecrugados en éngulo rec—
to.

Bm 1la forma de realizacién segin les figuras 1 y 2. es el
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diﬁhotrp del plato giratorio 8 mayor que el ancho del grupo de
hilos de urdimbre 12, inclusive las cadenas de espigas, 16. En
otra forma de realizacidn se puede hacer el plato aproximada—-
mente igual de grande gue el'c{rculo infterior en 1la figura 2,
gue representa la‘limitacién para los fondos 10 de los porta-
materiales, en cuyo caso hay que disponer los gufa=~hilos 15 so
bre soportes que, por su parie; han de sobresslir por encima de
las espigas de las cadenas de espigas. Es ademés, posible, que
el plato 6 no sem macizo, sino derle formma de construceién de
rejilla de forma de estrelle, con las puntas de las esirellas
en los puntos en que se disponen los guia-hilos 15.

Otra fpéma preferente de realizacién del dispositivo de
acuerdo con el invento, puede verse en las figuras 3 y 4, forma
en la que el plato giratorio 6, equipado aesimismo con, por ejem
plo, diez conos, impulsa, a través de un engranaje planetario
21, wna cadena 23 proviste con un némerc de gufa~hilos 22 corres
pondienteé al ndmerc de conos y que posee la misma velocidad de
tacién que al plato, depositando en cada revolucién, asimismo -
sucesivamente, los bilos de trama desenrclledos sobre el niémexo
de espigas 17 de las cadenas, correspondiente al nimero de co-
nos. las ruedas de cadena 24 montadas en la traviesa 17 por en
cima de las cadenas 16, permiten un tendido seguro del hilo de
trama en torno de las espigas de cadens no recubjerias,; mientras
que los hilos pueden deslizarse en posicién correcta a lo lar-
go de las gufas inclinsdas 20 en los puntos de inversién, tal
como puede verse en las figuras 1, 3y 5.

Las chapas de cubjerta 18, existentes a ambos lados en - -
las formas de realizsoidn representadas en los dibujos y que sir-
ven como dispositivos insertador de hilos, pueden cohsistir tam-

bién en dos piezas desplazables entre s{, de modo que pueda va=

n8-
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riarse el tamafio de las escotaduras 19.

El dispositivo de insercién representado en los dibujos
representa finicamente un ejemplo de realizacidn. Resulta apro
priada cualquier medids constructiva, tal como, por ejemplo, el
elevar la cadena de espigas en los puntos de entrelazado, de -
modo gque las espigas correspondientes al hilo de cada caso, se
1liberen de las espigas contiguas, que las molestan, con 1o que
resulta posible el rodeado segurc de las espigas previstas.

Modiante giro de la traviesa 6 y desplazamiento al mismo
tiempo de los dispositivos de 1n§eicién, se puede conseguir que
los hilos de urdimbre no sean ocortados en éngulo recto, sino en
un &ngulo que difiere de 90%. Montando uno tras otro, dos dispo=
sitivos segin el invento diametralmente opuestos, se tienden los
hilos de trama diagonalmente sobre los hilos perpendiculares de
urdimbre, de modo que\se produce un teﬁdido de hilos en forma
de paralelogramo por encima de los hilos de urdimbre. En esia
disposicién se pueden suprimir los hilos de urdimbres.

Al abandonar el dispositivo, se pueden pegar © soldar y
enrollar, de la manera conocida los bilos de la estructurs pla
ne producids shors bien también e¢s posible que la estructura,
antes de sacarse las lazadas de las espigas de las cadenas, =
sea conducida, sin pegar, entre dos léminas o bandas de papel,
pegéndose o soldéndose con éstas a continuaciéne Es asimisme po
sible conducir la estructura én la pasta de fibras de una ban=
da de papel en produccidén, de modo que, una vez s;ca, se obten
ga un papel reforzado. En cualguier caso es conveniente, nocve
tante, que las lazadas permanezcan en las espigas de la cadena,
hasta que la pasia de papel esté suficientemente solidificada
para impedir qué pueda deformarse la estructura plans.

La presente solicitud que corresponde & la presentada en
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Alemania, con fecha 26 de Junio de 1.962, bajo el Nimero V

22,702 VIIa/8h, se acoge a los beneficios del art{culo 51

del vigente Estatuto sobre Fropledad Industrial.

NOoTA

Los puntos de invencidn propia y nueva qQue se presentan
para gue sean objeito de la presente solicitud de Patente de
Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los siguientes:

10,~ Un dispositivo para la fabricacién de estructuras de
hilos de malla amplia constituidas por hilos entrecruzados y
destinados al refuerzo de bandas de materiales sintéticos, ce-
lulosa regenerada o papel, caracterizado por un dispositivo re-
cubridor que aoﬁorta porta=hilos embobinados y dispuesto de ma=
nera giratoria por encima de un grupo de hilos de urdimbre que
avanza entve un par de cadenas de espigas que limitan el ancho
de la estructura de hilos, de un dispositivo para depositar -
los hilos salientes del dispositivo recubridor en las espigas
correspondientes de las cadenas, y de un miembro de acoplamien=
to entre las cadenas de espigas y el dispositivo recubridor, -
que adapta de tal modo la velocidad de las cadenas de espiga al
nimero de revoluciones del dispositivo recubridor, que las ca-
denas de espigas, que avanzan a la velocidad de los hilos de =
urdimbre, avanzan en cad; revolucidn del dispositivo recubridor
en jigual nimero de espigas, que el niimero de porta~hilos exis~ -
tentes sobre el dispositivo recubridor.

2¢,~- Un dispoaitivo de acuerdo con la reivindicacién 1,
caracterizado por qgue el dispositivo destinado a depositar los

hilos salientes del dispositivo recubridor en las espigas corres-

- 10 -
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pondientes de la cadena, son desplazables o basculables, con

- 1o que la colocacidn de los hilos puede realizarse perpendi-

cularmente o formando un éngulo distinto de 90% con relacidén
a los hilos de la urdimbre.

3%,~ Un dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones
1l y 2, caracterizado por disponerse dos o mis dispositivos re-
cubridoresy que depositan los hilos en direcciones iguales o
distintas y provistos de sus correspondientes dispositivoq de
colocacidn, sucediéndose en el sentido de avance del grupo de
hilos de urdimbre.

4%,= Un dispositivo de acuerdoc con las reivindicaciones
1l y 2, caracterizado porque como portador de los gufa-hilos que
colocan los hilos en tormo de la espigas, sirve una cadena que
es impulsada sincrénicamente por el dispositivo que soporta los
porta-hilos, a través de un engranaje planstario o de otro en-
granaje apropiado, de comstruccién en si conocida.

5%.= Dispositivo para la fabricacidn de estructuras de
hilos de malla émplia constituidos por hilos entrecruzados.

Tal y como se ha descrito en le Memoria que antecede, re-
presentado en el dibujo que se acompafia y para los fines que se
hen especificados

La presente Memoria consta de once hojas, escritas a mé-

quina por una sols de sus caras.
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