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.écara interior de la aja, sustituye en la caja terminada de fa—

i

: de espuma entre una celda refrzgarante integlor consistente,

| con e} material aislante sl producirse la es@ﬁma. Los armarios

' diente a las dlmenaiones interiores del recinto de refrigera-

i c16n, ‘que estd provisto de un wedio 'separador de molde, se aplis

‘mientos de material artificial, de modo que con el QUEeVO proce-

R S

- &=~

En 1a fabricaeidn de eaJas para armarios trigoriticos

1
i

os, conocido emplearxnaterial de & spuma 00mo aislamiento para |

las paredes de la caaa. A este fin guede tlenarse el materisl

por ¢ jemplo; en materiel artificial o ¢haps ¥ el revestimiento
exterior de chapa © material artificial del armario frigorffi-
¢o, de modo qne11aftota11dad,del eépaé;o'interméﬁio'se llene

frigorfficos de esta clase son relativamente caros en eu fa- -
bfiéaeién a'caUSa de 1a neeesiﬁad de teher-Que ufilizér un
suplemento interior especlal de ammerio, El invento se refle-
T a un procedlmiento para la fabrlcacldn de una eaja de arma-
rio frigorifico con paredes aislantes compuestas de mgterial
@spumoso, en qﬁe no es nocesaria ninguna celda'espeéial refri-

gerante. Sagdn el lnvento, sobre un ndcleo de molde corresponrr

¢a uh revestimiento de una laca o material grtificiel, y des~
puds se hace que se- levante la espuma del cuerpo moldeado que
forma el aislamlento ds la caja, en.lo que frague endurecidndo-
se el revsstimiento de laca, respectlvamsnte de materisl artifi-

cial. Este endureeimlent@ del revestlmlento de 1aca~sobre la

bricar la celda ae refrigaracidn utilizeds en otro caso en aisla-
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' ut:lizado en el 1nvento, en 1ugar de la celda de refrzgeracién,

‘lpulverizacidn, untando o inmersién sobre el nﬁeléo del molde. P .ﬁ’

-

!
dimiento es posible uns fabricacidn.esencialmente1més barata de:

armarios frigorificos da la elase msnclonada. El revestimiento

Ipuede componerse de una laca, de una solucidn semsjante a la lo=
ca [ de un material artiricial 1iqu1do. Para este fin son espe-;
clalmente convenientes lacas de uno o mﬁltiples componentes o |
soluciones de material art1f1c1a1 con disolvantes o sin ellos,_
qne fraguan endureciéndose a temperatura ambiente 0 & tempera-

tura aumentada. El revestimiento de laca pueds aplicarse por

l .
-|ra la obtencidn de la capa de lace interior endureelble, tambidn

puede recubrirse ol nﬁcleo de molde por revestimiento ¢oh un
tejido, que ostd impregnado con una laca 0 un material artifi- |
eial, |

_ _ nlentras que en los armarios frngorfficos de material
de espuma hasta ahors conocidos econ eelda refrigarante interior
espocial, esta celda de rerrigeracidn -ya tiene por si misma l-a

.necesaria resistencia mecéniea, por ejemplo en la zona de la

epllcaCLGH ds. la parrilla, puede completarse el nuevo procedi-

iento de tal modo que después 0 antes de la aplieacldn del re- !

&5

. ,miento de laca, que 86 endurece, se reune con estas partes adi-

L
o
-

ivestj.m:len_to de.laqa,gq.montan~sobre éste 0 sobre el ndoleo de
kplde'partes de material aertificiel o de metal en aquellos lu- -
Fareé'espaciales, en 10s que es necesario un apoyo mecdnieo, por

ejemplo, én apoyos de parrillas. Por gl hecho de que el rovesti- |
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cionales de material artificial © de metal en u@ pelfcula
_ds armario frigorifioo muy resistente, .se obtiene tambidh ol
necasario refuerzo meeénico de esta pelicula eh todos los lue-

gares, que estén expuestcs- a ‘,solicitaciones meédnicas especia~

BN Bl procedimiento: pueae desarrollarse tambidn de tal

_ modo e pueds obtemrse le pelfcula exterior del armerio fri= |

'} gorfrico total o por lo mehos .parcialmente por un revestimien-

¢e fraguando el revestimiento de lacé; respactivamente de me-

i terial artificial y por ello se forman las peuéulas interior

‘ to endurecible de laca o meterial artificlal, A este fin se

‘ aplicard sobre un cuserpo de molde, que posed ung parie corres-
pondiente a las dimensiones interiores del recinto de mfnge-
racién y una parte corraapondiente a las dimensiones exteriores
de la caja exterier del aramario ffigorifico, an el lado vuelto
hacia la capa de aislemiéntd,fﬁn revestimiento de laca, de uns
solucién semejante a la laca y un msterial artificial 1fquido, |
por pulverizecidn, untado o immersién o por. revestimiento coen-
un tejido, que estd impregnado con una laca o un ﬁafeﬁal arti-
ficial, y despuds se producird dentro con espuma el éueipo mole

deado; que foma el aislambnto de la qaja; en lo‘-que se endure~

¥ exterior gel armerio :ri_g‘oriﬁeo. En el caso de la cajs de
armrio erigor{tico ®sminado este revestimiento de laca endure-
leido sustituye entonees, tanto 1a colds e rerrigeracidn. que

limita el recinbo de rafngeracién, como tembidn total o por 10|
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| #1co, do manera que la fabricacifn de tal armario frigorfrico |

~ mente, Por el revestimiento endurecido de laca, respectivamen-

.y difusién de vapor de agua, cuyo grosor de pared, a consecuen-

mine la pelfou}s interior y la mrte del marco de la puerta,

‘riory; la parte del marco.de la puerta, las paredes exteriores

|l caso de puertas de armarios frigor{ficos.

o

-0 = A

| menos parcialmenta la pelicula exterior del armario frigor{- i-
|

de este modo se abarata todavia még, porque ahora_ya no se re-
quiere una pe lfcula exterior especial, haste ghora generalmen-

te fabricada de chapa. En ello resulta la ventefe adicional

“de que el peso total del armario frigorffico se reduce esencial

te de materisl artificial, que fonna_las‘peifculas:interior ¥
exterior del armario frigorifico, se obtiene.una'éaja de arma~-

rio frigor{fico my resistente contra soliecitaciones mecdnicas

cia del aislaﬁiento interior de material espumoso utilizado,
puede ejecutarse especialmente pequetios

Bn la ejecucibén del procedimiento puede utllizarse
un cuerpo de molde de dos partes, Esto puedes ocurrir, por ejem,

plo, porque por una de las partes de cuerpo de molde se deterh

Yy por la segunda parte del cuerpo de molde, se detemina la
pelfcula exterior del armario frigor{fico. Resulta otra posi-
bilided de ejecucién cuando se empleas un cuerpo de molde de

una pleza, que por sus dimensiones determina la pdfcula inte-

superiores, inferiores ? laterales del armario frigorifico, Na-

turelmente que este procedimiento también puede aplicarée en el
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-m'o'-'ejemplos de ejecucidn del inventok vari'és- secciones por disl

 antes de la aplicacién del revestimiento de laca o material

‘ertificial, mientras que el dispositivo,' representado a la de-

. ber subido la espuma. Scbre este miclec provisto del medio

Bn les figuras, 58 representan es_qtieméticamente,' CO-

pbsiﬁvos para la fabricacifn de un armario fz-igorifico de ma~
terial de espuma, fabr:loado segin el procedimiento antes des-
crito, '
En las ‘mi'sn_n‘s muestras
18 figura l',"d‘OS 'disp'ositivos;‘ | -
* = caractorizdndose sl dispositivo representado en el

lado izquierdo porque sl suplemento de refuerzo estd inserto

recha, muestra el suplemento de Tefuwstzo inserto después de
la aplicaci én del revestimiento; |
- la figura &g, un dlspositlvo, en el que se ha utili-
zado un cuerpo de molde de dos partes y
| la figara 3, otra posibilidad de ejecucién de un dis-

positivo para. la fabricaczdn de un amario frigor{fico de me~

terial de. espuma.

" gn la figura l, se designa con 1 el ndcleo de molde i#-

terior que corresponde a las dimsnsiones interiores del armari#

frigorffico a Pebricar. En la fabricacidén del-érmario; se aplii
ca primeremente sdobre este mfeclo de molde, una capa & @¢ un medio
sepersdor dé molde que, de msnera conocida en sf, sirve para

faciliar el désprezﬂimiento del ndedeo do molde después de ha-
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. pectivaments, a ambos lados, quse estdn coordinadas a la ,zona.‘

| tes y sobre sl ndcleo de molde ‘pfovistos del medio desprende-~

| grtificiel 6 y forma de la manera descrita; juntb con las pa:\-

|
|

|
[
|
|
|
|

‘grepas 9, previstas en las partes de refuerzo 3 y 4, en este

de refrigeraoién. Ls oaje dol ammario frigorifico esté tem:lnar-

—7-

desprendedor de moid’e, pueden montaxfse seguidamente (eJjemplo

é la izquierda) partes de material artificial o metal 3 ¥ 4 re?— .

en que se forman 1os suplementos de apoyo 5 para le parrille, ’ *
Estas partes sirven pera el refuerzo de la pelfcula interior |

de la caje de armario -fﬁ gbrfﬁco a fabricar, Sobres estas pam

dor de molde, se splica seguidamente ol revestimiento 6 de
laca, por pulverizacién, untado, inmersién o s‘émejantes; las
pertes de refusrzo 4 (ejemplo a la derecha) tambidn pueden |
insertarse después @e la splicacidn del revestimieﬁto. Despuds |
el cuerpo interior asf preparado se inserta on da envuelta 7
del armario frigorif‘ico consistente en chapa © material artifid .
cial, en 1la p0sicién teminal deseada, ¥y finalmente el espacio
intazmecu.o entre la cape 6 y la envuelta 7, =0 llene de mate-
riel de espuma 8, de modo que todo este espacio 1ntermed1’o estﬁ
llenc con el materisl de espuma, que sirve de sislamiento’ Las

dispositivo, de-spu_é_s de haber subido la espuma en el materigl o=
pumoso, estén si tuadas de tal mode que las partes 3 y 4 estén
encladas fijamentes Durente la subida do espuma fTegua ¥ so eu-

durece el revestimiento de laca, respectivemente de material

' tes de refuerzo 3, 41a pelicula interior esteble del recimto
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: jutilizaao un cuerpo de molde de dos partes, Gon 1l se he desig

-aqui la juntura de unindn del molde, BEn la fabricacién del an R
| mario, en el lado welto hacie la capa aislante, de ambes par-

- después de teminar la subide de espums. Sobre las partes de

de aislamiento, Durante la fomaci6n de espuma 86 enénreoe fra-

da entonces en su e'xtmotura fundemental, despuds de separar
el micleo de molde 1. -

' la figura &; muastra un dispositive, en el que s8 he.

hado aquslla parte del cusrpo de molde, gue por sus dimensio-
nes detemming la pelfcula interior 12, y la perte del marco de
la pﬁerta 13 del ai‘mario frigorffico, con 14 se ha designado
aquella parte del cuerpo de molds, que por sus dimensiones de~
ternina la pelicula exterior 15 del armario frigoriﬁco. En

16 eatan reunidas las dos.par.tes de cuerpo de molﬁe, y forman

tes de molde 11 y 14, se splica primeremsnte una gpa 17 ds me-

: dio desprendador de molde, que, de manera conocidg en s:[, sir- |

ve para facilitar el desprandimiento de las pe.rtes de molds

cuerpo de molde, provistas del medio desprendedor de molde, se
aplica seguidamenta el revestimiento 18 de laea, por pulverize-
cidn, untado, 1nnarsién 0 seus jantes, Despuds da haberse prepe-

rado las par.tes 11 y 14 de este menera, s6 componen reunidndo~

se pare former el molde de espuma representado en la figufa, J

finalmente el espacio intermedio entre las capas 18 se rellens
de material de espuma 19, de modo que la totalided de este es-

pacio intermedio esté llena con sl material de espuma que sirve
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guand o el revestiﬁiento de laca, respectlvamente de material

artificial, y foma ao pelicula establs exterior o intertor
el armario fragorifico. Después de desprender las mrtes de
ouerpo de molde 11 ¥ 14, estd terminada de fabricar 1a caje
del armario frigorifico en su estructura fundamentalo

1a tigira 8 ms stra una posidilidad de ejecucidn, en |
la Qua 80 em_plea unv cuerpo‘ce molde 20 de une pieza. que por
sus dimensiones determina la pelfcula interior 21; el marco
de la puerta 28, y 1é‘s paredes 25 ‘sdj)eriores, 1nfezfiqres vy la-
teralos exteriores del armario frigorifico, Sobre la superfi-
¢ie interior vuelta hacia la c;apa 19 ge material de espuma de
este cuerpo de molde &0 de una pieza, 80 aplica de la maners .
descrita el- medio despmndedor de. molde 17 'y la capa de laca
18, La care &4 de la pared exterior en este procedimiento pue~

de estar revestida con una ho;a inserta de material aertificial,

_ papel o metal. Con 25 se ha designado la juntura e separacibn

entre el cuerpo. de An;q._'l,de. 20 de una pieza y este hoja de revesti

| miento 24. '{ : o : .

T wm e e o =
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 La presente patente de invencign, comprende las si-
mientes ré;vindibaciones: '

;15- Procedimiento para'la_fabricaciénlde upa caja de
emario frigorffico con paredes alslantes compuestas de mate- |
rial de espuma; caractarizado porqus sobre un mdeleo de mol-
de, corraspondiente a las dimensiones interiores del recinto
de refrigeracidén, que estd provisto‘de.un medio desprendgdor

de molde, se apiica un revestimiento de una leca, de ung solu- |

‘¢cién seme jante & la laca O de un material arbificiel por pul-

ierizacién, untgdo 0 1pmer816n; ¢ por revestimiento con un
tojido; que estd impregnado con una laca 0 con material arti-
fipial, ¥ porque despuds ss hace subir la espuma del cuerpo
de molde que forms el éislamianto de la caja, fraguando hasta
endurecerse el revestimiento de laca, respectivamente de mate-
rig} artificials o

| 2.~ Procedimiento segdn la reivindiecaciénl, caracte-
rizado porque desfuds o antes de la splicacidn dsl revestimiens
to se eplicen sobre este o sobre el nicleo de molde, partss
de material artificlal o de metal; en aquellos lugares; en que
se necesita un apoyo mecdnico (por ejemplo, en el caso de apo-
yos de parrillas), o »

3.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1 4 &,

caracterizado porque sobre un cuerpo de molde, gque tiehe une

‘parte correspondiente a las dimensionss interiores del recine
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$o de refrioeracidn ¥y una parte correspondlente a las dimensios
nes exteriores de la caja exterior del armario frigoriﬁco, sz>|

| bre la cara vualta haoia la cepa aislante se aplica un revesti-|

miento de laca, de una solncidn seme jante a la laca, 0 de un I
material artificial lfquiao por pulverizaeidn, untado o inmer-'
gidn o por revestimiento con un tejido, que. esta impregnado {.
con una laca o con un material grtificial, y porque despuds se!
lleng dentro formend0 espuma e; cuerpo de molde, que forme el

gislamiengo de la éaja, frééuandbwhgsta‘enduracerse 8l ievesti-..
‘miento de laca; respegtivamenfe de'méteriél artificial, y for-
mando por ello Jas pelfculas interior y exterior del armario

frigorifico,

4,~ Procedimientec segin la reivindicacibén 3, caracte-

rizado porque se emplea un éuerpo de molde dos partas. |

| 5.~ Procedimiento segin la reiv;ndicaci'cﬁn 4, caracte-
irizado porque por unz de las partes dg; cuerpo c_le. molde se de-

!temina la pelfcula interior y la parte del marco de la puerta,
7 por la segunda parte de molda, se determina la pel:fcula exte~ |
rior del amario trigoririco, . |
6.~ Procedimiento segin la reivindieacién 5, caracte~
rizado porque se empleas un cusrpo de molde ds una pieza, que

determina la"pelfcnla interior, la parte del marco de la puer

ta y las paredas exteriores, superlores, inferiores y Latarales

: ,ﬁel armario rnoor{ﬁco. . ‘ 4 !

'7.- Procedimiento para la fabricacién de una caja de




amario frigorifico con paredes aislantes compuestes de materiaf

de espuma.
Segdn se deseribe y reivindioa en la presents. memoria |

dascriptiva.

Y se ilustra con log planOs que 2 la misma se acom-
pafian, : ' ,
la ocual consta de doce hoga- foliadas y escritas 8

méquina por una sola cara.
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