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:/.Este'invehtd se refiere al rizado de -~

 fibras textiles, expresién que comprende los fila

mentos contimuos, y en especial, a un método y a

un- aparato. -pé,ra el tratamientov“de dichas fibras =

con objeto de comunicerles un rizado perfecciona
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Un método y un gparatc pars comunicar

st

rizado & las fibras textiles, tales como fibras
de poliamida por ejemplo requiere que una cinta
de fibras cortadas o un paquete o manojo de -
estopa o haz de filamentos continuog, & conti-
nuacidn denominado estopa, haciéndose pasar a -
través de medios de alimentacidén en forma de un
par de rodillos de presidén éonducidos, se intro
dugca forzaﬁamente sl interior de un paso cerrg
do per un extremo, en el que se dispone uns ale
ta de cierre tarada que se opone & la salida de
la estopa. A causa de la resistencia que la alg
ta de clerre ejerce sobre la salida de la esto-
pa, las fibras o filamentow de ésta adoptan una
formacidn rigada o en zig-zeg, y a menudo se eg
tabilizan en esta forﬁa por alglin tipo de trata
miento térmico aplicado después de la operacidén
de rizado. Este método de comunicar rizado a
las fibras textiles, se denomina en la aotﬁali—
dad en genersal, procedimiento dé "oaja de relle
no®.

Las fibres cortadas rigadas, fesultag
tes, que pueden obtensrsé de un haz 6 estopa de
filamentos continuos por alguna técnica adecua=-

da de cortado, pueden hilarse a continuacidén en

forma de hilo o hebra que presenta une. plenitud

deseable y un tacto célido, andlogo al de la -
lana.

Para aumentar la permanencia y pléni-
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tud o volumen del hilo o hebras obtenido en el -

procedimiento de caja de relleno, se ha propues-

to en la memoria de la patente briténica n9 -
696.761, someter la estopa a alguna forma de trg

tamiento térmico relativamente suave, inmedista~

. mente antes del rizado. El traﬁamiento_térmioo»-

puede comprender el hacer pasar la estopa a fra

vés de un tubo, calentado eléetricamente 0 me-—

diante un revestimiento de caldeo, o bien el tu-

bo puede recibir.vapor a la pregién atmosfér.- -

2. -
| Con anterioridad, las hebras rizadas e

obtenidas del modo anterior, han presentado una

plenitgd o volumen suficiente para setisfacer las
exigencias debidas a los empleQS finales & qﬁe -

se destinaban, 8in embargo, con el advedimiento

de una demanda de hebras de denier fino para las

labores de punto & meno y les hebras de denief -

mAs grueso para la fabricéc;én de.alfombrés, se

na desarrollado una demanda para hebras o hilos

. de mayor volumen y elasticidad aumentada.

BEs posible obtensr el aumento deseado
en el ﬁpiumen ¥y la élésticidad;~propofo;onando -
una meyor resistenciaz a 1é'salida de lé estopa
de la caja de relleno, por'ejemplo aqméntando -
la contrapresidn, Sim embargo este aumento én la
céntrapresién a4 luger al desgaste de las partes

componentes de la caja de relleno y por tanto - -

- aumenta los gastos de conservacién y funcionamieg__

to. Ademds, al sumentar la contrapresién, dismi



[

»

t

k<]

S

10.

15' .

20,

25'0

30.

- 4 =

28879

nuye la uniformidad de rizado en el hilo o hebra,

hasta un grade indeseable. Asi, este método de
obtencién de una mayor masa, resulta comercial-
mente inaplicable.

Se ha comprobado que las mejoras an--
tes citadas en las propiedades de las fibras -
textiles, pueden &btenersesconvenientemente.ao—
metiendo de modo contiﬁub una egtopa de las fi-
bras textiles a la @¢cién de vapor saturado a -
pregidén superatmosférico, inmediateamente antes -
del rigzsdo. Ia estopa 0 haz rizado asi obtenido,
tiene una buenza uniformidsd de rizado.

De acuwerdo, por tanto, con lo anterior,
este invento proporciona un procedimiento para -
la fabricacidén de estopas rizadas de fivras tex-

tiles termopldsticas, en el gque la estopa o haz

' se somete & la accién de vapor a presién superat

mosférice, inmediatamente antes del rizade.

Con prefersncia, el vapor & presién - -
superatmosférica debe estar himedo, y la estopa
rigade hs de tener una frecuencia de rizedo su-
perior & 15, y una relacidén de rizedo superior -
a 30,

| El tratamiento previo con vapor, puede
realizarse convenientemente haciendo pasar 1la -
estopa o haz a través de una ofmara de tratamien
to previo con vépbr, adecuadamente modificada,

La longitud de la cdmara de vapor, =<
dependerd del ritmo de desplazamiento de la esto

pa -y de la presidn del vapor empleado., Ha de ser
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suficientemente grande para permitir que la esto
pa alcance por lo menog la tempergtura de equili
brio del vapor. Asi, para una estopa de denier -

100,000, que se desplace a razdén de 183 m/minu-——

" tos y empleando una presidn manométrica de vapor

de 1,75 kg/fcem2., la cémara puede tener 91,4 cm.
de loogitud y 11483 om. de didmetro. la estopa; -
permanece en esta cdmara de vapor desds 0,3 se--
gundos hasta 0,15 segundos, durante cuyo tiempo
llega a la temperatura de equilibrio con el va-—-
por (130¢C). La cédmara de vapor estd provista -
de empagquetaduras en cada uno de sus extremos, a
través de las cuales pasa la estopa o haz, y des
tinados a mantener la presidén del vapor en el -~
interior de¢ la cdmera, junto con una entrada de
vepor, un sumidero para el mismo y tubos de sali
da para eliminar el exceso de condensadc, y un
manémetro. Los prensa~-estopas, pueden tener for=-
ma de manguitos de uﬁos.101 mm, de longitud y de
un didmetro aispuesto parz ser menor que el de -
la estopa no comprimida que haya de fratarse, de
tal modo gue el paso de esta estope a través del
prensa-estopas, proporcione un cierre eficez pa-
ra el vapor. Los exiremos de los prensa-estopas
estdn abocardados con preferencia hacia el exte-
rior, para facilitar el péso de la estope o haz
¥y asegurar le susencia de bordes aguzados que -
podrian deteriorar las fibras o filamentos gue -

constituyen el haz. La efectividad de la combina

.cidn de los prensa-estopas y del haz para propor



5.

10,

15.

20.

25.

30,

28879ﬁ

- cionar un clerre para el vapor se demuestra por

el hecho de que un haz de un denier total de -
100,000 puede tratarse con vapor a una presién
de 1,68 kg/cm2. de une conduceidn de vapor de

1,96 kg/cm2., cuando los prensa-estopas emplea~

dos en la cémara de vapor tienen un didmetro de
4,83 mm. ‘
' Le. plénitud o volumen dé un haz riza-
do se define frecuéntemenfe por su "frecuencia

de rizado” o sea el nimero medio de rizos por -

pulgada (C.P.I.) suponiendo un rizado en zig-

. zag de dos dimensiones, medido en condiciones -

definidas, por ejemplo suspendido libremente ¥y
sometido & una carga de 1 g)héé:de deniér 1000

4+ 2,5 g. Se cree, sin embargo, que 1a defihicidﬁ
méé ﬁtil de volumen se dbtiene ﬁaciehdo;referen-
cia tamblen & la "relacxén de rizado" del haz, -

s relaclén de rlzado se defina en este caso ex~

. preséndosé por

—_— x 100
Ly

en l& gue 3y = longitud del b8z (rizado) someti-
‘do & una carga de 1 g/haz de denier 1000 & 2,5 -

g., sugpendido llbremente y L2 longltud del

" haz (sin riger) sometido ‘& una carge de 1 kg/haz
de denier 10000 & 0,5 kg., suspendido libremen
tevn o

Utillzando 1a relacién de rizado oomo

'_parémetro de volumen dos haees de la misma fre- _

h cuencia. de rizado pero de grados distzntbs de vo
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lumen, pueden diferenfiarse; el hag dotado de -
mayor relacién devrizado es. el mds voluminoso.
Esto puede explicéree considerando dos haces que
tienen la misme frecuencia de. rizado pero rela--
ciones de rigado distintas. El haz con la menor
relacién de rizado tendrd un dngulo de rizado re
lativamente frande, y una longitud'dg ramas de ri
zado también relativamente grende, y presentars
por tanto un-rizado plano., Eu contraste, el haz
que tenga la mayor relaclén,de rigsado, tendra -
un 4dngulo de rizado menor y una rama de rizado
de longitud superior y por tanto contendréd mis -
hilo por-unidad de longitud de la estopa rizada
¥y por tanto serd mds voluminoso.

Se ha obgervado que la relacién de ri=-
zado de un haz de filamentos de polihexametileno
adlpam;da, aumenta lxgeramente con el tiempo deg
pués del rzzado, para llegar a un méximo despuea
de unas 5 horas; esto se denomina “tiempo de re- .
tardo". Dado que también el haz rizado ha de eg
fabilizarsé térmicamente después de rizarse y -~
que se sabe que esto d4 lugar a una reduccién en
1a_relac15n y en la frecuwencia de rizado, la can
tidad de la }ééucciSn dependienxé'de-la presidén

del vepor que se emplea en la estabilizacidén tér

mica, se deduce que estos pardmetros han de me--

dirse después del retardo, pero antes de la esta

b11123016n térmica.

Este invento comprende un aparato paza

tratar das fibras textiles con vapor a presidén ~



superatmosférlca' la cédmara de vapor moalflcada,
antes descrita, e8 un ejemplo de un aparaio de
esta naturalesga.
La masa gumentada, como represents -
54 la determinacidn de la frecuencia y la rélacién
de rigado, obtenida en fibraé'textiles, cuand§
se utiliza el procedimiento y el aparato de es-
te invento, antes descritos, ée aclara pof los
e jemplos Siguientes que de ningin modo limitan |

10. el éloanoe de.este invento.

RJEMPIO 1
Muestras de denier 100.000 de haces de filamen~
to continuo estirados, de denier 6 por'fiiamen» ‘
to (d.p.f.) de polioximetileno adipamida, mévi-
15, les a razén de 1,80 m/minuto, se somete & un -
tratamiento previo con vapor ubilizando preeiones
manométricas de vapor del orden de O a 1,05 kg./
em2., inmedistamente antes del rizado convencio=-
nel en caja de relleno. ﬁesﬁués del rizsdo, los
20. haces se recogen énrolléndolos en una bolse y -
se dejan reposar durante 5 horas antes de lle~-
var a cabo la determinaéién de ls relaqién ¥y la
frecuencia de rizado. A continuacidén los haces
se estabilizan térmicamente en una vitrina San-
25. derson, a una presidn manométrica de 1,75 kg./
ocm2. Los calores de la relacién y de la frecuen
-¢ia de rizado obtenidos después del reposo, pe-
ro antes de la estabilizacién térmica, y la re-
lacién de rizado después de dicha estabiliza-

30, e¢idn térmica, se indican en la tabla I.



ot

Precién meno Relacién. Frecuencia Relscién de % de reduc-

métrica del de riza- de rizado rizedo por cidén en la
vapor, libref do. rizos por - 100 después ‘reiacién -
5« DPulgada cua~ pulgada, de emtabili de rizado.
drada, ‘ zacién tér-
mica.
T 12 - -
0 B¢ 15 23 38
T 0. 5 38 22 27 29
B .10 T ~ 18.8 29 27
- 15 4 17.8 31 2

2

La tebla I muestra que la relaci&n de ri
zado y la frecusencia de rizado aumentan al aumen—-
15, tar la presién del vapor en la cémara de tratemien
to p:eﬁio con vapor.
| . Ios haces estabilizados térmicamente se -
‘cortan en formaAde fibras cortadas ¥ se hilan en -
forma de -hilos que presentan un volumen y una elag
20. ticidad'mayofes; o medide que aumenta la relacién
de rizado de los haces de que 1os hilos se han -
: formadb, i
~ Para obtener el mdximo beneficio de la -
aceién del vapor a prési6n §ﬁperatmo§férica, en -

25.  un haz de filamentos-tqrmoplééticbs sintéticos, es
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muy conveniente que el vapor esté mimedo ¥y no

ssco. Se observa un aumento en la relacidn de

rizado, cuando se utiliza vapor seco, pero es

inferior a la mitad de lo observado cuando se

“utilize vapor himedo, como se indica en la ta--

‘bla II siguiente.

PABLA II

Presién manométri- "~ Vapor himedo ' vapor seco
ca del vapor en la relacién 8 relacién %
cémara de trata- de  4de de de
miento previo li-- rizado aumento rizado aumento
bras/pulgada cua--

dradsa.

o 37 - 28 -
15 41 9,3% 29 3,6%

g5 aumento en volumen ¥y elasbicided de
los hilos hilados de hmces tratados‘de acuerdo -
con este invento, puede aclerarse haciendo refe-
rencia al pordentaje de gumpnté de volumen espe-
cifico y recuperacidn eldstica, de hilos hilados
de 6 d.p.f. de fibras cortadas, obtenidos de es-
topas tratadas de acuerdo con este invento, en -
comparacidén con fibras cortedas normales de 6 4.

p.f. las cifras principales figuran en la tablae
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TABLA IIT

28

relacidn de ri

zado,

% de aumen~ % porcenta
to en volu- je de au~
men especi-~ mento en -
fico, recupera~
cién elas-

tica.

Hilo de fibra cor
tada normal 6 d.
p.f. 18

Hilo de fibra cor

tada de estopa -
previamente trata

da con vapor a =

ung presidén mano-

métrice de 0,35 xg/
cn2, 38

17 53

El volumen especifico se mide de acuerdo

"con el método descrito en Métodos de Ensayo de Tex

tiles, manual de normas britdnices, n® 11, 1956, pag.

85. Iia recuperacidén eldstica se determina por la -

curva de carga de extensidn para el hilo a una ex-

tensibn del 2%.
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El procedimiento de egte invento no se
limita al empleo con fibras sintéticas termoplds
ticas del tipo poliamida, sino que puede utili—
zarse con otras fibras sintéticas termopldsticas
tales como poliesteres y poliolefinas cristali-—-

nas, como indican los ejemplos siguientes.

EJENMPIOQ 2

Un filamento continuo de denier 100.000 de denier
6 por filamento de estopa estirada de tereftala-
to de polietilenoc, se sometid a un tratamiento -
con vapor himedo a la presién menomdtrica de -
1,05 kg/cm2, en un sparsto previo, inmediatamen-
te antes del rizado en cajae de relleno, a una ve
locidad de 106,75 m/minuto y luego se estabilizd
térmicémente & le presién manométrica de 1,75 -~
kg/om2. en una vitrina Sanderson, igusl que en -
el ejemplo 1., El C.P.L. y 1la relacidn de rizado
se indicen en la table 4 a continuacién y comﬁa—
redog con las fibras obtenidas para una estopas -
andloga que no se hebia sometido a la accién del

vapor & la presidén superatmosférica.

TABLA IV

Tratamiento pre Relacién de ri Rizos por pul Relacidn
vio con vapor. zedo despuds - gada despuds de riza-
: del retardo. del retardo. do dege-

pués de
1s esta-

biliza~-

cién =
térmica.
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0 23 12 20
Libras por pulga

da cuadrada, pre 2 8 8 ? 9 g

sién manométri-
oa. 35 20 35

El hilo hilado de las fibres cortadas
obtenidas de la estopa previamente tratado con
vapor, tenia una resistencia superiof y era mas
voluminosa que el obteﬁido partiendo de fibras

cortadas normales.

EJEMPLO A

Un filamento continuo de denier 100.000 de 6 de~
nier por filamento, de ULSTROM (marca comercial
registrada de la I.C.I. para filamentos cristali
nos de polipropileno) obtenido de estopa estira-
da, se tratd como en el ejemplo 2, y los valores
de rizos por pulgada y relacidén de rizado, se in

dican en la tabla V
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Tratamiento: Relacién Rizos por - Relacién de rizado

previo con de riza- pulgada deg después de la esta

con vapor. do des-- pués del re bilizacién térmi-
5. pués. tardo. ca.,

. o 21 20 16
Libras por '
pulgade cua
drada, pre-

104 sién manomé
trica. 4 00 32

Los hilos hilados de fibras cortadas Ob-
tenidas de la estopa previamente tratade por calor,
mostraron una masa y una elasticidad superiores -

15, comparados con hilos obtenidos de fibras cortadas
normales, A

Como ventaja adicional al obtener haces
0 estopas de elevadas relacién de estirado por el
procedimiento de tratemiento previo con vapor & -

20. que este invento se refiere, es que se reduce la
relacién de estirado dn l= estabilizacién térmica,
con presiones de vapor oreciente sn la cédmars de
tratamiento previo con vapor, como se indica en -

la dltima columna de la tabla I, Asf, si el vapor
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se halle a la presidn atmosférica existe luego -
wna reduccién del 38 % en la relacidén de rizado,
después de una estabilizacidén térmica a la pre--
si6én manométrica de 1,75 kg/em2. en una vitrina
Sanderson, perc si el vepor utilizado en el ape-
rato de tratamiento previo con vapor es la pre—-
sién manométrica de 1,05 kg/om2. la reduccidn en
la relacidén de rizado es del 24 % solamente en
la ulterior estabilizacién térmica.

Con objeto de obtener el beneficio mé
ximo del procedimiento de este invento, han de -
adaptarse precauciones pars conseguir que la =~
presidén del vapor en la cédmara de tratamiento -
previo con é1, sea inferior a la de estabiliza-
¢ién de la estopa a continuacidn. Si la pre-
gién del vapor en la cémara de tratamiento pre-
vio con el mismo es superior & le presidn de eg
rabilizacidén térmica, el rizado en la estopa no
ge estabilizard completamente y tenderd & per--
derse en los procedimiento ulteriorees gue impli
can el empleo de vapor o agus celiente, por -
ejemplo en el tefiido.

Aungue los ejemplbs anteriores se re-
fieren solamente a estopas de denier 6 por fila
mente de filamentos termopldsticos, el procedi-
miento puede aplicarse igualmente a estopas de
filamentos de denier superior o inferior. Asi,
pueden traterse estopas rizadas de denier 3 -
por filamento, de-aouerdo con este invento, ¥y

convertirse, a continuacidén, en hilos pars -
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las labores de punto a mano, de una gran masa y
de un tacto agradable. Los géneros de punto ob=
tenidos en estos hilos acusan un grado con&eniqg
temente elevado de elasticidad y volumen, tie-
nen un tacto ¢4lido y estdn menos expusstos al
"pilling" gue los géneros de punto obtenidos de
hilos de fibras normales cortadas,

las estopas de filamentos de denier -
superior, por ejemplo de denier 12 por filamen-
t0, que se han tratadc de acuerdo con este in—
vento, resultan especialmente adecusdas, pars -
la conversidn en hilos para alfombras. la elas-
ticidad ¥ la masa perfeccionada de estos hilos
permite la fabricacidn de alfombras con un peso
inferior sin pérdida em el resultado de la ale-
fombra. Estas alfombras tienen un aspecto sgra-
dable y son registentes al aplastamiento.

Este invento puede apliearse a esto—
pas de filamentos termoplédsticos gue tengan -
cualquier seccidén transversal deseads, por ejem

plo, trilobular.

N O T A

Descrita suficientemente la naturai?—
za del invenfo, asi como laAmanera de realizear-
lo on la préctica, debe hacerse comstar que -
las digposiciones anteriormente indicadas, son
suséeptibles de modificaciones de detalle, en -
cuanto no slteren su principioc fundsmental. Tam
bien se hace constar que el invento corresponde

& una solicitud de patente presentada en Ingla-
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terra, con feche 6 de Junio de 1,962, bajo el -

nvmero 12830, acogiéndose, por lo tanto, a los
ebenficios gue conceden los Convenios Interng--
cionales en vigor y siendo lo que congtituye la
essncia del referido invento y por 1o que se -
solicita Patente de invencidn por 20 afios, en
Espafia "PROCEDIMIENTO PARA EL RIZADO DE FIBRAS
PEXTIIES"; caracterizdndose por lo siguiente:

12,- "Procedimiento para el rizado -
de fibras textiles! especialmente para el rizg
do de haces de fibras textiles termopldsticas,
caracterizado porgue el haz se somete a la ac—
¢ién de vapor a presién superatmosférica, inme-
diatamente antes del rizado en caja de relle--
no.

28,- Procedimiento seglnfeivindicacidn
12, caracterizaedo porque el vapor a presidn su-
peratmosférica, es vapor himedo.

32,- Procedimiento segin reivindica--—
cién 18 o 28, caracterizado porgue el haz se sg
mete a la accidn de vapor a presidén superatmos-
férice durante un periodo de tiempo superior al
suficiente para elevar la temperatura del haz ~
a la temperatura de equilibrio con el vaporl

48,9 Procedimiento segin cualquiera =~
de las reivindicaciones anterdiores, caracteriza
do porque el vapor a presidn superatmosférica ~
se halla a una presidén inferior a la empleada -
en cualguier procedimiento ulterior térmico de

estabilizacidn.
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5¢,- Procedimiento,segin anteriores -

st AS AR

reivindicaciones, caracterizado porque los haces
rizados.de fibras textiles termopldsticas tienen

una frecuencia de rizado superior a 15 y una re
lacién de rizade superior a 0.

6¢.~ Procedimiento ,8egdn reivindica—

cidn 5, caracterizadc‘)'ﬁorque las fibras texti-
les termopldsticas son poiiamidas. »

78.- Procedimiento, segin reivindicacidn 68,

caracterizado porque la poliemida es la polihexa
metileno adipamida.

82,- Procedimiento, segin reivindieacidn 5%,

caracterizado porque las fibras termopldsticas
son poliesteres,

98.~ Procedimiento, segin reivindicacidén 89,

caracterizado porque el poliester es el terefta~
lato de polietileno.

108, Procedimiento,segin reivindicaocién 9e,
caracterizado porque las fibras termopldsticas -
son poliolefinas criétalinas.

118.~ Procedimiento,segin reivindieacién 102,

caracterizado porque la poliolefina cristalina -
es poliprepileno.

128.- "Procedimi@nto,para el rizado de fibras
textiles®; ta.l ¥y com

. Este Memoria cons

tas 8 médquinse por una &
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