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Correspondiente a una PATENTEZ DE INTRODUCCION cuyo registro se

solicita por Qiez aflios.
A favor de
D,José Gutiérrez Tapia, de nacionalidad espatiola.
Residexte en TARAZONA(Zaragoza).-
por
"PRCCEDIMIBRTO PARA INCORPORAR PLASTICO CRLULAR & TBXTILES,
MEDIANTE FUSION®,
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Ia presente memoria descriptive t%ene camo fin la decla~-
racién del objeto sobre que ha de racaer el privilegio de ex-
plotacién industrial y comercial exvwlusiva en el tsrriforio
nacional de una Patente de Introducoidn, conforme & la legis-
lacién vigente en materia de Propiedad Industrial que, segin
exyress el enunciado, trata de un procedimiexnto para incorpo-
rar plédstico celular a tejidos de fibras naturales o artificia-
les, mediante fusidn.

La incoi'poracién de wna ldmine de materia pléstice, espe~
cislmente espuma de poliuretano a materias textiles, ya sean
de fibras naturales como el algoddn y la lana o artifieciales
como el nylon y rayon e, incluso a otras materiss no textiles
como @l ocuerp o plistico impermeable, se realiza actualmente
en el extranjero con pleno éxito después de haber pasado un
relativamente largo periodo de experimentaciédn,

Las sumas gastades en la ianvestigacidén de los procedimien-
tos y'mquinaria necesarias para la incorporacidn del pléstico
gelular a la materia soporte de éste, espeoialmente extil, tie-
ne sobrada justificacién si se tiene en cuenta las importantes
ventajas gque supone la aplicacién del citado producio, gque pue~
den considerarse revolucionario ya que permite el emplec de te-
jidos baratos para las mds variadas aplicacionss y proporeio-
nar unas caracteristicas nuevas en 1o gue a aislamiento térmi-
00, ligeresza e incluso aislamiento aclstico a un precio muy in-
ferior al de los productos actuakente aempleados,

As{ por ejemplo, en el ramo textil revoluciona la indug=
tria de confeceién de prendas de vestir al hacer posible la
realizacibén de prendas de abrigo e impermeable cazadoras, cha-
guetas, etc., con un costo mfnimo de tela de recubrimiento

proporciondndole la capa de materia textil celular la sdecuada
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consistencia y aislamiento t&rmico ¥y 51n embargo con un peso
inferior al de las prendas usuales,
E]l procedimiento, objeto del presente invento, se basa en
1z utilizacién como agente de unién entre el rroducto textil
35.= ¥ la’espuma Qe poliurctano, la propia materia pléstiioca previae-
mente fundida, la oual se lnbroduce entre las fibras naturales
o artificiales de la materia soporte consiituyendo un solo
cuerpo al solidifibarse.
De e¢sta manera se reduce el costo de Tabricacién del pro-
40,~ ducto al no emplesr uns materis maxiliar, generalmente un pe-
gantento adscusdo, ouya aplicacidén tiens ademds o1 inconvenien-
te, 8i la materia adherente no es la adeouada, de introducir en .,
el producto las caracteristicas propias de la misma, como por
ejemplo, sor atacads por delerminados productos empleados en la |
45.~ limpisza de las prendas, proporoionar uma rigidez impropia pa-
ra determinadas aplicaciones, etc. '
El presente procedimiento de fabricacién permite incorpo-
rar a la materia textil pléstico celular con plena garantia de
gque el producto obtenido tiene las caracteristices en lo Que a
50, flexibilidad, ligereza, paemmeabilidad o impemeabilidad segfin
los casos y aislamiento térmico, requeridos.
Con el fin de facilitar la interpretacidén del objeto so-
‘bre gue ha de recaer el presents privilegio, a continuacién se
describe un ejemplo préctico para su realizacién industrigl que.
55.~ 8¢ incluya exclusivemente & titulo informativo y, por consi-
gulents, sin cardeter exnanstivo.
El ejemplo escogido se refiere a la fabricacién continua
én forma de banda de un textil con pléstico celular incorpora-
4o de espesor veriable.

60~ Les dos materias componentes en bandas son almacenadas en
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dos tambores de velocidad de desenrollamiento sincronizada en-
tre si para evitar que se produzcan tensiones perjudiciasles en
ambos componentes, especialmente en la banda de espuma de poliu=
retano, materia muy susceptible de alargamiento.

La banda de espuma de poliuretano es sometido e un calen-
tamiento superficial por una de sus caras mediante una bateria
de machercs gque proyectan su llama a una distancia regulada
provocando la parcial fusidén del producto. E1 espesor de la .
capa fundida depende de 1la velocidad con que pasa la banda
debajo de los mecheros y la separacidn de 4stos. Esta regula~-
cibén es un factor muy importante para la buena x;eal:_i.zacidn del
procedimiento ya que un calentamiento excesivo provocaria ine
cluso la total fusidén de la banda y, un ocalentamiento deficien~
te, impedirfa la incorporacién de la materia fundida a la bands
de materia textll al no penetrar entre las fibras de ésta.

Dicho dispositivo regulador permitird asi mismo la ripida
separacidn o apagado delos mecheros de la banda de materia
texpldstica en caso de pardda de las bandas para evitar la fu-
5ién completa.

La temperatura superficial, de la banda de poliuretanc es
controlada al pasar ésta por um cilindro refrigeragor que de-
termina exactamente el grado de fusiln y profundidad antes de
su aplicacién a la bdnda de materia textil.

Ambas bandas pasan entre dos rodillos montados sobre go=
portes que permiten regular exactamaente la presibn de las dos
bandas pucstas en contacto. Durante el paso a travds de la pa-
reja de rodillos tiene lugar la incorporacibn de la materia
pléstica fundida al textil, al introducirse entre laes fibras
de éste, de manera que ambas bandas guedan perfectamente uni-
ficadas,
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‘Una variante del mismo procedimientﬁ prevm;;ecalen-
tamiento de la bands de materia pléstica para lograr la fusién
mediante un rodillo dotado de un sistema de calefaccién intee
rior, cuyo rodillo presenta en su superficie, una pluralided
de pdas metdlicas, las cuales se imroducen en la maberis a
fundir demanera gque la fusidn tiene lugar en forma puntual.
Deg ¢sta formn se consigue que lg materia esponjosa no pierdas,
él incorporerse a la banda de materia textil su porosidad, és
decir, que no se cierre los poros de la misma, Esta variante
tiene especiel aplicacién en 108 ¢casos en qus el producto gue

se desea obtener necesite paras su aplicacién conservar 1a poro-

sidad de la eapums de poliuretanoc.
REIVINDICACIORNRES

18),.-"PROCEDIMIENTO PARA INCORPCRAR PLASTICO OBLULAR A
TEXTILES, B:*iEDIMITE PUSION® que se ¢ aracterize porque la banda
de mataria celnlar es éom;tida a calenbamientoc mediante el lla~
meado proporcionado por una bateris de meoheros de gas dotada
del conveniente dispositivo para regula.i' la tempeeatura en la
superficie de la bande de materia plastica por separacibn y
longitud de llama de los mismos, para lograr la fusidn en une
determinade profundidad de la bande de materlga pldstica que
transcurre & velooidad uniforms, para aplicar posteriormerte
sobre la superfioie fundida, oitra banda de materia textil de
movimiento de avence sineronizade pon la banda de nateria plés~.
tica, con objeto de que la materia fundida se introduzea entre

las fidbres de la materia textil y, ung vez solidifiocada, queden:

incoérporadss entrs =i,
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28) ,~"PROCEDIMIINTO PARA INCORPCRAR FLAT )ﬁmﬁmm& A
TEXTILES, MEDIANTE FUSION® segin la anterior reivindiczecién que
120.~- se caracteriza porque desl;ués de realizada la fusidn superficial
de la banda de plédstico celular, ésta es sometida a proceso re- -
frigerador mediante el paso & través de un rodillo dotado de un
sistema de refrigeracién para obtener en forma regulada median~
te nn dispositivo apropiado, la suficiente evzcuaocidn de calor
125.- para que la temperatura de la materia fundida sea la adecuade
para lograr una perfecta impregnacifn de la materia textil.
3!).-"PHOCEI)MUNTO PAisa INCCRPORAR PLASTICO CELULAR A
TEXTILES, MEDIANTE FU:»ION" segin las anteriores reivindicacio~
nes gque se caracteriza porque la banda de materia textil se
130,~ aplica en forma conthnua a la cara fundida de la materia plés=-
tica al pasar ambas entre dos rodillos que las presionan en
forma conveniente para 1la mejor incorporacién de la materia
fundida a la meteria textil.
‘ 49) ~"PROCEDIMIERTC PARA INCORPORAR PLASTICO CELULAR A
135,~ TEXTILES, MEDIANTE FUSIONY segun ls primera reivindicac:.én,
que se ca.racterlza porqueﬁel calentamiento de la materia tex~
til se lleva a cabo mediante su paso por un rodillo dotadc ds
una pluralidad de pdas superficiales para lograr une fusién
puntual de la misma con objeto de hacer gque la fusidén no per-
140, Judique sus caracteristicés de permeabilidad.
5¢).~"PROCEDINIENTO PARA INOORPOM.& PLASTICO CELULAR A
PEXTILES, HEDIANPE FUSION",
La presente memoria descriptiva consta de seis hojas fo-
liadas y mecanografiadas por una sola cara, componiendo un to-
s inclufdas éstas,
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