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La presente memoria descriptiva tiene como f in  la  decla­

ración del objeto sobre que ha de recaer el p r iv ileg io  de ex­

plotación  industrial y comercial exclusiva en e l t e r r ito r io  

nacional de una Patente de Introducción, conforme a la  le g is la ­
ción vigente en materia de Propiedad Industrial que, según ex­

presa e l enunciado, trata de un procedimiento para e l  recubri­

miento de materia te x til con p lástico  celular mediante la  a p li­

cación de una pelícu la  intermedia*

Entre los dos procedimientos más empleados para la  incor­

poración de espuma de poliuretano a materias te x t ile s , es d ecir , 

e l procedimiento per fusión y e l  procedimiento mediante adheren- 
te s , ex iste  un tercero que se basa en situar en forma continua 

entre la banda de materia p lástica  celu lar y la  banda de mate­

r ia  p lástica  celular y la  banda de materia t e x t i l ,  una película 
de un p lástico cuya composición corresponde a la  de los p o liu - 

retanos modificada o no con p lastifican tes  que regulan la  f l e ­

x ib ilidad  de la  p e lícu la , que se forma en una cinta continua 

poco antes de su aplicación , de manera que conserva e l estado 

de plasticidad adecuado para que se incorpore simultáneamente 

a la  materia t e x t i l  y a l p lástico  celular y , después, una vez 

so lid ifica d a , hace que ambos elementos queden unidos en una 

perfecta incorporación.

Este procedimiento permite realizar la  incorporación del 
p lástioo  celular a la  materia t e x t i l  sin  e l  empleo de adheren- 

tes que siempre son susceptibles de ser atacados por determina­

dos productos de l t ip o  empleado en la  limpieza de los  géneros 

con que se puedan fabricar con la  banda recubierta y,además 
dan rig idez a éstos. En comparación con e l procedimiento por 

fusión directa  de la  materia p lástica  mediante llameado o oon 
ro d illo  ca le fa ctor , este procedimiento tiene la  ventaja de que30 .-
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determina, de forma exacta e l  grueso de 1& parte intercalada, 

siendo por consiguiente de realización  más económica# ya que 

la  maquinaria empleada ao necesita de los  delicados d isp os iti­

vos para graduar la  temperatura en la  superficie fusionable 

3 5 .- ccmo son por ejemplo, los  de la  separación de mecheros, e tc .

Evidentemente e l  producto obtenido que puede considerarse 

como revolucionario en las industrias de aplicación  de los tex­

t i le s ,  como son la  confección de prendas de vestir,tap icería#  

fabricación  de alfombras, e t c . ,  resu lta  evidentemente más eco- 

40.-- nómico que e l  obtenido por los otros dos sistemas a l ser la  ma­

quinaria no tan delicada como en éstos, s i bien resulte algo 

más voluminosa# especialmente para la  fase necesaria para la  

formación de la  película en la  antes de su incorporación entre 

las dos bandas plásticas y te x t ile s .

45. -  Con e l f in  de fa c ilita r  la  interpretación más exacta del
objeto sobre que ha de recaer e l  presente p r iv ile g io , en e l  

ejemplo que se describe a continuación, se refiere  a una forma 

práctica  para su realización industrial que se incluye ¿nica- 
mente a t ítu lo  informativo y , por consiguiente, s in  carácter 

50. -  exhaustivo.

06mo ya se ha indicado oon anterioridad la  primera fase 

para la  aplicación del -presente procedimiento de fabricación , 
se refiere  a la  formación de la  pelícu la  de un p lástico  de 

composición parecida a l polinretano.
55. -  Esta primera #ase se rea liza  mediante un mecanismo que

comprende esencialmente una cin ta  sin  fin  de algodón recubierto 

de s ilicon a  y goma y , por consiguiente, de naturaleza flex ib le  

y resistente a l ca lo r , es d ec ir , que re s is te  fácilmente la  tem­
peratura de fusión del citado p lá s tico , cuya cinta está d is - 

60.— puesta entre rod illos  que giran continuamente con la  misma
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velocidad de avance de las dos bandas de espuma de poliuretano 

y t e x t i l  que se han de unir mediante la  p e lícu la .

Sobre la  cinta  se aplica,mediante un mecanismo apropiado, 
una fina  pelícu la  del citado p lástico  en estado de fusión que 

rápidamente adquiere una conveniente consistencia a l estar.ro­

deada la  cinta  por ana abundante corriente de aire seco, oon 
la  cual se logra  evaporar e l disolvente que acompaña a la  masa 

de la  materia citada para lograr una lámina de una determinada 

plasticidad .

En e l extremo terminal de la  cinta sin  f in , se dispone 
una rasqueta fija d a  al bastidor de apoyo de la  misma que, al 

presentar su f i l o  contra la  c in ta , levanta en. forma continua 

la  lámina formada en la  cinta soporte. La cinta es conducida 
mediante rodillos^ de velocidad sincronizada con los rod illos  

del conjunto, hasta un sistema formado por una pareja de rodi­

l lo s  de separación graduada que por una de las partes reoibe 
una banda de materia t e x t il  y por la  otra, una banda de materia . 

p lástica  celular y entra ambas, la  lámina re c iín  formada en . 

estado de su ficiente  plasticidad para que, a l ser presionada 

entre las dos bandas citadas, se adhiera simultáneamente a es­

tas, incorporándose a las fibras te x tile s  y en las células del 

poliuretano.

A continuación ambas bandas incorporadas ya por la  pelícu ­
la  intermedia son sometidas a un secado mediante un cilindro 

dotado de un sistema calefactor in terior  en donde, en forma 

continua, la  lámina intercalada adquiere la  consistencia nece­

saria  pasando seguidamente a un dispositivo de plegado de a l­

macenamiento corriente.
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l á ) .-"PROCEELMISNTO P ^ A  EL RECUBRIMIENTO DE TEXTILES CON 

MATERIA PLASTICA CELULAR MEDIANTE LA APLICACION DE UNA PELICULA 

INTERMEDIA" que se  c a r a c t e r i z a  porqu e s o b r e  una banda co n t in u a  

de u n a  m a te r ia  r e s i s t e n t e  a l  c a l o r  se  a p l i c a  m ed ian te  un d i s p o ­

s i t i v o  d ó s i f i o a d o r  adecuado una lám ina de  m a te r ia  p l á s t i c a  e n  

e s ta d o  d i s o l u c i ó n  que a lc a n z a ,  l a  s o l i d i f i c a c i ó n  de  l a  misma 

p o r  e v a p o r a c ió n  d e l  d is o lv e n t e  c o n t e n id o ,  a l  e s t a r  so m e tid a  a  

una abundante o o r r ie n t e  de a i r e  s e c o ,  un d eterm in a d o  gra d o  de  

p l a s t i c i d a d  p a ra  q u e , m ediante una ra s q u e ta  d is p u e s ta  en l a  

t e r m in a c ió n  de d ic h a  banda, se  o b te n g a  una lám in a  en  e s ta d o  

p l á s t i c o ,  que e s  p o s te r io r m e n te  in t e r c a la d a  e n tre  la s  d os  ban­

das t e x t i l #  y  de  p l á s t i c o  c e l u l a r  para  s u  i n c o r p o r a c ió n  s im u l­

tá n ea  a  la s  m ism as.
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MATERIA PLASTICA CELULAR MEDIANTE LA APLICACION DE UNA PELICULA 

INTERMEDIA" según  l a  a n t e r io r  r e i v i n d i c a c i ó n  que s e  c a r a c t e r i z a  

porqu e  l a  lá m in a  o b t e n id a  se  i n t e r c a l a  e n t r e  dos bandas de  ma­

t e r i a  t e x t i l  y  p l á s t i c a  que r e c ib e n  s im u ltán eam en te  p o r  una p a r  

t e  una banda de m a te r ia  t e x t i l  y  p o r  l a  o t r a  p a r te  una banda de 

m a te r ia  p l á s t i c a ,  de m anera qu e la  lá m in a  e s  com p rim id a  e n tr e  

l a s  c i t a d a s  bandas h a c ie n d o  q u e , p o r  e s t a r  en s u f i c i e n t e  e s ta d o  

de p l a s t i c i d a d ,  s e  in c o r p o r e  sim u ltán eam en te  a  é s t a s  p a ra  que 

d esp u és  de  s e r  som etid o  e l  c o n ju n t o  form ado a  un p r o c e s o  de s e ­

cado  a lc a n c e  una t o t a l  a d h e r e n c ia .
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La presente memoria descriptiva á&nsta de se is  hojas fo ­

liadas y mecanografiadas por una sola oara, componiendo un to­

ta l de ciento diecinueve lineas, incluidas éstas.

Madrid, 5 de J u n io  de 1 .9 6 3 . -
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