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Correspondiente a una PATENTE DE INIRCDUCCION cuyo registro

ge solicita por diez efios,
A favor de

D,José Gutiérrez Tapia, de nacionalided espafiola.

Residente en TARAZONA(Zaragoza).-
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®PROCEDIMIENTO PARA EL RECUBRIMIENTO DE TEXTILES CON MATERIA
FLASTICA GELULAR MEDIANTE LA APLICACION DE UNA PELICULA INTER-
MEDIA®, ‘
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La presente memoria descriptiva tiene como fin la decla-
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racién del objeto sobre que ha de recamer el privilegio de ex~
: plotacién industrial y comercial exclusive en el territorio
nacional de uns Patente de Introduccidn, conforme a la legisla-
Se= cidn vigente en materia de Fropiedad Industrial que, segin ex-
presa el enunciado, trata de un procedimieﬁto para el reocubri-
miento de materia textil con pldstico celuler mediante la apli-
cacidén de una pelicula intermedia.
BEntre los dos procedimientos mds empleados para la incor-
10.- poracidén de espuma de poliuretano a materias textiles, es deecir,.
el procedimiento por fusidn y el procedimiento mediante adheren-
tes, existe un tercero gue se¢ basa en situar en forma continua
entre la banda de mabteria pldstica celular y la banda de mate-
rig pléstica celular y la banda de materia textil, una pelicula
15.= de un pléstico cuya composicidn corresponde a la de los poliu-
retanos modificada o no con plastificantes que regulan la fle-~
xibilidad de la pelicula, que se forma en una cinia continua
POCO anteé de su aplicacidn, do manera que conserva el estado
de plasticidad ‘adecuado para que se incorpore simulténeamente
20 = a la materia textil y al pldstico celular y, después, una vez
soliflificada, hace que ambos elementos gueden unidos en una
perfecta incorporacidn.
Este procedimiento permite realizar la ineorporacién del
pléstico celular a la materia textil sin el empleo de adheren~
25,~ tes que siempre son susceptibles de ser atacados por determina-
dos productos del tipo emplecado en lé limpieza de los géneros
con que se¢ puedan fabricar con la bande recubierta y,ademds
dan rigidez a éstos. En comparacidn con el procedimiento por
fusién directa de la materia pléstice mediamnte llameado o con

30 ¢m rodillo calefactor, este procedimiento tiene la vesntaja de que
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determina de foruma exacta el grueso z @ parte mt;realada,
siendo por consiguiente de realizacién més econémica, ya qus
la maguinaria empleada BO necesita ds los delicados dispositi~
vos para graduar la temperaturz en la superficie fusionable
como son por ejemplo, los de la separacidn de mechercs, ete.

Evidentemente el producto obtenido que puede considerarse
como revolucionario en las industrias de aplicacién de los teR-
tiles, como son la confeccidn de prendas de vestir,tapiceria,
fabricacidn de alfomoras, etc., resulta evidentemente mds eco~
némico que el obtenido por los otros dos sistemas al ser la ma-
quinaris no -tan delicada como en éstos, si bien resulte algo
més voluminosa, especiglmente para la fase necesaria para la
formacidn e la pelifcula en la antes de su incorporacién entre
las dos bandas pldsticas y textiles,

Con el fin de facilitar la interpretacifn mis exacta del
objetohsobre que ha de recser el presente privilegio, en el
ejemplo que se describe a continuacibn, se refiere a una forma
practics para su rea.lizaci"én industrial que se incluye dnica~

mente a titulo informativo y, por eonsiguiente, sin cardcter

exhaustivo,

Cémo ya S5e he indicado con anterioridad la primeraz fase
para la eplicacidn del .presente procedimisnto de fabricaeién,
ge refiere & la formacidén de la pelicula de un pldstico de
composicién parceida al poliuretano.

Egta primera fase se realiza mediants un mecanismo que
comprende esencialmente une cinta sin fin de algoddn recubierto
de silicona y goma y, por consiguiente, de naturaleza flexible
y resistente al celor, es decir, que resiste ficilmente la tem-
peratura de fusibn del citado pldstico, cuya cinta esti dis-

puesta entrs rodillos gue giran continuamente con la misma
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velocided de avance de lad dos bandas de espums, de poliuretano
¥y textil que se han de unir mediante la pelicula.

Sobre la cinta se aplica,mediante un mecanismo apropiado,
una fina pelicula del citado pldstico en estado de fusidn que
rdpidamente adquiere una convenienie consistencia al estar ro=-
deada la cinta por une gbundante corrisnte de aire sedo, con .
la cual se logra eveporar el disolvernte que acompaiia a la mesa.
de la materia citada para lograr una lémina de una determinada
plasticidad.

Bn el extremo terminal de la cinta sin fin, se dispone

una rasqueta fijada al bastidor de apoyo de la misma que, al

" presentar su filo contra la cinta, levanta en forma continua

la l4mina fcrmada en la cinte soporte. Ls cinta es conducide
mediante rodillos- de velocidad sincronizads con los rodillos
del conjunt.o, hasta un sistema formado por una pareja de rodi-
1llos de separacién graduada que por una de las partes recibde
una banda de materia textil y por la oira, una banda de nateria .
pldstica celnlar y entre ambas, la 14mins reeién formada en .
estado de suficiente plasticidad pars gue, gl s<r presidnada
entrs las dos bandas citadas, se adhiera simulténcamente a es-
tes, incorpordndose a las fibras textiles y en las células del
poliureta.no;

A continuacidn ambas bandas incorporadas ya por la pelicu-
la intermedia son sometidas a un secado mediaznte un cilindro
dotado de un sgistema ealefactox;- interior en domde, en forma
eom;.inua, la ldmine intercalada adquliere la consisztencia nece-
saris pasandc seguidamente & un dispositivo de plegado de al-

nacenanionto corriente.
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12),-"PROCENMIXHTO PARA EL RECUBRIMIEETO DE TEXTILES CON
MATERIA PLE;STICA -GELULAR MEDIANPE LA APLICACION DE UNA PELICULA
IUTERMEDIA" que se caraeteriga porgue sobre una banda continua
de una xﬁat;ria resistente al calor se aplica mediante un dispo=-
gitive dosificador adecuadc una ldmina de materia pldstica en
estado disolucién que alcanza, la solidificacibn de la misma
por evaporacién del disolvente contenido, al estar sometida a
une abundante corriente de aire seco, un debterminado grado de
plasticidad para que, mediante uns rasqueta dispuesfa en la
terminacifn de dicha banda, se obterga una ldmina en estado

pldstico, que es posteriormente intercalada eatre lus dos ban-

das textile y de pléstico celular para su incorporscién simul-

ténsa a8 las mismas.

28) ,~"PROCEDIMIENTO Paild BEL RICUBRIMIENTO DE TEXTILBS CON
MAT:RIA PLRSTIGA CELULAR MEDIARTE LA APLICACION DE UNA FELICULA .
INT SRMEDIA" gegin la am;eric;r reivindicacién.que se caracteriza .
porque la ié.mina obtenida se intercala entre dos bandas de ma-
teria textil y pldstica que reciben simultdneamente por una par
ta una banda de materia textil y por la otra parte una danda de -
materia pléstica, de manera que la lémina es comprimida entre
las citadas bandas haciendo que, por estar en suficiente es$ado :
de plasticidad, se incorpore simultdneamenie a éstas para gue
despuds de ser sometido el conjunto formadoc a un proceso de se- -
cado glcance uwna votal adherencia.

38) ,~"PRCCEDIMIENTO PARA BL RECUBRIMIENTC DE TEXTILES CON
MATSRIA PLASTICA CELULAR MZDIAWTE LA APLICACION DE UNA PELICULA .
INTEZRMEDIA®,
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La presente memoria descriptiva bddnsta de seis hojas fo-
lisdas y mecanografiadas por uwna sola cara, componiendo un tow

tal de ciento diecinueve lineas, incluidas éstas.

m&drld, 5 de Junio de 10963v"‘
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