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Correspondiente a una PATENTE DE INTRODUCCION cuyo registro se .
solicita por diez afios,

A favor de

D,José Gutiérrez Tapis, de nscionalidad espafiola.

Rgsidente en TARAZONA(Zaragoza).=

°*

por

“"PRCCEDIHIBRTO PARA LA INCCRPORACION DE MATERIA PLASTICA CELU~
iAR A TEXTILES, MEDIANPE ADHERENTES EN DISPEBRSICN ACTOsA",
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La presente memoria descriptiva in la decla=-
racién del objeto sobre que ha de recaer el privilegio de ex-~
plotecidn industrial y camercial exclusiva en el territario
racional de una Patente de Introdmccién, conforme a la legis~
lacién vigente en materia de Propiedad Industrid que, segin
expresa el enunciado, trate de un procedimiento para la incore
poracién de pléstico celular a textiles mediante adherentes.

El recubrimiento de textiles con pléstiocos celulares, co-
mo la espama de poliuretano,ha cobrado en ciertos paises ex~
tranjeros gran importancia en los dltimos afios, constituyendo,
a pesar de este hecho, para muchos téenicos textiles hoy dia
nn campo aun desconocide. Sin embargo, su eplicacién pusde con-
siderarse ocomo revolueionaria en la industria de oconfecoidn,
tanto de prendas de vestir como en la fabricaeién de alfombras, ,
tapicer{a, etc.

El presente invento se refiere a un procedimiento para la
fabricacién de dichos productos mixtos de pléstico espumado y
textil, que ha sido completemente experimemtedo en el extran~
Jero, mediante ol cual, el textil es recublierto con la capa
de pldstico espumado utilizando adherentes que pueden ser de
dispersién o disolventes.

Para llegar a la perfeceién obtenida con el presente pro-
gedimiento han sido necesarias pasar por diversas fases, en
las que une a una han sido resueltos todos los inconvenientes
¥ problemas derivados de la aplicacién de un producto extrafio
a los dos componantes fundamentales, - |

Asi se ha logrado Racer gue el producto no posea excesiva
rigidez, lo oual le imposibilitaria psre su empleo en determi-
nadas prendas de confeccidén. Se ha solucionado el problema

planteado en un prinecipio, con la eliminacidén de la porosidad
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en led gonas en donde se gplios e vente, etc., etc.

‘La perfeccidn del producto obtenido se debe principaslmente .
& la perfecta dosificacién del adherente aplicado, ya Seca sobre
lae banda de materia textil o sobre la banda de materia plésti-
ca; la eliminacidén de humedad en un tunel de secado en el que
se produce una especie de "schoock™; el perfecto control de la
tensidn de los 'materiales,gya gue el pléstico espumado es par-
ticularmente sensible a los esfuerzos de traceidn, sobre todo

despuds de haberle aplicado la materia adhesiva,

Con el fin de facilitar la explotacién e interpretacién
de este privilegio, a continuacién se desa‘ibe' un e jemplo préc-
tico para su realizecién.industriaml que se incluye Gnicamente
a tftulo de ejemplo y, por eomié,niente , 8in cardcter exhausti-
vk sino meramente informativoe.

El ejemplo escogido @e refiere a la febricacidn continua
de una banda de tejido recublerta con espuna de poliuretano,.

Ambos gomponentes en forma de bandas, aé disponen enro=
liados en pespsctivos tambores, ouya Velocidad de giro estd
regulada para obtener una velooidad de desenrollamiento conse—
tante 'y sim ronizads para evitar tensiones gue pudieran esti-
rar los materiales. 4

A la banda de materie pldstica se le aplica una capa de
un adherente de dispersidén o disolvente mediante un cilindro
dosificador y otro unifipador de manera que gqueda recubierta
por una palieulé. wnbformemente en sus poros, pPara gue NO pier-
da las propiedades inherentes & la materis espumads.

" Ia benda de materia plédstica impregnada recibe a la banda
de pateria textil al pasar ambes entre dos rodillos dotados
de un dispositivo de aproximacién regulada, con los gue He

oconsigue comprimir la banda de textil contra la cara impregnads:
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de la banda de pléstico eelular néstd @e embas quedan adheri-
das, )

Lo banda mixta ¢s introducida en un canal calefastor reco-
rrido por una corriente de aire seco a determinada temperatura
que ¢ircula en sentido opuesto al de avance de la banda, trans-
portads por pares der odillos cuya velocidad estd perfeciamente
sincronigada, as{ como su.presidn regzulada para obtener una
perfeocta adherencia sin producirse esfuerzos traetpres que PO~
drian ‘originer un deslizamiento entre la bande de materis tex-
til y la vanda de materia plédsticg, con 1o que la unidn serfa
imperfecta. . - o ' "

En ¢l canal de aire caliente se produce un "schock" tér-
micé en primer lugar gque determina la eliminaoién de humedad. -
del adherente. Después se produce umsolidificacibn para lo
cual la temperatura de la segunda parte delcanal és superior
a la de la primera parte.

Una variante del presente invento prevee gus el contscto
entre la bande de materia pléstica celuler impregnada con la
banda de materia textil tenga lugar después de haber sometido
al adherente a un determinado s gondo, para que en estado Qe
cierta plasticidad.entre en contactc con la ma.tefia textil.

Bn e¢ste caso el textil no es sometido a las temperaturas del
interior del canal de secado 1o cual es particularmente necesa-
rio para determinados tipos de materias textiles artificiales,

En ambos casos es conveniente dejar reposar la bands

- fabricada durante varias haras una vez enrcllada, a.fin de

asegurar el méximo erecto del adhesivo empleado.
As{ nismo, se prevee al final de las operaciones de adhe~
rencia une Gltima operacidn, consistente en cortar los orillos

de la bande mediante 4os cuchillas paralelas, con objeto de
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eliminar les imperfeccicnes gque pudieran existir al nc ¢oin-
cidir exactamente los bordes de lus dos baudas combonen’bes.
Egta Gltima operacién tiene por misidn proporcionar al econ-
feccionista la banda con wna anchura determinada gue se pueda

utilizar totalmente,
REIVINDICACIONES

18),.~"PROCEDIKIERTO PARA LA INCORPORACION DE MHATZRIA PLAS-
PICA CELULAR & TEXPILES, MEDIANTS ADHERENTES EN DISPERSION
ACUOSAY que se carmcteriza porque sobre una banda de materia
pléStie;a espumada se aplica, mediante un dispositivo dosifica~
dor y unificador por rodillos, una pelicula de materia adheren-
te, sobre cuya cara impregnads entra en contacto mediante pa-
re jas de fodilios compregores otra banda de maberie textil, de
manera que siendo el avance de ambas bandas perfectamentie sin-
eronizado ¥y uniforme para.. evitar se produzesn deslizamientos
relativos entre ambas bandas, estas guedan perfeciamente adhe-
rides, pasando a continuacién a un tunel de secado por aire
caliente.

28),~-"PRCCEDINIENTO PARA LA iliCOWMCIGiQ DE HATERIA FLAS-
TICA GELUL;&H A TEXTILES, HMEDIANTE ADHEZENTES EN DISPERSICH
ACUCSA" gegin la anterior réiviulicacién, que se caracberiza
porque después de entrar en contecto las dos bandas, la banda
canpuesta es sometida a sscado en un tunel en el que circuls
aire caliente en sentido contrario &l de avance de la misma;
en este tunsl la temperatura en la primersa parte es inferior s
la de la segunda parte, de manera que se produce, en primer lu-
ger, la eliminacién de 1la humedé.d del adherente y, en segundo
luger, la solidificacién del mismo, el cusl, por su forma de

aplicacifn, estd distribufdo de manera gue deje libre las cé-
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lules superficiasles de la materia esponjosa.

38),~"PROCEDIMIENTO PARA IA INCORPCRACION DE HATERIA PLAS-
ICA CBLULAR A PEXTILES, WEDIANTE AIHERERTES EN DISPERSIOR
ACUOSAY segin la primera reivindicacién, que se caracteriza
porque“;a aplicaciln de la materia textil sobre la czra impreg-
nads del pléstico espumado tiene lugar después de someter a
éste a un proceso de secado para éliminaci&n de la humedad, de
manera que la adherencie sSe produce a menor temperatura.

42),~"PROCEDIMIENTO P4AGA LA INCORPORACION DB HATERIA PLAS~
TICA GELUL;.R A TEXLILES, HMZDIANTE AIHEZEHTES EN DISFEXRSION
ACUCSA™,

L; presente memoria descriptiva consta de seis hojas fo-
lisdas y mecanografiadas por una sola cara, componiendo un to-

tal de cienfo treinta y tres lineas, incluides éstas,

Hadrid, 5 de

de 1. 963 .-
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