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MEMORTIA DESCRIPTIVA

de una Patente de Invencién a nombre de:
PLASTHFAERIK ELEENIA HETNE & KUSTER KG. .
de nacionalided alemana, domiciiiada én
Biderich bei Diisseldorf, Diisseldorfer
Strasse, 41 ( Alemania)y por: "PERFECCIO
RANMTENTOS EN Lﬁ CONSTHUCCIOW Du TUBOS DE B0
BINA PARA LA INDUSTRIA TEKTIh"
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Los tubos de bobina se utlizan en la ;ndustria textil pare
las mas diferentes operaciones durante la eleborsascion y transforma=-
cion de los hilos textiles, los cuales son de fibras naturales o ar-
tificiales, o de mezclas de ellas, y pueden tratarse de hilos senci-
llos o torcidos. Por éjemplo, semejantes tubos bobinados con hilo
textil suelen meterse, como colector de bobina, en méquinas retorce-.
dores u otras méquines transformadorss. Los tubos perforados se em-

plean pare procesos de afinado, por ejemplo pare el tefiido. Las posi-

de bobina conoc1dos para la industrla textil, suelen ser casi todos
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de cartdn, o sea de un materisl sensible a la humedad y que eventua

1

mente se deforume. .

Por el présente inventc se crea un tubo de bobina para la
industria textil gue puede fabricarse con fecilidad, que es insensi-
ble & la humedad y asimiamo poco sensible 2 los golpes o cosa pare=
cida, y que por lo tanto apenag se puede estropear.

El invento ha previsto confeocionar el tubo de bobina con
materiel pléstico y doter a su superficie envolvente exterior de un
perfilado pars conseguir una buens adheyencis del hilo & bobiner.

El perfilado de la superficie envolvente eRrbferior puede
ser de va;ias clases, ¥ las bobinas pueden tener diferentes formas
bdsicas. Pueden tener la forma de un cilindro, de un oono ligeramente
inelinado o la de un denominado conc aguado. Ademds pueden estar
perforados 0 no, en cuyo caso la perforacidn tiene de preferencia
forma cilindrice.

A continuzcidén se describe detalles del invento 2 bese
de las adjuntas figuras. '

Figura 1 muestra unzs partes de tubos de bobina conicos , cada una
de lzs cunales tiene una superficie enyolvente exterior per-
fileda de diferente manere y parte de ellas estén perfora~
das y otras sin perforar.

Pigura 2 muestra unos tubos de bobine conicos, en parte perforados
y en perte sin perforsr, con diferenté perfilado de la su-
perficie envolvente exterior.

Pigura 3 muestre uvn tube de vobina cilindrico andlogo al de la Figu-
ra l

Figura 4 muestra unos-tubos de bobina conicos,en parte perforados
y en parte sin perforar, con diferentes formes de regliza-

cidén de un gofrado.




(53

40

45

€5

288763

Filgura 5 mestra unes partes de tubos de bobina cilindrices con un
, gofrado andlogo al de la Figurs 4. -

Piguras 6 & 9 mestran unos tubos de bobina en forma de cono agudo,
con cabeza redondeada y nervadures periféricas abocelsdas.

Figuras 10 a 12 mestran la2s secciones de diferentes perfiles de las
nervedures perféricas segun las Figuras 6 a 9. |

Figuras 13 muestra un tubc de bobine. cénico con borde superior meti-
do hecia edentro en arco, y con estrias circundantes como
perfilado. .

Figura 14 muestra un tubc de bobine andlogo &l de la Figure 13 con
estrias ciroundantes como perfilado, y con ranuras enuleres

previstas por los extremos.

Tas Piguras 1 a 5y 13 ¥ 14 muestran bobinas iigerémente
conlcas y cllindrlcas, las ouales pueden estar perforadas 0 no, COmo
se ve claramente en lag figuras 1 a 4. Ia perte superior 1 de la
bobina representeda en la Pigura 1 muestrs como perfilado de la super~
ficie envolvente exterioi,‘un mcleieado 2 que me extiende en Forma de
estrias anulares alrededor del tubo. La varte 3 del tubo segﬁn la
Figura 1 esta wovigta de un moleteado cruzado. En la parte 4 existe &l
mi smo moleteado, y ademés la bobina tiene perforaciones 5 que pueden
ser cilfnarices y no coniqgé. ‘

Le parte superior de la bobina representada en la Flgura 2
tiene iguelmente un moleteédd, ¥y entre las respectivas bandas anula-
res moleteadas 6 existen pervaduras'7 en forme de anillo de poca eltu-
re y ancura. Estas nervadures T se ven tembién en 1a parte inferior
de la bobine expuesta en la Figura 2 y que en este caso esta provista

de agujefos S
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Ia FPigura 3 muestre ls misma configuracidn estructural que
les Figuras 1 y 2, aplicade & un tubé de bobina cilfndrieco; Sin em-

bargo, a diferencia de ahi, le parte 8 de la Figura 3, que estd pro-

vista de agujeros 5, tiene solamente un moleteado Sencillo.

Ias Figuras 4 y 5, muestran unas partes de tubos de boblna
cénicos Yy eilf{ndricos dé pléstico, los cusles tienen un gofrado ‘
puntiforme 3 o de forme alternsda, un gofrado puatiforme 9 con un
gofrado 10 en forma de nerva&uras en donde las elevaciones en forma.
de puntos y en forme de nervaduras estén slternadas entre si, Estag
bobinas tambidn pueden ester dotades de agujeros 5, como se represen-
ta en la parte inferior de la Figurs 4. En las Figuras 4 y 5 se mues-
tran, ademds, las secciones de las bobinas. Los feliaves del gofrado

ge representan ademds, sn diferentes secciones. Mientras que segin

" la Pigura 4 se ha previsto una elevacidn semiesférica, en la Figura

5 remata en punta redondeadsa.

Le Figura 6§ muestra un tuboe de bobina 11 de cono agudo
con un vértice redondeado 12, y cuya superficie psriférica conica

tiéne nervaduras anulares periféricas 13 que sotresslen de ella.

Ta nervadura amler perfférica 13 mis prdxime al vértice 12 se encuen~
tra aproxiﬁadaﬁenta en el lugaf que consfituye el'limite ée bobinadg N
del tubo de bobing ll. Lai citades nervaduras snuleres periféricas

13 tienen de preferenciz emtre si{ una separacidn varias veces meyor
gue el espesor de una de estas nervaduras 13. En 1la formas de resliza-
¢idn representada en 12 Figura 7, pare un tubo de bobina 14 se ha pre-
visto 1a misma configﬁrécién’éuperficial que en la forma de realiza-
oién segin Figura 6. Pero en cste caso, aparte de 188 nervaduras

anulares periféricas 13, en 1as superficies anulares existentes entre

1

.
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las nervaduras se ha previsto un moleteado 2, por 1o menocs en la
mitad de la supérfioie ednica envolvente exterior més proxima del
pie 15 del tubo.

Ia Pigura 8 muestre un tubo de bobina 16 en la forma
de realizacién de la Figura 6, pero con otra varisnte mds. Ademés
de las nervaduras smmlares periféricas 13, en sste caso existe
una.neriadura'aboceléda 17 que se extiende por 10 menos en dos vuel-
tas espirales, la cual tiene su comienzo en l1la nervadura periférica
mis proxime al vértice del tubo 12 y .con una vuelta se extiende por
1o menos sobre dos nervaduras periféricas 13.

- Ia forma de realizacidn representada en la Figura 9, de

un tubo de bobina 18 corresponde & la expuests en la Figura 8, si

_ bien en este caso se ha aplicado un moleteado 2 como en la forma
‘de realizacidn segin la Figure 7, sohre las superficies enilares

eatre las nerveduras asnulares periféricas 13 que no estdn cubiertas

por la nervadurs ebocelade 17.

En todes las formas de realizacién segﬁn las Piguras 6 a 9,
fanto la nervadura abocelada espiral 17 como las nervaduras anulares
perifériéas 13, pue&en'téner une seccidén de diferente forma. Las Fi~
guras 10 a 12 muestran secciones diferentes;.as{ en la Figura.lo se
ve una seccién en forma de un tridngulo equilatero, en las Piguras
11 y 12 en forma de un tridngulo de dngulos agudos, en donde los
vértices estdn dirigidos en uno y otroe sentido longitudinel de la
bobina. )

El grueso de la nervadura abocelada 17, msi como la sepe-
racién entre las nervaduras snulsres periféricas 13 pueden adapbarse
de muchas maneras & la finalidad prevista del tubo y al meterial &

colocar sobre éste. Esta clase de bobinas puede ester también perfo-

radas.

K
tr
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Ta Flgura 13 mnestra un tubo cénico, el cual puede estar &si
mismo dotado de una perforaclon, ¥ cuya forma basica podrza sexr tam-
vién cilindrica en vez de cénica. A Qiferencia de los ejemplos ante-
rlores, este tubo estd provisto de estriass anulares clrcundantes si-
tuadas Ry guntaa unas 8 otras, yara el pert Tilado de la superfiecie.
Su borde superior estd metido hacia adentro en un arco, como s¢ ve
claremente, sobre todo también en la Pigura 14. El ejemplo de reali-
zacidn expueéto en la Figura 14 corresponde 2l de la FTigura 13. En
el extremo superior e inferior del tubs existen unas ranuras 19 adi-
éiohales circundantes anulares, con las que se simplifica la opera~
cidn de bobinado. Esta bobine tembién puode estar perforade. o tener
la fbrma de un e¢ilingro. | |

Se tiene aaemés la posibilided de combinar entre si los
dlferentes perfilados aunerflclales, como expone oportunamesnte une
varte de log ejemplos de realizacidn. Asimismo son posihles otras
combinaciones, las cusles se rigen por le aplicacion prevista de
la bobine. Asi, princzpalmsnte las bobinas segun las Tiguras 6ag
también pueden estar prov1stas de un gofrado como ¢l gue muestran
las Pigura 4 y 5.

_ NO
e

Se reivindica como nuevo y de propia inventidn.

1.- Perfeccionamientos en la construccidn de tubos de bobina
para 1s industrie textil, caracterizados porque la bobina es de plés—

tico, y su superficie envolvente exterior esté pe*filada eon miras a

una buene adherencia del nilo e boblnar.
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2.= Ferfeccionamientos segin lo reivindicado en el punto

1, caracterizadog porque la superficie envolvente exterior estd dota~

da de estrias circundantes, dispuestas muy juntas unas de otras.

3.~ ferfeccionamiéntos‘segﬁn lo reivindicado en los puntos
anteriores, earactérizados'porque_la superficie envolvente exterior
estd provista en partes anulsrés axialmente sucesives, de un corrugs-
do moleteado dirigidc oblicuamente al eje longitudinel del tubo.

4o= Ebrfeccionamieﬁtos gegun lo reivindicado en los puntos

anteriores, ceracterizados porque el corrugado moleteado esté conce-

vide a modo de moleteado a hase de rayas cruzadas.

5.- Perfeccionamientos segun lo reivindicado en los puntos
anteriores, caracterizados porgue el corrugado moleteado cruzado se
extiende con un dngulo entre 30 y 408 con respecto &l eje longitudi-
nal del tubo. | -

6.- Perfeccionamientos segin lo reivindicado en los puntos
enteriores, caracterizados porque el corrugado moleteado estd dis-
puesto de modo que quede mutuamente alternado en los tramos anuleres
gucesivos.

’ %.— Perfeccionamientos segin lo reivindicado en los puntos
enteriores, caracterizados porqﬁe los tramos snulzres axialmente
consecutivos estén separados unos de otros por nervadursas periféri-
cas aboceladas,

8.- Perfeccionamientos segin lo reivindicado en los puntos
anteriores, caracterisados porgque la superficie envolvente exterior
estd dotada de un gofrado. .

9.~ Perfeccionemientos segin lo reivindicado en los puntos

anteriores, caracterizados porque el gofrado esta distribuido con una

o
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ligera inclinacidén en forme de espiral, por la superficie envolven—
te exteriore |

10.- Perfecionemientos segin lo reivindicado en los puntos
anteriores, caracterizados porgue las puntas del gofrado presentan
una transicidn desde una superfifie en forme de pirémide heste uns
pante redondeada. .

110 Perfeccionamientos segﬁn lo reivindicado en los puntos
anterlores, caracterizados pcrque el gofrado consiste de modo eliere

nado en vertices ¥ nervaduras pequeﬁas gue se extienden por 12 sepa—

racidn entre dos vértices.

12.- Perfeccionamientos segin lo reivindicado en los pun-
tos anteriores, caracterizados porgue la superficie envolvente exte-

rior estd doteda de nervaduras anulares periféricas que sobresalen

de ella, cuya separacion reciproca es veriss veces mayor que el espe-

sor de une nervadurd.
13.- Perfeccionemientos segun lo reivindicado en los pun-
tos anteriores, carscterizados porque ademés de las nervaduras anula~

res periféricas, se ha previsto una nervadura abocelada que se extien

de por lo menos por dos vueltaes espireles, la cual tiene su comienzo

en la primera nervadura periférica inferior y con una vuelta se ex~
tiende por lo menos sobre dos nervaduras snulares periféricas.
14.- Perfeccionamientos segﬁn lo reivindicado en los pun-

. s -
toz anteriores, caracterizados porque la seccion de la nervadura

.abocelade espiral y/o de las nervaduras snulares periférices tiene

la forme de wn trigdngulo en esencia equildtero.

15, Perfeqﬁonamieﬁtos seghn lo reivindicado en los puntos
anteriorés, caracterizados porque la seccion de la nervadura abocew-
lade espirel y/o de las nerveduras anulares periféricas tisne la forma

de un tridngulo en esencia de Sngulos agudos, cuyo vértice esgtd diri-
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giao hacia el extremo del tubo o en direccion opuesta del mismo.
16 .= Perfeccionamientos segin 10 reivindicedo en los pun-

tos anteriores, caracterizedos porque por elexiremo supericr e infe-

rior del tubo se han previsito ranuras anulares situadas unas junto &

otras.

1%.- E@rfeccionamientqs segin lo reivindicado en los puntos
enteriores, caracterigados porgue el tubo de bobinz estéd perforado,
¥ la perforacion es c¢ilindrica.

18.~ Perfeccionamientos segun lo reivindicado en los pun-
tos anteriores, caracterizados porgue la form= basica del tubo de
pléstico, es un ctlindro, un cono planc o un cono agudo.

19.- PERFECCICHAMIENTOS EN L4 CONSTRUGCCION DE TUBCS IE
BOBINA PARA LA INDUSTRIA TEXTILV.

Tal como se describe &'reivindica en la presente Memoria
Descriptiva que consta de nueve.hojas escrijas a‘méquina por una
.gola cara y de sus correspondientes dibujos.

Madrid, 5 de gpnioc de 1.963
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