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EXTRACTO DEL MODE Q.-

Comprende éste Modelo un tablero estratificado decorativo,
relativamente grueso, que esta formado por diferentes elementos lami
nares adecuadamente superpuestos y combinados de manera tal, que a -
pesar de su grosor se puede postformar mediante caldeo, curvandolo
para adaptarlo al enser, 6 a la construccién, o a las aplicaciones -
para las que se destina, cuya adaptaci6én se logra gracias a los desli

zamientos internos que realizan algunas de las laminas que integran

el tablero .

El modelo puede utilizarse como tablero en mdltiples apli-

o
[ ] ¢ L]

caciones, en particular en la fabricaci6n de muebles. *'est

o8 &,

La figura 32, puede considerarse como preferenta.,,.
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DESCRIPCION DEL MODELO.-

El Modelo se refiere, conforme indica el enunciado a un -
TABLERO ESTRATIFICADO, que estd constituido de una determinada mane-
ra, con el fin de que después de suministrar calor, pueda ser post-
formable.

Su constituci6n permite, que a pesar de su grueso, cuando
se trata de postformarlo, internamente se producen unos deslizamien
tos que permiten la acomodacion a la realizacibn de curvados, que -
de otro modo no serian conseguidos.

Esta necesidad de postformaci6n viene dada por la.gxigencia,
cada vez mis frecuente, de lograr estructuras decorativas,;ébﬁfe to-
do en la industria del mueble, hacia forma con bordes redond®ados.

Fundamentalmente estos tableros se caracterizan DF?;}O si-
guiente: et d

- Por su formacién, mediante la utilizaci6n de diferentes
elementos laminares, que seguidamente se citan en orden de'édfbcacién:

1).- Una primera l&mina de papel decorativo liso 'e.estampa-

[ N

do con un disefio decorativo determinado, cuya 14mina se acdpdifiona
impregnéndola previamente con una resina plastificada de mdigﬁina-
formaldehido con un 30 a 40% de contenido, que seguidamente se seca
y con un curado parcial que se obtiene en un horno de aire caliente
a 130/1602C, es cortado en tamafos adecuados .

2).- Grupo de papeles kraft, siendo variable el nlGmero de &stos gru-
pos que en cada caso se utiliza, ya que todo el grueso final del ta-
blero que se quiera obtener en cada caso.

3).- Cada uno de éstos papeles kraft. que es utilizado pa-
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ra la formacién de los grupos -2) se habrdn impregnado en resina plas
tificada de fenol-formaldehido con un contenido de 24 a 35% secandose y curdndo
se parcialmente en un horno de aire caliente a 130/1609C, corténdose
posteriormente .

El ndmero de éstos papeles que han de ser tomados, con el
fin de formar uno de los grupos -2) depende del espesor final que se
quiere obtener para cada grupo, que normalmente suele oscilar entre
0.8 y 1,2 m/M.

\Estos papeles kraft son de unas caracteristicas que oscilan

de entre los 100 y 250 gr/m2 .

)
(] "“I

4).- El Gltimo de los papeles -3) que se seﬁala&iéqﬁ'(B A),
en el momento en que se produce el apilamiento final, recibeodna ca-
pa de un ADHESIVO TERMOPLASTICO de espesor entre las 15y 59 micras,
cuyo punto de fusi6n'es superior a la temperatura de pren§;d;}é igual
o inferior a la temperatura que ha de darse en el momento de practicar
el postformado . Peonts

UNA VEZ QUE SE HA FORMADO EL CONJUNTO, con una serid de gru
pos determinado: -: e

Se colocard una nueva hoja de papel decorativo, @g:.’lsas mis
mas caracteristicas a las que se han sefalado para la -1).

5).- Hoja decorativa final, de las mismas caracter{sticas
a las sefialadas en la -1). |

Después de ser colocados todos los elementos de la forma -

que se sefiala en la figura 1%, estc es, efectuado el ensamblado en el

orden indicado, ese paquete final, se-estratifica y cura mediante pre
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sionde 90 a 100 kg/cm2 y con una temperatura de 130/1502C durante -
20 a 30 minutos .
Asi se obtiene el tablero acabado, que se propone el cual
finalmente se cortard en la forma que en cada caso sea aconsejable.
Este resultado de tablero estratifcado, es el que es sus-
ceptible de postformacién, mediante la aplicacidén de calor y utili-
zando herramientas y dispositivos adecuados.

OPERACION DE POSTFORMADO. -

A .a unidad objeto del presente Modelo de Utilidad, se le

suministra calor a temperatura igual o superior al punto dg,fq§i6n—

del adhesivo termopldstico que ha constituido la capa -4- ...,

De éste modo, utilizando una herramienta y/o ﬁtiiéﬁ'apro-
piados se le produce la curvatura conveniente y se verificg,up des-
lizamiento en el interior de dicha capa -4-, logréndose lngig;lidad
perseguida de postformacion .

L
. . . oo

Una vez enfriado el conjunto, se tiene la forma en estado
e

permanente. et
[N TN ]

Por todo ello: Gracias a la capa -4- y a las preptedades-
o Wt

que la que la misma tiene, en el acto de la postformacibn :se-'datiene
un deslizamiento o desplazamiento, lograndose curvaturas de pequefios
radios en tableros estratificados decorativos de determinados grue-
sos. Para ello, basta la utilizaci6n de la herramienta adecuada me-
diante la aportacion de calor.

En los dibujos, que ilustran ésta exposiciébn, se representa

a titulo de ejemplo, y de forma un tanto esquemética:
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La figura 12, muestra el conjunto de los elementos que han
de constituir el tablero estratificado, sehalando como elementos in-
tegrantes a las capas -4- que han cubrir previamente los grupos de -
papel -3A- .

La figura 22, representa el conjunto del tablero acabado,-
y dispuesto a poder ser conformado por medios mecénicos y con aplic}-
cibn de calor.

La figura 32 representa el tablero ya conformado dando, a
modo de ejemplo, la curvatura en -6- y mostrando el comportamiento -

deslizante que aportan las capas -4- al estar interpuesta entre los

‘l" C

grupos de papeles kraft sefialados con -2-. * se

et ag

Y

En &stos dibujos se indican los diferentes compofientes y -
detalles del tablero formado mediante las siguientes referencias numé
ricas: ': :': ¢

El n? -1- es el primer papel decorativo, siendo -2- los -
distintos grupos de papel kraft, cuyo nimero de grupos dependd del
oo

grueso que se desee otorgar al tablero .

El n? -3- indica el conjunto de léminas de papel-:ailén cons-

tituyen cada uno de los grupos seflalados con el -2- . :' :-’:

Se ha sefialado con el -3 A-, aquél papel del tipo -3- que
ha de recibir la capa de adhesivo termopldstico -4- .

El n? -5- corresponde a la segunda hoja de papel decorativo.

El n? -6- seflala el sector en el que se quiere obtener la

curvatura.

Se reitera, que los Gtiles y herramienta que se utilicen -
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para lograr la curvatura serdn aquellos que en cada caso se consi-
deren como mds adecuados .

Se comprendera facilmente, después de observar los dibujos
y la descripcibn precedente,gque la actual concepcibn proporciona -
una construccidbn sencilla y efectiva, susceptible de poder ser lle-
vada a la practica con gran facilidad, asegurando la obtencién de
una manufactura relativamente barata.

Se reitera, que en el objeto que constituye el actual mo-
delo, serdn susceptibles de introducirse todas aquellas modificacio-
nes de detalle que las circunstancias y la practica pudieran aconse-

[ ]
J.“
jar, siempre y cuando que con las variantes que se introduzcan) no

se cambie, altere o modifique la esencialidad del invento desgrito. -
NOTA
Se declara como de propiedad y novedad para todo':e:f :terri-

torio espaiiol, el contenidoc de las siguientes:

LT
- 0
[
s Be
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REIVINDICACIONES

19.- Tablero estratificado grueso postformable me
diante color, que se caracteriza por estar constitufdo mediante
un grupo de elementos laminares sucesivamente adosadas cada vna
de las cuales han sido sometidas a un tratamiento especifico, -
estando dispuestas todas ellas, formando una unidad o conjunto

homogéneo que se estratificard y curar§d mediante presién de 90

a 100 kg/cm2 y con una temperatura de 130/1502C durante 20 a 30

minutos.
29,- Tablero estratificado grueso postformable me
diante calor, segiin reivindicacién 19, que comporta una prihé}é"
16mina (1) de papel liso o estampado que previamente habré reci
bido una impregnacién de resina plastificada de melamina-fofmql

[ ]

dehido y que antes de su colocacién se habrd secado y curade. _dr

-—
® B

cialmente. T oy

39,~ Tablero estratificado grueso postformobld{igz
diante calor, segin nota 19, que cuenta con grupos de léminas
adosadas (3) de papel kraft, de manera que cada unc de tales -
grupos esté constituido por un nimero de papeles, de manera que
cada papel habr§ sido impregnado en resina plastificada de fenol-
formaldehido, secéndose y curdndose parcialmente en un horno de
aire caliente,

49.- Tablero estratificado grueso postformable me

o
diante calor, segin notas onteriores, caracterizado porque una

de las léminas (4) de papel kraft de cada grupo se encontrar§ -
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impregnada con una capa de adhesivo termopldstico, cuando dicho
grupo haya de quedar a continuacién de otro grupo, quedando di=-
cha lémina impregnada (4), interpuesta entre cada dos grupos de

papel kraft.

59.- Tablero estratificado grueso postformable me
diante calor, segdn notas precedentes, que se caracteriza por-

que la unidad, facultativamente se encuentra concluida mediante

s oS

una segunda l&mina (5) de papel decorativo de iguales o:s?mfjon-

tes caracterfsticas a la del lado opuesto (1).

concluyen la unidad con un nuevo papel.

R BB

69.- TABLERO ESTRATIFICADO GRUESO POSTFORMABLE ME
DIANTE CALOR.

Todo ello, tal y como se describe y reiviﬁdf&a en

la presente memoria gue consta de NUEVE hojas, escritas%d'méqui
"-

na por una sola de sus caras y dibujos que la ilustran."**-

Madrid, 20 de Agosto de 1,985
4. GONZALE2 VA
N /
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