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Por 20 a&os 

a favor do

Don prancisoo Larroy puente, de nacionalidad española 

y domiciliado en Barcelona, calle cerdeña nn 494. -

por .. MAQUINA PARA LA FABRICACION D3 HILCb CONTINUOS 

DB MAT̂ gO.̂  PLÁSTICAS "

M A L C R I A  D E S C R I P T I V A

La maquina para la fabricación de hilos continuos de 
materias plásticas, objeto, de este patente de invención, sir 
ve para formar un hilo continuo da sección cilindrico, cua­
drado o laminar, partiendo de materias plásticas como por 
ejemplo el politeno, PVC, polipropileno etc. dotado da un
calibrado perfecto y de magnifica regularidad.-*

Le móquina objeto de la presente patente consta de 
los siguientes elementos esenciales: la maquina extrusión^-
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dora,-38 cabezal especial de a3ta temperatura, - 3a baño 
refrigerante de nivel,- 43 carro de arrastra, - 5a bobi- 
nadora, -63 euadrod de m^ndo.-

La máquina extruSionadora tiene por principal 
misión, la conducción ypg)astáyicación, por medio del hu­
sillo sin fin, del msterigL desde la tolva de alimenta­
ción hc.sta las toberas de salida, adonde llega ya perfsc4 
tómente fundido y susceptible de adquirir lo forma que 
se desea derla y está constituida por un cuerpo eamolvene 
te en cuyo interior uotu. un husillo sin fin que ratgy%s 
de sus trenes, ejes y engranajes puede girar a las velo­
cidades adecuadas pama 2a perfecta extursión de cada ma­
terial, existlendc una tolva de alimentación contada en 
un extremo del husillo sin fin y junto a ella un sistema 
de refrigeración por agua^cuya misión es mantener uno tem­
peratura constante en la zona de alimentación o entrada 
de material para evitar asi su salificación o calentamiento. 
El husillo sin fin gira en el interior de un tubo calefac­
tor en cuyo diámetro exterior se solocan las resistencias 
eléctricas cuyo calor sirva pars fundir rápidamente al ma­
terial plástico*'

La misión fundamental del husillo es lo de hacer avan­
zar de un modo continuo el material que se suministra desde 
la tolva en forma de granza hacia la tobera de salida, efec­
tuando sobre el mismo una compresión regrlar que, juntamente 
con la temperatura suministrada por las resistencias del tu­
bo calefactor, hacen fund&r el material, el cual, en forma
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gastosa y semifluida es llevado hacia el exterior. -
El cabezal es de forma acodada e invierte hacia c- 

bajo la dirección del material que hasta ahora circulabe 
en sentido horizontal y lo dirige a la bañara refrigeran­
te. Dicho cabezal se encuentra calentado por resistencias 
eléctricas situadas en su exterior y va acoplado e la par­
te anterior del tubo calefactor. y unido a este por medio 
de una visagra y tornillos basculantes que permiten en todo 
momento la.separación inmediata de ambos elementos, tenien­
do como mi&Lón fundamental la de conducir el material ya 
plastificado a la salida de la extruder hacia las boquillas 
o hileras que disponiendo de 13, 10, 34 o m^s agujeros, dan 
forma definitiva al material, el cual sigie para :

El baño refrigerante de nivel que tiene por misión 
la de enfriar el material que en forma de hilos sale del 
cabezal y estó constituido por una caja metálica contenien­
do agua fría con la particularidad que por medio de un ori­
ginal dispositivo, el nivel de este baño pueda subir y ba­
jar, para conseguir une refrigeración instantánea o por el 
contrario mas lenta del haz de filamentos que por;

El carro de arrastre y de orientación se mantiene 
constantemente tirante y sin deslizamientos estando cons­
tituido pdP sais rodillos que recojan los hilos a la salida 
de la bañera y las transporta haoia los rodM&os de esti­
raje éntralos cuales se encuentran instalados dos baños da 
temple y revenido, con agua caliente dada por unas reáia- 
;&snci.as eléctricas, precisamente dentro de estos baños, es
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donde se consigne un perfecto estirado y temple del mo- 
nofiiaaiento.-

Todos los rodillos antes mencionados disponen de 
unas rulinas especiales y de unos guia hilos para separar 
entre si a individualmente los grupos de estos y evitar 
da esta modo la formación da nudos-cénanos de diversos diá­
metros.-

El haz de filamentos saliendo de los rMillos da es­
tiraje van dirigidos hacia la bobinadora constituido por una 
seiie de ejes arrolladoras los cuales disponen individual­
mente de un autoembregue que permite el paro automático 
e instantáneo, así como su puesta en marcha y en los cuales 
se arrollan individualmrente cada filamento del haz.-

Los mendos que accionan cada uno de los diferentes 
elementos que acabamos de enumerar están montados en un 
panel de mundo el cual consta d6 un $quá#p-electrónico 
completo con 4 zonas de regulación de temperatura reostátos 
estabilizadores de corriente por autotrsnsformador es, vol­
tímetros y amperímetros para cada elemento de control.-

para facilitar la compresión de las ideas precedentes, 
dando á conocer al mismo tiempo diversos detalles de orden 
especifico, se describe seguidamente una posible realiza­
ción practica haciendo referencia a la lámina de dibujos 
que en esta memoria se acompaña, desarrollado segón la pre- 
ce$t6 patente de Invención, la cual dado su fin primordial- 
mente ilustrativo, deberá ser interpretada como desprovis­
ta de todo alcance limitativo respecto a la amplitud de la
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pTotacci& legal que se solicita, - 
Da dicha lamina de dibujos.-.
3á figuro dnica representa una vista esquemática 

del conjunto de elementos que constituyen la actual pe­
tante.-

Haciendo referencia á dicha figura se indica con 
el mime r o -1- la carcasa envolvente en donde se d o  ja 
el husillo sin fin -3- que puede girar alrededor de una 
camisa en cu&o exterior y sobre su diámetro se colocan 
las resistencias eléctricas destinadas a fundir el ma­
terial platico arrostrado por el husillo, cuyo ipaterisl 
se ancusntrs alojado en la tolva -S-.-

Dicho material fundido queda comprimido contra 
el cabezal acodado -4- que se encuentra cclaitado por 
resistencias eléctricas situadas en mi exterior sabiendo 
en forma filiforme de seccián adecuada conforme la con­
figuración de los agujeros existentes en la boquilla o 
hilera dispuesta junto al cabezal -4-. 31 haz de hilos 
así formados caen im la bañera refrigerante -5- siendo 
recogidos por una seria de rodillos -6- qáe los trans­
porta. hasta los rodillos da estiraje -7- entre los míales 
se encuentran instalados dos baños -8- de temple y revenido 
con agua calentada por medio de resistencias eláctrices.- 
Cada uno de estos rodillos -6- y -7- disponan de rulinas 
especiales y guia hilos para separar entra sí e individu­
almente los grupos de estos.-

Datos hiles a la salida de los rodillos -7- de es­
tiraje van dirigidos individualmente a la bobinadora for­

mada por una seite de ejes arrolladores para carretes des-
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tínados s encarpeta* el monofilemento.**
ge hace constar que todos los ejes existentes 

en este conjunto van todos ellos montados sobra cojia 
tea a bolas y ello, cong-untamente con el riguroso den­
tado de ios engranajes, permiten asegurar una marcha 
suave y sin vibraciones.-

p.si mismo la transmisión desde el motor a todos 
ios ejes de los rodillos se efectúan por medio de tri­
ple piRon y cadans., asi se consigue una marcha seguid^ 
perfecta y sin oscilaciones de todos los rodillos del 
carr&aobteniendoae de esta forma una magnifica regularía 
dad en el hilo. Cada circuito de cadena lleva sus corres­
pondientes tensores que permiten trabajar a estas las me­
jores condiciones.-

gaecrito convenientemente el objeto constitutivorde le, 

actual patente da invención y después de observados los . 

dibujos y la explicación que aoabamos de efectuar de el&os 

y de su modo de actuar se comprenda fácilmente que 10 ac­
tual patente puede ser llevada a la práctica con gran fa­
cilidad proporcionando una construcción sencilla y efec­

tiva. -
Bicha realización podrá ser llevoda a la práctloa 

en otras formas que difieran solo en detalle da la indica 
a tfóulo de ajemgplo, u las cueles alosnzsrd igualmente la 
protección que se recabe, podra, pues, construirse en cual­
quier oanfigurucióny tamaño y con los medios y materiales 
nms adecuados, por quedar todo ello comprendido en el es-
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Se declara de propiedad y novedad en España el con** 
tenido de las siguientes

156.-"* R E I V I N D I C A C I O N E S

1&.- Maquina para la fabricación de hilos continuos
de materias plásticas, que se caracteriza por el conjun­
to constituida por una maquina extrusionadora formada por 
un husillo sin fin, <gi.6 gira dentro de una camisa provis-

155.- ta de un medio Oolef actor eléctrico y en cuyo giro arras­
tra la materia plástioa desde la tolva de alimentación 
hasta las toberas da salida, con la particularidad que 
junto s la tolva ds alimentación existen unos conductos

ti* de refrigeración^ dicha tobara está formada por un cabezal
160.—  acoduda provisto de une boquilla reoJhbiable que ostenta

165.-

una pluralidad de orifioios y que se halle Calentada por 
reistencias electrices situadas en su exterior le sigue 
un tanque de refrigeración provisto en su interior de 
rodillos conductores móviles y un carro de arrastre cons­
tituido por rodillos tensores y de estiraje todos ellos 
provistos de tensores y entre los cuelas existen dos tan­
ques calentados eléctricamente y de una bobinadora munida 
de une seria de ejes arrolladoras con p&ro y puesta en 
marcha automático individualmente.-

176.?- %&.- Máquina para la fabrica Pión da hilos continuos 
de materias plásticos.*
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. Todo ello segdn sevdescribe y reivindica en la pre 
sente memoria que consta de OCHO (0) hojas folladas y 
mecanografiadas por una sola de sus Canas y una lénina 
de dibujos que la ilustra.-

Barcelona 89 de mayo de 1903
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