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MEMORIA  DESCRIFTIVA

‘de la Patente de Invenoiﬁn,:_por 20 afios, solicitada & favor de

ATONSO HERMANOS, S, Aiy de macionalided Espafiola y oonstituida

'd'e gcuerdo con las Leyes Espﬁﬁole.a. residente en Barcelona, calle
de Llorens y Barba numero 36, por " UN APARATO PARA LA ALMTAOION

AUTOMATIOA DE PIEZAS EN LaS MAQUINAS HERRAMIENTAS
La presente Patente de Invenoién, tiene por objeto garantizar el
derecho e -le fabricaoién ¥ explotacién exclusive de un a.parafo‘para
1a alimentecidén eutomdtica de piezas en las miquinas herramientas.:
En las mecanizaciones de plezas en grandes series, efectuadas en
diversas mdquinas herramientas, tornos auntomdticos y revdlver, rec -

tificedoras, méquinas de roscar y otras, no se alcanzan los rendi -

‘mientos horarios que la capacidad de la méquina permitiria esperar

a causa de los tiempos mmertos de colocacién y extraceidn manual de
las piezes e meoanizary

Esta pérdida de tiempo en grandes seriea es muy aignificativa ,
no s0lo en ouanto a la utilizacién completa de la maquina sind tam -

“vidn por el incremento de costo por mano de obra, gl requerirse un ’

obrero en constante vigilanoisy

- Estos inconvehientes qﬁedan resueltos con ¢l aparato para alimen-
tacidn eutomdtios de piezas, objeto de la presente Patente de In -
venciény

EL aparato reivindicado, se caracteriza por una tolva de recep =
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¢idn de las piezas s mecanizar epfmo de cuyos laterales verticales
se dispone una rueda giratoria con canjilones, que actia de turbi -
na y va recogiendo lss piezas elevéndolas y dejéndolas caer en un
canal gufa que las conduce alineadas y superpuestas hacia el punto
de actuacién de las herramientas que efectian el mecanizados

Encima del tramo inferior de la gufa, existe una rueds dentada
giratoris que expulsa las piezas que no se han colocado bien en la
guia. _
A Los ejes que mueven la rueda turbinag y la rueda expulsora son
acoionados por coronas dentadas de plano vertical glineado, dispues
tas en el extremo opuesto de los ejes respectivos, y que son accion
des por sendos sinfines dispuestos en un mismo eje motriz que reci-
be el movimiento del motor mediante wna transmisidn adecuadsl’

El mecsnismo reivindioado, estd caracterizado especialmente por
le existencie de un circufto hidréulico con bombe que envia el fluf:
do & presién a un distribuidor del que salen los conductos que van
& parar a dos pistones. Uno de los pistones presente un tope en la
prolongacién de su véstago mévils Este tope introducido en la oa -
nal de descensc de las piezé._s a mecanizar retiene la pieza que ase
estd mecanizando durente el tiempo preciso ¥y en conseocuencie a to -
das las plezas que estén por encima. )

Al retirarse este tope de retencidn en virtud de la actuscidn de
flu{do a presidn, queda libre le pleza mecanizada.

El movimiento de retroceso del tope de retencién determina auto-
miticamente, en virtud del enlace cinemdtico por bielas articuladas.
la introduccién de un segundo tope por el lado opues;so de la gufa.

" Bate tope retiene la pieza inmedista superior a la que se ha me -

_canizado y por tanto a todga las anteriores, con lo que la extrac -

oién de 1la pleza mecanizeda no presupone la ceida de las immediatas
superiored.’ Al cesar de actusr el flufdo del pistdén, se provoca de

nusvo la retencién de la pieza & mecanizar por el vdstago del pistén
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¥ o1 retrocsso del tope enlazado cineméticaments con el primercs

El segundo pilstdén oonectado por una tuberia al distribuidor, ileva z
£ijo al émbolo la aguja expulsora ‘que sctia sobre la pieza ya mecanizg
da cuando ha quedado libre de la horquilla de retencidn.i Los oilindros
de retencifn y de expulsidn, llevan actuando sobre sus émbolos unos
resortes de retorno ouys aceidn es vencida por la aceidn del fluido a
presién ouande se deja de retener la pieza por el tope de retencién
del oilindro primero y ouando se expulsa la pieza ya mecanizade por
la aguja del oilindro de expulsidny

El distribuidor ‘e meve en virtud de su acopleamiento a un eje de
la miquina, ouyas revoluciones fijan la cadencia del ritmo de produc=
ciéns Bl distribuidor actis ocerrando y abriendo ios oconductos hidrau-
licos de los oilindros de retencidn y expulsidn de acuerdo con el sine
cronismo que requiere la mecanizacidn de la plesza que se dispone en la
mdquina,s ‘

En la hoja gréfica adjunta y a titulo de ejemplo se representa un
caso de realizacidn prdctica del aparato para a.iimentacién aﬁtométioa
de piezas ¢n las miquinas herramientas & una.méquina de roscar en
frio. .

Ia figura 1, mysstra una vista y corte segun un plano vertical
transversal AA de la figura 2, y la figura 2 una vista ¥ corte segin
el plano longitudinal BB de la figura 1, Ia figura 3 es un detalle
del conjunto cilindro expulsor y la figura 4, es una seccién segin el
plano 00 de la figura 1. '

Siguiendo los dibujos se advierte el motor -1~ cuyo eje lleva en
su extremo un pifidn =2~ que por medioc de una transmisién por cadena
mueve la rueda dentada -3~ solidaria sl eje ~4— de extremos guiados
por los rodamisntos =5~ y —6-' El oje -4~ giratorio por la accidn del
BOtoY wl- 1léva los 'torniilos gin fin -;7- y =-8=, correspondientes res-
pectivamente al vis sin £in que acciona la turbina y al vis sin f£in

que acciona el expulsor.
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EL vis sin fin --7- acciona la rueds dentads -9, cuyo eje =10-
guiado por los cojinetes -11-, lleve solidario al nuoleo ~12- de la

turbina, cuyas paletas -135 recogen las piegas con las que hay que‘
alimentar aﬁtométioamenta‘ la méquina. Estas piezas caen entre las.
aletas =14~ siguiendo la trayectoria del canal limitado por las guia
~15-. Bl vig gin fin -8~ acciona la rueda dentada -16- de mando del!
expulsor de eje =17-4 EL eje expulsor -17- estd guiado enire los o=
jinetes =18- ¥y presentg en el extraemo opuesto & la situacidn de la
rueda dentads -16- una rueds dentada expulsora -19- quefctis  sobre.
las piezas colocadas defectuosamente entre las gufas =200

. En la bancada de la bomba, existe un depdsito de aceite del que
agpira una bombe movida & motor, que establece el circufto de acei~
e |

Le tuberfia de impulsidén de la bomba, comunica por un lado =21= al
digtrivuidor -22-, y por el otro a una valwnla de descarga commice-
da con el depésitos La tuberis -23- de sslids del distribuidor, re -
torna al depdsito de aceites |

Del distribuidor -22- se envia el aceite a pres:!.6n por el conduo-
to -'.24—- al cilindro de retencidn -25~-, que lleva el vastago de reten
cién -26- que actie sosteniendo la pieza que ge mecaniza y en oconsge~
cuencia todas las que ésta soporta em su parte supenor. En el cilig
dro de retenciln se advierte el émbolo de retencibn -27~, sobre el
que aotia el resorte de retencidn -28- comprendido entre el aloja =
miento del émbolo y el tapbn -29- del cilindro de retencidn fijado
al oilindro de retencidn -26-i; .

Al aotuar el acelte a presién sobre el émbolo -2'-7-, 88 vence la
accidn del resorte -28-, con 1o que se mueve el véstago de retencién
que suelta la pieza ya mecanizada. El movimiento ascendente del vis-
tago de retencién -25- determina el movimiento de la pieza de reten-
oién ~30- articulada con la palanca de retencién -31-, que al produ-

~cirse el goltado de las piezas, penetra el extremo de la palancé =31~
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en la ranura -32-, introduciéndose en el canal central de descenso
de laa piezas, con lo gue se retiené a todas las piegas superiores
a la piesa mecanizada, que ya se ha soltado deapués de efectuarse
gu roscedo entre los bodillos =33 |

Se advierte la continuidad de las gufas -15~ haste la posicién
de mecanizacidén de la pieza. Se advierte el cilindro expulsor -34~-,,
en cuyo interior se desplaza ol émbolo expulsor -35- sobre el que
actia el resorte =36~ del oilindro expulsor, con un extremo 8lojew

.d0 en la cavidad del émbolo expulsor y el otro extremo retenido

por el tapén ~37- del cilindro expulsor;'Cuandq por la acoidn de la |
presifn del aceite, procedente de la conduccidn del distribuidor
~22-, so vence la accidn del resorte -36-, se prodizce un desplaze -
miento del embolo expulsor en direccidn de la flecha =38, conm lo
que se arrasirs al vdstago =39-, solidario a la palance acodada =40-
que en su extremo lleve la varilla expulsora -4l- que actia sobre la
pieza mecanizeda. El véstago fijo =42~ constituye un vdstago gufa

de la varills expulsora.’

Se fabrica_ré el sparato para la alimentacidn autondtica de ple ~
zas en las miquinas herramientas, con los materiales apropiados a
cada uno de sus eiementoa componentes, pudiendo variat su forma ,
acebado y dimehsiones y cunantos detalles no alteren, cambien o0 modi-.
fiquen sw esencialidad.

——cm=cemmsz== N 0 T A ssssso==s==s
Se reivindica como objeto de esta Patentes
18.= Un aparato pare la alimentacidén automitioa de piezas en las mé-

quinas herramientas, ocaracterizado por una tolva de recepoidn de les:

- plezas a mecanizar, en uno de cuyos laterales verticales ge dispone

une rueda giretoria con canjilones que actia de turbina y va reco -
giendo las piezas elevdndolas y dejdndolas ¢aer en un cengl guia que
las conduce alineadas y supsrpuestas hacia el punto de actuacién de

las herramientas que efectuan el meocanizado. Encima del tramo infe-

rior de la guia existe una rueda dentada giratoria que expulsa las
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piezas que no se han colocado bien en la gufay s
28,. Un a;parato yara la alimenteeidn sutomdtica de dlezas on las
méquinas herramientas, caracterizado porgué los 8jes que mueven la
rueda turbine y la rueda expulsora, son accionados por coronas den~
tadas de plano vertioal comin, dispuestes en el exireme opuesto de
- los éjes regpectivos, y que son accionadas por sendos sinfines
dispueatos sn un mieno eje motriz que‘recibo el movimiento del V'motorv
eléctrico mediante wna transmisién adecuada’s’

3¢, Un apara.to pars la slimentacién autométioé. de diezas en las
maquinaa herremientas, segin reivindicaciones enteriores, caracige

rizado por la existencia de un oircu?%o’con ib::mﬂ:ua Guevanida ol

: ﬂuido a preeién & un distrivuidor, del que salen los conductos que
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van a parar & dos pistones_i’j Uno de los pistounes presenta un tope en
1a prolongacidén de su vdgtago mévil. Este tope, introducido en la
cangl de descenso de las piezas a,mecanizar, retiene la piezs que
ge estéd mecanizando durente el tielnpo preciso y en consecuencia
pera el movimiento de todas las piezas que esté.nv por encima. Al
retirarse este tope de retencidén en virtud de la actuscion del 1f -
quido a presidn, gueda libre la pieza mecanizada. EL movimieanto de

‘retroceso del tope de retemcidn determing sutomdticamente, en virtud

del enlace cinemdtico por dilelas erticuladas, la introducoidn de un
segundo tope por el lado opuesto de la guia. Este tope retiene la
pleza inmediata superior a la que se ha mecanizado, y por tanto a

todas lag anteriores.

'48 .~ Un aperato para la slimentascién sutomitice de piezas en las mé-

quinas herramientas, segin reivindiocaciones anteriores, ocaracteri -
zado porgué el segundo pistén conectado por una tuberia al distribui
dor, llewa fijo al émbolo, la aguja expulsora que actde gobre la
pleza ya mecanizada, cuando ha quedado libre de la horquilla de
retenciéni Los oilindros de retencién y de expulsién llevan actuan-

do sobre sug 6mboloa, unos resortes de retorno ocuya acoién es ven -
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¢ida por la acoldn del flufdo a presidn owando se deja de retener
1ls pieza por el tope de retencidn del ocilindro primerc y ouando

por la aguja del éiiindro de expulsién se expulsa la pieza ya meca -
nizada,

- 58.- Un aparato para la alimentacién automftica de piezas en las mid-
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quinas herramientas, segin reivindiosciones anfériores, caraoteri-

zado poréué ol distribuidor se mueve en virtud de su acoplamiento

a un eje de la mdquina, cuyas revoluciones fijan la cadencia del
ritmo de producéién;' E1 distribuidor actia cerrando y abriendo los
conductos hidréulicos de los cilindrqs de roﬁcencién y expulsor, c}e
acusrdo con el sincronismo que requiere la mecanizacién de la pileze
que se dispone en la méquina,!

68, Un aparato para la alimentacidn automftioca de plezas en las mé-
quinas herremisntasy

Consta la preasente memoria descriptiva de siete hojas foliadas ¥

esoritas de una sola caras .

Barcelona, 29 de MAYO de 1,963
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