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PATTENTE: IE INVENCION

. , a favor de .
D, Bruno BOMANIN -~ de nascionalidad italians - domiciliado
en MILANO (Italia), 8 Via Vincenzo Monti,
4 ‘ por; '
» Método con su aparato correspondiente para producir
" estructuras textiles de retfcula diasgonal, y la es=
tructura textil obtenida ”

mewzmoz ) 000 § Snmae—

Memoria Descriptiva

El presente invento se refiere a un método y a

los correspoundientes medios de practicarlo, para la prow
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ducci6n industrial de estructuras textiles en piege con-
tinua, en las cuales 1los hilos o hilados que componen la
retfcula fexxil se disponen diégonalmente regpecto a lg
lonéitud de la pieza; y esta direccidn puede asumir diver-
sos dngulos y/o estar constitufda por hiles de urdimbre , ‘
dispuestos longitudinalmente & la pigza contfnua obtenidas

¥ds concretamente, el presente invento se refiere a
un método y a los medios necesarios para producir aﬁtrucé
turas textiles reticulares del tipo gue, segién una expre-
gidn moderna, se denomina Ptejido sin tejex”, porque en 1la

estructura textil, los hil&s o hilados que se cruzan no

presahtan el entrelazamiento reciproco y alterno tradicio-

nal, sind que se superponen entre s{ en dos o mds capas,
y se unen por los puntos de uni&n mediante un adhesivo, e
aprovechando la adhesividad propia o provocada de los hi;
los (en particular si son de resina sintética termopldsti-
ca), © bien por acoplamiento de la retfcula textil a hojas
o ldminas de materiales similares o distintos, por ejemplo,
8 linipas de material sintético; papel u otroe

Es objeto especifico del mresente invento 1a rea-
lizacién de una - estructura textil del tipo indicado, em@lean—
do modalidades y medios especiales que permitan formar di-<
oho producto a gran valocidad o con gran rendimiento indus~
trial y economfe de la instalacién o maquinaria prevista re~
Ta ello, ¥y cdtener una rgtieula notablemente eldstica y des

formable tanto & lo largo de la pieze como de través, dads

" la orientacién angular de los hilos gue la componen,

Es sabido, en efecto, que los tejidos hechos segin
los sistemas tradicionsles, en 1los gque la retfcula se com-

pone de hilos lomgitudinales, o de urdimbre, y de hilos
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transversales, o de trama, reéal‘b%:@ez s&b&ancia inex-
tensibles_en ambos sentidos longitudinal y transversal.
Cuando hace falta que el tejido presente una elevada elds—

ticidad o capécidad de deformacidn en un plano, se recu—

rre a utilizarlo oon una orientacidn disgonal, Esto exi-

' ge; como es natural, dividir la pieza en varios'éegmentos,

mediante cortes diagonsles. Ademds del coste y de los
inevitables desperdicios de material resultégtes del em=-
pleo de tejidos tradicionales reducidos a fracciones o
segmentos diagonales, disminuyen forzosamente las dimen-
siones de tales segmentos, en particular su longitud, que
ha de limitarse a la medida de la longitud de las disgonales
entre los dos bordes u orillos de la piezas ]

Tembién se sabe que, en muchos casos, la orienta-
¢idn diagonal de los hilos integramtes de la retfcula tex-
til es esencigl; por ejemplo, para formar las tiras o pa=-
quetes de tiras de refuerzo de los neumfticos, y en todos
los casos en que el tejido tenga que deformarse mucho, co=
wo en los refuerzos y soportes de pieles de imitaoidén, ce=
rrocerias, acolchados, labores de tapiceria y similaress

El nétodo segin el presente invento permite lograr .
los resultados industirisles mencionados y otros‘ventajosag .
en perticular una produccidén cuantitativa y cualitativamen~
te alevada, sobre todo en cuanto se manifiesta por la fori'
macién de la retfoula textil mediante arrollamiento contfZ
nuo y policfclico de varios hilos, inicialmente paralelos,
en torno de dos hilos principales, también paralelos, gque
definen los boxdes de la pigza ¥ se hacen avenzar bajo ten-
sidn. Ios hilos antedichos se disponen progresivamente en

la zona-circunscrita por los hilos marginales principales,
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con un movimiento de deposicidén desde umos puntos que re—
corren un circuito cerrado anular alargado que circunscri-
be dichos hilos principales. Ia velocidad de traslacidn

de los pantos de deposicidn de los hilos que han de formar
el reticulo, a lo largo del circuito cerrado, se combina
con la velocidad de avance de los hilos marginales prin-
cipales, de modo qug'la orientacidn diagonal de los hiles
depositados proviene &e la resultante de ambas velocidades
de traslacién transversal de los puntos de deposicidn y

de avance longitudinal. En sucesién précticamente irmedia-

ta a la deposicidn de los hilos en diagonal, la retfcula

obtenida se fija y estabiliza, en particular haciéndola

pasar a través de drganos giratorios en sentidos contra=

- rios (uno o més pares de cilindros celandradores, cintas .

de avance contrario, etcs). Bsta fijacidn puede hacerse
wniendo entre si los hilos que se cruzén, y/o acoplando -
la retipula a otras estructuras laminares o también reti-
culares. | _ _ | B ‘
El aparato previsto por el inveanto para la prégtié
ca de tal método comprende, por tanto, al menos un par de
elementos de gufa, especialmente tubulares, para el paso
y avance contfnuo bajo tensién de los bilos marginales prin-

cipales, y un complejo circulante que sirve para la tras-

lacidn continua de varios medios de soporte y distribucidén

de los hilos o hilados, por ejehplo, de carretes, husadas,
bobinas, etvc., a lo largo de una tra~yectoria cerrada, de-
finida por dos semicirculos cuyos.centros coinciden con uno
y otro e}emento de gufa; y dos :amales rectos y para;eios,
dispuestos a uno y otro lado del plano en que se. forma la

ret{cula., El1 complejo circulante mencionado comprende tam=
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bién drganos de guia y de control de los hilos gque salen :
de los soportes reépectivos, para asegurar su salida con-
tfn@g en los puntos de deposicidn y formacidn deila ret{~
culas |
BEstas y otras caracteristicas mds concretas de apli-
cacién y de posible explotacidn industrial de las precita=
das soluciones téoricas de los probiémas inherentes a 1a
produccidn de estructuras textiles, segin queda expﬁeéto,
¢ equivalentes, se apreciardn por la descripeidn detallada
signiente de una forme posible de realizacién del invento,
con referencia al dibujo adjunto, en el cual, de modo es-
quemdtico, y prescindiendo de simples detalles y pormeno<
res de construccidn, ¥ de los medios de soporte, funciona-
miento y mando, utilizados de diversas fommas, de acuerdo
con los conocihientos técnicos del ramo y de mecénica en
general, representan:

Ta figs 1, una vista parcisl de una forma de reali-

" zacidn de un aperato apropiado para las producciones pre-

vistas por el invento, proyectada sobre el plano de forma=

" cién de la ret{cula textil,

La fige 2, una proyeccidén del mismo aparato segin
un plano’longitudinal perpendicular al de la retfcula tex~
til; ¥ o

La fig. 3, el complejo circulante del aparato, vis~

$o en las dos mitades de la figura, por 1los planos trans-

versales 3-3-3-3 en la figura l.

Con referencia partionlar a las figurae del plano,
en la forms de ejécucidn representada, el aparato compren-
de medios para el paso guiado, bajb tensidn y edAdireccién
paralela, de dos ﬁilos o hilados principales -10- y -11- de
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suficiente resistencia, los cuales definen matexialméiive

los mérggnes de la pieza prqducida y cooperan a fommar sus
orillos, ILos medios de gufa y de avance se disponen de mo<
do de asegﬁren el movimiento soatenido ¥y & velocidad cons%
tante, en la direccidn A (figs. 1 y 2). Tales medios com=
prenden unas estructuras tubulares paralelas =12-, =13-, las.

cuales, con preferencia, constituyen los sjes de rotacidn

de 1ms baterfas de ruedas dentadas -14-, -15- en torno de

las cuales giran en circuito cerrado anular alargado las

cadenas -16~, que son el medio de soporte material y de

" tzaslacién del complejo circulante, por ejemplo, en la di-

receidn B (fig. 3)e
¢oﬁveniegtementé_soportados a intervalos regulares
por las cadenas ~16- se disponen los medios de almacenaje

y extraccidn cont{nua de los hilos o hilados destinados a

formar la retfcula diagonal en el espacio cirounscrito en<

tre los hilos principales marginales -10- y -11-i Tales me-
dios se repreéentan en la figura por bobinas o husadas -17-
El complejo circulante comprende también, por cada
bobina ~17~, los medios de.gufa a través de los cuales se
conducen 1os hilos procedentes de }aé bobinas -17- hasta
cerca de la zona -18- de formacidn deljreticnlo; Estos me~
dios de gufa constan con preferencia de tubos, sustentados
8 su vez por las cadenas -164, y adecuadamente curvados pawm-
desembocar janto al plano definido por los hilos marginales
aaoé y «~1l=, en puntos que, en virtud del movimiento ocirou-

lar B de los diversos componentes del complejo, resultan ipi

tados de un movimiento rectilfmeo alternativo de traslacién
de un lado a otro de dicho plano, yﬂcerca del ﬁismo, durante

el recorrido de los tramos rectilfneos de las cadenas -16<,
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¥y cubren pequefios trayectos semicirculares de poco radio

en torno de uno y otro de los hilos marginales -10- y -11-,
durante el recorrido de los arces de retorno de las cade~-
nes alrededqr de las ruedas dentadas -14-, -15-;
" Bs evidente que los hilos procedentes de las bo-

binas ~17= se arrollan en forma helicoidal alrededor de
un cderpo plano ideal, cuyos lados opuegtos'estéh consti-
tat{dos por los hilos marginales -10-, -11-; tal arrolla-~
miento se transfoxma en la préética en una deposicidn dia<
gonal de'lo§ hilos en un plano, alternativamente en ambos
sentidos, segin que los puntos devdeposiéiénvdel hilo, en
la salida de los tubos de gufa -19-<, recorran en uno u
otro sentido sus trayectos rectilfneos por encima y por’deﬁ
bajo del plano definido por los hilos marginales -10-, -1~
Obsérvese, a este propsito, que las expresiones por enci-
ma® y ”pbr debajo” se emplean simplemente por comédidad
de exposicidn y con referencia a la reproduccidn gréfica
del aparato;-e; 1a realizacién prdctica del invento, el
aparato podréd hacerse de modo gue produsca la ret{cula en m
plano horizontal.o vertical, segén las conveniencias o exi=
genclas de instalacidn y/o de servicio:

Mientras los puntos de deposicién de los hilados
recorgpn.los tramos rectos de ida & vuelta por encima y
por debajo de dicho plsno, los hilos forman en conseguencia
segmenxoé oblicuos superpuestos y cr@za@os'-ao-, -21=, ten=-
didos entre los h}loé marginales -10-, -ll-, como s¢ obser~
va ‘en la figura 1. _

Bl dngulo gque tales segmentos forman con la pieza
reticular formeda viene deginido‘por la resultante de la

velocidad de avance A de la retfcula formada, en unidn de
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los hilos marginales.-10-, -11-, y de¢ la de traslacidn

5
de los elementos del complejo circulante. En la figura 1l
se expohe una posibilidad de produccidn de una estructura
textil cuya retfcula comprende hilos diagonales cruzados
a 902 entre ellos ¥y & 452 respecto a los hilos marginales,
y qué se Obtiense prqauraﬁdo oonseguir‘iguales veloc;dades
de avance 4 y de traslacién B. Reduciendo, por ejemplo,
la velocidad de traslacién, la ret{cula gueda constitufda
por hilos que foxman a su vez dngulos mayores de 45¢ con
los hilos marginales. Con relaciones elevadas entré ambag
velocidades; pueden obtenerse retfoulas gue comprendan hi~
los casi transversales, y también muy préximos entre si,
Disponiendo el mecanismo ciroulante en direccién oblicua

respecto a la direccidn de avance A;Apueden obtenerse re-

tfoulas en las ouales los hilos dispuestos en un sentido
‘forman con los hilos marginales un 4ngulo distinto del que

forman los hilos dispuestos en el otro sentido,
| Ademds, si interesa obtener retfculas y estruoctu=
ras textiles substancialmente inextensibles en sentido
longitudinal, en unidn de los hilos. marginales -10-, -11-,
es posible hacer avanzar al mismo tiempo otros hilos lon-
gitudinales pa;alelos en el plano definido por dichos hi-
los marginales; En la figura 1 se indican como ejemplo al-
gunos de esos otros hilos de refuerzo -22<,

La retfculs producida como queda descrito pusde fi-
jarse y estabilizarse adﬁiriendo entre s{ los hilos compo-
nentes, en los puntos de unidn o cruce de la reticula, por

ejemplo, mediante adhesivos, y asegurando su adherencia re~

cf{proca haciendo pasar la retfeula entrse un par de oilin-~

dros calandradores -23-, =24~ (figuras 1 y 2) u otros me~

dios girstorios en sentidos contrarios. Uno de los cilin-
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dros puede utilizarse dirécﬁamsnte, por ejemplo, para apli-

car el adhesivos Es posibtle aprovechar la adhesividad pro~
pia o provocada de los hilos para estabilizar la retfoula
obtenida, por ejemplo, mediante la aplicacidn combinada de
presién y calox, también directamente con los cilindros ca-
landradores -23-, =24-, & hilos de naturaleza termoplésti-
caé \ .

La retfoula as{ obtenida podré acoplarse en su ca-
so por un lado o por ambos a otzos materisles laminares o
no, por ejemplo, hojas o 14ninas plésticas, otros tejidos
o materiales textiles, eto; Tal acoplamiento puede hacer—
se inmeliatemente después de formarse la reticgla; por ejems
plo, haciendo llegar el material gue ha de acoplarse, en
las direcciones C indicadss en la figura 2, en torno de los
mismos cilindros calandradores -23-, =24-, La densidad de
la ret{cula obtenida con el método considerado depende des—
de luego del dngulo de inclinacién de los ﬁiiados diagona~
les y del ndmero de ellos depositados a la ves por el com-

plejo circulante, o sea del nimero de carretes, husadas o

" bobinas -17=- sustentadas por dicho complejo. Como es natu~

ral, por razones de las dimensiones y de 14 colocacidn ma-

terial, el ndmero de elementos -17- en el complejo circulan-
te debe mantenerse dentro de clertos limitess Podrd aumen=
tar en su caso wontendo dos o nds coronas o series de bobi-

nas en el complejo circulante, dispuestas; por ejemplo, al-

- ternas en planos distintos: También serfa posible aumentar

la densidad de la retfcula haciendo la estructura textil en

~ varias fases o etapas sucesivas, por ejemplo, comstruyendo

- el aparato con dos 0 mds complejos circulantes que funcio=

nen en gerie y puedan arrollar helicoidalmente cada uno
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otros varios hilos diagonales’ =20, 1217 en torno de la
retdcula formada por el complejo circulante enteriors
Bs naturélmente prevesible la formacidn de es-

tructuras reticulares muy densas y complejas, acoplando

"0 sobreponiendo varias estructuras textiles elementales,

o de otro modos .
En el caso previsto y predominante de produccidn
industriel de estructuras textiles de retfouls diagonal,

muy deformables en ambos sentidos, longitudinsl y trans-

- versal, las estructuras simples y compuestas obténidas

como gueda descrito, y estabilizadas por la unién mftua;
en parte al menos de sus puntos de cruce, de_hilos Que se
erucen, y/o por ¢l acoplamiento de la retfoula a mates
riales laminares también deformables, se preparan para su
enpleo mediante corte y eliminacidn de sus fracciones
marginales, que comprenden los hilos marginales -10-, -11-,
cuya funcidn en’este.caso queda terminada coﬁ 1a formacidn
del producto mismo, y més concretamente pera cbtener unm
medio transitorio que se Opone & los hmlos oblicuos en el
curso de la elaboraeién de la reticula. '
Por cons;gniente, pueden obtenerse productos tex-
tiles sin tejer, en piezas de extensidn longitudinal inde-
finide, dentro de los limites de mecesidad y conveniencia
de produccidn, y de cualquier anchura o “"altura” gue se
quiera, también desde luego dentro de los lfmites de di-
mensién admisibles el construir ¢l aparato productor: El
género textil presenta la orientacién diagonal pretendida
en su retfcula, en toda la longitud de la plezas
anstituyen; pues, objeto de la presente patente
los productos textiles obtenidos como queda descrito, en
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apliqacién de las soluciones técnicas, deducibles de lo
expuesto, de los problemas indicados al principio, y &i-
rigidas concretamente a conseguir estructuras textiles del
tipo designado por "diagonal”, sin limitacidn de su lon-
gituds ) i

 Sin embargo, como los medios y las modalidades de
produccidn industrial conforme al invento, para producir
géneros y estructuras del tipo indicade o equivalentes,
tambidn considerados, se han descrito y representado dni=
camente como ejemplo ilustrativo, no limitativo, con el
dnico fin de demoétrar sus caracteristicas es;nciales ¥y
1la posible aplicacidn prdctica a la industria de las men-
cionadas soluciones de los problemas técnicos planteados,
debe entenderse que unos y otras admiten numerosas varian-
tes y modificaciones, y pueden constar de otros elementos
¥ condiciones tecnoldgicas, en particular de acuerdo con
las propiedades y caracterfsticas espec{ficas de los filéé
mentos o hilpgs utilizados,; con las conveniencias de produc-
c16n4y con las exigencias de serviocio del prodpcto, todo
ello sin salirse del dubito del proplo invento,

| Por tales razones, debe en}enderse que en el domi-

nio de la patente se inoluye toda aplicacidn equivalente

. de las diversas soluciones de tales problemas técnicos,

como se deducen de lo expuesto, as{ como cualquier método
y/0 medio de produccidn y cualquier producto en el que se
aprecien una o varias de las caracterfsticas definidas en

las reivindicacioness
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1l.= ¥étodo para producir estructuras textiles de
ret{cula diagonsl, en particular de estructuras textiles
"gin tejer”, las cugles comprenden una retfcula formada por
hilos de orientacidn diagonal que se repiteh continusmente:
en toda la extensidn longitudinal de un tejido en pieza;
carscterizado porque dicha retfcula se forms mediante la
deposicidn cont{nua y el arrollamiento substancialmente
helicoidal de varios hilos paralelos, en torno ds un cuexpo
cont{nuo plano ideal, cuyos mérgenes opuestos estén cons-
titufdos por hilos o filamentos marginales paralelos, que

se hacen avanzar continnamente en ol curso de la citada

~ deposicidn helicoidal desde puntos gue corresponden a los

extremos & salida de elementos de gufa para los distintos
hilos, y que recorren un trayecto cerrado gue comprende
tramos rectos paralslos y prdximos a una y otra cara del
cuerpo plano ideal, y enlazados entre s{ por semicircﬁlos de
pequedic radio, gue rodean los hilos marginales.

2.-M6todo segin la reivindicacidn 1, caracterizac
do por la formacidn de la ‘retfoula diagonal con uns incli<
nacidn de las diagonales respecto al desarrollo longitudi-
pal de la pieza, resultante de la composicidn de la velo-
cidad de avance de los hilos marginales y de la retibula for
mada, con- 1a velocidad de traslacién de los puntos gde de~
posieidn guiada de los hilos a lo largo de los tramos Hec-
tos de su trayecto cerradoe

3.- Método segdn las reivindicaciones 1 vy2o cnal-
quiera de ellas, caracterizedo porgue la retfcula de hilos

diagonales se fije inicialmente haciendo'pasar dicha ret{-
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cula entre drganos giratorios en sentidos contrarios si-
tusdos & continuscidn o cerca de la zona de deposicidn
guiada de los hilos,

" 4o= Método segin la reivindicacién 3, caracteri-
gado por la estabilizacidén permanente de la retfonla tex~
til mediante la unidn rec{proca de los hilos gue se cru-
zan, al ménos en parte de los puntos de cruce de la estmo-
tura reticular.

. 5.~ Método segin la reivindicacidn 3, caracterizado
por la estabilizacidn permanente de la retfcula textil me-
diante su acoplaﬁiento al menos a otro material laminar,
continuo o Qiscontinuoa

6.= Método segin una o varias de las reivindica<
ciones 1 a 5, en particular para formar tejidos en pieza,
deformsbles en sentido longitudinel y transversal; carac-
terizado por la formacién inicial de la retfcula en torno

de los mentionados hilos principales marginales, la esta-

 bilizacidn de la retfcula as{ formada, y la eliminacién su-

cesiva de las fracciones marginales de la estructura tex-
til, inclufdos los hilos longitﬁdinales marginales, a fin
de obtener una estructura textil reticular integrada sélo
pox»componenteé diagonaléa respecto a la piez@.

7;§»m§todo segin una o varias de las reivindica-
ciones 1 a 6, en particular para formar tejidos en pieza,
que incluyen hilos diagénalea que pieseﬁtan dngnlos de di-
versas inclinaciones respecto & la longitud de la pieza;
caracterizado porque 1los hilos 8e depositan desde puntos
que recorren un trayecto cerrado que comprende tramos rec-
tos que forman dngnlos distintos de 902 con la direccidn -

de avance de la pleza a través de aicho trayecto cerrado,
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8am Aparato para producir estructuras textiles de
retfcula diagonal, segdn el método de una o varias de las
reivindicaciones 1 a 7, caracterizado porgue comprende'meé
dios para éuiar ¥ ﬁacer avanzar bajo tensidn al wmenos dos
hilos paralelos separados, dos de los cuales constituyen '
los lados opuestos de un plano ideal de la sucesiva exten~
sidn de la estructuras textil, inmediatamente a continuacidn
de la zona en gue se forma; por lo menos un-complejo ciren—
lante que comprende varios elementos de soporte y'de dig~
tribucién continua de hilos (como ocarretes, bobinas, husa-

das y similares), repartidos con orden a lo largo del de-

‘gsarrollo de dicho cirouito complejo anular cerrado oblon-

g0 en torno del precitado plano ideal; un nmimero corres-
pondiente de medios de gufa, a través de los ouales se con~
ducen y regulag los distintos hilos extraidos continuamen-
te hasta puntos de deposicidn préximos a dicha zona de for=
macidn, los cuales recorren, alrededor 4¢ la misms, un tra-
yecto cerrado compuesto por dos tramos paralelos transver—
sales contiguos al referido plano, a uno y otro lado de é9-
te, y enlasados por‘semicirculos de pequefio radio, gue ro%
desn uno y otro de 1o0s hilos paralelos distanciados; y me=
dios de presidn y estabilizacién de la retfeuls textil, re=
sultante de la composicidn de la velocidad de svance de los
hilos pgralelos y de la ret{cula formada entre ellos, con
la velocidad de traslacidn de los puntos de deposicién a
1o largo_de 10; tramos paralelos de su trayecto cerrado;.
9+ Aparato segdn la reivindicacién 8, caracteriza~
do porque el complejo circulante comprende una estructura

articulada cerrada sobre s{ misma y que rodea cuerpos gira~

‘torios provigtos de ojes que colnciden aproximadamente con
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los hilos paralelos marginales, que rodean bajo tensi6n
los drganos de gufa; cuya estructura articulada sirve de
soporte a los Srganos de distriducidn cont{nua de los hi=
los que forman la retfoula {carretes, bobinas, husadas y
similares) y a los drganos de guia regulada de tales hi-
los hasta los puntos de deposicién. ’
10.- Aparato segin las reivindicaciones 8y 9, oca~
racterizado porgue los Srganos de gufa de los hilos margi-

naleé, entre los cuales se forma la retfcula, se componen

' de cuerpos tubulares esencialmente paralelos y que sirven de

ejes de soporte de los cuerpos giratorios deISOporte y ac-
cionamiento del complejo circulantes \

11.< Aparato segfin las reivindicaciones 8 a 10, ca-
racterizado porque la estructura articulada cerrada del com-
plejo ciroulante se compone de cadenas cerradas en anilloj
porgue los cuerpos giratorios consisten en ruedas dentadas
de cadena; y porque los medios de soporte y distribducidn de
109 hilos gue han de fommar la retfoula diagonal, y de sus
medios de gufﬁ regulada hasta los puntos de deposicidn résé
pectivos, estédn soportades a intervalos regu;ares a lo lar-
go del desarrollo de las mencionadas cadenas, '

12.~ Apareto segdn una o varias de las reivindica=’

_ ciones 8 a 11, caracterizado porque los Srganos de gufa de

los distintos hilos gue forman la retfcula diagonal, desde
sus elementos de soporte y distribucidn (ocarretes, bobinas,
husadas y similares) hasta los puntos de deposicién en tor-
no de la zona de formacidn de la retfcula, estdn constitufe
dos por tubos o medios tubulares continuos o discontinuos,
gus imponen & 1los hilos un recorrido ourvo convergente en~

tre un punto de salida de los carretes, bobinas, husadas y
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similares, gue siguen el anillo cerrado descrito por el
complejo circulante, y un punto de depbsicién que sigue
el trayecto cérrado:del que forman parte los tramos para—
lelos transversales y préximos al plano definido por los
hilos longitudiqales marginaless

13,~ Aparato segdn una o varias de las reivindi-
caciones 8 a 12, caracterizado porque éomprende varios éoml
plejos oiroulantes dispuestos y actuantés en serie alrede-
dor del plano definido marginalmente por los hilos parale—

"los, a fin de conseguir la deposicidn sucesiva y la forma-

cidn de retfculas diagonales que ebarcan la retfcula ini-<

- clal fommada por el complejo circulénte~qne precede g di-

chos complejose

14i~ Apaxato segﬁn'uhﬁ o varias de las reivindica= ™.
ciones g‘a 13, caracterizado porgue comprende 8rganos para:
gular y hacer avanzar bajé tensidn wnos hilos longitudi-
nales paralelos auxiliares, situados en el plano definido
por los hilos paralelos marginales, y en el intervalo de
estos ﬁltimoé; ‘ B

15.~ Estructura textil en pleza del tipo indicado, --
y producida aplicando el método quﬁn una o varias de las

- reivindicaciones 1 a 7, y/o empleando medios de produccidén-

segin una o varias de las reivindicaciones 8 a 14; carace
terizado porque comprende una reticula textil compuesta porx
lo menos de varios hilos, que siguen una direccién diago-
nal; unos en un sentido y otros en el opuesto, con relacién
a la longitud de la pieza. ’

16.2;Hé%odo con su aparato correspondiente paia
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: producir estructuras textileés de reticula diagonal, ¥y
‘la estructura textil obtenida. -

Eota memoria consta de diez y siete pdginas es- -

critas por una sola cara.

/

']
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