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P A T E N T E D E V E N C I O N
a favor de

D. Bruno ROMAN Df - de nacionalidad italiana - domiciliado 
en MILANO (Italia), 8 Via Vincenzo Nonti, 

por:
" Método con 3U aparato correspondiente para producir 
estruetoras textiles de retícula diagonal, y la es-, 

tructura textil obtenida "
— ; 0O0

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a  

El presente invento se refiere a un método y a
los correspondientes medios de practicarlo, para la pro-
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ducción industrial de estructuras textiles en pieza con­
tinua, en las cuales los hilos o hilados que componen la 
retícula textil se disponen diagonalmente respecto a la 
longitud de la pieza, y esta dirección puede asumir diver­
sos ángulos y/o estar constituida por hilos de urdimbre 
dispuestos longitudinalmente a la pieza continua obtenida.

Más concretamente, el presente invento se refiere a 
un mátodo y a los medios necesarios para producir estruc­
turas textiles reticulares del tipo que, segdn una expre­
sión moderna, se denomina "tejido sin tejer", porque en la 
estructura textil, los hilos o hilados que se cruzan no 
presentan el entrelazamiento recíproco y alterno tradicio­
nal, sino que se superponen entre sí en dos o más capas, 
y se unen por los puntos de unión mediante un adhesivo, a 
aprovechando la adhesividad propia o provocada de los hi­
los (en particular si son de resina sintática termoplásti- 
ca), o bien por acoplamiento de la retícula textil a hojas 
o láminas de materiales similares o distintos, por ejemplo, 
ja laminíits de ^material sintático, j âpol a* otro.

Es objeto específico del presente invento la rea­
lización de una estructura textil del tipo indicado, empleen- 
do modalidades y medios especiales que permitan formar di- 
oho producto a gran velocidad o con gran rendimiento indus­
trial y economía da la instalación o maquinaria prevista pa­
ra ello, y obtener una retícula notablemente elástica y Re­
formable tanto a lo largo de la pieza como de travás, dada 
la orientación angular de los hilos que la componen¿

Es sabido, en efecto, que los tejidos hechos segán 
los sistemas tradicionales, en los que la retícula se com­
pone de hilos longitudinales, o de urdimbre, y de hilos
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tensibles en ambos sentidos longitudinal y transversal. 
Cuando hace falta que el tejido presente una elevada elas­
ticidad o capacidad de deformación en un plano, se recu­
rre a utilizarlo oon una orientación diagonal. Esto exi­
ge, como es natural, dividir la pieza en varios segmentos, 
mediante cortes diagonales. Además del coste y de los 
inevitables desperdicios de material resaltantes del em­
pleo de tejidos tradicionales reducidos a fracciones o 
segmentos diagonales, disminuyen forzosamente las dimen­
siones de tales segmentos, en particular su longitud, que 
ha de limitarse a la medida de la longitud de las diagonales 
entre los dos bordes u orillos de la pieza*

También se sabe que, en muchos casos, la orienta­
ción diagonal de los hilos integrantes de la retícula tex­
til es esencial; por ejemplo, para formar las tiras o pa­
quetes de tiras de refuerzo da los neumáticos, y en todos 
los caeos en que el tejido tenga que deformarse mucho, co­
mo en los refuerzos y soportes Ae pieles de Imitación, ca­
rrocerías, acolchados, labores de tapicería y similares^

El método segán el presente invento permite lograr 
los resultados industriales mencionados y otros ventajosos 
en particular una producción cuantitativa y cualitativamen­
te elevada, sobre todo en cuanto ae manifiesta por la for­
mación de la retícula textil mediante arrollamiento conti­
nuo y policiclico de varios hilos, inicialmente paralelos, 
en torno de dos hilos principales, también paralelos, que 
definen los bordes de la pieza y se hacen avanzar bajo ten­
sión. Los hilos antedichos se disponen progresivamente en 
la zona circunscrita por los hilos marginales principales,
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con un movimiento de deposición desde unos puntos que re­
corren un circuito cerrado anular alargado que circunscri­
be dichos hilos principales* La velocidad de traslación 
de los puntos de deposición de los hilos que han de formar 
el retículo, a lo largo del circuito cerrado, se combina 
con la velocidad de avance de los hilos marginales prin­
cipales, de modo que la orientación diagonal de los hilos 
depositados proviene de la resultante de ambas velocidades 
de traslación transversal de los puntos de deposición y 
de avance longitudinal* En sucesión prácticamente inmedia­
ta a la deposición de los hilos en diagonal, la retícula 
obtenida se fija y estabiliza, en particular haciéndola 
pasar a travós de órganos giratorios en sentidos contra­
rios (uno o más pares de cilindros calandradores, cintas 
de avance contrario, etc.). Esta fijación puede hacerse 
uniendo entre sí los hilos que se cruzan, y/o acoplando 
la retícula a otras estructuras laminares o tambián retí- 
culares*

El aparato previsto por el invento para la prácti- 
oa de tal mátodo comprende, por tanto, al menos un par de 
elementos de guía, especialmente tubulares, para el paso 
y avance continuo bajo tensión de los hilos marginales prin­
cipales, y un complejo circulante que sirve para la tras­
lación continua de varios medios de soporte y distribución 
de los hilos o hilados, por ejemplo, de carretes, husadas, 
bobinas, etc*, a lo largo de uña tra-yectoria cerrada, de­
finida por dos semicírculos cuyos centros coinciden con uno 
y otro elemento de guía; y dos ramales rectos y paralelos, 
dispuestos a uno y otro lado del plano en que se forma la 
retícula. El complejo circulante mencionado comprende tam-
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bián árganos de guía y de control de los hilos que salen 
de los soportes respectivos, para asegurar su salida con­
tinua en los puntos de deposición y formación de la retí­
cula.

Estas y otras características más concretas de apli­
cación y de posible explotación industrial de las precita­
das soluciones tÓchicas de los problemas inherentes a la 
producción de estructuras textiles, segdn queda expuesto, 
o equivalentes* se apreciarán por la descripción detallada 
siguiente de una forma posible de realización del invento, 
con referencia al dibujo adjunto, en el cual, de modo es­
quemático, y prescindiendo de simples detalles y pormeno­
res de construcción, y de los medios de soporte, funciona­
miento y mando, utilizados de diversas fo unas, de acuerdo 
con los conocimientos tócnicos del ramo y de mecánica en 
general, representan:

La fig. 1, uña vista parcial de una forma de reali­
zación de un aparato apropiado para las producciones pre­
vistas por el invento, proyectada sobre el plano de forma­
ción de la retícula textil.

La fig. 2, una proyección del mismo aparato segdn 
un plano longitudinal perpendicular al de la retícula tex­
til; y

La fig. 3, el complejo circulante del aparato, vis­
to en las dos mitades de la figura, por los piarnos trans­
versales 3-3-3-3 en la figura 1.

Con referencia particular a las figuras del plano, 
en la forma de ejecución representada, el aparato compren­
de medios para el paso guiado, bajo tensión y eñ dirección 
paralela, de dos hilos o hilados principales -10- y -11- de



los márgenes de la pieza producida y cooperan a formar sus 
orillos* los medios de guía y de avanza se disponen de mo­
do de aseguren el movimiento sostenido y a velocidad cons­
tante, en la dirección A (figs. 1 y 2). Tales medios com­
prenden unas estructuras tubulares paralelas -12-, -13-, las 
cuales, con preferencia, constituyen los ejes de rotación 
de las baterías de ruedas dentadas -14-, -15- en t o m o  de 
las cuales giran en circuito cerrado anular alargado las 
cadenas -16-, que son el medio de soporte material y de 
traslación del complejo circulante, por ejemplo, en la di­
rección B (iigi. 3)*

Convenientemente soportados a intervalos regulares 
por las cadenas -16- se disponen los medios de almacenaje 
y extracción continua de los hilos o hilados destinados a 
formar la retícula diagonal en el espaoio circunscrito en­
tre los hilos principales marginales -10- y -11-* Tales me­
dios se representan en la figura por bobinas o husadas -17-*

El complejo circulante comprende tambióh, por cada 
bobina -17-, los medios de guía a través de los cuales se 
oonducen los hilos procedentes de las bobinas -17- hasta 
cerca de la zona -18- de formación del retículo* Estos me­
dios de guía constan con preferencia de tubos, sustentados 
a su vez por las cadenas -16-^, y adecuadamente curvados para 
desembocar junto al plano definido por los hilos marginales 
-10- y -11— , en puntos que, en virtud del movimiento circu­
lar B de los diversos componentes del complejo, resultan do­

tados de un movimiento rectilíneo alternativo de traslación 
de un lado a otro de dicho plano, y cerca del mismo, durante 
el recorrido de los tramos rectilíneos de las cadenas -16— ,
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y oabren peqae&os trayectos semicirculares de poco radio 
en t o m o  de uno y otro de los hilos marginales -10- y -11-, 
durante el recorrido de los arcos de retomo de las cade­
nas alrededor de las ruedas dentadas -14-, -15-*

Bs evidente que los hilos procedentes de las bo­
binas -17- se arrollan en forma helicoidal alrededor de 
un cuerpo plano ideal, cuyos lados opuestos están consti- 
tutídos por los hilos marginales -10-, -11-; tal arrolla­
miento se transforma en la práctica en una deposición dia­
gonal de los hilos en un plano, alternativamente en ambos 
sentidos, según que los puntos de deposición del hilo, en 
la salida de los tubos de guia -19-, recorran en uno u 
otro sentido sus trayectos rectilíneos por encima y per de­
bajo del plano definido por los hilos marginales -10-, -11-* 
Obsérvese, a este propósito, que las expresiones "por enci­
ma" y "por debajo" se emplean simplemente por comodidad 
de exposición y con referencia a la reproducción gráfica 
del aparato; en la realización práctica del invento, el 
aparato podrá hacerse de modo que produzca la retícula en tn 
plano horizontal,o vertical, según las conveniencias o exi­
gencias de instalación y/o de servicios

Mientras los puntos de deposición de los hilados 
recorren los tramos rectos de ida y vuelta per encima y 
por debajo de dicho plano, los hilos forman en consecuencia 
segmentos oblicuos superpuestos y cruzados -20-, -21-, ten­
didos entre los hilos marginales -10-, -11-, como se obser­
va en la figura 1*

El ángulo que tales segmentos forman con la pieza 
reticular formada viene definido por la resultante de la 
velocidad de avance A de la retícula formada, en unión de
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los hilos marginales.-10-, -11-, y de la de traslación B 
de los elementos del complejo circulante. En la figura 1 
se expone una posibilidad de producción de una estructura 
textil cuya retícula comprende hilos diagonales cruzados 
a 904 entre ellos y a 45^ respecto a los hilos marginales, 
y que se obtiene procurando oonseguir iguales velocidades 
de avance A y de traslación B. Reduciendo, por ejemplo, 
la velocidad de traslación, la retícula queda constituida 
por hilos que forman a su vez ángulos mayores de 45* con 
los hilos marginales. Con relaciones elevadas entre ambas 
velocidades, pueden obtenerse retículas que comprendan hi­
los casi transversales, y tambián muy próximos entre sí. 
Disponiendo el mecanismo circulante en dirección oblicua 
respecto a la dirección de avance A; pueden obtenerse re­
tículas en las cuales los hilos dispuestos en un sentido 
forman con los hilos marginales un ángulo distinto del que 
forman los hilos dispuestos en el otro sentido#

Además, si interesa obtener retículas y estructu­
ras textiles substancialmente inextensibles en sentido 
longitudinal, en unión de los hilos marginales -10-, -11-, 
es posible hacer avanzar al mismo tiempo otros hilos lon­
gitudinales paralelos en el plano definido por dichos hi-. 
los marginales^ En la figura 1 se indican como ejemplo alr 
gunos de esos otros hilos de refuerzo -22-.

La retícula producida como queda descrito puede fi­
jarse y estabilizarse adhiriendo entre sí los hilos compo­
nentes, en los puntos de unión o cruce de la retícula, por 
ejemplo, mediante adhesivos, y asegurando su adherencia re­
cíproca haciendo pasar la retícula entre un par de cilin­
dros calandradores -23-, -24- (figuras 1 y 2) u otros me­
dios giratorios en sentidos contrarios^ Uno de los cilin-
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dros puede utilizarse directamente, por ejemplo, para apli­
car el adhesivo* És posible aprovechar la adhesividad pro­
pia o provocada de los hilos para estabilizar la retícula 
obtenida, por ejemplo, mediante la aplicación combinada de 
presión y calor, tambián directamente con los cilindros ca- 
landradores -23-, -24-, a hilos de naturaleza termoplásti- 
ca*

La retícula así obtenida podrá acoplarse en su ca­
so por un lado o por ambos a otros materiales laminares o 
no, por ejemplo, hojas o láminas plásticas, otros tejidos 
o materiales textiles, etc. Tal acoplamiento puede hacer­
se inmediatamente despuás de formarse la retícula§ por ejem^ 
pío, haciendo llegar el material que ha de acoplarse, en 
las direcciones C indicadas en la figura 2, en t o m o  de los 
mismos cilindros calandradores -23-, -24-. La densidad de 
la retícula obtenida con el mátodo considerado depende des­
de luego del ángulo de inclinación de los hilados diagona­
les y del nómero de ellos depositados a la vez por el com­
plejo circulante, o sea del nómero de carretes, husadas o 
bobinas -17- sustentadas por dicho complejo. Cómo es natu­
ral, por razones de las dimensiones y de la colocación ma­
terial, el nómero de elementos -17- en el complejo circulan­
te debe mantenerse dentro de ciertos límites* Podrá aumen­
tar en su caso montando dos o más coronas o series de bobi­
nas en el complejo circulante, dispuestas, por ejemplo, al­
ternas en planos distintos* Tambián sería posible aumentar 
la densidad de la retícula haciendo la estructura textil en 
varias fases o etapas sucesivas; por ejemplo, construyendo 
el aparato con dos o más complejos circulantes que funcio­
nen en serie y puedan arrollar helicoidalmente cada uno



otros varios hilos diagonales -20-, -21- en t o m o  de la 
retícula formada por el complejo circulante anterior#

Es naturalmente prevesible la formación de es­
tructuras reticulares muy densas y complejas, acoplando 
o sobreponiendo varias estructuras textiles elementales, 
o de otro modo. .

En el caso previsto y predominante de producción 
industrial de estructuras textiles de retícula diagonal, 
muy deformables en ambos sentidos, longitudinal y trans­
versal, las estructuras simples y compuestas obtenidas 
como queda descrito, y estabilizadas por la unión mótua; 
en parte al menos de sus puntos de cruce, de hilos que se 
crucen, y/o por el acoplamiento de la retícula a mate­
riales laminares tambián defoaaables, se preparan para su 
empleo mediante corte y eliminación de sus fracciones 
marginales, que comprenden los hilos marginales -10-̂ , -11-, 
cuya función en este caso queda terminada con la formación 
del producto mismo, y más concretamente para obtener un 
medio transitorio que se opone a los hilos oblicuos en el 
curso de la elaboración de la retícula#

Por consiguiente, pueden obtenerse productos tex­
tiles sin tejer, en piezas de extensión longitudinal inde­
finida, dentro de los límites de necesidad y conveniencia 
de producción, y de cualquier anchura o "altura" que se 
quiera, tambión desde luego dentro de los límites de di­
mensión admisibles al construir el aparato productor; El 
gánero textil presenta la orientación diagonal pretendida 
en su retícula, en toda la longitud de la pieza#

Constituyen, pues, objeto de la presente patente 
los productos textiles obtenidos como queda descrito, en



aplicación de las soluciones técnicas, deóuciblee de lo 
expuesto, de los problemas indicados al principio, y di­
rigidas concretamente a conseguir estructuras textiles del 
tipo designado por "diagonal", sin limitación de su lon­
gitud;

Sin embargo, como los medios y las modalidades de 
producción industrial conforme al invento, para producir 
géneros y estructuras del tipo indicado o equivalentes, 
también considerados, se han descrito y representado úni­
camente como ejemplo ilustrativo,.no limitativo, con el 
único fin de demostrar sus características esenciales y 
la posible aplicación práctica a la industria de las men­
cionadas soluciones de los problemas técnicos planteados, 
debe entenderse que unos y otras admiten numerosas varian­
tes y modificaciones, y pueden constar de otros elementos 
y condiciones tecnológicas, en particular de acuerdo con 
las propiedades y características específicas de los fila­
mentos o hilos utilizados, con las conveniencias de produc­
ción y con las exigencias de servicio del producto, todo
ello sin salirse del Ambito del propio invento*

*.
Por tales razones, debe entenderse que en el domi­

nio de la patente se incluye toda aplicación equivalente 
de las diversas soluciones de tales problemas técnicos, 
como se deducen de lo expuesto, así como cualquier método 
y/Ó3 medio de producción y cualquier producto en el que se 
aprecien una o varias de las características definidas en 
las reivindicaciones^
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Se reivindica corno objeto de esta patente: 
l#.r Método para producir estructuras textiles de 

retícula diagonal, en particular de estructuras textiles 
5 "sin tejer", las cuales comprenden una retícula formada por 

hilos de orientación diagonal que ae repiten continuamente 
en toda la extensión longitudinal de un tejido en piezas 
caracterizado porque dicha retícula se forma mediante la 
deposición continua y el arrollamiento substancialmente 

10 helicoidal de varios hilos paralelos, en tomo de un cuerpo 
continuo plano ideal, cuyos márgenes opuestos están cons­
tituidos por hilos o filamentos marginales paralelos, que 
se hacen avanzar continuamente en el curso de la citada 
deposición helicoidal desde puntos que corresponden a los 

15 extremos salida de elementos de guia para los distintos
hilos, y que reoorren un trayecto cerrado que comprende 
tramos rectos paralelos y próximos a una y otra cara del 
cuerpo plano ideal, y enlazados entre sí por semicírculos de 
pequeño radio, que rodean los hilos marginales.

20 2^- Mítodo segón la reivindicación 1, caracteriza­
do por la formación de la retícula diagonal con una incli­
nación de las diagonales respecto al desarrollo longitudi­
nal de la pieza, resultante de la composición de la velo­
cidad de avance de los hilos marginales y de la retícula for 

25 mada, con la velocidad de traslación de los puntos de de­
posición guiada de los hilos a lo largo de los tramos Rec­
tos de su trayecto cerrado.

3.- Mítodo segín las reivindicaciones 1 y 2 o cual­
quiera de ellas, caracterizado porque la retícula de hilos 

3*** diagonales se fija inicialmente haciendo pasar dicha retí-



- 13 -

5

10

15

20

25

oula entre órganos giratorios en sentidos contrarios si­
tuados a continuación o cerca de la zona de deposición 
guiada de los hilos*

4*- MÓtodo segón la reivindicación 3* caracteri­
zado por la estabilización permanente de la retíanla tex­
til mediante la unión recíproca de los hilos que se cru­
zan, al ménes en parte de los puntos de cruce de la estruc­
tura reticular.

5+- MÓtodo segón la reivindicación 3¡ caracterizado 
por la estabilización permanente de la retícula textil me­
diante su acoplamiento al menos a otro material laminar, 
continuo o discontinuos

6.- MÓtodo segón una o varias de las reivindica­
ciones 1 a 5, en particular para formar tejidos en pieza, 
deformables en sentido longitudinal y transversal; carac­
terizado por la formación inicial de la retícula en tomo 
de los mencionados hilos principales marginales, la esta­
bilización de la retícula así formada, y la eliminación su­
cesiva de las fracoiones marginales de la estructura tex­
til, incluidos los hilos longitudinales marginales, a fin 
de obtener una estructura textil reticular integrada sólo 
por componentes diagonales respecto a la pieza.

7*- MÓtodo segón una o varias de las reivindica­
ciones 1 a 6, en particular para formar tejidos en pieza, 
que incluyen hilos diagonales que presentan ingalos de di­
versas inclinaciones respecto a la longitud de la pieza; 
caracterizado porque los hilos se depositan desde puntos 
que recorren un trayecto cerrado que comprende tramos rec­
tos que forman ángulos distintos de 903 con la dirección 
de avance de la pieza a travós de dicho trayecto cerrado.30
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8^- Aparato para producir estructuras textiles de 
retícula diagonal, segdn el método de una o varias de las 
reivindicaciones 1 a 7, caracterizado porque comprende me­
dios para guiar y hacer avanzar bajo tensión al menos dos 
hilos paralelos separados, dos de los cuales constituyen 
los lados opuestos de un plano ideal de la sucesiva exten­
sión de la estructura textil, inmediatamente a continuación 
de la zona en que se forma; por lo menos un complejo circu­
lante que comprende varios elementos de soporte y de dis­
tribución continua de hilos (como carretes, bobinas, husa­
das y similares), repartidos con orden a lo largo del de­
sarrollo de dicho circuito complejo anular cerrado oblon­
go en tomo del precitado plano ideal; un ndmero corres­
pondiente de medios de guia, a través de los cuales se con­
ducen y regulan los distintos hilos extraídos continuamen­
te hasta puntos de deposición próximos a dicha zona de for­
mación, los cuales recorren, alrededor de la misma, un tra­
yecto cerrado compuesto por dos tramos paralelos transver­
sales contiguos al referido plano, a uno y otro lado de és­
te, y enlazados por semicírculos de pequeSo radio, que ro­
dean uno y otro de los hilos paralelos distanciados; y me­
dios de presión y estabilización de la retícula textil, re­
sultante de la composición de la velocidad de avance de los 
hilos paralelos y de la retícula formada entre ellos, con 
la velocidad de traslación de los puntos de deposición a 
lo largo de los tramos paralelos de su trayecto cerrador

9^- Aparato segdn la reivindicación 8, caracteriza­
do porque el complejo circulante comprende una estructura 
articulada cerrada sobre sí misma y que rodea cuerpos gira­
torios provistos de ejes que coinciden aproximadamente con



los hilos paralelos marginales, que rodean bago tensión 
los órganos de gafa; oaya estructura articulada sirve de 
soporte a los árganos de distribución continua de los hi­
los que forman la retícula (carretes, bobinas, husadas y 

5 similares) y a los órganos de guía regulada de tales hi­
los hasta los puntos de deposición^

10. - Aparato según las reivindicaciones 8 y 9) ca­
racterizado porque los órganos de guía de los hilos margi­
nales, entre los cuales se forma la retícula, se componen

10 de cuerpos tubulares esencialmente paralelos y que sirven de
ejes de soporte de los cuerpos giratorios de soporte y ac­
cionamiento del complejo circulantes

11. - Aparato según las reivindicaciones 8 a 10, ca­
racterizado porque la estructura articulada cerrada del com-

1$ piejo circulante se compone de cadenas cerradas en anillo;
porque los cuerpos giratorios consisten en ruedas dentadas 
de cadena; y porque los medios de soporte y distribución de 
los hilos que han de formar la retícula diagonal, y de sus 
medios de guía regulada hasta los puntos de deposición res- 

20 pectivos, estón soportados a intervalos regulares a lo lar­
go del desarrollo de las mencionadas cadenas¿

12^- Aparato según una o varias de las reivindica­
ciones 8 a 11, caracterizado porque los órganos de guía de 
los distintos hilos que forman la retícula diagonal, desde 

25 sus elementos de soporte y distribución (carretes, bobinas,
husadas y similares) hasta los puntos de deposición en tor­
no de la zona de formación de la retícula, estón constitui­
dos por tubos o medios tubulares continuos o discontinuos, 
que imponen a los hilos un recorrido curvo convergente en­
tre un punto de salida de los carretes, bobinas, husadas y30
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similares, que siguen el anillo cerrado descrito por el 
complejo circulante; y un punto de deposición que sigue 
el trayecto cerrado del que forman parte los tramos para­
lelos transversales y próximos al plano definido por los 
hilos longitudinales marginales.

13-- Aparato segdn una o varias de las reivindir 
caciones 8 a 12, caracterizado porque comprende varios com­
plejos circulantes dispuestos y actuantes en serie alrede­
dor del plano definido marginalmente por los hilos parale­
los, a fin de conseguir la deposición sucesiva y la fomia- 
ción de retículas diagonales que abarcan la retícula ini­
cial formada por el complejo circulante que precede a di­
chos complejos^

14*- Aparato segdn una o varias de las reivindica­
ciones 8 a 13, caracterizado porque comprende órganos para; 
guiar y hacer avanzar bajo tensión unos hilos longitudi­
nales paralelos auxiliares, situados en el plano definido 
por los hilos paralelos marginales, y en el intervalo de 
estos dltimos¿

15. - Estructura textil en pieza del tipo indicado, 
y producida aplicando el método segdn una o varías de las 
reivindicaciones 1 a 7, y/o empleando medios de producción 
segdn una o varias de las reivindicaciones 8 a 14; carac­
terizado porque comprende una retícula textil compuesta por 
lo menos de varios hilos, que siguen una dirección diago­
nal, unos en un sentido y otros en el opuesto, con relación 
a la longitud de la pieza.

16. - Mótodo con su aparato correspondiente para



producir estructuras textiles de retícula diagonal, y 
la estructura textil obtenida.

Esta memoria consta de diez y siete páginas es­
critas por una sola cara¿



ROH. SIN
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