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El invento se refiere a un vistago de émrbo-
lo para grupos hidrdaulicos, neumiticos o hidroneumiticos, |
tales como amortiguadores de oscilaciones, patas telescéd-
picas de gufa de rueda, muelles de gas y amortiguaciones

hidroneumdticas, donde el védstago de émbolo estd compues:. |-

to por una pieza tubular con al menos una zeona final con<.
L WY hd

figurada como gorrén, cuyo didmetro es menor que el di4-

metro exterior de la pieza tubular,

Son conocidos vdstagos de émbolo (p.e., *r¢
DE-GM 79 30 294) que estdn formados a partir de un tubo
de tal manera que los dos extremos convergen en una paris’,

cilindrica a través de una zona de estrechamiento. Uno! g¥.
L]

los dos extremos tiene que servir aqui para la sujecidn-..

del émbolo de amortiguacién. Por razones de peso, el yég1
tago de émbolo tiene que estar configurado hueco y el'‘e'x~
tremo orientado hacia el émbolo de amortiguacién tiene
que estar cerrado hermético al aceite para que no pueda
penetrar agente amortiguador en el védstago de émbolo.
Ademds son conocidos véstagos de émbolo pa-
ra amortiguadores de oscilaciones (DE-PS 30 40 652), en
cuya zona final estd situada una pieza de cierre, la cual
estd sujeta mediante la conformacién del gorrén. Es des-
ventajoso que para la hermeticidad interior del gorrén
sean necesarios elementos adicionales o agente de hermeti-
zacibén, gue requieren tanto costes unitarios como eleva-
dos costes de instalacién en el proceso de fabricacidn.
ARdem&s, en funcién del espesor del elemento de hermetici-

dad colocado, el didmetro exterior del gorrén también tie-

ne que mantener uaa medida, lo cual requiere un trabajo me-

cdnico de acabadao,
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Partiendo de aquf, la funcién del invento
es crear un vdstago de émbolo de fabricacién econdmica, [
cuyo espacio interior estd cerrado herméticamente al me-

nas por un lado sin agentes auxiliares adicionales de for-

ma sencilla. . ekt

Para resolver esta funcidn, esté previstqf:

segin el invento que la zona final esté cerrada herméti-

camente al menos en una parte de la longitud del gorrén 3.,
o0 9

mediante arrastre de forma de la superficie interior de la
pieza tubular,

En esta configuracidn es ventajoso que ié':'
hermeticidad del gorrén se consigue sin agentes auxiliéi::
res, es decir, sélo mediante la reduccién de extremos éﬁﬁ-
arrastre de forma de la superficie interior del tubo, D%’
esta forma puede conseguirse una simplificacidn y abar;%é~
miento del gorrén- del émbolo en vdstagos huecos de émbolo.
Mediante el procedimiento, la éonfiguracidn de la herra-
mienta y los pasos de reduccién queda asegurado que el ma-
terial del tubo por un lado no es sobrecargado y por otro
recibe su resistencia final necesaria. El1 didmetro exterior
del gorrén recibe aquf ya el didmetro final acabado o ca-
si acabado,

Segdn una importante caracteristica, esté
previsto que el didmetro extericr del gorrén sea menor que
el didmetro interior de la pieza tubular.

En otra ventajosa configquracién del inven-
to, la relacién de las superficies de seccién de la pieza
tubular es al menos el doble de la superficie de seccidn

del gorrén.

En este dimensionamiento de las relaciocnes
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de superficies es ventajoso que no sélo se consique la re-
sistencia final requerida, sino que no aparece sobrecarga |
alguna del material del tubo. Los dimensionamientos co-
rrespondientes garantizan también que el diidmetro final

del gorrén corresponde aproximada o exactamente a la med}rﬁ

da de acabado, de forma que no es necesario ninguno o sﬁib

un reducido trabajo de acabado del qorrén,

Respecto del védstago de émbolo segidn el .,

iar,

tenga lugar una reduccién de la zona final, con lo que se

invento, esté previsto que, partiendo de una pieza tubu

obtiene un arrastre de forma sobre la superficie inter¥dr-*

vy una hermetizacién del espacio interior,

'Y .

Segin el invento, la zona final es reduwcis

LAY

da ventajosamente al didmetro exterior acabado o casi.’ gca-

bado, T
A En el dibujo estd representado esquemdtica-
mente un ejemplo de realizacidn.

Lta fig. 1 muestra en corte una zona final
de un védstago hueco de émbolo para un amortiguador de os-
cilaciones,

El vdstago hueco 1 de émbolo mostrado en
la figura 1 estd compuesto por una pieza tubular 2, la
zona de transicién 3 y el gorrdén 4 que recoge el émbolo
de amortiguacién, La pieza tubular 2 estd provista de un
didmetro interior d y un didmetro exterior D, donde la su-
perficie de seccidn de la pieza tubular 2 representa una
superficie anular y presenta un contenido de superficie
al menos el doble de grande que la superficie de seccién
circular del gorrén 4. La superficie interior 5 de la pie-|

za tubular estd reducida en la zona final del gorrén 4 tan
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to que se consigue un arrastre de forma 6 de la superfi-
cie interior 5 de la pieza tubular. El arrastre de forma
6 garantiza que el espacio interior 7 del vdstago hueco 1
de émbolo esta hermetizado respecto al agente amortiguador

del cilindro de trabajo del amortiguador de oscilacione$-,

tojn nam. 4 B Db
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REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracteristica de noz:-

vedad se presentan para que sean objeto de esta solicit;pﬁ
de Modele de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son los
Que se recogen en las reivindicacjones siquientes: .
12.- Vdstaygo de émbolo para grupos hidréds e
licos, neumdticos o hidroneumdticos, tales como amortiguadp
res de oscilaciones, patas telescépicas de guia de rueda,
muelles de gas y amortiguaciones hidroneumiticas, donge:-,
el vdstago de émbolo esta compuesto por una pieza tuqué;
con al) menos una zona final configurada comc gorrén,fdéio
diématro es menér que el didmetro exterior de la pieéa'iu—
bular, caracterizado porque la zona final estd cerrada
herméticamente al menos en una parte de la longitud del
gorrén mediante arrastre de forma de 1la superficie inte-

rior de la pieza tubular,

28,- Vdstago de émbolo segin la reivindica-
cion 12, caracterizado porque el didmetro exterior del go=-

rrén es menor que el didmetro interior de 1la pieza tubu-
lar,

38,~ Véstago de émbolo seqdn la reivindica-
cién 12, caracterizado porque la relacién de las superfi-
cies de seccibn transversal de la pieza tubular es al me-

nos el doble de la superficie de seccidn transversal del

gorrén,

48_,- "VYASTAGO DE EMBOLO PARA GRURPOS HIDRAU-
LICOS, NEUMATICOS O HIDRONEUMATICOS™",
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Tal y como se ha descrito en la memoria qud
antecede, representado en los dibujos que se acompafian y |
para los fines que se han especificado, |

Esta memoria consta de |seis hojas escrites

a maquina por una sola cara,
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