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El invento se refiere a un vástago de émbo­
lo para grupos hidráulicos, neumáticos o hidroneumáticos, 
tales como amortiguadores de oscilaciones, patas telescó­
picas de guía de rueda, muelles de gas y amortiguaciones
hidroneumáticas, donde el vástago de émbolo está compues-.* *
to por una pieza tubular con al menos una zona final con?.
figurada como gorrón, cuyo diámetro es menor que el diá-**
metro exterior de la pieza tubular.

Son conocidos vastagos de émbolo (p.e. v
DE-GM 79 30 294) que están formados a partir de un tubo
de tal manera que los dos extremos convergen en una part̂ /.
cilindrica a través de una zona de estrechamiento. Unoldtf*
los dos extremos tiene que servir aquí para la sujeción*..

*  *  +

del émbolo de amortiguación. Por razones de peso, el 
tago de émbolo tiene que estar configurado hueco y el**e*x- 
tremo orientado hacia el émbolo de amortiguación tiene 
que estar cerrado hermético al aceite para que no pueda 
penetrar agente amortiguador en el vástago de émbolo.

Además son conocidos vástagos de émbolo pa­
ra amortiguadores de oscilaciones (DE-PS 30 40 652), en 
cuya zona final está situada una pieza de cierre, la cual 
está sujeta mediante la conformación del gorrón. Es des­
ventajoso que para la hermeticidad interior del gorrón 
sean necesarios elementos adicionales o agente de hermeti- 
zación, que requieren tanto costes unitarios como eleva­
dos costes de instalación en el proceso de fabricación. 
Además, en función del espesor del elemento de hermetici­
dad colocado, el diámetro exterior del gorrón también tie­
ne que mantener uia medida, lo cual requiere un trabajo me 
cánico de acabado.
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Partiendo de aqui, la función del invento 
es crear un vástago de émbolo de fabricación económica, 
cuyo espacio interior está cerrado herméticamente al me­
nos por un lado sin agentes auxiliares adicionales de for-;* *.ma sencilla. J *. .*+

Para resolver esta función, está previsto*/. 
según el invento que la zona final esté cerrada herméti­
camente al menos en una parte de la longitud del gorrón **

***mediante arrastre de forma de la superficie interior de la 
pieza tubular.

En esta configuración es ventajoso que íá *
* ***hermeticidad del gorrón se consigue sin agentes auxilia-^.*

res, es decir, sólo mediante la reducción de extremos "por*
* * *  +

arrastre de forma de la superficie interior del tubo.*13$*;*** +esta forma puede conseguirse una simplificación y abarata­
miento del gorrón del émbolo en vástagos huecos de émbolo. 
Mediante el procedimiento, la configuración de la herra­
mienta y los pasos de reducción queda asegurado que el ma­
terial del tubo por un lado no es sobrecargado y por otro 
recibe su resistencia final necesaria. El diámetro exterior 
del gorrón recibe aqui ya el diámetro final acabado o ca­
si acabado.

Según una importante característica, está 
previsto que el diámetro exterior del gorrón sea menor que 
el diámetro interior de la pieza tubular.

En otra ventajosa configuración del inven­
to, la relación de las superficies de sección de la pieza 
tubular es al menos el doble de la superficie de sección 
del gorrón.

En este dimensionamiento de las relaciones
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de superficies es ventajoso que no sólo se consique la re­
sistencia final requerida, sino que no aparece sobrecarga 
alguna del material del tubo. Los dimensionamientos co­
rrespondientes garantizan también que el diámetro final 
del gorrón corresponde aproximada o exactamente a la me#i.-,. 
da de acabado, de forma que no es necesario ninguno o sóíb. 
un reducido trabajo de acabado del gorrón.

Respecto del vastago de émbolo según el .
invento, está previsto que, partiendo de una pieza tubular,
tenga lugar una reducción de la zona final, con lo que se
obtiene un arrastre de forma sobre la superficie interTdr**

* * *y una hermetizacion del espacio interior. *.̂ 1
Según el invento, la zona final es redu'c'iA

* + * *

da ventajosamente al diámetro exterior acabado o casi.*áea- 
bado.

En el dibujo está representado esquemática­
mente un ejemplo de realización.

La fig. 1 muestra en corte una zona final 
de un vástago hueco de émbolo para un amortiguador de os­
cilaciones.

El vástago hueco 1 de émbolo mostrado en 
la figura 1 está compuesto por una pieza tubular 2, la 
zona de transición 3 y el gorrón 4 que recoge el émbolo 
de amortiguación. La pieza tubular 2 está provista de un 
diámetro interior d[ y un diámetro exterior D, donde la su­
perficie de sección de la pieza tubular 2 representa una 
superficie anular y presenta un contenido de superficie 
al menos el doble de grande que la superficie de sección 
circular del gorrón 4. La superficie interior 5 de la pie­
za tubular está reducida en la zona final del gorrón 4 tan
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to que se consigue un arrastre de forma 6 de la superfi­
cie interior 5 de la pieza tubular. El arrastre de forma 
6 garantiza que el espacio interior 7 del uástago hueco 1 
de émbolo esta hermetizado respecto al agente amortiguadoi 
del cilindro de trabajo del amortiguador de oscilaciones^. *.
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1 REIVINDICACIONES
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Los puntos que como característica de nô *. . 
vedad se presentan para que sean objeto de esta solicitud, 
de Modelo de Utilidad en España, por VEINTE años, son los 
que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

13.- Vástalo de émbolo para grupos hidrát*-* 
licos, neumáticos o hidroneumáticos, tales como amortiguado 
res de oscilaciones, patas telescópicas de guía de rueda, 
muelles de gas y amortiguaciones hidroneumáticas, donde-*, 
el vastago de émbolo está compuesto por una pieza tubular 
con al menos una zona final configurada como gorrón,.cuyo 
diématro es menor que el diámetro exterior de la pieza tu­
bular, caracterizado porque la zona final está cerrada 
herméticamente al menos en una parte de la lonqitud del 
gorrón mediante arrastre de forma de la superficie inte­
rior de la pieza tubular.

23,- Vástago de émbolo según la reivindica­
ción 13, caracterizado porque el diámetro exterior del go­
rrón es menor que el diámetro interior de la pieza tubu­
lar.

33.- Vástago de émbolo según la reivindica­
ción 13, caracterizado porque la relación de las superfi­
cies de sección transversal de la pieza tubular es al me­
nos el doble de la superficie de sección transversal del 
gorrón.

43.- "VA5TA-G0 DE EM30L0 PARA GRUPOS HIDRAU­
LICOS, NEUMATICOS 0 HIDRONEUMATICOS".
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