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"Aparato para la fabricacién de objetos huecos de material

¢

-

termopidstico”.
- ' S e sz 2 e gy ywe

Memoria desoript;l.va.
) El ‘presen-te invento se refiere a un aparato pexfeo~-
¢ionado para fabricar objetos huecos de material termoplés-

tico. ) _ .. .
" En los aparatos hasta ahora conocidos, se coloca

nuna masa hueca en estado pldstico en el interior de un
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molde, y sSe insufla en ol interior de esg §aea un ﬂ.nido

a presidn, para ajustarloe a la forma de la cavidad del molde.

E1 presents invento se refiere a diversos disposi-

. ¥ivos que aseguran el scabado y mejoran las cualidades de

los objetos terminados, en el caso de la fabricacidén de
frascos. ) - _

A tal objeto; este aparato para la fabricacidn
de objétos'hnscos de material.pléstico, que comprenden un
cusrpo terminado en un gollete de se‘eci6n nag 'estrecha, en
el que el objeto huewo se obtiene por soplado de una masa
hueca de material pldstico colocada en la cavidad de un.

molde, se caracterisza porque comprende un dispositivo para

" introducir en la parte de la masa destineda a formar el go-

llete un punzdn que asegura la configuracidn del mismo ¥
sirve a la ves dé érgano de insuflacidn, por el cual se in-
troduce en la masa el fluido a presién.

El punzdén de insuflacidn coopera con unss aristas
del molde a fin de seccionar las porciones galientes del
materiel temmoplastico en exceso.

Begin una variante de realizacidn, el punzdén de
insuflar puede"asi:a-r animado de uwn movimiento giratorio,
¥y @irve entonces para alisar el interior del gollete del
frasgco, lo cual permite obtener un objete mejor acabado.

Segin otro perfeccionamiento del presente invento,
el aparato 1leva, por donde se configura el fondo del obje=
to hueco, un dispositivo que permite desprender la robaba
constitufda por el material temopléstico excedente, apri-
pionada entre las dos mitades del mdle unidss.

A continuacién se describe, a modo de ejemplo no

limitativo, una forma de realizacidn del presente invento,
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con referencia al dibujo adjunto, en el cual indican:
Ia figurs 1, una eleva.cidn esquemética, parcisle

mente en seec:.on, del dispositivo que goblerns el movimien-

+ 40 del punzdn de insuflmoidén, con éste en la posicidn de

TEPOBO. .
La figu?a 2, una piahta del nismo.
A Ia figura 3, una elevacidn esquematica, parte em
seccidn, de una parte del dispositivo que gobierns el movi-
miento del punzén de insuflacidn, con éste en la I';osici.én
activa dentro del gollete de un frasco.
| La figura 4, una elevacidn esquemdiica del medio
molde al qué outd asociado el dispositivo de desprendimien=—
to de la rebaba; ¥ ' ' |
la figura 5, una vista en secéién por la lines

V=¥ ds la figurs 4, de los dos medios moldes unidos.

" BEn las figures 1 y 2, el aparato para fabricar ob~
jetos huecos de material 4teimo‘pla'stico comprende un inyecy
tor fijo~ly, que se prolonga en una hilera -2;. Debajo de

ls hilera —-2- se desplazan los moldeg que deben recibir ma-

~ sas huecas termoplasticas de forma tubular. Cada moldé

consta de dos partes, un medio molde fijo, indicado én.li—

- neas de trazos en la figura 2, y un medic molde mévil ~4~

solidario de un platillc portamolde -5-

SObre el medio molde mévil -4~ va fi;;ado un gato
de doble efecto -6-, cuyo vastago -7~ atraviesa un conducto
-8~ abierto en el cuerpo del medio molde g,

En el extremo superior del vdstago -7~ va montada
una palanca_diaﬁetral -9=, uno dé cuyos brazos -9a- lleva

en el extremo un rodillé ~11-, y el otro, un punzén de in-

suflacién -12-. EL rodillo -11- se mueve en una ramps de



10

15

20

25

30

"4 288724

guia -13- dispuesta en una leva cilindrica =14~ concéntri~
o al vistago -7- del gato. Esta leva cilindrica se fija
medlante tornillos =15~ & la parte superior del plafillo
portamolde ;5-; La rempa de guia -13- comprende unma pri-
mera porcién helicoidal -1337- y otra recta ~13b- paralela

. al vastago -T- del gato.

El dispositivo conforme al invento funciona como
sigue: Una vez colpca&a la masa hueca tubuiqr entre los
dos medios moldes =3- ¥ -4~, el medio molde mévil =4~ se
desplaza ha.«_:ia el medio molde £ijo =3=. La masa tubular
queda asi ené.er_rada entre los cuellos =-3a- y =4a- de 1los
medios moldes =3~ y -4-. |

En este momento se aplica una presidén sobre la ca-
ra superior del émbolo -6a- del gato =6=-, de modo que el
vastago ~7- de éste se mueve hacia abajo en la i‘igura 1.
La traslacién del rodille -11- en 1& rampe de gufa -13-
se traduce primero, mientres se mieve el rodillo en la por-
cidn -139,-‘ he‘licoidal, en‘una rotacién de la palanca -9-
alrededor del eje del vastago ~T-, ¥y en‘'un movimiénto 8i=-
multéneo descendente del punzén -12-. Durante este des-
censo, el punzén ~12- g¢ colocs encima del orificio del}l
mitado por los cuales -3a~ y -4&~ de los medios moldes -3-
Yy =4, Seguidametx'ée, cuando el 'x,'okc,'ullo se mueve en 1a&
porcalon recta -13b— de la rempa de guia -13-, el punzén
~12- se i&mduco en la parte superior de la masa termo~-
jléstic& -16-, indiceda con lineas de trazos en la figara

3, en la posicidn que ocupa antes del soplaedo. Al descen-

der el punzdén =12~ en la ma se -167,, aplagta ééta contra

unas: ari_stg._s cortantes de los me&ios moldes, como la =3b=-

del medio molde -)-. Entonces, el material termopldstico



10

15

20

25

30

-5-

excedente forms unas rebabas -17-; que sgg.seoeionadas v
desprendidas del resto de la masa tubular -16- encerrads
en los dos medics moldes, _

Segin una carscteristica  complementarie del in-

vento, el punzdén -12- se utiliza igualmente como érgeno de

8oplado. ﬁara dar a la masa tubular -16~ su forma definiti-

va, indicada por -18- (figura 3). & tal objeto, el gato

=b presenta un orificio de inyeeci&n.de aire de soplado

-19~, el cual comunica con una censl -21-. Cuando el én-
bole ?Eap se encuentra al final de su carrera descendente
en la figure 1, o sea cuando el punzénAocupé la posicién

de la figura 3, esta canal se encuentra frente & un conduc—
to ~22- practicado en el émbolo —-6e~. Este conducto comu~
nica con otro conducto axil -23- abierto en el véatego -T-,
otro ~24~ de 1la palance ~9-, y otro axil -25- gdel pung&nf
-12=. Ep consecuenéia, una veg introducido este Gltimo en.
el extremo superior de la masa tubular, segin se representa
en la figura 3, puede admitirse el aire de soplado por el
orificio -19~, y penetrs en el interior de la masa tﬁbular
-16- por el con&ucto -25- del punzén ~12-.

Kungque se ﬁa,representado en el ejemplo descrito
un punzén -12- en forma general de cono truncado, es posi-
ble utilizar punzones de formas‘d;ferentes. En particular,
puede preverse un punzén de forme cilindrica y de diémétrp
correspondiente al que se quiera obtener por glisado del
&ollete del frasco fabriéado; Para retocar él gollete, pue-
de montarse el pdnzén =12= giratorio sobre la peslanca =9~,
a fin de alisar el gollete una vez introducido el punzdn en
el mismo. Da rotacién del punzén se obtiene con ayuda de

un motor e;éétriéo ingtalado en la palanca -9-, o de una
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turbine &limentads con aire comprimido, por ejemplo.

& continuacidn se describe, coh referencia a las
figures 4 ¥ 5, el dispositivo previstc para desprender las

rebaba que se férma en lg parte. inferior del molde., En es-

" tas figuras se eprecia que el medio molde fijo -3 presen- .

ta en su parte inferior una escotadura -3e¢- delimitads por
una arista coriante ~-3d-. Con esta ultima coopers uma
arists vive -4d- del medio molde mévil —4~, la oual delimi-
te @simismo una escotadurs -de-. En ls escotadura -3c- ge
aloje una garre -31- provista de nervaduras latersles -32-,
y montads sobre una pelanca -33~ articulade en torno de un
sje -34-, cuya oscilecibn gobierna un gato -35-.

' El dispositivo de desprendimiento de la rebaba
funcions comg“ sigue: -Cuando ol medio molde mévil -4~ queda
aplicado contra el medio molde .-3-,. el material temmoplas-
tico sobrante forma una rebaba -36-, la cusl se introduce
por compresidn en la escotadura -4o~ del medio molde =4,
Ias nervadurass =32- de la garra -31- prenden entonces en .19,
rebaba. 'Se alimentaAentonc'es el gato -35-, pars que la pa~

lanee =33~ oscile alrededor del eje -34~ en sentido hora-

‘0 (figura 4). Entonces, la garra =31- desciende, ¥ axrrag

tra con ella la rebsba -36-, que 28 desprende asi del fon~
do del frasco -18-. | |

Ea garra -3l- lleva una hendedurs inclinada =37-,
que al descender aquélla, se mueve delanté del orificio de
un conducto en el que se desliza un éxtmctor*-.’i&-. Bste
sirve para desprénder la rebaba ~36~ de la garra -3i-.
Una‘ vez separade el medio molde mévil =4~ del medio molde
£ijo =~3-.
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. Debe entenderse que la forma de realizacidnm aqui
descrita del inventé, con referencie al dibujo a@junto, se
offece con finalidad puraménte indieéxiwa y no limitativa,
¥ que pueden aportarse numerosas modificaciones sin salir-

se por ello del marco del presente invento.
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Se reivindica como objeto de esta patente:

1) Aparato pars la fabricacién de objetos buecos
de material termopléstico, que comprenden un cuerpo ter—
mingdo por un gollete de seccidn mAs estrehba, em el cusl
aé obtiene el objeto hueco por soplado de wna masa hueca
en ¢studo plastico colocada en la cavided de un nolde; ca-
racterizado porgue comprende un dispositivo para introdu-
@ir en la parte de la masa destinada a formar el gollete
del objeto un punzén (12] que asegura la configuracidn del
gollete y sirve tambien de 6rgano de insuflacidn, por el
que se introduce en el interior de la mesa el fluido a '
presién. » |

2) Aparato segin la reivindicacidén 1, caracteri-
zado porque el punzén de insuilacién coopera con unas aris-
tas (3b) del molde pars seccionar las rebsbas (17) consti~
tufdas por el material termopldstico en exceso.

3) A&parajo segin la reivindicacidén 1, caracteri-

zado porqué el punzén de insuflacidén se hace girar con ayu-

da de un motor.

' 4) Aparato segin la reivindicacién 1, caracteri-
zado porqué el punzén de insuflacidén tiene forma de tronco

de cono.
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5) Aparato segin la reivindicacién 1, caracteri-
zado porque el punzén de insuflascién es cilindrico.

. §) Aperato sezin la reivindicacién 1, caracteri-
zado porque el punzén de 1n;sq'f1ac16n va ‘montadé sobre uns
palanca €9) que lleve un.rodillo'(li)'mévil en uns iampa
de guie (13), cuya palancs estd montado oscilante sobre el
vastago (7) ".de un gato (6], prov;ocando le citada remps du-

rante la primera parte de la carrera del véstago' del gato,

- una rotacidén del punzdn alrededor del eje de dicho vastago,

¥ simulténeemente una {raslacién paraslels a este eje, ¥
durante la segunda parte de la carrera del vistago, una

traslacidn paralela & dicho eéje, con 1o que el punzén pe-

_ netra en l& mesa hueca.

7} 4parato segin la reivindicacidén 6, caracteri-
zado porgue la rampa de guia (13) estd dispuesta en una
leva cilindrica (14) concéntriga‘al vastago del gato, ¥y
comprende una primera parte heiicoidal (13a) y una segun=
da parte recta (13b), paralela al citado vastago.

'8) Aparato segiin la reivindieacidn 6, caracteri-
zado porquéel aire de soplado, se introduce en un conduc-
to (22) abierto en el vastago del gato, cuando éste se ha-
lla &l final de su carrera de trabajo, ¥ se transmite lue-
g0 a un conducto (25]) practicado en ol punzén. de insufla-
cidn, mediante conductos (23 Y 24) dispuestos en el vésta-
go (7} y en 1a pelanca (3} que soporta el punzdn.

’ 9] Aparato sagxiﬁ la reivindicacién 1, caracteri-
zado porque, en ¢l sitio en que se formas el objeto bueco,
esta provisto de un dispositivo que pemiite desprender la
rebaba (36} eogstituida po} el material termopldstico so-

brante, aprisionado entre las dos mitades del molde unidas.
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_ 10) 4Aparato segin la reivindicacidn 9, caracte=
rizado porgque el dispositive de desprendimiento de la re-
babda comprende una garra (31) elojada en una escotadurs
(3¢, 4c) del molde en que se forma dicka i*ebaba.—, ¥y un me-
canismo (33,35) para tirar de 1la garra hacla el exterioxr
del molde. |

11) Aparato segin la reivindicacién 10, caracte-

rizado porque la garra (31) va montado sobre una palaxica

(33) articulsda sobre el molde ¥y movida por un gato (35).

12) 'Apara,to segin la reivindicacidén 10, oaracte-;
rigade porque la garre presenta una hendedura (37), a tra-
»irés de 1z cual puede sobresalir un Srgano extractor (38),
con objeto de desprender la rebaba.

13) Aparato para la fabricacidn de objetos huecos

' de material termw.pléstico.

Esta memoria consta 4e nueve §ég1nas escritas por

BARCELONA, 25 AR 05

P. A.

ung sola cars.
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