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"Pe yfe o ci onami entos en aparatos pulverizadores e lec 
trostá ticos" . '

SOCIETE ANONBB DE-HA!HIÑES ELECTRCSTATIQDES (SAMES) 
entidad francesa, residente en 17 rué Duphot, PARIS, 
1er, Francia.

Este, invento se refiere, al revestimiento -  
e lectrostá tico  de objetos mediante pulverización -  
neumática de líquidos y, especialmente, a la  pintu­
ra por pulverización e lectrostá tica  con medios neu- 

5 . '.  máticos.

Mo4. !U



Este invento consiste en un aparato neumá -  

tico para la  pulverización electrostática, en el — 

que el líquido a pulverizar se descarga sometido a 

presión, en un remolino de fluido gaseoso, dispo -  

niendose medios para cargar electrostáticamente el 

líquido en su punto de descarga en el remolino, o -  

antes del punto citado.

El líquido puede descargarse a través de -  
una primer abertura de boqu illa  dispuesta coaxilmen 
te con una segunda abertura de boquilla, d e forma -  
anular, y a través de la  cual se  descarga e l  flu id o  
gaseoso para producir un remolino de gas que atomi­

za e l  liquido descargado a través de la  primera 
abertura de boqu illa , y arrastra a la  vez con é l  -  

las partículas de liqu ido atomizado, hacia e l obje­
to a revestir ; las partículas cargadas se atraen -  
hacia e l  objeto a causa de la  descarga electrostát^  
ca poseída. Las dos aberturas de boquilla  pueden -  
disponerse en e l mismo aparato de boquilla .

El líqu ido, con pie ib ren d a , se descarga en 
forma de una pelícu la  delgada cónica y divergente -  
de liqu id o , coaxll con e l e je  del remolino gaseoso.

Con objeto de que este invento pueda com -  
prenderse más cláramente, se describen a continua -  
ciÓn d istin tos  tipos del mismo, haciendo referencia  
a*los dibujos adjuntos^ en los que

La figura  1 es ün corte a x il longitudinal -  
de una construcción de p isto le te  manual de pulveri­
zad  Ón áe acuerdo con este  invento.

La figura 2 es un cortd a x il, a mayor escala ,



del cabezal de atomización y pulverización del p is ­
to lete  representado en la  figura  1.

Las figuras 3 y 4 son, repspectivamente cor 
tes por las líneas A-A* y B-B' de la  figura 2.

5. La figura 5 es un corte a x il de o tío tipo -
de aparato de pulverización de acuerdo con este in­
vento.

Las figuras 6 a 8 representan vis tas de de­
ta lle  de otros modelos de la  boquilla.

10. Con referencia  a la  figura 1, se representa
un p isto le te  de pulverización, manual, con este in ­
vento acoplado, y que comprende un cañón 101 y una 
empuñadura 102. En e l  extremo del cañón se monsta -  

un cabezal T de pulverización, an ovi b le , que puede 
15 . re c ib ir  a ire comprimido, a través de un paso 103 del 

cañón, y a l cual puede aplicarse también un v o lta je  
elevado de corriente continua, por medio de un ca  -  
b le  de a lta  tensión 104 que se* prolonga a través -  
del cañón. La tubería de alimentación y e l  cable de 

20*. alta tensión ascienden a través de la  empuñadura -  
del p is to le te . Un g a t il lo  o disparador 10$ acciona­
do con e l  dedo se halla conectado a una v a r illa  106 
que pasa a lo  largo del cañón del p is to le te , y la  -  
actuación del g a t il lo  controla la  expulsión de la  -  

25. pintura u otro líquido a pulverizar, desde e l  cabe­
zal T, como se describirá a continuación. La pintu­
ra u otro líquido a pulverizar, se suministra some­
tido a presión, desde un depósito 107, a través de 
un tubo 108, a l cabezal de pulverización T.

30l El cabezal de pulverización T se describirá
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más detalladamente a continuación, haciendo r e fr e n ­

d a  a las figuras 2 a 4 de los  dibujos. En estas f i ­
guras, e l  cabezal T de pulverización comprende un -  
cuerpo t  en e l  extremo anterior del cual se rosca un 
cabezal de boquilla 2 que tiene un taladro coaxil 3 
prolongado a su través y ouyo extremo exterior está - 
ensanchado para formar una cámara cilin drica  4 que -  
tiene la  superficie in terior  de su pared extremo ex­
terior inclinada hasta un o r if ic io  5 dotado de un -  
borde afilado y de diámetro menor que él taladro 3. 
Prolongados a l in terior de la  cámara 4 y prácticarnea 
te en dirección tangencial a la  pared p eriférica  de 
la  miaña, se disponen una serie  de pasos 6 que se -  
conectan con una ranura anular 7, situad a alrededor 
del cuerpo de l cabezal 2; la  ranura se conecta con -  
e l in terior  del cuerpo 1 por medio de ranuras axiles 
8 d e l cuerpo del cabezal 2.

Una boquilla  9 oon un extremo cómico 10 se  -  
ajusta en e l  taladro 3 y tiene un paso central Í7 -  
que sirve para suministrar a la  boquilla de pintura 
u otro Hquido a pulverizar, y en e l  in terior dd  pa 
so se dispone un pasador 18 con una cabeza cónica 19 
preparada para apoyarse en un rebajo cónico 20 del -  
extremo anterior del paso 17. El pasador 18 tiene un 
vástago 21 de diámetro reducido debajo de la  cabeza 
19 alrededor de una parte del cual, separada de la  -  
cabeza 19, existen nervaduras longitudinales 22 para 
situar la  cabeza centralmente con respecto al paso -  
17. El paso se ensancha en 23 y está dotado de cone­
xiones 24, 2 5 desde e l tubo 108, a través del cual -



é l  líquido a pulverizar, procedente d e l depósito 107, 
puede suministrarse, sometido a presión, al paso 17. 
La arandela 27 sujeta por e l  t o m illo  28 constituye 

un oierre en el extremo postezi or del paso. El ajus- 
5. te longitudinal del pasador 18 se realiza por medio- 

dái g a t il lo  105, a través de la  v a rilla  i 06. El ex -  
tremo posterior del pasador se halla roscado en 26 -  
para la  conexión con la  v a rilla  106. El cabezal T se 
sujeta en e l  caSón 101, por loe to m illo s  29 que

10. gtraviesan también uña pestaña 30 de la  boquilla 9.
La elevada tensión da corriente continua se introdu­
ce por e l  cable 104, a un resistor 31 conectado, a -  
través de un muelle 32, a un bloqpe 33 del material- 
de resistividad elevada, directamente en contacto -  

15. con él líquido de revestimiento de la  conexión 24.
Todos los  elementos pueden construirse de un 

material eléctricamente aislante o, como variante, -  
e l  pasador 18 puede ser de material conductor o de -  
a lta .resistencia , y coneotarse a l generador de ten -  

20. sión elevada y sérvir como electrodo para cargar e l  
líquido a l descargarse éste del d ispositivo.

En funcionamiento, e l  aire comprimido se in­
troduce, por el paso 103, al cuerpo 1 y al penetrar 
en la  o&nara 4, a través dé los pasos 6, dé lugar a 

2$. una masa de aire de rotad ón rápida y a un remolino 
al descargarse a trarés de la separación anular en­
tre e l  extremo 10 del ajustado y e l o r i f ic io  5. La -  
pintura u otro líquido, se descarga, sometido a pre­
sión a través de la  separación anular entre la  cábe- 

30. za cónica 19 y e l  rebajo cónico 20, en forma de uná



p elícu la  de líquido delgada y cónicamente divergente, 

coax il con e l  e je  del remolino de aire y d istribu ida 
en loa  gasea d e l remolino, que atomiza e l  líqu id o . Es. 

te se carga electrostáticamente a l expulsarse en e l  -  
5. in te r io r  del remolino.

La figura 5 es una v ista  en corte de otra -  

construcción dé cabezal de pulverización, en e l  que -  
es posible ajustar la  separación anular a través de -  
la  cual pasa e l remolino d e  a ire  comprimido.

10. Longitudinalmente deelizable en e l taladro 3,
se dispone un ajustador 39 óe  boquilla  dotado de una- 

cabeza 10 cónica que sobresalís en e l  taladro 5; la  -  

conicidad del extremo 10 es más aguda que la  de la  -  
pared extrema de la  cámara 4, de tát modo que la  sepa

15. rad ón  entre e l  extremo cónico !0  y e l  o r i f i c io  5, -  
puede variarse por ajuste a x il d e l  ajustador 39* Esto 
se rea liza  par rotación de l elemento 1t roscado en e l  
extremo t 2 del ajustador 39# que sobresale al exterior

del extremo posterior d e l  cuerpo 1; la  parte interme- 
20  ̂ día t-3 del ajustador 39, resbala a través de un o r i f i  

c ío  de la  parte posterior del cuerpo y está rodeada -  
por una arandela gruesa 14 de material e lá s t ico , ta l 
como caucho, que se comprime entre la  superficie  in  -  
terna de la  pared posterior  d e l cuerpo, y un co lla r  -  

25. 15 roscado en la  parte intermedia 13 d e l ajustador. -
La arandela s irv e , a la  v ez , para perm itir e l  escape 
de aire a través de la  parte posterior del cuerpo, y 
además, para mantener e l  ajustador 39 en la  parte an­
te r io r , de acuerdó con e l  a juste d e l elemento 11, En- 

30  ̂ tre este elemento y la  parte posterior del cuerpo, se
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coloca un cojinete de bolas 16. $1 pasador 18 es tam 
bián ajustable longitudinalmente por medio del botón 
40 situado en posición ajustable por medio de una -  
contratuerca 41 en e l  extremo posterior del pasador 

5. 18. La entrada de aire comprimido se representa en -
42, y la  entrada del liquido de revestimiento e etá -  
indicada en 43* Este cabezal de pulverización, puede 
formar parte de un aparato f i j o  o porta-al.

Las figuras 6 a 8 representan algunas cons -  
10. truccionee modificadas que pueden presentar e l  extre­

mo d e l paso 17 y el extremo del pasador 18, en lu  — . 
gar de la  forma cónica descrita anteriormente.

Aunque se  han descrito  construcciones eape -  
c ía les , se comprenderá que sin separarse del espíritu  

15. y alcance de este Invento pueden realizarse d istln  -  
tas modificaciones. Por ejemplo, e l  ajustador 39, -
puede constituir un electrodo hueco para cargar e l  -  
liqu ido, además del pasador 18 ó en lugar del mismo. 
B1 electrodo puede ser de material de resistencia -  

20. elevada o de material aislante oon un revestimiento- 
de un material de gran resistencia, en contacto con- 
e l  liqu ido. En otra construcción, si el liquido por­
s i mismo e s  sufieiedemente conductor, todas las par­
tes expuestas en e l  extremo anterior del dispositivo, 

2$. pueden ser de material aislante, poniéndose en con -  
tacto e l liquido con un electrodo mientras cíñala -  
hada la  boquilla de descarga, y cargándose electrog, 
táticamente las partículas del liquido a l soltarse -  
al in terior  del rom olino.

30. Aunque e l  dispositivo representado presenta
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la  forma de un pistolete de pu^veri zaci Ón manual, 

las características de este  invento pueden acoplar­
se también a Instalaciones f i ja s  de pulverización.

- 8 -

N O T A
Descrita suficientemente la  naturaleza del-- 

invento a s í como la  manera de rea lizarlo  en la  prác 
tica , debe hacerse constar que las disposici ones -  
anteriórnente indicadas, son susceptibles de modifi 

caciomes de d eta lle , en cuanto no alteren su princi; 
p ió fundamental. También se hace constar que el in­

vento corresponde a una so licitud  de Patenta presen 
tada en Francia, con fecha 4 de junio de 1962, bajo 
-  e l  minero 21493/S2, acogiéndose, por lo  tanto, a 
los  beneficios que conceden los Conven!ce Interna -  
clónales en vigor y siendo lo  que constituye la  esea 
d a  d e l referido invento y por lo  que se s o lic ita  -  

Patente de Invención, por 20 años en España: "Per -  
iecci onamientoe en aparatos pulverizadores e lectros 
tá tico s" , caracterizándose por lo  siguiente:

13. "Perfeccionamientos m aparatos pulveri­
zadores e lectrostá ticos", para e l  revestimiento de  -  
objetos por pulverización con un material líquido de 
cobertura, caracterizados porque e l  líquido a pul -  
ven  zar se descarga sometido a presión, en un remo­
lin o  de flu ido gaseoso, disponiéndose medios para -< 
cargar electrostáticamente e l  líquido en su punto —  
de descaiga en e l  remolino, o antes del miaño.

23. Perfeccionamientos aagdn reivindicación 
13, carao te rizado porque áL líquido se descarga a -  
través de una primera abertura de boquilla dispuesta



:

de boquilla , que ee amular, y a  través de la  cual 

se descarga e l  flu id o  gaseoso para producir un re­
molino gaseoso que atomiza e l líquido descargado a 

5.- través de la  primera aertu ra  de boquilla y que
arrastra con é l las partículas de líquido atomiza­

do, hacia un objeto a revestir ; las partículas de­
líqu id o  se cargan electrostáticamente y de este -  
modo se atraen sobre e l objeto a causa de esta car 

10. ga e lectrostá tica .
36. Perfeccionamientos según reivindica -  

ciÓn 1 o 2, caracterizado porque la s  dos aberturas 

de boquillas están dispuestas ai e l  mismo disposi­
tivo de b o l i l l a s .

15. ^.Perfeccionam ientos según reivindicación
38, caracterizado por comprender un cuerpo con un-

oabezal de boquilla dispuesto en un extremo y pro­
v isto  de un taladro a x i l  cuyo extremo ex terior  se 
halla ensanchad o para formar una cámara c ilin d r ica  

20. que tiene una parte de pared preparada para propag. 
cianar un borde afilado que define la  sa lid a  de la  
cámara c ilin d r ica , y un ajustador de boqu illa , a x il 
mente móvil en e l  taladro del cabezal de boquilla

y provi ato de un extremo cónico que coopere <pn - "  
25. la  salida de la  cámara c ilin d rica , para poder fo r ­

mar una separación anular entre ambos.

58. Perfeocionamiento según reivindicación  
48, caracterizado porque la  cámara cilin drica  tiene 
una serie de pasos prolongados prácticamente en -  

30. sentido tangencial ep&l in ter ior  de la  cámara y a
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en dicha cá-travós de los cuales puede 

mara fluido gaseoso comprimido.
6a. Perfeccionamientos según reivindicación 

5% caracterizados porque e l  fluido comprimido se in­
troduce en los  pasos tangenciales por medi o de una -  
ranura anular dispuesta en e l  cabezal de boquilla, -  
que rodea la  cámara cilin d rica .

76. Perfeccionamientos según re iv in d icad o  -  
nes, 46, $6 ó 6á, caracterizados porque la  euperfi -  
cié de la  pared extrema superior de la  cámara c i l in ­
drica se inclina hasta un borde afilado, y e l  ajusta 
dor de boquilla tiene un extremo cónico que sobresale 
al in terior del o r if ic io  de  salida limitada por e l  -  
borde citado; dicho extremo cónico es más agudo que- 
la  inclinación de la  pared de la  cámara, de ta l modo

que la  separación anular entre e l extremo cónico del 
ajustador y el borde afilado de la  cámara c ilin d rica , 
puede variarse por e l  ajuste a x il del ajustador de -  
boquilla.

86. Perfeccionamientos según reivindicaciones 
46, $3, 6s ó 7$, caracterizados porque e l  ajustador- 
de boquilla tiene una parte roscada en la  que está -  
montado un elemento que se  apoya en e l  extremo exte­
rior d e l cuerpo y puede girar en la  parte roscada, -  
para proporcionar e l  ajuste a x il del ajustador de^ -  
boquilla.

96. Perfeccionamientos según reivindicad (mes 
46, 56, 6e, 7* u 86, caracterizados por disponerse -  
una arandela de material e lá stico  qae rodea e l ajus­
tador de boquilla y puede comprimirse entre una pared30



%

&

i

'4t-
$

5.

10.

15.

Kn

25.

30.

-  11 -

posterior del alojamiento de las boquillas y un to 
pe del ajustador de boquilla ; la  arandela citada -

sivre para impedir la  fuga del flu id o  gaseoso a -  
través del extremo posterior del cuerpo, y además 
para mantener e l  ajustador ai una posición  predeteg 
minada.

10. Perfeccionamientos según cualquiera de 
las reivindicaciones 4 a 9, anteriores, caracteri­

zados porque e l  ajustador está  dotado de un paso -  
central por e l  cual se suministra e l  liquido a pul 
verizar desde la  boqu illa ; dicho paso tiene una -  
válvula que puede abrirse o cerrarse para contro -  
la r  la  cantidad de liquido que pasa a su través.

11. Perfeccionamientos según reivindicación
10, caracterizados porque e l  paso contiene un pasa 

dor que en su extremo anterior e s tá  preparado para 
ajustarse con e l  extremo anterior del paso, con ob 
je to  de formar un elemento d e válvula que se con -  
tro la  por movimiento a x i l  del pasador.

12. Perfeccionamientos según reivindicación
11, caracterizados porque e l pasador tiene una ca­

beza cÓnioa que se ajusta en un asiento cónico del 

extremo anterior del paso en e l  ajustador de boqu&. 
l ia .

13. Perfeccionamientos según reivindicacio 
nes 11 ó 12, caracterizados par aplicarse una e le ­
vada taisiÓn de corriente continua a l pasador, 
construido con un material conductor o de elevada 
resistencia y que sirve como electrodo para cargar 
e l  líquido a pulverizar.



14. Perfe coionami entoa según cualquiera de 

las reivindicaciones anteriores, caracterizados — 
porque e l  aparato se construye en forma de un pis­

tolete p ortá til de pulverizad dn*
5. 15. Perfeccionamientos según reivindica -

dún 14, caracterizados porque á. p istolete de pul 
verizacidn coaprende una parte de cabezal de pulye 
rizaciún amovible.

t6. "Perfeccionamientos en aparatos pulve- 
10. rizado res e lectrostáticos", ta l y como queda subs­

tanciaren te descrita en la  presente Memoria e -  
ilustrado en los adjuntos dibujos.
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