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Plastoqkiuica{ S.L., de nacionslidad éspaﬁola; estableci~
de eu Hospiialet de Llobregar (Prov.ds Barcelons)Clotet s/We,
E0licits registrar use Patenifec de Introduccila,por 10 afios,para
Bepaila y sus Provincias de Ultramar,que se refiere a: »PROCEDI-
BIEGTO DE FaBRICACI(QL DE PTAMCHAS D¥ POLIBTILENC AEH&DAS, PiRA
QUE SEAN RESISTENTES KECANICANENTE Y &4 L4 TEMPERAT T

El objeto de la preseﬁte solicitud de Patents de Intro-
ducoibr lo coustituye un procediniento de fabricscida de plen-
chas de polietileno, gue son armzdas paru darles mayor resis-
tencia mecdnica y 3 los efectos del culor, lo cual se logra -
incorporendo s la plaacha de polietilemo un soporte textil,-
gque girva de armadura y 8l propic tieupo de véniculo para lo-
grar la adherencis de¢ una caps de poliestsr, cuya w.iila osu ~
8l polietileno :results dificil sin ls interposicids de dicha
Gruadura, siendo ¢ su vez armado el polietileso cou fibra de
vidria, u otro elements fibroso similar.-

Cou este procedimisuto de fabricacidn se puedan obteuer
plancba§ de polietileno, udecuadas pars mﬁltipla§ apiicacioaes

industrisles y especislmente para todos agusllos casos e que

lag caracteristicas quimicss del polietilens resultaa gdecus-

das pare cumplir deternineda finslidad, pero que, ea cambio,

.su poca resistencia mecdnica y ls posibilidzd de deformacidn
- por esunexto de lu tempersturaz, wo permiten aplicerlo, a no -

- Ser por el aotable refuerzo gque se le 1ncorpors; en fornu de
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une armedura textil y de uue cepa de poliester, cuyas carac-

ter{sticas fisicas y quimices contribuyen 8 que el conjuuto
de la plancha armeda pueda cumplir las condiciones y reudir
los requisitos previsios, segin la aplicaci6n,espec£fica a
que se destine,- , 7
" Bo el daico dibuiO_que 28 gcompsiia ge represeuta; esque~

néticamente, y 8 t?ég}o«de ejemplo, la constitucifn de aua -
plaucha de polietiieno, fabriceda segin el procediﬁiento'que
se solicits patentar, el cusl, si bien se ha practicado en el
extranjero, uo ha sido, hasta el pressute, conocido, pstenta-
do, divulgado, ui puesto en ejecucidn e nuestro.pais, por -
cuye razﬁﬁ, de acuerdo con la vigeute legislacibu sobre la ma-
teria, se solicita ls correspondieute patente de introdueccida,
que garantizarﬁ, 8 la rezbu social peticionaria, el_privile-
gio de su explotaciba exclusiva entEspaﬁa, poxr un peripdo de
10 afios.- ' ‘ |

Refiriéudouos 8l oitado ejemplo gréfico, pasemos & des~
oribir les sucesivas fases del proceso de fabricacibu pars -
obtener' plenches de .polietileno armadas, cuyo procedimiento
constituye el objeto de ls presente aolicitud de patente de
introduccibi.~-

Pera la fsbricecida de le plencha de pOIieﬁi;eno de cous-
titucidn mixts, se parte de una limine =l= de polietileno, de

determingdo espesor, & la gue se ha incorporado posteriormen~

.te, © eu el trapscurso de au'laminacién ¥y por la cera opuests

& la gque reéesulta ser vista; wil -soporte texti) «2-, de pnatura-

leze ¥ cootextura mdecusds al trebajo & que se destins dicha
plancha,.-

Bl soporte textil -2- constituye el vehiculo pars fseili-
ter la edherencia, sobré el dorso de la referida plaucha ~1l-,

de una capa de polisster =3%~, cuye unidn cos el polietileno -
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se hece dificil si no es ayudeds por le interposicibu del xe-

.
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ferido soporte textil, cuyas fibras entrecruzadas sirvea de -
srmadure mecinica y de medio para lograr la unibu entre las -
dogs partes plésticas, QOustitutivaE de le plancha de compogi=-
cifo mixta.- ]

1s srmadura textil -2-~, interpuests eutre la pleccha de
polietileno -1- y la capa de poliester -3-, sumentsa cousidera-
blemente ls resisteucis mecéuica del conjunto.=

la incorporacibn del soporie textil puede hacerse, co@o -
ya hemos dicho, durante el proceso de fabricecifu de la plaacha
de polietileno, © bien posteriormeste, utilizando cuslguier -8d-

herente apropiado pera lograr una qﬂi6n efective eﬁtre dicho -

soporte textil -2- y le plaacha -1- de polietilenoc.-

Ia cape de poliester «3~ puede ser de meyor o menor espe~

sor) Y pare logrer une mayor resistvencis necéuice del conjuato,

se he previsto que diche capa ests, & su vez, ermeda con fibrs

de vidrio -4-, 0 cuslquier otro tipo de refuerzo incorporedo a
la pasgte formade por el poliestexr, que ai mismo tiéhpolqug Co=
lebors & 18 accidn ds adherir el poliester al soporte tegiil -
~2-, y & la@ planche -}- ds polietileno, contribuye a reforzar
mecanicamente la ceps ds poliester ddndole un especto rugoso
que tembién fecilita le incorporacibu de la plancha mixta, ob-
ienida-gor el procedimiento que estamos descfibieﬁdo, sobre -
otrae superficies de metal £&rrico, por ejemplo.-

Tos sistemas de prensado ¥y distribucidn del poliester y -
su megcla con las fibras de vidrio 0 de otra natureleza, se -~
efectuard por ocualguiers de 1os mitodos utilizedos en industrias:
gimllares, al. igual gue 163 mediog empleados perg iuacorporsr el
rafuerso textil =2- sl dorso de la pleacha -1- de polietileno,
no influyendo &ichos sistemas, medios, o wdtodos, en lo esen-

ciel del procedimiento de fabricacibu que dejamos descrito.-
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Lae plenchas de polietileno de composicifn mixta, obteni-
des segln el procedimiento de fabricacidn que se patente, ad-
quieren, en vixtud de»la armedura textil y de le cape de po-
liester, une resistencia mecdnica mucho meyor que la que tie-—
nen las simples plamches de polietilenc, sun partiendo de es-
pesores mayores.de.dicnb material pléstico, y8 gue la resis-
tencia mecdnice se Ve éumentada; eds mds, por la arQaduza que
le prestan les fibraes de vidrio integrantes de l& capa de po-
liester, sdquiriendo, édemés, la repetida pleache de constitu-
cibn mixta y en wirtud de le oapa de poliester, una fesisten—
cie notabilisime & los efectos de deformaciln, poOr aumeuto de
temperstura, lo gue constifuye una indudable ventaja pars la
utilizecidn de dichas planchas en depbsitos y eparatos, desti-
nados e determinados procesos guimicos.—

Pera der cumplimieato & lo dispuestd en el articulo 70
del vigente Estetuto sobre la Propiedad Industrial, se hace
constar, como fuente informativa, gue el prooedimienfo de fa~
bricacifn de planches de polietileso armadaé, pera darles -

mayor resistencis meddnica y @ los efectos de le temperatura,

" & que nos hemos referido en el transcurso de 1a preseilte memo-

rie descriptiva, ha sido explotado y practicade com éxito en
Alemania por el complegoindustrial de 12 I.G.Fartenindnstrie.-
‘ Ls Pstente de Introduccibu pox:'”PBOCEDIEIBETG DE FABRI-
CaCICH DE PLANCHAS DE POLIETTIENO ARMADAS, PARA QUE SEAW RE-
SIETENTES MECANICAMENTE Y A 14 TEMPEBATURA”, cuyo privilegio

- @e explotaciln en Espsiie y sus Provincieshée Ultramar, se so-

licite por un periodo de 10 afios, deberi recaer sobre las par-

ticularidedes, gue se concretan eu las siguientes,
REIVINDICLCIONES

l2,= »PROCEDIMIENTC DE fAﬁRICACION DE PTANCHAS DE POILIBTIIENG

ARMADAS, PARA QUE SBAY RESISTENTES WECANICAUENTE Y 4 I4 TBMPE-
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RATTRA®, caracterizzdo por ¢l hecho de gque se pafte de wna -
lémina 0 plsca Ge polietileno, de determinado espesor, segdu
see la aplicacifa a que se destiue; @ la cual se ha incorpora-
3o, en el transcurso de su laminecidu, o posteriorasante, un -
goporte textlil, de naturaleza & oontextura aprepiadas, que se
gcoply @ 1g cure de la placs opuesta a la que resulta ser vise
ta, COustxtuyeado dicho soporte teatxl una grradura de ryefuer-
20 y &l propio tiempo el vehiculo pura faciliter lu sdhereacia,
sobre el doxse de la 1émina.d§ polietiieuno, de wns capa de po-
liester, gune coufiere. sl conjusto Ge la plaacha, en virtud de
Bu OONPOSiCiﬁu'uixta, nayor resisteucia mecéniéé ¥ & la defox-
macidn, por efecto de la temperstura.-

22, ~ ”PPOCEDTUI §70 D FASRICAOTON DE PISNCHAS DE POLIETIZELO
ARMsDAY, PARA JUE SBAG RESISTENTSS ﬁEGEHIOAEEﬁTE Y 4 Is THPE-
R&TUEA”. segin la reivigdic&ciéu 12, ceracterigado por‘el he-
cho de'que la capa de éeliester. gue puede tenexr maydr 0 meuor

espesor segin couvenga, s & su vesz armade cou fibra Ge vidrio,’

0 cudlouier otro itipo de refuerzo fibroso, iucorporsdo w la - -

pasva que forms el polieéfer, autes de en @plicseilda sobrs el
dorso de la placa de polietileuo, ﬁreviameute armada coii el -
soporte textil.- ’
38.- 7PROCEDINIBN?0 DE FABRICACIOH DE PILAKCHAS DI POLIETILEIC
ARMADAS, PiRA QUE SEAY RSSISTERVES MECAMICAMENGE Y » Li TuuPE-
Bawvﬁaﬂ.- Tal.éomo se he descrito y damostrado en ¢l dibujo -
adjunto.— .

Oonsta de cinco hojve foliadas ¥ mecanogrufisdas por una
gola cara.-. ‘

Barcelona a 4 de Junio de 1963
P.4. de Plastoquinica, 8el.—

JUAN B. yk RlDAUE
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