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N MB0ORIA DESCRIPIIVA -
que se presents para unir a la solieitud
d e ‘
P A TANTE D E INTRODPUCCION
formuleds el 4 de jqn;o de 1963, ocon el n2 288,691
en .
asrafa
o B por B.I BZ afion ‘ .
& nombre ds LAYSTALL BNGINBERING COMPANY LIMITED, enti-
dad briténica, establecida en 53, Great Suffolk Street,
Londres, Inglaterra, por: ' ‘
METODO PARA FORMAR UN REBORDE EN UN EXTREMO DE
UN MARGUITO CILINDRICO IE METAL"
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. Bl preseh;e invento se refiere a camigas o‘mangui—
tos para cilindros de motores y semsjantes, gue son ele~
mentos de sustitucibn o renovacidn debido al desgaste
que ha lugar en ellos. Generalmente tienen taleé camigas

5 . peredes gruesas, éiendo ésto necesario debido & que une
perte esencial de tales forros la constituye une pesta-
fia 0 reborde extremo, que tiene gue ser previste pears
servir como miembro situsdor respecto a la superficie de

un cuerpo tal como un blogue de motor, en el cual se mon~

10 te la comiss,
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Bl espesor ds pared tiene & vecss influencia iﬁﬁ“”;“”

portante aobre si upns cemisa es adecumda o no. Por ejem~

plo, ol calor os disipado més répidaments sl la pared

es fine, y cuando en un bloque de motor sea nscesario
prever un enima en mucho sobredimensionade, esto pue-~
de resultar imposible aiAla pared de la camisa tiene

que ser gruesa, ya qus el diémetro exterior de la mig-
ma viene determinado por la coléda ¥y no puede ser varia-
do. ) .

81 método usual de producir una camise o manguito
bonsiste en mecenizar la superficie exterior.arrancando
as{ metel haste dejer una brida en un extremo. Lste mé-
todo no puede ser eplicado précticamente para formar ca-
misas de pared fina, debido a dificultades de fabrice~
cidn y tembién el hecho de que es neceserio former una

pestafia o brida de un temafio tal que debido al desperdi-

'cio de metel el proceso resultaria entiecondmico.

Es una finalidad del ingento presehte proporcio-
ner un método de faebricar un manguito de forredo de pa-

red fina con un reborde o pestafle en um extremo, método

~que dé por resultado la formecidn de un reborde o pas~

tefis de extensién o dimensidn exterior adecuada, y sin
deformscién o defiado de la camisa. Otra finalided con-
siste en proporciomr une camisa de pered delgaeda en la

cual el diémetro exterior esté completamente acabado

¥y no tenge deformaciones. ,

. De acuerdo con el invento presente, se crea un mé-
todo para former un reborde en un extremo de un manguito
¢ilindrico de metal, método que coneiste en monter y re-

tener el manguito en el interior de un mandril hueco ¢ so-
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del mismo, y en hacer girar progresivamente con rela-

cién 8l eje del mangrito la parte que sobresale hacla
afuera, aplicando presidn medisnte un miembro de rodi-
110 sobre la superficie interior de esta parte que so-
bresale y haciendo girar slrededor de su eje Gicho man-
guito con relacidn al miembro de rodillo, y girando al

nismo tiempo dicho miembro de rodillo a lo largoe de una
trayectoria tal que la parte que sobresale es ebocardeds

pere former el reborde con el meisl del manguito fluyen-
do hacia afuera por encima del extremo del soporte.

De modo conveniente, el manguito girae sobre su eje
¥y el rodillo esté dispuesto de manere que su superficile
ges inicialmente paralels & dicho eje, estando montedo
el eje del rodillo de forme que puede girasr, con lo que
puede moverse pregresivenente la superficia del mismo
Gosde une posicién iniciel haste une posicién final en
que dicha superficie esté en &ngulo recto con el eje del
mnanguito.

~ Se veré que el miembro se apoya 8l principio sobre
la superficle interior de le parte sobresaliente del
manguito que es paralels al eje del manguito. y que al
final de la operacién el rodille eigue apoyéndose sobre
dicha'superficie. pero ahora dicha mrie sobresaliente
he eido vuelia en éngulo recto, quedando situada en tal
posicidn por una superficie finel adecusde del soporte.
B extremo del soporte puede tensr un rebaje para.alo~
jar el reborde.

Otre caracteristios del invento consiste en gue el
eje del rodillo estd dispuesto de tal modo que puede mo-
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Verse acercéndose a y alejéndose de la superficie del
menguito. Asi, el eje del rodille puede estar montado
excéntricamente, permitiendo de este modo que el rodi-
1lo see movido como un todo durante la formacién del
reborde. De este modo el radio de curvaetura puede ser
reducido a medida pars progresar el abccardado. Se
tendré en cusnte que es la superficie inferior del re-
borde de que tiens que asentar sobre el blogue de ¢i=-
lindros. Por ello, el rodillo puede estar dispuesto de
modo que au superficie esté alineada con el eje'ﬂe giré déi.
rodillo, o dicho rodillo puede ser desplazado como un to-
do para sobreselir, o estar coloeadé bacia atréds a partir
de dicho eje. A | |

8i al prineipio del abocardamiento la superficie
del rodillo estd alinesda con el eje de giro del rodi-
1lo, = medida que progresa el abooerdamiento la superfi-
fice del rodilio puede ser retrassda en determinasda dis-
tancia que depende del espesor de la pared del mangui-
to.

Con el fin de que se pueda comprender perfgciamente
el invento, se haré ahora referencia e los dibujos esque-
méticos adjuntos, que ilustren el método de fofmar un
reborde en unea camisa de cilindro. Zn los dibujos son:

Ta figura 1, una seceidn longitudinal del soporte,
con el rodillo y el manguito en la posieidn inicisal.

Las figuras 2 a 5, vistas detalladas percieles
del manguito, que muestran el progresive abocinsmiento
del reborde. 4

En las figuras significe la referencie 10 un men~

guito de pared delgada que primeramente se prensa o ne-
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canizado haste el didmetro exterior requerido ds oual-
quier modo apropiedo. Bl espesor de meterial pusde ser
tan reducido como 1 am, A continuacidn, este manguito
es introducido en un mandril cilindrico hueco 11, en el
cual tiene que ajustar el mangwito con precisibn para
evitar deformaciones, monténdose este mandril en une
méquina capaz de girer alrededor de su eje. Una vez
nontado el nanguito, su parte extrema 1l0a sobresale
aproximadamente. 6 mm del soporte, variendo desde luego,
la cantidad que sobresale en funcidn del tamaflo de re-
borde de requerimiento. Bl soporte o mendril 11 tiene
un rebaje lla en su superficie sxtrenms.

. Be emplea un Gtil para rodar sobre la parte extre-
me 10a, comprendiendo 4ste un rodillo 12 montado pera
girar alredsdor'de un eje 13 peralelo al phanoiyongitudinal
del manguito montado en el soporte. El rodillo esté mon-
tado ademés de maners que pueda girar con su eje un én~-
gulo o arco hasta ponerse perpendicular al manguito, tal
cozo se indioa en la figuras 1 por medio de la lfnea de
flechas, ' ) ‘
2 rodillo esté colocado de manera que su super-
ficie apoya sobre la superficis interior del manguito en
la parte extrems que séhresale. Ahare bien, cusndo gira
el manguito el rodillo puede ser desplaszado angalarmente
por medio de uha manivela de funcionamiento adecusda,
tal como ls representada en posicidn 14, pars ejecer
presidn sobre la parte final en'tal direcciébn que la ei-
tadsa parte‘final llega a sbocardarse, ocasionando el
desplagzamiento angular progresivo que esta parts exire-

" ma fluya hacie afuers y que aumente gradualmente el abo-
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cardaniento, haste que se forme finalmente uns pestafla
que se encuentre en el plano del didmetro final del ci~-

‘1indro, alojada en el rebaje lla.

Se compréndsré que el sje alrededor del cusl se
desplaze angulermente el rodillo completo se elige de
maners gue Je obteédré un desplazemiento snguler gre-
dual de modo que le direccidn de la fibra del material
sige sl contorno de la seccidn, aseguréndose asi una re-
gigtencia adecusda & pesar de ser dslgeda la seccidn.

Pof lo tanto, el rodillo y su eje de rotaciédn pusden gi-
rer a lo largo de une 1inea perpendiculer al radio del
manguito, linea que esté situada de manera que se forme
la pestafia vuelta hacia afuera requerida. El movimiento
puade>cqnsistir en un gire puroy pero la linea de despla-
zariento angular puede moverse ella misme respecto al
maﬁguito. & medida que avanza el giro hacis afuera, pa-
ra.aaegurar un flrjo gradual y con el fin do proporcio-
nar un agiento firme del reborde o pestaila, teniendo en
cuente que es ls superficie inferior de la pestafia la que
actua como superficie de aspoyo {en el bloqus). Se puede
prever un movimiento final pare sjercer presidn sobre

la estafia ya dentro del rebmje del soports.

El rodillo puede estar montado sobre un eje excén~
trico, y es preferentemente ¥al que su superficie en el
punto de contacto con el manguito esté el comienzo alinea~ -
do con el eje de desplazamiento angilar del rodillo, pe¥o
pusde ser echado ligeramente jacie atrés a partir de este
eje., 2 medida que progresa el desplazamiento angular, es

decir, ser reducido prégresivamente el radio de este des~

plezamiento angulsr.
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21 soporte pudlera ser estacionario, disponiéndose
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‘el rodillo en tal caso ademis de modo que gire en una

trayeetoria circular, y que sea movido para proporcio-
nar el giro hacie afuera requerido de la parte extrems
sobresaliente.

las lipeas II - II, III - III, IV ~1IV, V =V
dé le figura 1 corresponden & las posiciones del rodi-

1lo en las figuras 2 hasta 5, respectivamente.

-NOTA-

Los puntos de invencién propia. no nueve, pefo.
no establecida, practicada ni divulgada en Aspafia, que
se presenten pare que seen objeto de esta solicitud de
Patente de Introduccién, por DISZ afios, éon los siguien-
tes: .

1e, - Método pera formar un reborde en un extremo
de un maﬁguito eilindrico de metal que consiste en mon-
tar y retener el manguito en el interior de un mandril
hus¢o o soporte similar, con una parte del manguito so-
bresaliendo del mismo, y en volver progresivamente con
relecidn al eje dsl menguito le parte que sobresale haola
efuera éplicando presién sobre la superficis interior
de la par?e que sobresale mediante un mismbro de rodillo,
y haciendo girer dicho menguite con relacidn el miembro
de rodillo alredsdor del eje Gel manguito y volviendo al
mismo tiempo dicho miembro de.rodillo a lo largo de una
trayectoria tal gue la parte que Sobresale es abocinada

para formar el rebords con el metal del manguito fluyendo

-7 -
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2¢.- Método para former un reborde de acuerdo con
el punté i en el que el manguito gira sobrs su eje y el
rodillo esté dispuesto de modo gue su'superficie eg inl-
cialmente parealela é dicho eje, estando montado el eje
del rodilleo de forma que pusda girar, con lo que pue-
de moverse progresivamente la superficie del mismo des-
de le posicidn inicisl hasta uns posicidén final en que
dicha superficie estd en éngulo recto con el eje del man-
guito.

3%,- Método para formar un reborde de acusrdo con
los puhtos 1 8 2 en que el eje del rodillo estéd dispues-
to de modo que pusde moverse acercéniose y alejéndose de
lg superficie del manguito.

42, - Método para former un reborde de acuerdo con
el'punx; 3 que consiste en montar sl eje del rodille
de forma que se mueva excentricamente y por medio de di-
cha excentricidad se reduce §1 radio de giro del material
a medida gue progresa el abocinamiento.

59; - Método de formar un reborde de acuerdo con
uno auaiquiera de los puntos precedentes que conaisie
en ebocinar la parte saliente hasta que entre en un re-
bajo existente en el mandril hueco o soporte anélogo.

68,- Método para formaer un reborde en un extremo

'de un ménguito eilindrico de metal.

Tel y como se he descrito en la Memoria que ante-
cede, representado en los dibujos gue se ecompafian :y

con los fines que se han especificado.
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Esta Memorie consta de nueve hojas escritas 8 e

réquine por une sola caras.

wearid, B AGT. 1953

P.A.
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