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Esta invencidn se refiere o una bolsa flexible en la

que estén dispuestas una o més filas de articulos elésti-
L ] .

cos comprimidos y en la que esté provisto un tabique:vqaan

» . 3 » AL _' N 4 .-.’..
bilizador interior entre las filas de articulos elas&ia¥s,

con el fin de eliminar la combadura de la bolsa relleua y

_.
s

cerrada e impedir la deformacién de los articulos elﬁz

situados en las esquinas de la bolsa. {

i
Tas presentes técnicas de transporte, almacenado .y\

ra considerable, haciendo asi muy deseable la eqtab343u:i

t6n fécilmente apilables por envases de plastico Fflexivle
p j¢ P

sechables, como pailales, etc. Ademds, como en el caso de

los articulos desechables, los consumidores se s

[
ct

ent
dos por los llamados envases de conveniencia, que agrupzn
una mayor cantidad de articulos individuales en un envase

nenos costoso, conduciendo a un costo unitario més bajo.

ticos son envasados en filas en una bolsa flexible y son
comprinidos en esta volse tras de su clerre, la totalidad
del envase tiende a combarvse, lo cual hace casi inmposible

la estabilidad del apilsmiento. Ademés, algunos de loz ar-

dos en el extremo de la fila, esto es, en las esguinas de

la bolsa cerrada, tienden a deformarse debido al esfuerzo

presentacibén visual han hecho deseable apilar los art JunﬁJr

de consumo sobre paletas, o de otra manera, hasta ungesltu-

y facilidad de apilamientc de los productos de consumo 1nd'
viduales. Por otra parte, el coste del material de envasade

ha llevado a los fabricantes a sustituir los envases de can
més barato, Esto es especialmente cierto para articulos de-

an atrad
=

Sin embarzo, sc¢ ha hallado cue, cuando tales articulos eléds

ticulos individuales envasados en la bolsa cerrada y situa-

ejercido en esos puntos. La prescnte invencidén describe un
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modo de resolver estos problemas.

Tas bolsas flexibles conteniendo filas de articulos

elisticos comprimidos son bien conocidas y estén dlépﬁﬁiw
bles fécilmente en el mercado. Véanse, por ejemplo,.ﬁ?&mul
5 tibolsas conteniendo pafiales desechables vendidas bajo una
variedad ae marcas comerciales. La solicitud de pat%p%?
‘alemana DOS 2 922 514 (a Norsk Hydro AS, Oslo), describe
una bolsa flexible reforzada para meterial fluyente. Il re

fuerzo se lleva a cabo disponiendo una o més tiras de-mate

10 rial de refuerzo de anchura variable alrededor de la.baica

La solicitud de patente europea 0 106 256 (a Unilevar.2LC,

Londres) deseribe unos medios de transporte para bolsas de
pléstico previstas para contener una gran cantidad de pro-
ductos, pero no describe un medio para reforzarlas o esta-
15 bilizarlas.

En la presente invencidén, se crea una bolsa flexible
con un tabique estabilizador interior en la guc el tabique
, esta cerrado en las dos costuras laterales de la bolsa'y
| estd dispuesto de un modo tal que divide el interior de la
20 bolsa en thneles individuales, dimensionados con el fin de
encerrar exactamente una fila de articulos elésticos com-
primibies que han de ser envasados en dicha bolsa. &1 ta-
bique estd hecho del mismo material que la bolsa flexible
o de cualquier otro material compatible. La bolsa puede
25 ser hecha antes de rellenarla con los articulos eldsticos
comprinibles o puede ser configurada y conformada alrede-
dor de los articulos gue han de ser envasados en el momen-
to de la operacidn de envasaco. Un asa de transporte puede
ser también prevista mediante una parte recortada en una

30 extensidn del material de la bolsa.
16085 '




ﬁ@n-saﬁa

10

15

25

30
16085

Hojr nom, 5

Amgue la memoria concluye con reivindicaciones aue
puntualizaradn particularmente y definidamente reivindica-
rédn la materia objeto de la presente invencibn, se éﬁqéﬁque
la invencidn se comprenderd mejor a partir de la desé%ﬁ@w
cibn siguiente tomada junto con los dibujos que se acompa-—
flan. y en los que las idénticas caracteristicas de 1&53@ive£

.ee
sas vistas se sefialan con log mismos numeros y en los que:

La Fig. 1 es una vista en perspectiva de una bolsa

vacla acorde con la presente invencidn; S

la Fig., 2 es una vista en perspectiva de una Q@%ﬁg

llena y cerrada de acuerdo con la presenteinvencibn;, e
. oo

las Figs. 3%a, 3b, %c dan una vista en perspesciiva de
un nétodo de hacer la bolsa acorde con la preseniue inven-
cibn;

las Figs. %4a, 4b y 4c¢ dan ﬁna vista en perspectiva
de otro método de hacer una bolsa acorde con le presente
invencibn; y

las Figs. 5a, 5b y 5¢ dan una viéta en persvectivs
de un método para configurar la bolsa de acuerdo con la preg
sente invencidn alrededor de los articulos elisticos com-
primibles durante la operacibén de envasado.

La bolsa flexible 10 de acuerdo con la presente invej
cibn mostrada en la ¥ig. 1 consiste en las léminas extorio-
res la y lb, el tabique estabilizador 2, la linca 7 de cic-
rre y una extensgidn opcional 5 en la cual es opcionalmente
recortado uvn orificic para transporte.

La Fig. 2 muestra la misma bolsa después de gue los
articulos elésticos han sido comprimidoc e insertados den-
tro de ella y después de que el envase completo ha sido ce-

rrado.
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 pelicula 11, dimensionadas al taumaflo exacto necesario para

Hoja anm. q_

Las Figs. %a, 3b y %c mucestran un método para hacer
la bolsa representada en la Fig. 1. Tres capas de pelicula
de polietileno son tonadas de los rollos 5a, 5b y 5dsy'sson

cerradas juntas a lo largo de sus bordes extericres €2 6b,

6c, 64,6e, y 6f. La capa que viene del'rollo 5b y que formd

el tabique interior 2 es més estrecha que las capas.que Vig
: .
®eg®

nen de los rollos 5a y 5¢ gue forman las partes exteriores

la y 1b de la bolsa. Después de que las tres capas de peli-

cula estan cerradas Jjuntas, se ha formado una especie.de

tubo, el cual es plegado en estado plano como se MueE

* o

T8 €n

la Fig. 3b. La Fig. 3¢ muestra cémo ha sido aplicada’ una

C-L

linea 7 de cierre en direccidn transversal y cémo se‘tita
una parte recortada 4 en la extensibén 3. Una linea de cieu
rre con perforaciones 8 define el borde dg la extensidn %
v permite la separacidén facil de la bolse del rollo de bol-
sas 9 en el momento de la operacidm de envasado.

Tas Figs. 4a, 4b y 4c muestran otra forma de hacer
la bolsa de acﬁerdo con la presente invencibdn, usando menos
material para el tabigue estabilizador. En lugar de usar
para el tabique estabilizador la pelicula S5b procedente de
un rollo, lo que significa que parte de la pelicula va den-
tro de la extensidn de asa o dentro del cilerre del Tondo,

donde no actlia como gstabilizador, hojas individueles de

la estabilizacidn, son insertadas entre las dos peliculas
exteriores y cerradas en la misma forma que se explicaba pa
ra la Fig. 3. Después que las dos capas de pelicula que for
man la parte exterior de la bolsa la y 1lb y que rodean la
hoja individual 11 estén cerradas juntas, queda formado una

especie de tubo, el cual se pliega al estado plano (4b). -
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Ya Fig. 4c muestra cémo una linea de cierre 7 ha sido apli-
cada ¢n direccidn transversal y cOmo se ha previsto una pay

te recortada 4 en la extensién 37. Una linca de clerre con
O

perforaciones 8 define el borde de la extensidén 37 y qe Trmi-~
' e

te la ThAcil separacibén de la bolsa del rollo 9’ de bolsas

en el momento de la operacidén de envasado.

. ®¢

Las Figs. 58, S5b y 5c muestran otra forma de hiser

la bolsa de acuerdo con la presente invencidn, configurén-

dola alrededor de los articulos elésticos comprimibicg'duw

rante la operacidn de envasado. Ls Fig. 5a muestra Cénce

Lres capas de pellcula de polletllcno tomadas de 1lo&. Bellog

5a, 5b y 5¢, son cerradas auntas en su puato de Darb;é% a
lo largo de la linea 12, y cémo dos filas de articulos elég

ticos 1l%a y 1%b son insertadas respectivamente entre las ¢

1o

pas lg y 2° v las capas 2’ y 1b., La capa procedente del ToA
dillo 5b y que forma el tabique estabilizador interior 2°
es més estrecha que las capas que proceden de los rollos

Sba y 5¢ y que constituyen la parte exterior la ¥y 1b de la
bolsa., La Fig, Sb muestra cbdmo las capas lg, 1b vy 2° estén
cerradas juntas a lo largo de la linea 14 en una forma tal'
que enclerran estfeohamente las dos filas 1%a y 1%b de anr-
ticulos elésticos. La Fig. 5¢ muestra el paquete inacabado
de la figura 5b en su forma acabada porque la parte 15 del
' material de pelicula la y lb que se cxbiende més allh de
las filas de articulos el&sticos 1l3a y 13b es plegada sobrg

. .

ellas y son cerradas Jjuntas de una forma convencional, ¥
porque la parte 16 de las mismas capas de pelicula 1z v 1b,
que se extienden méis alld del lado opuesto de las filas 13s

v 13b de articulos elésticos, son cerrzdas juntas en la 1i-

nea 7, en la linca 8,y hay provista una parte recortaca &4
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en la extensibn 3",
Los tres nmétodos guc preceden para hacer una bolsa col

tabilque estebilizador interior de acuerdo con la invencidn
e,

3 oy .‘z.r
no son exhaustivos, como serd evidente para cualquier ex-

. .

LA

perto en la técnica.

El rendimiento estabilizador y no deformador de la boi-

sa sepgln la presente invencidn ha sido probado en el ehvasa-
do de pafiales desechables. Una hoja de polietileno de 22 cm
x 56 cm y de 50-100 micras de grueso fue soldada por calor

- e

en sus dos lados opuesbos entrec dos laminas de poliethieno

de 49 cm x 76 cm. Z1 tubo asi formado fue cerrado pof.ég'cxw
tremo. Dos filas de pafiales desechables plegados (EEféﬁ?%
12 cm x 2 cn plegados) de 30 unidades por fila, fucron com-
primidos hasta el 80% de su grueso inicial e insertados dens
tro de la bolsa, una fila a cada lado del tabigue interior,
¥ la bolsa fue soldada por calor. El paguete acabado ro
nostrd ninguna combadura, incluso despubs de btres meses Yy,
después de abierto, los articulos individuales situados en ¢l

extremo de cada fila no mostraron deformacidn alguns origi-
nada por esfuerzo. Una presentacidn visual de estos pagueteg
acabados, de dos metros de altura, fue construida y porna-
necidé estable durante los dos meses durante los que se Ja
dejé de pie.

Aunque el ajemplo precedente utiliza liwninas de polieq
tileno para las capas exteriores de la bolss, asi como para
el tabique intermedio, puede ser usado cualquier material
flexible, incluyendo couwpuestos, estratificados y papel. EL
principio estabilizador actha también si se prevén varios

tabiques, siendo el ntmero de tabiques divisores igual al

nimero de filas de productos menos una. £l grado de compre-
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el 655 del gruceso original. Las diversas capas de material

flexible que constituyen la bolsa con tabique divisopr pue-
- L
Ll -

den ser mantenidas Jjuntas para configurar la bolsa agapada

]
s 2

en cualquier forma conveniente adaptada al material Ugado,

tal como soldadura por calor, encolado, con adhesivo in-

termedio, ete. *-e
Las bolsas de la presente invencidn pueden también

ser usadas para cnvasar, por ejemplo, compresas catanic¢ihia~

les, dispositivos desechables para la incontinencia ok--los

adultos y articulos comprimibles similares, asi como palia-
les para nifios, <.

\
- -

2
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Los puntos que como caracteristica de novedad se -ore-

]

sentan para que sean objeto de esta solicitud de Modele dc

5 Utilidad en Espana, por VETIITE anos, scn los que se recogen

- ¢ -

en las reivindicaciones siguientes: -

-~ e

1l2,~ Una bolsa flexible consistente en léminas exte-
riores soldadas Jjuntas longitudinalmente en ambos lados -
opuestos, asl como en direccibdn transversal, caracteriggﬁa
10 porgue un tabique estabilizador estd insertado y soldado
entre dichas léminas exteriores, T
a,~ Una bolsa flexible seglin la reivindicacién la,
caractcerizada porque el material que constituye dicho ta-
bique estabilizador es casi de la misma longitud que el ma-
15 terial que constituye dichas laminas exteriores.

32,- Una bolsa segan la reivindicacidén 12, caracte-
rizada porque el material que constituye dicho tabigue es-
tabilizador estid dimensionado de modo gue se iguale 3l tamaT
o de la fila de articulos que han de ser envasados, en la
20 superficie donde dichas filas de articulcs estin separadas
entre si por dicho tabique estabilizador.

42,- Una bolsa flexible seglin la relvindicacién 1&,
caracterizada porque esté insertada una fila de pafales de-
sechables a cada lado del babique estabilizador.

25 52, Una bolsa flexible seghn la reivindicacidn 12,
caracterizada porque estid insertada una fila de disnositivog
desechables para la incontinencia en los adultos a cada ladg
del tabique estabilizador.

| 62.~ Una bolsa flexible segOn la rejvindicacidn 1%,
30 [|caracterizada porque estéd insertada una fila de dispositivod

16085
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catameniales a cada lado del tabigue estabilizador.
- 78 ="UDNA BCOLLA PLEZTBLsY,
B . - e
. Tal y como se ha descrito en la kiemoria que anteccde,
representado en los dibujos que se acompaiian y para 1065 [i-
5 nes que se han especificado. e

escritas a mb-

ggs

Esta Memoria consta de mjeve hojas

N 3
.-

quina por una sola cara.

Madrid,
¢o 27 Surm . -

P,A. tot

,_,:»f ’,‘1"
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