oy

18 CERTIFICADO DE ADICION

288@80

Solicitante : Don Vicenbe Peral Seguf,

.Regidencie : Alicante,- Avda, de Orihuela, 37 -

‘Nacionalidad ¢ Espafiola.
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MEMORIA DESCRIPTIVA
Sobre!

“MEJ ORAS INTRODUCIDAS EN EL CBJETO DE IA PATENTE
PRIICIPAL e 280,591, COVCEDIDA EL 24 DE CCTUBRE
DE 1962, POR *FERFECCIONALIENTOS EN MAQUINAS DE

VUICANIZAR CATZADOS A PRESION HIDRUALICA O NEVMA-
TICA", )

-
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El presente Certificado de Adicién se refiere a
mejoras introducida‘g en el objeto de la Patemte princi-
pal mim, 280,591, consistiendo se‘nemlmente en la cons-
'br\.l'ccién nds sencille, sdlida y perfecta del molde 0 &pa-
rato que ve montado en ls mfquine, quedando reducido & - |
tres piezas 1ndependi.eni:es entre si.

Ia mfquina en cuestidn, presente otras ventajas,

como son la de fabricar calzedoa con mayor O menor espe-

 sor de suela o piso, segin convengs, Soportar grandes -

presiores, con 10 cual se podrdn fabricar celzedos cuyos
pigos lleven dibtujos de gran relieve, Pemitir la cargs
de goma granulada. Y, caso de que interese, respar el -

corte del calzaflo gue ée haya de febricar, lo que §e pue-

~de hacer dirsectamente sobre la horme superior para lo -

cual se 1le ha acoplado a la mdquine ura plantilla o gal-
&, que sefialard exactamente la parte que se debe lijar
0 ragpar, gran vem;a;)a dsta, ya que asegura 1a perfecta

vulcanizecién y adhesién del corte con el piso o suels,

‘evitando ademds los deterioros que se pod_rﬁn originar al

hacer el raspsdo por la menc del hombre o &l a;re, 0 sea
sin gufa alguna. | |

Detalladas las principeles innovaciones y cuali-
dadés del mencionado aparato, vamos & ocuparnos de su -
compo_sicién y.coustruccidn, refiriéndonos a los adjuntos
ditujos en los que se representa uns foma de ejecucidn
del invento, a tf{tulo de ejemplo y sin cardcter limite-
tivo.

%o Fig. 1, presents un esqueme longitudinal de 18
néquina en su fase o perfodo de vulcanizecidn. Ie Fig, 2,

- ~
B
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repregenta una seccidn tmnsv;eraal de dicha mdquina, -
también en su perfodo de vuloanizacidn, Y la Fig. 3, es
un esqueme transversal 4e lz misma, dohﬁ_e se e:precia el
giro de lag homas y le abertura del anillo para proce-
der & la carga de goma en crudo,

Is bancada (1) o bage de la mdquina, tiene una
cohatrucci&l sencillé, pues estd fomada por dngulo o -
cualquier otro perfil de hierro, & dicha bancada se le
han acoplado unos treveseros (2) del mismo meterial que
le bancada, pera el moniaje do cade um de esias mdqui-
pas. Sobre dichos traveseros (2) por mediacién de los -
tornillos (3) se sujeta el eilindro (4), que es el que
administre 1a presibn hidréulica o neumdtica pare hacer
ume buena vuleanizacidn, Sobre el émbolo (5) del cilin-

~dro (4¢), se ha acoplado, mediante rosgca, un plato (6),

sobre el que vé montada la plantille de piso (7) q;1e es
le que proporcionard al calzado 1a figura delu'l:acén, -
quiesze de piso o dibujo o adorno de ia planta 0 suels
del celzado. |

Tembién desde la bancads mcen dos columpas (8)
colocadas en al sentido de punters & taldn del calzado.
Diches colunnas (8), en su parte superior, llevan unos
rodamientos (9) sobre los que juege el cabezal (10) por-
ta homas (11). Para la sujecidn de dicho cabezal sobre
-lag columnes (8), se ha acoplado la menete de aprieto
(12) ¥ para ahatir lag homes (11), la msmeta (13),

Sobre las column2s (8) se ha montado el sopor-
te (14) pars el acoplamn.ento del anillo o cincho (15),
Que‘ea la pieza que proporciopard al calzedo el p;rime-

tro de la suela, y también el dibujo @el pinte o cerco
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¥ bapndeleta seglin el calzado que se fabrique. El mencio-
nado soporte (14) se sujeta a la columna (8) colocade
en la parte de 1a puhtera del celzado por"un nudo de bi-
sagra (16} f£ijado sobre aquella por sendas tueroas (17)
coloca.;las en la parte superior e inferior de éste. ﬁor
esta bisagra (16] abrird o cerrard el soporte (14) del
ﬁnillo (15) on fomma de punta de tijera, deja.n!io el es-
pacio necesario péra qﬁe 1a horma (11) pueda voltear sin
encontrer obstdoulo, El cierre se hace sobre la columne
(8) coloceda en la parte relativa al ta1én del calzado
por medio de un cierre de excéntrica (18), encajando ba-
jo del tope (19) para darle solidez peviter cualquier -
movimiento d; cabeceo al recibir fuertes presiones por
la plantilla de piso (7).

Para efectua; la carga con goma granulada, se
he provisto a la mdquine en cuestidn de un arillo (29),
que coatoma & la piaptilla. de piso (7} y queda enresade
gu parte superior con la inferior del anillo o cincho - |
(15) de forma que al descender la plantilie. de piso (7}
garé efectuar la carga.. (fig. 3) queda uga cémare (81) en-
tre plantilla y anillo ilé) donde se depositard 1:; gone

grenulada o la plantill; de gama cruda segin convenge.

Para mayor rendimiento de este miquina, se le -
ha fotado de dotle homa (11), al objeto de que mientras
we estd vulcanizando, sobre 1a otra se puede ir montan-
do el corte del calzado gue se deses febricar, Si el cal-
zado hubiege e llevar un corte de cuero que precisase
de la labor de lijado o raspado f en su parte de contacto
con la gom& para Garle segurilded en lo que respecta al -
pegado, se ha acoplado tambidn a esta mdquina de une plan-
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tille o galge (22) que determinard exactamente la zona
que se debe ra;par, lo cual significa una mayor rapidez
y seguridad eh el desarrollo de esta labor.

Ia menciomada galga (22) serd abatible por -
la bisagra (23) para pemitir témﬁién que la home pue-

da voltear,

FUNCIONAMIENTO

Une vez atemperado convenientemente el molde,
se monts sobre 1z homea que gueda en la peu.rﬁe guperior,
el corte del oalzado que se hays de fabricar, se carga'
1a goms, en crudo sobre la cdmara que foma el arillo en-
tre 1la plantilla de piso y el anillo o cincho, Se vol-
tee la horma pare que el corte ocupe el lugar de traba-
jo. Seguidamente se cierre el anillo asegurdndolo con el
cherre de presidn a execénthics y se acciona & continua-
cidn el oilindro que administrard la presién necesaria
para una buena vulcanizacién, para lo cual se habzd de
esperar el tiempo que necesariamente requiera 1a goma.
Dirante esée tiempo se montard un nuevo corte scbre la
6tm homa que en este momento queda arriba..Si se tra-
ta de un corte de cuero gue precisa ser lijado o raspa-
do pare mejor adhesién de la gome, ee colocard la plan-
tilla o0 galge sobre la horma y la parte del corte que -
gobresale de dicha plantilla sexd la qus se habrd de li-
jar, con lo cual se comsigue mds perfeccidn, seguridad
y rapidez en el dssarrollo de dicha labor,

Cuando el calzedo estd vulcanizado,- se acclona

el cilindro nuevamente, pero en sentido inverso, de for-
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me que la plantille descenderd, Se procede seguidamen-
fe e la apertura del anillo. Se voltea la horme nueva-
mente procediendo a la préxima ocarga de goma y se des-
horme el ealzédo vulcanizado, repitiendo la operacidén
de montar y raspar el corte destimdo & la siguiente -
vulecanizacidn,

NOTA

Descrita suficientemente la natursleza del in-
vento y su foma de realizacién préctica, se hace cons-
tar que la presente memoria es susceptible de modifica-
ciones de detalle en cuanto no altere su esencialidad,

recogiéndose las siguientes:

REIVINDICACIONES

e

18,- Mejoras intiodueidas en el objeto de la Patente -

principal n® 280.591, concedida el 24 de Octubre

. de 1962, por "Perfeccionamientos en méquinas de vulca-

nizar calzados de presin hidrdulica o neumdtica, ca-

racterizdndose porque sobre une bancada como bas; don-
de hen de ir emplazades estas néfquinas en forma colec-
tive o individual, se han acoplado unos traveseros de
4ngulo para el montaje de cads una de estas mdquinas,
sobre los cuales por mediacidén de unos tornillos se su-
jeta el cilindro que es el que administre la presién -
hidrdulica o nsumdtice pare hacer ume buend vulcaniza-
eidn. ' _ 4
2s,. Mejoras introducidas en el.objeto de le Patente -
principal, segdn la reivindicacibn anterior, carac-

terizéndose porqus sobre el émbolo del eilindro se ha -
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acoplado, mediante rosce, un ple.tp al que se acopla la

planfilla de piso o pieza que proporcionard al calzado

la figura del tacén, quiebre del piso y dibujo o ador-

no @el piso o suela del calzado.
38 ,~ Mejoras introducidas en el objeto de la Patente -
principal, segln las reivindicaciones anteriores,

ceracterizdniose forque desfle la bancada nacen d0s co-

. lumna s colocadas en el sentido de puntera & tacbn del

‘calzado, cuyas columnas, en su parte superior, llevan

unos rodamientos sobre los que juegs el cebezal porta

hormas; sobre lag sntedichas columnas se ha montado el
soporte porta anillo, @e es la pieza que proporcionard
el calzado el perimstro de la suela asf como el dibujo

del pinte 0 cerco y bandeleta segin el calzado que_;’se‘-

 fabrique, cuyo soporte 8Se sujeta sobre la columnt em-

plazada‘ en la perte de la puntera del calzado por un nu-
do bisagra fijado sobre aquella por sendas tuercas colo-
cadas en la parte superior e inferior-de éste; por esta
bisagre se abrird o cerrard el soporte del anillo en -
forma de punta de tijers, dejando el espacio necesario
para gue la homa pueda voltear sin encontrar obstdculo

y el cierre se hace sobre la columna emplazada en la -

.parte del taldn del celzado por medio ds un cierre de -

presidn a _excéntrica. .enea;)a'ndo debajo de un tope para
darle solidez y evitar cuslquier movimiento de cabeceo
al recibir fuertes presiones por la plantilla de piso.
4g,» llejoras introducidas en el objeto de la Patente.—

principel, segdn las reivindicaciones é,nteriores,
caracterizédndose porque se ha provisto & la miquina de

un arillo que contorna a la plantilla del piso, de forms
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que su parteb superior quede enrasada con la inferior -
del anillo o cincho para que al descender la plantille
de piso, en la cédmare o espacio que queda entre ésta y
atiugl, se pueda carga‘r gome gramilada caso de que inte-
resage.
55.'- Mejoras introducidas en el objeto de la Patente -
principel, segin las reivindicaciones anteriores,
caracterizéndose por ir provista de doble horma, y de -
este forma, mientras una estd vulcanizando, sobre la -

otre se puede ir montando el corte del calzado destina-

" do & la siguiente vulcanizacidn; por si este calzado lle-

vase vna corte de cuero que precisase de la labor de li-
jado o raspado en la parte de contacto con la goms para
mejor adhesién con 1a misme, se ha acoplado taquie'n‘a -
esta méquina_um plantills o galge que deteminar{ exac-
tamente la iona que se debe raspar, 10 cual signi fica um
mayor rapidez y segur.’gda.d on el desarrollo de dicha la-
bor y esta plamtilla o galga serd abatible merced & ure

bisagra que lleva en uno de sus extremos, para permitir

 también que la horma pueda voltear.

6a,~- "Mejoras introducidas en elxobjeto de la Patente -

principsl n® 280,591, concedida el 2¢ de Octubre de

1962, por: "Perfeccionamientos en méquinas de vulcanizar

. celzados a presién hidrdulice o neumdtios"; segfn queda

eustancialmente descrito en la presente memoria, que cons-
te de ocho péginas mecamgrafiadas por uma gola cara y se
representa en los dibujos adjuntos.

Madrid, 3 de Junio de 1963,

EMILIO GMILL SIRVENT
P.D, '
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