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MEMORIA DESCRIPTIVA 

Sobre:

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE 

PRINCIPAL Na 260.591, CONCEDIDA EL 24 DE OCTUBRE 

DE 1962, POR "PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS DE 

VULCANIZAR CALZADOS A PRESION HIDRUALICA O NEUMA­

TICA".
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El presente C e rt if ica d o  de A d ición  se  r e f ie r e  a 

m ejoras in trodu cidas en e l  o b je to  de la  Patente p r in c i ­

p a l ndm. 280.591, con s istien d o  generalmente en la  cons­

tru cc ió n  más s e n c i l la ,  s ó lid a  y  p er fe c ta  del molde o apa­

ra to  que va montado en la  máquina, quedando reducido a -  

t r e s  p iezas  independientes en tre  s í .

la  máquina en cu es tión , presenta otras ven ta jas , 

como son la  de fa b r ica r  ca lzados con mayor o menor espe­

so r  de suela o p is o , según convenga. Soportar grandes -  

p resion es , con l o  cual se  podrán fa b r ic a r  calzados cuyos 

p iaos l le v e n  d ibu jos  de gran r e l ie v e .  P erm itir  la  carga 

de goma granulada. Y, caso de que in te re se , raspar e l  -  

c o r te  del ca lzado que se  haya de fa b r ic a r , l o  que se  pue­

de hacer directam ente sobre l a  horma su p erior  para l o  -  

cu a l se l e  ha acoplado a la  máquina una p la n t i l la  o g a l­

ga , que seHalará exactamente la  p arte  que se  debe l i j a r  

o raspar, gran venta ja  óa ta , ya que asegura la  p e r fe c ta  

vu lca n ización  y  adhesión d e l co r te  con e l  p is o  o su e la , 

evitando además lo s  d e ter io ros  que ee podrían o r ig in a r  a l 

hacer e l  raspado por la  mano del hombre o a l  a ir e ,  o sea 

s in  guía alguna.

D etalladas la s  p r in c ip a le s  innovaciones y c u a li ­

dades d e l mencionado aparato, vamos a ocuparnos de su -  

com posición y con stru cción , re fir ién d on os  a lo s  adjuntos 

d ibu jos  en l o e  que se  representa una fojma de e je cu c ión  

del in ven to , a t i t u lo  de ejem plo y s in  ca rá c te r  l im ita ­

t iv o .

2a F ig . l ,  presenta un esquema lon g itu d in a l de la  

máquina en su fa s e  o p eríodo  de vu lca n iza c ión . la  F ig . 8 ,
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representa una s e cc ió n  tran sversa l de dicha máquina, -  

también en su periodo  de v u lca n iza c ió n . Y l a  F ig . 3 , es 

un esquema tran sversa l de la  misma, donde se ap rec ia  e l  

g ir o  de la s  hormas y' l a  abertura d e l a n i l l o  para p roce ­

der a la  carga de goma en crudo.

la  bancada (1 ) o base de la  máquina, t ie n e  ana 

con stru cc ión  s e n c i l la ,  pues e s tá  formada p o r  ángulo o -  

cu a lq u ier  o tro  p e r f i l  de h ie r r o . A dicha bancada se  l e  

han acoplado unos traveseros  (2 ) del mismo m a teria l que 

la  bancada, para e l  montaje de cada una de es ta s  máqui­

nas. Sobre dichos traveseros (2 ) por m ediación de lo e  -  

t o r n i l lo s  (3 ) s e  su je ta  é l  c i l in d r o  (4 ) ,  que es  e l  que 

adm inistra la  p res ión  h id rá u lica  o neumática para hacer 

una buena v u lca n iza c ió n . Sobre e l  émbolo (5 )  d e l c i l i n ­

dro (4¡), se ha acop lado, m ediante rosca , un p la to  ( 6 ), 

sobre e l  que vá montada la  p la n t i l la  de p iso  (7 ) que es 

la  que proporcionará a l  calzado la  fig u ra  del ta cón , -  

quiebre de p iso  o d ibu jo  o adorno de la  p lanta  o suela 

dél ca lza d o .

También desde la  bancada nacen dos columnas ( 8 ) 

co locad as en éL sen tid o  de puntera a ta lón  dél ca lza d o . 

Dichas columnas ( 8 ) ,  en su p arte  su p erio r , lle v a n  unos 

rodamientos (9 ) sobre lo s  que juega e l  cabeza l (10 ) p o r -  

ta hormas (11 ) .  Fara la  su je c ió n  de d icho cabezal sobre 

- la s  columnas ( 8 ) , se  ha acoplado la  maneta de a p r ie to  

(12 ) y  para a b a t ir  la s  hormas (11 ) ,  la  maneta (1 3 ).

Sobre la s  columnas ( 8 ) sé ha montado e l  sopor­

te  (14) para e l  acoplam iento d e l a n i l lo  o c in ch o  (1 5 ) , 

que es  l a  p ieza  que proporcionará  a l  ca lza d o  e l  períme­

t r o  de l a  su e la , y  también e l  d ibu jo  d e l p in te  o ce rco
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y  bandeleta según e l  ca lzado  que se  fa b r iq u e . El m encio­

nado soporte  (14) s e  su je ta  a l a  columna ( 8 ) co locada  

en la  parte  de la  puntera del ca lzado por un nudo de b i ­

sagra (16 ) f i ja d o  sobre  aqu ella  p or sendas tuercas (17 ) 

co loca d a s  en la  p arte  su p erior  e in f e r io r  de á s te . Por 

esta  b isagra  (16) a b r irá  o cerra rá  e l  soporte  (14 ) del 

a n i l lo  (15) en forana de punta de t i j e r a ,  dejando e l  e s ­

p a c io  n ecesario  para que la  horma (11 ) pueda v o lte a r  s in  

encontrar o b stá cu lo . El c ie r r e  se  hace sobre l a  columna 

( 8 ) colocada  en la  parte r e la t iv a  a l  ta lán  del ca lzado 

p or medio de un c ie r re  de excán trica  (1 8 ), encajando ba­

j o  del tope (19 ) para d arle  s o lid e z  p ev ita r  cu a lq u ier  - 

movimiento de cabeceo a l  r e c ib ir  fu e r te s  p resion es  p or 

la  p la n t i l la  de p iso  (7 ) .

Para e fe c tu a r  l a  carga con goma granulada, se  

ha p ro v is to  a la  máquina en cu e s tió n  de un a r i l l o  (2# ) ,  

que contorna a l a  p la n t i l la  de p is o  (7 ) y  queda enrasada 

su parte su p erior con l a  in f e r io r  d é l a n i l lo  o c in ch o  -  

(15 ) de forma que a l descender l a  p la n t i l la  de p is o  (7 ) 

para e fe ctu a r  l a  carga ( f i g .  S) queda una cámara (81) en­

t r e  p la n t i l la  y  a n i l l o  (15) donde se  depositará  l a  goma 

granulada o l a  p la n t i l la  de gema cruda según convenga.

Para mayor rendim iento de esta  máquina, se  l e  - 

ha dotado de doble horma (11 ) ,  a l  o b je to  de que m ientras 

una está  vu lcanizando, sobre  l a  o tra  se  puede i r  montan­

do e l co r te  d e l ca lzado que se desea fa b r ic a r . S i e l  c a l ­

zado h u b iese  de l l e v a r  un co r te  de cuero que p re c isa se  

de la  la b o r  de l i ja d o  o raspado en su parte de con tacto  

con la  goma para d a rle  seguridad en l o  que respecta  a l  -  

pagado, ae ha acoplado tambión a esta  máquina de una p lan -
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t i l l a  o ga lga  ( 22) que determ inará exactamente l a  zona 

qu.e s e  debe raspar, l o  cu a l s i g n i f i c a  una mayor rap idez 

y seguridad en e l  d e sa rro llo  de e s ta  la b o r .

La mencionada ga lga  (22 ) será  a b a t ib le  p or  -  

l a  b isagra  (2 3 ) para p e rm itir  tambión que la  horma pue­

da v o lt e a r .
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Una vez  atemperado convenientem ente e l  molde, 

se  monta sobre  la  horma que queda en la  parte su p e r io r , 

é l  c o r t e  d e l oa lza d o  que s e  haya de fa b r ic a r , se  carga 

la  goma en crudo sob re  la  cámara que forma e l  a r i l l o  en­

t r e  la  p la n t i l la  de p is o  y  e l  a n i l l o  o  c in ch o . Se v o l ­

tea  l a  horma para que e l  c o r te  ocupe é l  lu g a r  de traba­

j o .  Seguidamente se  c ie r r a  e l  a n i l lo  asegurándolo con e l  

cA erre de p re s ió n  a e x có n tt ica  y  se  accion a  a con tinua­

c ió n  e l  c i l in d r o  que adm inistrará la  p res ión  n ecesaria  

para una buena v u lca n iza c ió n , para l o  cu a l se  habrá de 

esperar e l  tiempo que necesariam ente requ iera  l a  goma. 

Durante e s te  tiempo se montará un nuevo c o r te  sobre la  

otra  horma que en este  momento queda a r r ib a . S i s e  t r a ­

ta  de un c o r te  de cuero que p re c is a  s e r  l i ja d o  o  raspa­

do para m ejor adhesión  de la  goma, se co lo ca rá  l a  p lan ­

t i l l a  o galga sobre  l a  horma y la  p arte  d e l c o r te  que -  

sob resa le  de dicha p la n t i l la  será  l a  que se habrá de l i ­

ja r ,  con  l o  oual se consigue más p e r fe c c ió n , seguridad 

y  rap idez en e l  d e s a rr o llo  de d icha la b o r .

Cuando e l  ca lzado  e s tá  vu lcan izad o , se  a ccion a  

e l  c i l in d r o  nuevamente, pero en sen tid o  in v erso , de f o r -

'A-
*33  ̂- ' -
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ma que la  p la n t i l la  descenderá. Se procede seguidamen­

t e  a  l a  apertura d e l a n i l l o .  Se v o lte a  l a  horma nueva- 

120 mente procediendo a l a  próxima carga de goma y  se des­

horma e l  ca lza d o  vu lca n iza d o , r e p it ie n d o  la  op eración  

de montar y  rasp a r  e l c o r te  destinado a l a  s ig u ie n te  -  

v u lca n iza c ió n .

N O T A

125 D escrita  su ficien tem en te  la  naturaleza  del in ­

vento y  su forma de r e a liz a c ió n  p r á c t ic a , se hace con s­

ta r  que la  presente memoria e s  s u sce p tib le  de m od ifica ­

c ion es  de d e t a l le  en cuanto no a l t e r e  su e se n c ia lid a d , 

recog ién d ose  la s  s ig u ie n te s :

ISO REIVINDICACIONES

l a . -  M ejoras in trod u cida s  en e l o b je to  áe l a  Patente -  

p r in c ip a l n^ 280.591, concedida e l  24 de Octubre 

de 1962, p o r  "P erfeccionam ien tos en máquinas de v u lca ­

n iz a r  calzados de p res ión  h id rá u lica  o neum ática", c a -  

135 racterizán d ose  porque sobre  una bancada como base don­

de han de i r  emplazadas e s ta s  máquinas en forma c o le c ­

t iv a  o in d iv id u a l, se  han acop lado unos traveseros  de 

ángulo para e l  montaje de cada una de e s ta s  máquinas, 

sobre lo s  cu a les  p or  m ediación de unos t o r n i l lo s  se  su - 

140 je ta  e l  c i l in d r o  que es  é l  que adm inistra la  p res ión  -  

h id rá u lica  o neumática para h a cer  una buena vu lca n iza ­

c ió n .

2^ . -  M ejoras in trod u cid a s  en e l  o b je to  de l á  Patente -  

p r in c ip a l ,  s e g i in la  r e iv in d ic a c ió n  a n te r io r ,  carao 

1 4 ^  terizán d ose  porque sobre e l  émbolo d e l c i l in d r o  se  ha -
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acop lad o , mediante r o s c a , un p la to  a l  que s e  acop la  la  

p la n t i l la  de p iso  o  p ie za  que proporcion ará  a l  ca lzad o  

la  f ig u r a  d e l ta cón , qu iebre d e l p is o  y  d ibu jo  o ador­

no d e l p is o  o su e la  á e l ca lza d o .

3 6 . -  M ejoras in trod u cid a s  en e l  o b je to  de la  P aten te  -  

p r in c ip a l ,  según la s  r e iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s , 

ca racterizán d ose  porque desde la  bancada nacen dos c o ­

lumnas co lo ca d a s  en e l  sen tido  de puntera a tacón  d el 

ca lza d o , cuyas colum nas, en su p arte  s u p e r io r , l le v a n  

unos rodam ientos sobre  l o s  que juega e l  cabeza l p orta  

hormas: sobre  la s  an ted ichas columnas se  ha montado e l  

sop orte  p orta  a n i l l o ,  m e es  l a  p ie za  que proporcionará  

a l  ca lzad o  e l  perím etro de l a  suela  a s i  como e l  d ib u jo  

d e l p in te  o ce rco  y  bandeleta según e l  ca lza d o  que se  -  

fa b r iq u e , cuyo sop o rte  se  su je ta  sobre  l a  columna em­

plazada en la  parte  de la  puntera d el ca lza d o  p or  un nu­

do b isagra  f i ja d o  sobre  a qu e lla  por sendas tu erca s  c o l o ­

cadas en l a  p arte  su p e r io r  e  in f e r io r  de ó s te : p or  esta  

b isagra  se  a b r irá  o cerra rá  e l  sop orte  d e l a n i l l o  en -  

forma de punta de t i j e r a ,  dejando e l  espa cio  n ecesa r io  

para que la  hom a pueda v o lt e a r  s in  encontrar obstácu lo  

y  e l  c ie r r e  se  hace sobre  l a  columna emplazada en l a  -  

parte d él ta ló n  d e l ca lza d o  p or medio de un c ie r r e  de -  

p re s ió n  a e x cón tr ica  encajando debajo de un tope para 

danLe s o l id e z  y  e v it a r  cu a lq u ie r  movimiento de cabeceo 

a l  r e c ib ir  fu e r te s  p resion es  por la  p la n t i l la  de p is o .  

4B.$ M ejoras in trod u cida s  en e l  o b je to  de la  Patente -  

p r in c ip a l ,  según la s  r e iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s , 

ca racterizán d ose  porque s e  ha p r o v is to  a l a  máquina de

un a r i l l o  que contorna  a la  p la n t i l la  d e l p is o ,  de forma
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que su parte  su p e r io r  quede enrasada con  l a  in f e r io r  -  

d e l a n i l l o  o c in ch o  para que a l descender la  p la n t il la , 

de p is o ,  en l a  cámara o espacio  que queda en tre  ósta  y 

a qu e l, se  pueda ca rga r  goma granulada caso de que in te ­

re sa se .

5& .- M ejoras in trod u cid a s  en eL o b je to  de l a  P aten te  -  

p r in c ip a l ,  según l a s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s , 

ca racterizán d ose  p or i r  p ro v is ta  de doble horma, y  de -  

esta  forma, m ientras una e s tá  vu lcan izando, sobre  la  -  

o tra  se  puede i r  montando aL c o r t e  d e l ca lzado destin a ­

do a la  s ig u ie n te  v u lca n iza c ió n ; p or  s i  este  ca lza d o  l l e ­

vase un c o r t e  de cuero que p re c is a s e  de l a  la b o r  de l i ­

jado o raspado en la  parte  de co n ta c to  con  l a  goma para 

m ejor adhesión  con  la  misma, se  ha acop lado tambián a -  

esta  máquina una p la n t i l la  o galga que determinará exac­

tamente la  zona que s e  debe rasp a r, l o  cual s ig n i f i c a  una 

mayor rap idez y  seguridad  en e l d e s a rr o llo  de dicha l a ­

bor y  esta p la n t i l la  o galga será  a b a tib le  merced a una 

b isagra  que l le v a  en uno de sus extrem os, para p erm itir  

también que l a  horma pueda v o lt e a r .

6a . -  "M ejoras in trod u cid a s  en e lx o b je to  de l a  Patente -  

p r in c ip a l na 280.591, concedida e l  24 de Octubre de 

1962, p o r : "P erfeccion am ien tos en máquinas de v u lca n iza r  

ca lzados a p res ión  h id rá u lica  o neum ática"; según queda 

sustancia lm ente d e s c r it o  en la  presente  memoria, que cons­

ta  de ocho páginas m ecanografiadas p or una so la  cara  y  se  

representa en l o s  d ib u jos  a d ju n to s .

Madrid, 3 de Junio de 1963.
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