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Empresento Memoria se re fie re  coma indica! su enunciado, 
a un procedimiento para ro tu lar, por medio  ̂ de un soporte 
aux iliar en e l que ae imprimen loa signos que ae tra ten , y 
de 4ate ae transfiera  a la  superficie en que hayan de quedar 

5** f ijo s , con lo  que se obtiene una gran ventaja sobre todos loe 
procedimientos hasta la  fecha empleados, ya que permite efec­
tu a r la  composición en e l soporte, y en ÓL cuantas variacio­
nes y correcciones sean precisas, eliminando la s  operaciones 
de c o rre a r  sobre e l rótulo ya efectuado en la  superficie 

16.- que se tra te .
Bn la  actualidad, e l rotulado queda reducido a la  peri­

cia dé loa rotuladores que son capaces de efectuar rótulos 
perfectos, s in  errores y por tan to , necesitando una gran oan- 
tidad  de tiempo. Por t a l  motivo, e l rotulado ea caro, ya que 

15.- son poema los que poseen la  facilidad  y a rte  suficiente para 
un trabajo  bien acabado, y por e l tiempo: que se necesita 
para e llo , y a la  v ista  de estos inconvenientes y de la  ne­
cesidad de obtener rótulos perfectos, económicos y factib les 
por cualquier persona sin conocimientos especiales para e llo , 

80.- se ha ideado e l procedimiento aludido, e l cual, en esencia, 
está constituido por una serie de operaciones: sucesivas, 
susceptibles de se r ejecutadas por personas sin  conocimientos 
absolutos del arte de ro tu lar, y con la s  que ae obtienen un 
conjunto de signos, bien sean le tra s , ndmeros o cualquier cla- 

35.- se de e llo s , para posteriormente componer con e llo s e l rótulo
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a obtener y tran sferirlo  a la  superficie donde se quiera 
ap licar, bien aea madera, o ris ta l, metal, p lástico , o cual­
quier d a se  de materia, aai como la  forma de dida^ smperfi- 
c ié , puede ser plans^ curva o de cualquier combinación de
planea y corma.

A continuad.ón se hará ana detallada descripción del 
procedimiento que se c ita , con referencia & un ejemplo de 
ejecución susceptible de todas aquellas varia-ciones de de­
ta lle  que no supongan una alteración fundamental de las ca­
rac te rís tic as  esenciales del mismo.

Segdn e l ejemplo citado, e l  procedimiento consiste én 
ccoenzar por e l dibujo de los sigaoa que ee hayan de u t i l i ­
za?, abecedarios completos, c ifra s , signos ortográficos, e tc .
y procede* a obtener* negativos y positivos de lo s mismos por 
procedimientos corrientes de fotomecánica, para posterior­
mente, hacer pantallas o d ichón serigráücos con dichos

Una ves obtenidos setos clichÓs o pantallas aerigrá- 
fioes, se comienza a preparar la  base o soporte aux iliar, la  

45í- cual se forma por una lámina de p lástico , sobre la  cual, oon 
cera parafina y grasa muy fluidas a fuego len to , se extiende 
con auxilio de una mufequilla una capa muy fina de la  mezcla 
de dicha cera y grasa, dejando totalmente cubierta la  super­
fic ie  del p lástico , de forma regular y uniforme.

80. -  JBtectuada esta operación, se deja seca* durante un tiem­
po adecuado y en función de la  cera y grasa empleada, apro­
ximadamente 34 a 48 horas.

Preparado e l soporte de seta forma se procederá a colo­
car sobre óste la  pantalla o elichá serigráüco con lo s aig- 

88.- nos que se desean obtener en cada caso, verificándose a con-
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tinuación la  impresión o tizada serigráfica coa la  pintura
correspondiente a l p lástico  quedando los signos impresas en 
e l mimo.

Conseguida la  ia^reaión se recortan los sígaos o le tra s  
a l tamaño adecuado; can estos elementas sueltas, compone* 
los rétulos que se deseen. Esto fa c ilita rá  la  labor de cual­
quier persona que desee ro tu lar sin  conocimientos especia­
le s para e llo .

Estos signa* o le tra s  sueltas se emplean para e l rótulo 
a obtener midiendo la s  separaciones entre signos y pala&ma 
para conseguir que la  rotulación sea correcta; para e llo  se 
edecán sobre otro soporte de p lástico  impregnado de una
grasa que permite la  modificación para la  corrección de la s  
le tra s . Una ves quitado e l segando soporte queda para aer 
aprovechado para sucesisas operaciones de rotulación.

Compuesta e l rótulo se procede a impregpar la s  le tra s  
impresas en e l  soporte de un adhesivo, dejándole un cierto  
tiempo dependiente de la  materia de la  superficie Mi que ha 
de tran sfe rirse  e l ró tu lo , y  una vez transcurrido e l tiempo 
previsto, se lleva e l rótulo coapyesta sobre la  superficie 
que se tra te , dejándole pegado y separando la  lámina de plás­
tico  que sirv ió  como segunde soporte para la  composición. 
Despuáa de un tiempo prudencial se separan los soportes de 
p lástico  tirando cuidadosamente de alloe¿ quedando la  le tra  
transferida a la  superficie y por tanto  todo e l rótulo que 
se deseaba.

Es evidente que la  obtención de rótulos con este pro­
cedimiento, e s  elemental, que puede efectuarle cualquier
persona sin  conocimientos de dibujo y rotulado, y siempre 
con unos signos perfectos, iguales y sin  errores n i corree-
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cianea aobre e l mism ,̂ y t q ie todas óatas as harán en la  com­
posición del rétulo sobré a l p irática segundo soporte que ae 
u tiliz a , como anteriormente se ha descrito.

bb SpBma, materi^Les y dimensiones, podrán ser varimblés 
PC.- y en ganeml, cuanto asa accesorio y Mcundario, siempre que

no a ltere  cmaMa o modifique la  esencialidad del procedimien- 
to  que w  desoüiAe.

Loe tármiños en que queda redactada esta marnorta, sen 
ciertos y f ie l refle jo  del objeto descrito, debiándooe temar 

05.- con carácter amplio y anca en forma lim itativa.
El peticionario se reserva a i dere^o de obtención de 

loa certificados de adición compLementarioa pac la s  mejoras 
o perfeoclooamiantos que en lo  sucesivo pudiera aconsejar la  
práctica.

100. T 6 T A.*

lo s puntos de invención propia y nueva que se presentan 
para que sean objeto de esta Patente de invención en Ñapaba, 
por veinte saos, son loa siguientess

in .-  procedimiento para ro tu lar por transferencia de 
IBS.- signo* desde un soporte aux iliar, caracterizado por proce­

derás a obtener unos cliobós o pantallas serigráfioas, da 
positivos y negativos: en película fotográfica, de loa sigpos 
que se ham de emplear dibujados de antemano, a l (^jeto de 
u tiliz a r dichas pantallas serigráücaa como a lie n to  de im- 

110.- presión de los signos en e l soporte aux iliar que ha de trans­
fe rir  loe signes a la superficie en que se haya de colocar 
e l rótulo.

Re.- Procedimiento para ro tu lar por transferencia de 
signos desde un soporte aux iliar, segón punto primero, carao-



U S... te  rizada per efectuarse le  preparación del soporte au x iliar , 
extendiendo? sobre une lámina de p lá stica , una capa muy fina 
de una me zeta flu ida de cerapa refina y g a sa , dejándola as­
ear darante un tiempo comprendido entre 84 y %a hozas, y una 
vez asea sa ta  película fin e , as colocan la s  pantallas aerl- 

ISO.- gráficas con loa sigua* que se han de estampar se  s i  citado 
soporte,

S*.- procedimiento pare ro tu la r por transferencia de 
signo* desda un soporta au x ilia r, según anteriores puntos,

- caracterizado porque ma vez colocado e l bastidor sobre e l 
185.-, soporte da p lástico se hace la  impresión o tizada aerigrá- 

ü c a  con la  pintura oorreapendien^ de le s  signo* o le tras¿  
recortando e l tamaño adecuado para cw  estos elementos suel­
to* componer e l rótulo o rótulos que ae deas*.

4*.- Procedimiento para ro tu lar per transferencia de 
130*- signos desde un soporte aux iliar, según puntos anteriores,

caracterizado porque para la  transferencia de los signos del 
soporte a la  superficie en que haya de colocarse *1 rótulo, 
ae procede a colocar les signos adecuados y estampados en e l 
soporte, sobre un segundo soporte en e l que ae verifica la  

155,- composición del rótiRo, procediándose despeó* a impregnar 
lo* citados sipaos con una materia adhesiva, dejándola un 
tiempo dependiente de la  materia que constituye la  superfi­
cie en qué ha de ro tu larse, y una vez transcurrido este tiem­
po, se coloca e l soporte sobre la  superficie, presionando 11* 

140.- geramente sobre los signos por su cara posterior, retirando 
últimamente e l segundo soporte au x ilia r, y por último e l  so­
porte que lleva loa signos, quedando óstos Impresc* en la  su­
p erfic ie  que se tra te  formando e l rótulo deseado¡ susceptible



de ae3f protegido por une capo de barniz sobre e l mismo*
I3S .- se.¿ -PBOCEBIMIENTO PARÍ ROTULAR POR TRáESEEREHCÜ y

SB3Ü0S BESDR UK SOPÓBTR AUXILIARA, todo ta l  y  cangacme a* 
describe en la  presente Memoria, la  cuál consta de l#7lineas*
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