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» En la presente Memoria Descriptive y planc adjunto
se efectia la descripcidén de las caracterfsticas gque ofrece
una mé.quina automdtica de precintar botellaa; cuya novedad,
,aplica.ci‘ones ¥ rendimiento suponen mdrito suficiente  para
que le sea otorgado a su timlai' el privilegio de su exclu~
give falricacién y venta en Espafia y territorios dependientes,
Son varias las industrias gwe sirven al péblico
sus productos liquidos embotellados. Entre les prinéipelea
podemos citar & las industrias de fabricacidn dié gaseosas y
bebidas refrescantes,a las de claboracién y envasado de acei-

tes, e incluso a las de fabricacidn de lejfes y detergentes
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1{quidos. En estas industrias y en otras de similar factura,
existen empresas celosass por vélar por la pureza de sus fa-
bricados, y tienden a preservar el contenido que embotellen
de sdulteraciones de detallistas poco escrupulosos, de sus-
tituciones de unos productos pbr otros de peor celidad y
diferente procedsncia, y en algunos casos, de meservar
de suciededes y contaminaciones a las bocas de las botellas,
por razones de higiene fAciles de suponer.

‘ En algunes de estas industriss que hemos citado,
¥ concretemente en la de :E'abricao:“;dn de gaseossas Y €Spumosos
¥ bebidaes refrescantes, hace tiempo que se _tomd la inicistiva
de aplicar una ofpsula de papel sobre el tapén, gollete ¥y
cuello de la botella, aprisionando el vuelo de la cépsula
coﬁ una precinta ¢ banda de papel engomado. Esta forms de
recubrimiento venia a constituir un mrecinto de garantfa
dudoaa,‘ puesto que con mucha_facilidad se despegaban las ban-
das de papel &l mojarse,’ ¥y las c¢édpsulas 'podian quitarse tran~-

‘guilamente para menicbrar con ¢l contenido, siendo facilisima
la reposiciépfle estos elementos y la devolucidén de su aspecto

o presentzcién de origen. _
Ademds del inconveniente apuhfado, surgié simulténea-
mente otro fo menos importante, y qué el transcursc del tiempo
ha agravado de forms extfraordinaria 12 meno ds obra, puesto
que le colocacidn de cépsulas y precintas requerian del con-
cursc de operarios u operarias, gue, por grande que fuera su
destreza, ofrecian un réndimiento escaso, especialmente en las
épocas del efio en que sumentaba el consumo. Esta mano de
obra, por su elevadfsimo costo y por le emigracidn de gents
trabajadora no especializadae que e la més idénea y berate
para estes tareas secundarias, he eliminado en ls actualidad
en muchas industrias, la aplicacidn de estas cdpsules, con el

demdrito que €110 supone.
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De aquf que la apariciédn en el mercado nacionsl de
une néquina automtice de precintar botellas, revisge una im-
portancia extraordinaria, ndxine ei, como en el presents casc,
8o trata de une miquina de sencilla estructurs, seguro funcio-
pamiento y de un rendimiento Sptimo por unidad de tiempo,
agregindose a esi;as cualidedes su fdeil montaje en las aotug-
les instalacionss, pussto que en todas sstas industrias exis-
ten transportadores de botellas', constitufdos por bandas arti-
culadasg gin-fin,

Para me jor comprensidén de la descripeidén que segui-
damente iniciamos, se adjunta una lémins de dibujos, en la que
se ofrece un caso préctico de realizecidén de esta nueva mé-
quine, con la nstural salvedsd de que esta aporitacién tiene
el caracter de ejemple ilustrativo, y por ello no deberd
ser counsiderada con caracter limitativo,

En la 1l4mina de dibujos, la figura 12 nos muestra en
alzado una instalscién de traeslado de botellas a la gque sSe ha
aplicado nuestra méquins automética; la figura 22 constituye
une seccién por A-B de ls anterior figura, y por dltimo, 1a
figura 32 nos muesira la forma en que queda situada la cépsala
sobre la ‘botevl.la (estando la cédpsula desprovista de su mitad
anterior para mayor claridad del dibujo).

Refiriéndonos a las precitadas figuras, designemos
ocon ~1~ al bastidor en forma de puente que se sitds 8 caballo
sobre un transportador -2- de botelles, de los que normalmente
existen en estas fébrices 4e elaboracidén de lfquidos embotella-
dos.,

Nuestra méquing ~l-, consta de un érgeno motriz -
cuslquiera gue designemos con -3-, que en ¢l ejemplo gréfico
que Se ofrece es un motor eléctrico, el cual accionas un eje

provisto do levas -4~, las cuales, en nfimerc de ocuatro, actian
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sobre otras tantas vdlvulas -5-, de tipo adecuado, tal como
meoénicas; magndtices o electrovélvulas, todas ellas de modelos
conocidos, las cusmles permiten el psso en unA‘aentido u otro
de un fiufdo que llege hasta dichas vélvalas e travée de
una entreds —6- y procedente de una bomba o compresor, segin
sea el flufde. |

' Las vdlvulas -5~ poseen dos salidas -5'- cada una,

consctadas por medio de tuberias a los bombines -7-,~8-,-9- ¥

| ~10-, de tal forme que una de aquellas salidas sirva para ha-
~ cer retroceder el éubolo del bvombin, y la otrs pars hacerlo

avanzai‘,'siendo su funcionamiento, naturalmente alterno. Como

se puede apreciar en las figuras 18 y 28, estos bombines estédn

.debldamente dispuestos para llever a efecto las operaciones

que més adelante se resefian de forma ordenada para obtener el
fin propuesto.

Con -1l- designamos .a un ao_porte articulado, soli-
dario del eje del émbolo del bombin -9-.-', subiendo ¥y bajando
el tiempo que lo hace éste, y abriendo sus pales en forma
de pinza y cerréndolas obligedss por la leva fija -12-. Las
pelas de este soporte llevan dos ventosas -13—-, una en cada
pala, aonectadash a una tuberfs a través de 1la cual se obtiens
el vscio ¢ absorcidn pars ejercer su trabajo, consistente en
el arrastre haeds abajo de una cinta -l4-, constituida por la
unién de otras dos de plédstico termosoldable o papel plastifi-
cedo ‘tembidn termosoldable , que proceden de sendos oarretes
-15- situades en 1la parte superior de la méquina. Ias cintas
separadas, pasen entre dos rodilles -16-, con resistencias
eléetricas o cglentados por cualguier otro procedimiento, ¥y
cuyos rodillos 1llevan en puntos de su superficie de’ revolucidn, .
¥a previaments determinados, resalies gue sueldan los lgtera~
les =17~ (véase ahora la figura 32) de la bolsa, cépsula o '
precinto, y también producen simdlténeamente el termosoldado

- del colerre +transverssl superior -i8-, preformendo de esta forme
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Con ~l19~ designamos unes cabezales montados sobre
los bombines ~7- y calentados por medio de resistenciass eléc~
tricas o medios andlogos, que suei&én.el precinto ¢ bolsa por
lag zonas que designamos con -20- en la figurs 3ﬁ; Sobre e8=~
tos mismos cabezales -19~ van montadas unas cuchilles —21-,
que cortan las ecintas soldadas, por la parte superior, ¥y
cuyas cuchillas permiten su graduado pares gque el corte que
practiquen sea reslizado de forma que 1la longitud de la cép=
sula o precinto sea adecuads para la clase de botella que
8¢ ha de precintar.

CEL funcionaniento de la méquine es como sigues

Las botellas sin precintar ~22- avanzan sobre sl
transportador sin-fin -2-~, hasta que ¢l bombin -10-,accionado
por la correspondiente leva -4~ y vilvula ~5- le corta el
peso &l salir sus émbolos -10'- hacia afuera e interrumpirle
en su mpvimienxo de avance. Esta interrupcién en el avance
de las botellas no supone detencidén en el avance del transpor-
tadoxr. ‘

En este momento, actfia el bombin -9-, que por medio
de lés ventoses -13- a través de las cuales se practica el
vaclé, prenden g la cinta de papel ~l4~, con las soldaduras
¥a practicades en los lados -17; ¥ parte superior ~18-, por
haber pasado por los rodilles soldadores -16~ arrastréndcla
hacia ahﬁjo. Previamente la botellé, en su avance en el Ultimo
trecho, ha sido colocads en la posicién éptima pera recibir
la cép6ule, la cual desciende sobre la boca y tapén de la .
botelia al ‘descender el s porie -ll= con el eje del bogbin v
~9-, Durante este descenso, las dos ventosas =13-, por. absor-
¢ién sobre las dos cintas termosoldedas, mantienen ebiertam
la cépsu}a que asf recubriré la boca de la botella,por accidn

de la leva -12- ¥ unos resortes o muelles acopledos, consi=
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guiéndose este descenso por la accién de una de las levas =4=-,
vélvula -5- y bombin ~9-.

Conseguida esta funcidn, también por el funciona-
miento de la correspondiente leva -4- y vdlwula -5-, reirocede
o desciende el dmbolo del bombin ~9-, cesando al mismo tiempo
la accidr.} del vacfo por medio de uma electrovéivulas scciopadas
por un interruptor desde el mismo eje de leves -4-, y al ce-
sar la gocidn del vacfo las ventoses liveran las dos caras
de la ointa soldada, abendafindola cuando ya cubre el gollete

' de 1a botella y ascendiendo de nuevo pars un nuevo ciclo. En

este momento, e3 cuando avanzan los émbolos de los bombines

~7- haste contactar para soldar por medio de sus cabezales =15~
las zonss =20-, que Se observan en la figura 38 que muestra

el precinto, produciéndose en la misma operscidn y consiguien~
temente simultdneamente el corte del recinto por sw parte
superior; operascién que realizan las cuchillas -~-23-.

Al reiniciarse el ciclo descrito, los bombines -10-
retirarén sus véstagos y la botella ys precintads seguird su
camino, procediéndose seguldamente en la forma y orden de mo-
vimientos que hemos relataedo, siendo todas sus operaciones res-
lizadas & un ritmo rédpido, y consiguiéndose un precintado de
botellas infinitamente a\iperior en némero al que podr{an reg-
lizar verias operariass en ol mismo periodo de tiempo, con mu-
cha meyor ssepsia y con gran economfa y seguridad.

Suficientemente descrita la constitucién y funcio-
naniento de esta nueva méquina automdtica de precintar bo-

tellas, s86lo nos reste manifestar que serdn variables las

circunstancias de materiales, tamsfios y formas de sus dife-
rentes partes, sieﬁpre y cuando ello no supongs alteracién
de su esencialided, que gquede descrita en le siguiente

N oT7T f

Los puntos que =e reivindican en la presente Patente



de Invenoién, son:
18, -Méquina automé:t;ica de precintar botellas, que
se caracterize por constar de un bastidor que se sitda a

175 caballo sobre un tren de transporte sin-fin de botellss, y
por medio de un organismo propulsor, t2l como un electromotor,
acciona un eje provis*!:o de cuatro levas, conven:.entemente
defasadaa, que actfan sobre otras tantas vAlvulas con enirads
de un fluido Jprocedénte de una bomba o compresor, y cuyas

180 v&ivulas poseen dos salidas aﬁtagmicas, cada une de ellas
ooneotadas por medio de tuberias o otros cuatro bombines
montados en puntos determinados del bé.stiaor, fuyos émbolos
se desplazarén em uno u otro sentido, segin actfen las Tes-
pectivas vé.l‘vulas por una u otra de sus dos salidas.

185 29.-m§qﬂna automética de precinter botellas, ca~
racterizado éorque el primer bombin de los citados en la
18 reivindicacifn, segin ¢l orden de funocionamiento, es accio-
nedo por su leve y vélvule correspondientes y promueve la
salida s:llmul'bénea_. ¥ por ambos ledos de los respectivos émf:o-

190 108 que en posiéién enfrentade detienen el avance de la bote-
lla, afn sin precinter, pers que sobre olla se procede a las |
demds operaciones, . |

39.~Mé.quina automética de precintar ‘botellaa, que se
caracterize porque el segindo bombin, accionado por sus co-

195 rrespondientes levas, y vélvulas con sus dos salidas, ofrece
uncs cabezales centradores gue, al detemee la botella sobr;au
el transportador sin-fin,como consecuencia de la acci6ﬁ, des-
crita en la precedente reivindicecidén, la sitdan en la posi-
cién $ptime pera llevar @ efecto las subsiguientes operaciones,

200 pera 1o cuel sus cabezales actuarén sobre ia superficie de
revolucidén de la botells para dejarla en posicidn perfectamente
cemrada. . 4

42 ,-Méquina automdtica de precinter botellas, segin
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la precedéntq reivindicacién, que se caracteriza porque el

205 tercero de los bombines, segin el orden de funcionamiento
est situado en posicidén vertioal, ¥y su eje efectia desplaze~
mientos longltudineles de descenso y ascenso, ofreciendo en
gu extremo superior un soporte articulado, compussto por dos
brazos cuya aproximacién o separacidén es conseguida por la

210 " accibn de uns. leva estética, poseyendo ambos bragos dos

. ventosas de suocién enfrentades, 8 través de las cuales se
practica una absorcidén u operacibén de vacfo, para atraer hacia
s8{ a dos cintas de materiales termosoldables, provinentes de
dos bobinas situadas en la parte superior de la méquine y

215 que en su descenso pasan antes entre dos rodillos tangentes,
provistos de resistencias eldctricas calor{ficas en su inte-
rior y de resaltes en su exiterior que producen en las cintas

“en contaocto su termosoldado por los cantos laterales y una
termosoldadura transversal de trecho en treche, consiguién-

220 dose que en el desceﬁao del eje del bombin vertical, se produzca

' el arrastre de la cinta con sus termosoldaduras ye practica-
das, para recubrir la boca y tapén de la botella, cesando le
acoidn de sbsorcidn o vacfo en el punto coincidente con la
posicién mds baja de la cépsula sbierta.

225 - 58 ,.~dquine autombtica de precinter botellas, segin
les precedehtes reivindicsaclones, caracterizada porque el
cuarto y dltimo bombin, accionado asimismo por medioc de su
leva y vélvula provista de dos selidas, sstd provisto de dos

' cabezales en cada lado, calentados por logfiedios mds iddneos

230 pars fermosoldar, y cuyos cabezales avanzan hasta conbtactar,
horquil;ando entre elles 3l cuello de la botella, ¥y aprisio-
pando entre los mismos 2 las hojas de la cinta gque habian 1i-
bersdo las ventosas de vacfo, produciéndose entonces el termo-
soldado inferior y junto al cuello de la botells, completén-

235 dose as{ el precinto que no podrd extmerse a menos qus €e
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rompa, por ser siempre mds grueeo el gollete y tapén que el
cusllo de la botella.
69 .-Miquina automética de precintar botellas, segin
la precedente reivindicacidén, que se caracteriza porgue
240 sinultdneamenie con el avanoe' de los cabezales termosoldado-
Tes, se produce el de dos cuchillas concurrentes gue cortan
la cinta por la parte superior de la termesoldadurs horizon-.
tel , dejando el mismo tiempo abisrto un extremo del precin-
to que s por donde recubre & la botellms ¥
245 ~ T9.-"KAQUINA AUTOMATICA DE FRECINTAR BOTELLAS®, de
confomidad‘en‘un todo en lo esencizl y fines industriaiea
& 10 descrito wen la precedente Memoris Descriptiva y arédfi-
camente rejresentado en losg adjuntos planos para su mejor
comprensién,
Esta Memorie consta de NUEVE hojas escritas o me=
canografiasdes por uta sola cars & doble espacio en 249 lineas.
’ Valencia, 31 Mayo 1963

Por autorizacidn del interesado.
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