M

(3!;)

PARENTE DE INVENCION
POR VEINTE ANOS
EN ESPANA |
Solicitada & favor de D, Melchor Benavent ITudon, de na-
cibnalidad espefiola, domiciliado em Beﬁiga.nim (Va.léncia)_
Calls Ronda Rodat, s/n.
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" La invencidén que vamos a desoribir en la pre-
sente memoria y en los dibujos complementarios anexos
trata de unos importantes perfeccionamientos in‘broducido%
en el procedimiento de fabricacidén de fundas paras garra-
fas de vidrio destinades a su proteccién.

las garrafas de vidrio destinzdas al transpor-
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te‘ de 1iq.uidos precisan de una funda para defenderlas de
los golpee. Desde hace infinidad de afios este funda viene
glendo fabricada de mimbre tejido forméndo una cesta que
ha venide dando excelentes resultados a causa de que la
flexidilided del mimbre permite tejer la cesta sobre la
propia ampella de la garrafa y adaptarse perfectamente a
su configuracién. Este procedimi:ento, exclusivamente arte

seno, estd resultando cada vez més carc e medids que aumeh

soluciones que, epartandose de la fabricacidn menual, pery
mitiren la fabricacién mecédnica de las fundas, habiendose
recurrido a la fqrm&oidn tie cajones que, ante le dificul-
tad de adéptarse a las formas de la garrefa, necesitaban
rellenarse de materias blandas para ocupar los ﬁuecos ¥y
gctuar de mass amortigusdora. Este sistems tampoco resul-
te plenamente satisfactorio. '

" Finalmente se ha recurrido a la formacién de
unas 8 modo de jauwlas, con chapas de maders, que admiten
ya su curvado y adeptacidén & las formas de la garrafa.
Pero este sistems que parece ser tiene buenss perspecti-
vas, presenta la dificultad del forrado de la parte supe=
rior u hombros y ouello de la ampolla, ya que la doble =
curvatura que se forma al pasar del cuerpc a8 los hombros
y de estos al cuello, y los muchos grados de los respecti
vosg angulos asi como la forma troncoconica, no permiten
Que las cintas de chapa de maders se adapbten a dicha con
figuracién, o al menos precisan montarse en tubos, cue-
llos u otros elementos accesorios que encarecen el coste,

tanto en materia priina como en mano de obra.
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ta el coste de la manc de obre. Por esto se han buscado obra:
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La presente invencidén tiene por objeto elimi-

nay los citados inconvenientes, para lo cual he introdu-~
¢ido unos importantes perfeccionamientos en el procedi-
niento de fabricacién de fundas de chape de madera pare
las garrafas, medlante los cueles ge consigue ung funds
o forro de constitucifén mixte, o sea de chaps de maders
y de un tejido de cintas o tires de madera o de wmimbre,
aunendo lag propiedades de amboz materiales y salvando
asi las dificultedes con que se ha trOpeza&o haata shore.
0. sea, al constituir de chape de madere la cesta o reci-
piente que envuélve el cuerpo de la garrafa, se hace po-
sible su rdpida fabricacidén y el sdeptar a este vasija
de chapa ﬁna tapa de un tejido de cintas de madera o mim
bre mﬁg 0 menos conocidas, de forma y constituelén tron-
coeonica, con su ocuello, conseguimos la adaptadidn per- 4
fecta a la parte superior de la garrafa, con el resultado
de una funda excelente y a la veg econdﬁica.

Otra importante mejora de esta clase de fundas
oonsis%e en que el recipiente de chapa o tab;illaa de ma
defa que cubre el cuerpo de la garrafa, no es una jaula
con intersticios o espacios de separacién entre tablilla
¥y tablille tal como vienen fabricandose hasta ahora, lo
cual orea zonas de posible rotura del vidrio, sino que
se constituye una caja o estuche de paiedes continuas
que d4 a la garrafa una excelente proteccidn,

Las caracteristicas esenciales de los perfec-
cionamientos objeto de la invencién consisten en que las
cintas o tablillas de madera con las que se forma el re-

cipiente o vaso que ha de cubrir al cuerpo de la garrafa,

se disponen asolapadas, o sea con uno de los lados longi=-
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tudinales montado y cubriendo el lado de la tablilla OB

tigus, de tal modo que se forma una pered continuae, sin
espacios de separacidén, siendo esto posible a causs de
dicha superposicidén de unas tablillas sobre otras ¥ por
que son relativemente estrechas, cosa que permite cons-
iituir el recipiente en parte cilindrico ¥y en parte_tron-
coconico, auntiue wds bien presenten facetas planas dis~

puestas verticalments. Comprenden también los perfeccio-
nemientos, el hecho de que una vez obtenido dicho reci-

piente o vaso de chapa, y-alojadae en 61 13 ampolls de -

vidrio, se iapa y cubren los hombros de la garrafa, con

une. cempens de un tejido o entrelezado de tires de made-
re o de mimbre o de una combinacidén de ambos con su corrés
pondiente ouello, cuyos arboles o varas que forman la os-
truetura y par‘be._del lado o borde inferior, se alojan en
tre el cuezpo de 1ls ga,rr_a.fa. y ¢l forro de tablillasde na-
dera, o bien enitre los dos aros que guarnecen el borde

superior del reciplente de chapa, cuya tapa de tiras de
madera o mimbre se teje sobre la propia gerrafa o ha sido
tejida aparte y adaptada y encajada luego ‘en el recipientle
o forro de madera.

' Paya wna més clara comprensidn de las caracte-

risticas generales que dejamos expuestas, se acompafia unaj :
lemine de dibujos que nos muestra un ejemplo de ga.rrafa

obtenida con &l px:ocedimiento perfeccionado objeto de la
invencidén, con la observacién de que Q. dichos dibujos °
debe darseles una amplia 'interpretacién, de ningun modo
restrictiva.

Los referidos dibujos nos muesiran en la figura

1 una vista lateral en alzedo de una garrafa con la espe-
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cial funda conseguida con las mejoras; la figura 2 es -
una seccidén transversal por A-B, de la figurel, y la fi-
gura 3 nos maestra une seccidn vertical de la funda, sin
la ampolla de eristal en su interdox.

El procedimiento genersl seguido pare obtener
la fundafepresentada en ios mencionados dibujos compren-
de las siguientes fases operativas:

Se cortan unas varas o estrechas cintas de ol~
mo, haya u otra clase de madera, se vaporizan y luego se
pasan por une meguinille con o¢ilindros gue las curvan,
preparendose asi los aros.

Por otro lado, se cortan a guillotina unas ta-

blillas de chapa de madera, todas del mismo ancho, y se

tuando directamente sobre el molde dos aros -l-, para g
queden en la parte interior. Dichas tablillas, sefialadas
con =-2- en los dibujos, se disponen sobre el molde, aso~-
lapades, 0 sea, tal como se vé en la figura 2, en la cus)
los lados de unas tablillas ?2- egtan sobrepuestos a los
lados de las tablillas contiguas, siendo esta especial -
digposicidén de las $ablillas asolapadas uno de los perfe;
cionamienios del procedimiento, Para mentener la cohesié

un aro de goma que lag sujeta. Iuego se dlsponen exterio
mente 0%ros dos aros de madera ~3- que se clavan con las
grapas ~4- uniendose = la vez a las tablillas <2« y 8
los aros interiores -l1-.

Efectusdo ;o que antecede, se s=ca el molde,

se le da la wvuelta a la pieza y se le c¢oloca un molde de

colocan en un molde que adopta la forms de la garrafa, si

o

-

del conjunto de tablillas -2- se coloca alrededor de el%ts

| hierro de forme troncoconica, para daxle formae & la par
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te inferior, acoplandose todas las tablillas a dicho mol

de, doblandolas ligeramente. Luego se saca el molde y se
coloca el disco de madera =6- que constituye el fondo y
exteriormente el aro =-5-, clavandose todo esto con las
grapas -;?Qque atraviesan y sujetan también & las tabli-
llas -2-. ' »

Comprende también el forro dos asas de tejido,
sefialadas con -8-, que se sujetan con grapas entre ambos
aros -i-'y -3~ y las tablillas =2-,

Dentro del recipiente formado como gueda expueg
t0, se aloja la ampolla o garrafa de vidrio -9-, (figura
2), y sobre los hombros de esta se situs la tapa -10-
compuesta de un tejido de tiras de madera combinado con
mimbre, o0 solo con mimbre, cuyos arboles o varas -ll- se
alojan enire la gerrafa de vidrio -9~ y las tablillas de
chapa ~2- quedando asi sujeta esta tapa, cuya combinacidy
y disposicidén, junto con el recipiente de tablillas de
madera asolapadas, constituyendo un conjunto mixto de tg
jido tipo ceste y madera, forman otro de los perfecciona+
mientos del procedimiento de fabricacidén que caracteri-
zan la invencidn.

Por ¥1timo conviene aclarar que pueden variar
los detallee de realigacién, los tomafios, formas y otras
clrcunstancias secundarias que no alteren 1o esencial -

que Se expone en lé siguiente
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Los puntos nuevos y de propia invencién que

se reivindican en esta Patente de Invencidn, son:
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4%a y dicho recipiente de tablillas, los arboles o varas
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fabricacidn de fundas para garrafas, caracterfzados esen
cialmente por el hecho de disponsr &solapadas las tsbli-
llas de madera que constituyen el recipiente o vaso que
cubre el cuerpo de la garrafa, situando a dichas tabli-
11las con uno de los lados longitudinales montsdo y cu-
briendo el lado de la tablilla contigua, de tal modo que
gseo forma una pared continue sin espacios de separacidn.
28,~ Pexrfeccionamientos en el procedimiento de
fabricacidén de fundas éara garrafas, caracterizados esen
cialmente por el hecho de que una vez obtenido el reci- -
piente o vaso de tablillas asolapadss segun la fase de
la precedente reivindicacidén y despues de alojar en é1

la ampolla de vidrio Ge la garrafs, se encajan entre es-~

del armazdn o estructura con los que se teje una tapa de
$iras de madera y mimbre o solo de mimbre, que se adapta
Y se coloca cubriendo los ‘hombros y cuello de la garrafs,
cuya tapa puede tejerse eventualmente por separedo y en~
oa;jarsé luego los extremos de sus arboles 0 varas entre ell
forro de tablillas y la garrafa como medio de sujecién,
constituyendose con ambas piegas un conjunto mixto de xe
cipiente o vaso de tablillas de madera asolapadas y tapa
tajida de cesteria. Y

3¢,~ "PERFECCIONAMIENTOS EN EL PROCEDIMIENTO
DE FABRICACION DE FUNDAS PARA GARRAFASY, de conformidad
en un todo en lo esencial y fines industriales a 1o des-

erito en la precedente memoria descriptiva y gréficamente

representado en los adjuntos planos para su mejor compren

@}61’1.
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Esta memoria consta de OCHO hojaa escrites o
mecanografisdes por una sola cara, a doble espacio, en
183 lineas.

Valencia, 3 de Junio de 1.963

Por autorizacién‘del interesado
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