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p o r
=;=;=;=,;= "PERFECCIONAMIENTOS EN EL PROCEDIMIENTO DE FA 
BRICACION DE FUNDAS PARA GARRAFAS"

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

La invención que vamos a describir en la pre­
sente memoria y en los dibujos complementarios anexos 
trata de unos importantes perfeccionamientos introducidoí 
en el procedimiento de fabricación de fundas para garra­
fas da vidrio destinadas a su protección.

Las garrafas de vidrio destinadas al transpor-
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te de líquidos precisan de una funda para defenderlas de 
loe golpea. Desde hace infinidad de aSoa esta funda viene 
siendo fabricada de mimbre tejido formando una cesta que 
ha venido dando excelentes resultados a causa de que la 
flexibilidad del mimbre permite tejer la cesta sobre la 
propia ampolla de la garrafa y adaptarse perfectamente a 
su configuración. Este procedimiento, exclusivamente arte 
sano, está resultando cada vez más caro a medida que aume¿ 
ta el ooste de la mano de obra. Por esto se han buscado otra: 
soluciones que, apartándose de la fabricación manual, per$- 
mitiran la fabricación mecánica de las fundas, habiéndose 
recurrido a la formación de cajones que, ante la dificul­
tad de adaptarse a las formas de la garrafa, necesitaban 
rellenarse de materias blandas para ocupar los huecos y 
actuar de masa amortiguadora. Este sistema tampoco resul­
ta plenamente satisfactorio.

Finalmente se ha recurrido a la formación de 
unas a modo de jaulas, con chapas de madera, que admiten 
ya su curvado y adaptación a las formas de la garrafa.
Pero este sistema que parece ser tiene buenas perspecti­
vas, presenta la dificultad del forrado de la parte supe­
rior u hombros y cuello de la ampolla, ya que la doble - 
curvatura que se forma al pasar del cuerpo a los hombros 
y de estos al cuello, y los muchos grados de los respecti 
vos ángulos asi como la forma troncoconica, no permiten 
que las cintas de chapa de madera se adapten a dicha con 
figuración, o al menos precisan montarse en tubos, cue­
llos u otros elementos accesorios que encarecen el coste, 
tanto en materia prima como en mano de obra.
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La presente invención tiene por objeto elimi­
nar loa citados inconvenientes, para lo cual ha introdu­
cido unos importantes perfeccionamientos en el procedi­
miento de fabricación de fundas de chapa de madera para 
las garrafas, mediante los cuales se consigue "na funda 
o forro de constitución mixta, o sea de chapa de madera 
y de un tejido de cintas o tiras de madera o de mimbre, 
aunando las propiedades de ambos materiales y salvando * 
asi las dificultades con que se ha tropezado hasta ahora. 
0 sea, al constituir de chapa de madera la cesta o reci­
piente que envuelve el cuerpo de la garrafa, se hace po­
sible su rápida fabricación y al adaptar a esta vasija 
de chapa una tapa de un tejido de cintas de madera o mim 
bre más o menos conocidas, de forma y constitución tron- 
ooconica, con su cuello, conseguimos la adaptación per­
fecta a la parte superior de la garrafa, con el resultado 
de una funda excelente y a la vez económica.

Otra importante mejora de esta clase de fundas 
consiste en que el recipiente de chapa o tablillas de ma­
dera que cubre el cuerpo de la garrafa, no es una jaula 
con intersticios o espacios de separación entre tablilla 
y tablilla tal como vienen fabricándose hasta ahora, lo 
cual orea zonas de posible rotura del vidrio, sino que 
se constituye una caja o estuche de paredes continuas 
que dá a la garrafa una excelente protección.

Las características esenciales de los perfec­
cionamientos objeto de la invención consisten en que las 
cintas o tablillas de madera* con las que se forma el re­
cipiente o vaso que ha de cubrir al cuerpo de la garrafa, 
se disponen asolapadas, o sea con uno de los lados longi-65
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!¡ud inales montado y cubriendo el lado de la tablillaTcoÍL 
tigua, de tal modo que se forma una pared continua, sin 
espacios de separación, siendo esto posible a causa de 
iicha superposición de unas tablillas sobre otras y por 
que son relativamente estrechas, cosa que permite cons­
tituir el recipiente en parte cilindrico y en parte tron- 
coconico, aunque más bien presentan facetas planas dis­
puestas verticalmente. Comprenden también los perfeccio­
namientos, el hecho de que una vez obtenido dicho reci­
piente o vaso de chapa, y alojada en él la ampolla de - 
vidrio, se tapa y cubren los hombros de la garrafa, con 
una campana de un tejido o entrelazado de tiras de made­
ra o de mimbre o de una combinación de ambos oon eu corras 
pondiente cuello, cuyos arboles o varas que forman la es 
tructura y parte del lado o borde inferior, se alojan en 
tre el cuerpo de la garrafa y el forro de tablillasde ma­
dera, o bien entre los dos aros que guarnecen el borde 
superior del recipiente de chapa, cuya tapa de tiras de 
madera o mimbre se teje sobre la propia garrafa o ha sido 
tejida apárte y adaptada y enoajada luego en el recipiente
0 forro de madera.

Para una más clara comprensión de las caracte­
rísticas generales que dejamos expuestas, se acompaña una 
lamina de dibujos que nos muestra un ejemplo de garrafa 
obtenida con el procedimiento perfeccionado objeto de la 
invención, oon la observación de que a dichos dibujos ' 
debe dárseles una amplia interpretación, de ningún modo 
restrictiva.

Los referidos dibujos nos muestran en la figura
1 una vista lateral en alzado de una garrafa con la pspe
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cial funda conseguida con las mejoras; la figura 2 es - 
una sección transversal por A-B, de la figurad., y la fi­
gura 3 nos muestra una sección vertical de la funda, sin 
la ampolla de cristal en su interior.

El procedimiento general seguido para obtener 
la funda^presentada en los mencionados dibujos compren­
de las siguientes fases operativas:

Se cortan unas varas o estrechas cintas de ol­
mo, haya u otra clase de madera, se vaporizan y luego se 
pasan por una maquinilla con cilindros que las curvan, 
preparándose asi los aros.

Por otro lado, se cortan a guillotina unas ta­
blillas de chapa de madera, todas del mismo ancho, y se 
colocan en un molde que adopta la forma de la garrafa, sí 
tuando directamente sobre el molde dos aros -1-, para qus 
queden en la parte interior. Bichas tablillas, señaladas 
oon -2- en los dibujos, se disponen sobre el molde, aso­
lapadas, o sea, tal como se vé en la figura 2, en la cual 
los lados de unas tablillas -2- están sobrepuestos a los 
lados de las tablillas contiguas, siendo esta especial - 
disposición de las tablillas asolapadas uno de los perfe: 
cionamientos del procedimiento. Para mantener la cohesiói 
del conjunto de tablillas -2- se coloca alrededor de ellas 
un aro de goma que las sujeta. Luego se disponen exterior 
mente otros dos aros de madera -3- que se clavan con las 
grapas -4- uniéndose a la vez a las tablillas -2- y a 
los aros interiores -1-.

Efectuado lo que antecede, se saca el molde, 
se le da la vuelta a la pieza y se le coloca un molde de 

i-hierro de forma troncoconica, para darle forma a la par-
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te inferior, acoplándose todas las tablillas a dicho mol 
de, doblándolas ligeramente. Inego se saca el molde y se 
coloca el disco de madera -6- que constituye el fondo y 
exteriormente el aro -5-, clavándose todo esto con las 
grapas -7- que atraviesan y sujetan también a las tabli­
llas -2-.

Comprende también el forro dos asas de tejido, 
señaladas con -8-, que se sujetan con grapas entre ambos 
aros -1- y -3- y las tablillas -2-.

Dentro del recipiente formado como queda expueí 
to,. se aloja la ampolla o garrafa de vidrio -9-, (figura 
2), y sobre los hombros de esta se sitúa la tapa -10- 
compuesta de un tejido de tiras de madera combinado con 
mimbre, o solo con mimbre, cuyos arboles o varas -11- se 
alojan entre la garrafa de vidrio -9- y las tablillas de 
chapa -2- quedando asi sujeta esta tapa, cuya combinació:. 
y disposición, junto con el recipiente de tablillas de 
madera asolapadas, constituyendo un conjunto mixto de te 
jido tipo cesta y madera, forman otro de los perfecciona­
mientos del procedimiento de fabricación que caracteri­
zan la invención.

Por último conviene aclarar que pueden variar 
loe detalles de realización, los tamaños, formas y otras 
circunstancias secundarias que no alteren lo esencial - 
que se expone en la siguiente

N O T A

Los puntos nuevos y de propia invención que 
se reivindican en esta Patente de Invención, son:
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fabricación de fundas para garrafas, caracterizados esen 
cialmente por el hecho de disponer asolapadas las tabli­
llas de madera que constituyen el recipiente o vaso que 
cubre el cuerpo de la garrafa, situando a dichas tabli­
llas con uno de los lados longitudinales montado y cu­
briendo el lado de la tablilla contigua, de tal modo que 
se forma una pared continua sin espacios de separación.

23.- Perfeccionamientos en el procedimiento de 
fabricación de fundas para garrafas, caracterizados esen 
cialmente por el hecho de que una vez obtenido el reci­
piente o vaso de tablillas asolapadas según la fase de 
la precedente reivindicación y después de alojar en él 
la ampolla de vidrio de la garrafa, se encajan entre es­
ta y dicho recipiente de tablillas, los arboles o varas 
del armazón o estructura con los que se teje una tapa de 
tiras de madera y mimbre o solo de mimbre, que se adapta 
y se coloca cubriendo los hombros y cuello de la garrafa, 
cuya tapa puede tejerse eventualmente por separado y en­
cajarse luego los extremos de sus arboles o varas entre eL 
forro de tablillas y la garrafa como medio de sujeción, 
constituyéndose con ambas piezas un conjunto mixto de re 
cipiente o vaso de tablillas de madera asolapadas y tapa 
tejida de cestería. Y

33.- "PERFECCIONAMIENTOS EN EL PROCEDIMIENTO 
DE FABRICACION DE FUNDAS PARA GARRAFAS", de conformidad 
en un todo en lo esencial y fines industriales a lo des­
crito en la precedente memoria descriptiva y gráficamente 
representado en los adjuntos planos para su mejor compres 
sión. _



-  8 -

Esta memoria consta de OCHO hojas escritas o 
mecanografiadas por una sola cara, a doble espacio, en 
183 líneas.

Valencia, 3 de Junio de 1.963 
Por autorización.del interesado
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