ES
b

et

CERTIPICADO D2 ADICION
POR VEINTE 4afos
BH Zsprafia

e

A

Solicitado a favor Ge D. AGUSTIP BATISYA SALVAT, de nacig
nelided espafiols, residente en BARCEICWA, damiciliado en
la C/. lienéndez Pelayo, ne. 91
por
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En la presente lemoria Descriptiva vamos g referip
nos & unas mejoras introducidas sn el objeto de la Paiend
te principal, n®. 243.243 por "Procedimiento industrial
paras la fabricseibn de un nuevo material moldeable en :Exdf
5 especielments aplicable en cerdmins y alfarexia!.
En la Patente principal se ha reivindicado una o -
centracidn de solidos con cargas compuestas de kaolines
cretaé, ¢on latex de caucho maturgl emn provorciones con-
venieﬁtes.
10 fon el £in de obtener una nayor dureza Yy c¢onsie-

téncia del nuevo material moldeable, sin disminucién de

Lsus propiedades de flexibilidad, se ha previsto la agrem
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gacidn al material moldeable en frio ¥ precisameﬁw ante
de su moldeo, de un acetato de poldvinilo soluble al agu
el cual incrementa lag cualidades de durezg y de resisten
cia al ckhogue, Gel material obtenido. |

Asi mismo y oon el fin de obtener un mcabado ex-
terior de mayor finura y con cualidades de ligeamiento su-
periores para iss figuras finas y delicadas, se ha previg
to le aplicaci_én,de do08 capas, reduciendo las cafgas de
las mismes. -

Pare le aplicecidn de dichas dos carges, se efec-
tua en primer lugar ls splicacidn de la capé. o pelicula
exterior cbn un porcenteje de carga couprendido aproximam
damente entre wnm 50 & 100 %, ¥ a eqﬁtinua.cién se splica
la segunda capa, esta Gltims con carga normal, obteniendo
se wna sola y Gnica pieze por absorciln.

Con la Gescripeidn que precede creemos suficiente
mente eclaraedas estes mejores, regtando consignar la posi
bilidad de é_ue sean variables los produétos ¥ proporcionep
independientemente de las caracteristicas egpecigles del
material moldeeble en frio a febricar, seghn se pone de
ma.nifiesto con la siguiente
' TOTA

===

Ics pun%oé nuevos gue ée presentan para sb reivin
dicaciém en el presente Certificaco de Adicidén sons
iﬁ « Megorag introducidas en el objeto de la pa-
tente nf2. 243.243 por "Procedimiento industrisl para la
abricg;cién de un nuevo materisl moldesble en £rio espe-
cislmente splicable en cerdmica y alfareria' cerscteriga-

das por comprender la edicidn d@é wn acetago de polivinilo

Soluble al agua, el material moldesble en fric ya Drepars
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s ¥ entes de su woldeo, para incrementar sus cualidade
de duéeze. ¥ resistencise.

..28,~ Mejoras introducides en el objetoc de la Pa-
tente principal ne. 243.243 per "Procedimien‘coslindustrig‘
les pare la fabricacién de un nuevo meteriel moldesble e
frio especialmente eplicable en cerdmica y alfareria®,cad
recterizadas por apliqér en determinados casos dos capesg
1a exterior con un porcentaje de cerge comprendido enmtre
un 50 a 100 % aproxima.damentej 7 la segunda'capa con carsg
normal, @bteniendo una sola pieza por ebsorcidn, de ace-
bedo exterior mg.s Tino y-de mejor ligemiento pare figureis
de ceracteristicas finas y delicadas.

| 32.% HEJCRAS INTRODUCIDAS. E’ﬂ EL CBJ3T0 DY LA Pa-
TENTE PRINCIFAL ¥e. 243,243 POR "PROCIDIIIENTOS. INDUSTRIS
L3S PARA Li PABRICACION Di UN WUEVO LATERTAL HOLDEABLE :j
FRIO ESPECTATMENTE APLICARLE I CHRAMICA Y ATFARCRIAY,
de conformided en todo 1o esencial y fines industriales a?
Io descrito en la precederte lMemorig Descriptiva.
| Eote Hemoria consta de TRES hojas meeanogr;afiadasb

por ung sols cara a doble espacio en 60 lfneas.
Nadrid, 31 gie ifayo de 1.963

Por sutorizacidn del interesado.
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