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C E R T I F I C A D O  D E  A D I C I O N  
P O R  V E I N T E  A Ñ O S  

E N 3 S P A R A
S o lic ita d o  a  fav o r da D. AGUSTIN BATISTA SALVAT, de n a c i^  
n a lid ad  espadóla, re s id e n te  én BARCELONA, dom iciliado en 
l a  C /. Henéndez Pelayo, n s . 91
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PRINCIPAL NS. 243.243 POR "PROCEDIMIENTO INDUSTRIAL PARA 
LA FABRICACION DE UH NUBVO MATERIAL M0LD3ABL3 BN FRIO 3S-
P3CIAIMEKT3 APLICABLE 3N CERAínCA Y ALP^U!3RIA";=$=;-^;-i 

M O R I A  D E S C R I P T I V A

3a. l a  p resen te  Memoria D esc rip tiv a  vamos a  r e f e r i r  
nos a  unas m ejoras in tro d u c id as  en e l  ob je to  de l a  Paten­
t a  p r in c ip a l ,  nS. 243.243 p o r "Procedim iento in d u s t r ia l  
p a ra  l a  fa b ric a c ió n  de un nuevo m a te r ia l moldeáble en f i i :  
especialm ente a p lic a b le  en cerámina y  a l f a r e r í a " .

En l a  P a ten te  p r in c ip a l  se ha re iv in d icad o  una oa 
c en tra c ió n  de so lid o s  con cargas compuestas de k a o lin e s  y 
c r e ta s ,  con lá te x  de caucho n a tu ra l  en proporciones con­
v e n ie n tes .

Con e l  f i n  de ob tener una mayor dureza y co n sis­
te n c ia  d e l nuevo m a te r ia l m oldeáble, s in  dism inución de 

Lans propiedades de f le x ib i l id a d ,  se ha p re v is to  la  agre—-
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gación  a l  m a te r ia l moldeable en f r i ó  y precisam ente antee 
de su  moldeo, de un a c e ta to  de p o l ív in i lo  so lu b le  a l  agüe 
e l  c u a l increm enta la a  cu a lid ad es de dureza y de re s is te n  
c ia  a l  choque, d e l  m a te r ia l ob ten ido .

A si mismo y oon e l  f i n  de ob tener un acabado ex ­
t e r i o r  de mayor f in u ra  y con cualidades de ligam iento  su­
p e r io re s  p a ra  la s  f ig u ra s  f in a s  y d e lic a d a s , se ha p rev ia  
to  l a  a p lic a c ió n  de dos cap as , reduciendo l a s  ca ig as  de 
la s  mismas.

Para l a  a p lic a c ió n  de d ichas dos c a rg a s , se e fec ­
tú a  en p rim er lu g a r  l a  a p lic a c ió n  de l a  capa o p e líc u la  
e x te r io r  con un p e rc e n ta je  de carga  comprendido aproxima­
damente e n tre  un 50 a  100 %, y a  con tinuación  se a p lic a  
l a  segunda capa, e s ta  ú ltim a  con carga  norm al, obteniendo 
se una so la  y ún ica  p ie z a  po r ab so rc ió n .

Con l a  d e sc rip c ió n  que precede créanos s u f ic ie n te  
mente a c la rad as  e s ta s  m ejo ras, res tan d o  c o n s ig n a r- la  p o s i 
b i l id a d  de que sean v a r ia b le s  lo s  productos y p ropo rc ione; 
independientem ente de l a s  c a r a c te r í s t ic a s  e sp e c ia le s  d e l  
m a te r ia l  m oldeable en f r i ó  a  f a b r i c a r ,  según se pone de 
m a n ifie s to  con l a  s ig u ie n te
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35 Los puntos nuevos que se p re sen tan  p a ra  eú re iv in  
dicacióm  en e l  p re sen te  C e rtif ic a d o  de A dición son:

1 3 .-  Hegoraa in tro d u c id as  en e l  ob je to  de l a  pa­
te n te  nR. 243.243 p o r "Procedim iento in d u s t r i a l  p a ra  l a  
fa b r ic a c ió n  de un nuevo m a te r ia l  m oldeable en g r io  espe- 
oralm ente a p lic a b le  en cerám ica y a l f a r e r ía "  c a ra c te r iz a ­
das p o r comprender l a  a d ic ió n  de un acetado de p o l iv in i lo  
so lu b le  a l  agua, a l  m a te r ia l m oldeable en f r i ó  ya p repara
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do y  a n te s  de su  moldeo? p a ra  increm en tar su s cua lidades 
de dureza  y r e s i s t e n c ia .

23.- H ejo ras in tro d u c id a s  en e l  o b je to  de l a  Pa­
te n te  p r in c ip a l  nR. 243.243 p o r  "Procedim ientos in d u s t r i é  
le s  p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de un nuevo m a te r ia l  m oldeable ex 
f r i ó  especialm ente  a p lic a b le  en cerám ica y a l f a r e r í a " ,c a ­
r a c te r iz a d a s  p o r  a p l i c a r  en determ inados casos dos capas¡ 
l a  e x te r io r  con un p o rc e n ta je  de ca rg a  comprendido e n tre  
un 50 a  100 % aproximadamente y l a  segunda capa con cargs 
norm al, obten iendo una s o la  p ie z a  p o r a b so rc ió n , de aca­
bado e x te r io r  más f in o  y de m ejor lig am ien to  p a ra  f ig u ra s  
de c a r a c t e r í s t i c a s  f in a s  y d e lic a d a s .

33-3- H3JCRAS. INTRODUCIDAS XT EL OBJETO DE LA PA­
TENTE PRINCIPAL NR. 243.243 POR "PROCEDIMIENTOS INDUSTRIE 
LES PARA LA FABRICACION DE UN NUEVO MATERIAL MOLDEABLE 
FRIO ESPECIAIHESTE APLICABLE R7 CERSinCA Y ALFARERIA", 

de conform idad en todo lo  e s e n c ia l  y f in e s  in d u s t r i a le s  a 
lo  d e s c r i to  en l a  p receden te  Memoria D e s c r ip tiv a .

E s ta  Memoria co n sta  de TRES h o ja s  m ecanografiadas 
p o r una s o la  c a ra  a  doble e sp ac io  en 60 l í n e a s .

M adrid , 37 de Hayo de 1.963 
P or a u to r iz a c ió n  d e l  in te re s a d o .
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