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) MEEORIA DESCBIPTIVA
que se presents pars unir a la solicitud
de
PLHTENTE DE INVENCION
formuleda el 1 de Junio de 1963, con el n2 288.639
en
ESPafs
por VEIKTE afics
& nombre de AMERICIN VISCOSE CORPORATION, entidad norte-
americara, establecida en 1617 Pennsylvania Boulevard,
Filadelfia, Pensilvania, Estados Unidos de américa, por:
HAPARATO PARA F4CILITAR EL ExCINTADO DE PAJUETES RELATI-
vwmmmwmm - )

La presente invencidn se refiere & un aparato para
facilitar el zunchadoc o encintedo de objetos relativamen-
te grandes, tales como una caja de cartén o un grupo de
cajas de cartén apiladas, y mds en particular a un apara-

5 to para colocar una cinta flexible en torno a tal objeto,

de modo que el operario pueda & continuacidén atirantar la
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cinte y asegurarla en torno al objeto,

Es corriente en la préctica colocar zuachos o cintas
en tensifn en torno a cajas o envases de cartén y simile-
res, para reforzarlos y reducir al minimo los dafios poSi-
bles durante el transporte. También se emplean fajas o cin-

tas en tensién para empaguetar o sujetar grupos de artfcu~

los, esto es, hacer un solo paquete con un grupo de artfcu-

los sueltos; y con el término "paquete" se designa tanto un
solo artfculo u objeto (por ejémplo, Ul envase o0 unu caja
de cartén) como un grupe de artfculos asociados, estén o
no colocados en una plataforma de embalsje.

Si bien pare encintar paguetes se emplean varios mé-
todos espec{ficos y concretos, las operaciones fundamenta-
les implican las fases de colocar el material de encintar
en torno al paquete, poner aqél en tensifn y fijar entre
s{ los cabos o extremos manteniendo esta tensidnk. 188 ope-
raciones de atirantar y fijar o pueden realizarse con el
auxilio de herramientas especielmente ideadas al efecto,

0 bien ejecutarse completamente & mano, segin la natura-
leza del material de encintar, el tipo de fijacidn y el
grado de tensidn necesarios; Cuando se trabaja con pague-
tes relativamente pequefios, un solo hombre es capaz de
colocar fécilmente la cinta en torno al paquete, asi co-
mo ejecutar las operaciones de atirantado y fijacidn;
pero cuando el paquete es grande, a un solo hambre le re-
sulta inconveniente y le lleva mucho tiempo culocar ade-
cuadamente el material de encintar, aun cuando, una vez
colocado, pueda atirantarlo y fijarlo, ya que estas dlti-
mes operaciones son en esencial las mismas sea cual fuere

el tamafio del paguete,
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Bxisten en el mercado méquinas de encintar o zunchar,
que efectuarén automdticamente todas las operaciones nece-
agriae rara encintar un paquete o envase, y con algunas ds
aquellas se podrén manejar grandes pagquetes; pero el empleo

de tales méquinas s6lo es ecaonémicamente aconsejable cuando

‘el volumen de trabsajo sea grande, tal como sucede, por ejem-

plo, al final de una lfnea o cadena de produceidn. Existen
también mdquinas con las cualés se puede colocar el mate-
rial de zunchar en torno & un paquete grande, efectudndose
a mano las sucesivas operacicnes de atirantar y fijar. Pre-~
cisamente hacia el perfeccionamiento de este dltimo tipo
de méquina es a lo que tiende la presente invencidn.

Es objeto principal de esta invencidn uu apurato per-
feccionado para colocar una cinta, en particular una cinta
no metdlica y relativamente flexible, en torno a un paquete
0 envase grande, pars facilitar el encintado de tales pa-
guetes grandes por medio de un solo operario. Para el lo-
gro del indicado objeto, la invencidén presenta caracteris-
ticas y disposiciones nuevas en su género, como se verd
més adelante con referencia a los dibujos adjuntos que
ilustran uns forme preferida de la misma y en los cuales:

- la figura 1 es un slzado lateral del aparate;

- la figura 2 es un alzado lateral a mayor escale,
que reprasenta el costado opuesto al de le fig., 1, estando
interrumpidas ciertas partes para permitir la representa-
c¢ibn agrandads;

- la figura 3 es una seccién tomada por la linea
III-III de la f£ig. 2, habiéndose omitido ciertas partes
para meyor clarided de ilustracidn;

« le figura 4 es una vista en alzado lateral, con
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rartes interrumpidas, de un dispositivo de arrastre de la
cinta, que forma parte del aparato; y

- la tigura 5 es una vista en planta, parcialmente
en seccién y esquemética en parte, que representa una por-
cién del mecanismo de control ds ciclos.

Con referencie primero a la fig; 1, el aparato com-
prende un bastidor de forma general de T que consta de
un montante o parte vertical 10, un brazo superior 1l que
se extiende horizontalmente y un brazo horizontal inferior
12 sostenido por pies ajustables 14. Los diversos miembros
0 elementos del bastidor tienen en general perfil en U, ¥y
estén apoyasdos con movimiento principalmente en el interior
de los perfiles en U, en una cadena sin fin 15 pasada en
torno & uwnos pifiones 16, 17, 18, 19, 20 y 21. Como se in=-
dica en la fig. 1, los pifiones sostienen la cadena de ma-
nera tal que los tramos paralelos de la misue Iofman en
conjunto una configuracién erecta de forma general de GL
El tramo inferior de la porcién de la cadena que se tnasia;
da a lo largo del brazo 1l queda fuera del perfil em 1,
pero los demés tramos de la cedena estén protegidos por
los miembros en U que constituyen el bastidor, elimindndo-
se as{ el peligro de que el opersrio llegue a tomar con-
tacto con la cadena eén movimiento mientras el aparato esté
funcionando. El brazo 12 se representa en seccién en la
fig. 3, donde puede apreciarse la estructura de perfil en
U del mismo. 108 otros dos miehbros 10 y 11 del bastidor
son de construccién semejante;

& partir de los bordes superiores opuestos del bra-
z0 inferior 12 se extienden hacia fuera dos plataformas

22 y 23, cada una de las cuales estd provista de uncs ro-
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dillos o apoyos de rodadura 24. Le plataforma 22 se apoy

emmsa”

eén el suelo por medio de una columna ajustable 25, y la

plataforme 23 esté sostenida por une coluuna ajustaole 267
Los pies 14 y las columnas 25 y 26, todos ajustables, pro-
porcicnen una regulaciln de altura mediante la cual pueden

colocarse las plateformas a la elevacidén adecuada para re-

~cibir un paguete o envase procedente de un transportador

de rodillo o similar, no representado en los dibujos. ®n
la fig. 1 se indica con el ndmero 27 un paquete grande,
siendo evidente que, como el paquete estd apoyado en los
rodillos 24, puede manejarse con facilidad para colocarlo
en la relacién precisa y conveniente con respecto al mon-
tante 10 y al brazo 12, d¢ manera que el material de en-
cintado quedari adecuadsmente colocado en torno al pague-
te, como ahora se explicaré;

Ba'cadena 13 es una cadens de rodillos de doblé an-
cho, y los pificnes en torno & los cuales pasa son uncs pi-
fiones dobles, de los cuales se representan 40s, indicados
con los ndmeros 18 y 19 en la fig. 3. Cada doble piném va -
montado en un mufidn o &rbol corto, dispuesto y spoysdc &
rotacién en una pared lateral, bien del montante 10 ¢ de
uno de los brazos 1l y 12 del bastidor, de modo que los
pificres quedan situados dentro de los canales 0 perfiles
en U constituidos por estos miembros. El mufién portedor
del pifi6n 19 se designa con el némero 28 y, como se indi-
ca en la fig. 3, se extiende en casi todo el camino a través
del canal interior del brazo 12. Los mufiones portadores
de los demds pificnes son todos més cortos que el arbol o
mufién 28, y terminan cerca del rvespective pifidn sostenido
por éste, Bl drbol que lleva el pifién 20 se designa con
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el nimero 29, y este arbol se extiende a ura%s de la ve~
red laveral del brazo 12 y lleva conectada, por fuera del
canal formado por dicho brazo, una polea 30 por medioc de
la cual &8 movido diche pifén. En la fig. 3, el pifidén 2¢
eaté colocado detrds del pifidn 19 y no puede ser visto.

La polea 30 estd conectada por medio de una correa
sin fin 31 a una poles 32 fijada al arbel de selida de un
motor eléctrico 33 sostenide por una plateforma 34 que va
engoznada en 35 en un soporte 36, y sostenida contra todo
movimiento de giro hacie abajo per una cclumna 37 de lon-
gitud sjustable. Cuando la plataforma 34 estd descansando
en la colmmna 37, la correa 31 queda floja, de modo que la
polea 30 no recibe tuerza motriz aun cusndo esté en fun-—
cionamiento el motor. Pars asegurarse contra toda rota-
cién accidental de la polea 30, y por otra razén que aho-
ra se dird, hay una zapete de freno 38 montada debajo de
la plataforma 34; y cuando la plataforma estd descansando
en la columna 37 diche zapata coopera en contacto de fric-
cifn con la polea 3Q.

Para hacer que el motor 53 mueva & la polsa 30 y al
pifidn 20, y por consiguiente a la caedena 15 que pasa en
torne & dicho pifién y a los demds pificnes anteriormente
mencionados, la plateforms 34 se lleva ¢ nace girar hacia
arriba haste que el motor queda colocado como Se indica
con lineas de trazo interrumpido en la fig.. 2 y as{ pone
en tensidn la corres sin fin 31, retirando al propic
tiempo la zapate de freno 38 de su contacto cooperative
con la polea 30‘. & tal fin, hay un brazo 38 fijado a la
plataforma 34 y articulado em 40 & un extremo de una bie~
la 41, cuyo extremo opuesto va articulado en 42 a un bra-
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"zo de un torniquete 43 montado a rotacién en 44 en el bra-
z0 12 del bastidor de la mfquina. En el otro brazo def tornique

te 38 se dispene un pedal 45; y cuando el operario pisa el
pedal, la plataforme 34 gira hacia arriba haciendo que el
molor mueva la cadena. 15,

Fara que el orerario no necesite estar sujetando el
pedal durante todo el tiempo en que la mdquina esté funcio-
nando, se prevé el mecanismo siguiente, para retener la pla=-
taforma 34 en su pasicidn euperior. Hoy una biela 46 arti-
culada en 47 e un apéndice 48 que se extiende hacia arriba
desde el horde libre delantero de la plataforma. For el ex-
tremo opuesto, la biela 46 estd articulada en 49 a un bra-
zo de un torniquete 50 montado a rotacién en 51 en el mon-
tante 10y ¥y cuyo otro brazo va artiqulado a un extremo de
una corredera 52. La corredera 52 se mantiene a desliza-
miento contra ls parte exterior de una de las paredes la-
terales del braze 11 del bastidor, por medic de una abra-
zadera 53, y dicha corredera estd provista de una ranura
54. Como se indica en la fig. 5, hay una palanca 55 mon-
tada @ rotacidn en 56 en un apéndice 57 por el interior
de la pared lateral del brazo ll; y un muelle 58, que
actda entre dicha pared lateral y un extremo de¢ la palan-
c&, Obliga a la extremidad en saliente 59 de la palanca
a pasar a través de uns ranura 60 alineada y practicada
en la pared lateral, de modo que dicha extremidad en sa-

liente se apoya conira la corredera 52. Cusndo la corre—

dera 52 se mueve hacia la izquierda, vista en las 1igs.

2 vy 5, lo cual sucede al girar hacia arriba ls »lataforma
34, la ranure 54 se mueve entrando en alineacién con la

extremidad en saliente 59 de la palanca 55, y el muslle
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58 mete entonces bruscamente en la ranura 54 dicha extremi-
dad en saliente de la palanca, sujetando la corredera en
su posicién de corrida a la isquierda y, por medio del en-
lace articulede descrito, mantiene a la plateforma 34 en
su posicién superior.

Con la correa de transmisién 31 tensa, el motor 33
mueve la cadena 15 en el sentido indicado por las flechas
en las diversas figuras de los dibujos, hasta el momento
en que la extremidad en saliente 59 de la palanca 55 ge
retira o saca de la ranura 54 de la corredera H2, como
ahora se diré.

A la cadena 15 va fijado un dispositive de arrasire
de cinte indicado en general com el némero 6l y represen-
tada con detalle en ls fig. 4, a la cual se hace shora re-
ferencia. El dispositivo de arrastre 61 comprende un cuer-
po 62 fijado a un ledo de ia cadensa por medio de un par de
pasadores 63 contiguos que aseguran enire s{ los eslabones
de la cadena, De esta manera, el dispositivo-de arrastre
sobresale hacia fuera desde un lado de la cadens, y no es-
torba al libre paso de la cadens en torno a loa pifiones,.
Perpendicularmente al cuerpo 62, y de preferencia de una
misme pieza con éste, se extiende una porcién de pie 64 .
con la que coopera un lado dentado de una cufia 65 monta-
da a deslizamiento. Ia cufia 65 lleva fijado un pasador 66
que se desliza por el intéerior de un taladro correspondien-
te, previsto en el cuerpo 62'. n muelle 67 montado en tor-
no al pasador obliga & la cufia 65 a ir en el sentido de
poner en contacto cooperativo ¢l lado dentadc de la mis-
ma con el pie 64. En el cuerpo 62 va montada a rotacibn

una palanca 68 cuya extremidad 69 se halla en lusé proximi-
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dades de un apéndice 70 que se extiende aesae ia cufia 65.
Por su extremo exterior, la palanca 68 lleva un rodillo
de accionamiento 7l. &l girar a izquierdas dicha palanca,
vista en la fig. 4, el extremo 69 de la misma éngancha
cooperativemente el apéndice 70, y aparta del pie 64 el
lado dentado de la cufia.

Hay un rollo del material de encintar 72 montado a
rotacién en una columna 73 que sobresale de la parte su-
perior del bastidor haecia arriba, y la cinta 74 sale del
rollo conducida por una gufs 75 y en torne a un par de
rodillos 76 y 77 montados al extremo del brazo 1l. Cuando
8¢ va a poner en funcionamiento el aparato, el operario
agarra el rodillo 71 del dispositivo de arrastre 61 y ha-
ce girar la palanca 68 liberando o so{tandqla cufia 65 de
acoplamiento o contacto cooperative con el pie 64. Bnion-
ces S8e coloca ¢l extremo de la cinta entre la cufia y el
pie, y se suelta la palanca 68 de modo gue el dispositivo
de arrastre agarra el extremo de la cints, como f4cilmen-
te se comprenderd. 4 continuacibén se oprime el pedal 45
heciendc que empliecen a moverse la cadena 15 y el dispo-
8itivo de arrastre 61, como asntes se ha dicho. Como se in-
dica en la fig. 1, este movimiento de la cadena hace que
el dispositivo de arrestre 61 lleve la cinta hacia abajo
an torno al lado vertical posterior del paquete o envase
27, ¥ luego hacia adelante por debajo de dicho paguete.
El pindn 19 define un extremo de la configuracién en ¢ de
la cadena y, al pasar el dispositivo de arrastre en torno
al pifién 19 y empezar é moverse hacia la izZquierda a lo
largo del brazo 12, visto en la fig. 1, es cogido un bu-

cle de la cinta por el &rbol 28 4e pinén que, como antes
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se ha dicho, se extiende en casi todo el camino a través
del canal del brazo 12. la cinta no llega a ser cogidas por
los 4rboles que sostienen cualquiera de los otros pificnes,
porque estos 4rboles terminan todos en el pidilu, y el dis-
positive de arrastre 61, como Se indica en la fig. 3, estd
por el lado de le cadena opuesto = dichos £rboles;

Bl proseguir el dispositive de arrastre 61 hacie
atrds 2 lo largo del brazo 12, el rodillo 71 toma contacto
con una leva 79 montada en la parte inferior de dicho bra-
20 (véase la fig. l). Este contacto del rodille 71 con la
leva 79 hace girar a la palanca 68 del dispositivo de arras-~
tre, en el sentido de hacer que la cufia 65 del dispositivo
de arrastre deje libre la cinta; Como la cinta estd en ten-
sién y doblada bruscamente en torno al arbol 28, el extre-
mo de la cinta salta hacla adelante, gproximadamente hasta
la posicién indicada en 74!, donde queda accesible para
el operario, quien entonces coge el extremo libre de la
cinta y lo lleva hacia arriba, hasta el punto en que con=-
venientemente puede llegar a aquella parte de la cinta com-
prendida entre el borde traserc superior del paguete y el
rodillo 77; El operario saca entonces del rollo 72 una can-~
tidad de cinta suficiente para que ésta rodee por completa
el paquete, y después de cortar la cinta el operario pro-
cede a atirantarla y fijarls en torno al paquete de cual-
quier manera convenlente. Como antes se ha dicho, el pre-
gente aperato se destina principalmente a su empleo con
cintas no metélicas, y la flexibilidad de &stas permite
la bruscae vuelta en torno al &rbol 28, y hace también que
la cinta salte hasta la posicién indicada en T4' al ser

soltada del dispositivo de arrastre.
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A la cadena 15, en las proximidades del dispositivo
de arrastre 61 pero del lado opuesto de la cadena, va fi-
jada una leva 80 (figs. 4y 5) ¥, después de soltar la
cinta el dispositivo de arrastre, la cadena continda movién-
dcse hasta que la leva 80 toma contacto con la palsnca 55
Junto al muelle 58, haciendo girar dicha palanca y sacando
o soltando su extremidad en salients 59 de¢ lu correders 52,
como Be ilustra esqueméticamente en la fig; 5. 81 quedar
as{ liberads la corredera 52, ei pes¢ propic delcmotor 33
hace que la plataforma engozneda 34 gire hacis abajo hasta
tomer contacto con la columns ajustable 37, aflojande asi
la correa de transmisién 31. Debido a su inercla, la cade-
na continuari moviéndose en cierta distancis después de
desconectada la energfa motriz, y la accieén de la zapats
de freno 38 antes mencicnada, contra la palea 30, es quien
determina la posiciédn efectiva de parada o detencidn del
dispositivo de arrasstre 61. £justando la altura de la co-
lumna 37 puede regularse la fuerza de la zapata de freno
cortra la polea, haciendo que el dispositivo de arrastre
8¢ detenga en la posicién conveniente. Si bien esta posi-
cién de pareda del dispositivo de arrastre de la cinta no
es critica, es preciso que se halle en algln lugar por
debajo &el brezo 11, y puede convenientemente ger la in-
dicada en la fig. l;

108 rodillos 24 de las plataformas mantiecnen el pa-
guete iibre de todo contacto con las platsformas 22 y 23
¥ con la parte superior del brazo 12, de modo que el pa-
quete puede manejarse fdcilmente, haciendo gue la cinta
quede colocadsa en cualquier lugar conveniente en torno al

envase, ¢ puede dérsele vuelta después de aplicado un pri-

- 1]l -



15

20

25

ﬁg N Ai‘w: 4 :
So_d Q e
mer zuncho o cintg y para aplicar, perpendicularmente &
ésta, una segunde cinta;

Bsta solicitud, que corresponde a la presentada en
los Estados Unidos de gmérica el 10 de Julio de 1962, bajo
el n2 208.851, =e acoge a los beneficios del articulo 51
del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

NGT&A

Los puntos de invencién propia y nueva que se yre-
gentan para que sean objeto de esta Patente de Invencién
en Espeafin, por (EINTE &fics, son los siguientes:

10, - Zparato para facilitar el encintadc de paque~
ten relétivamente grgndee que conprende un soporte para
el envase que se va a encintar, caracterizado por un dis-
positiva de arrastre de la cinta que tiene una posicién
inicisl, medios de agarre en el dispositivo de arrastre
para sgarrar un extremo de una cinta conduciéndols desde
un dispositive de suministro de cinta, medios para dirigir
el dispositive de arrastre a l¢ largo de un circuito cerra-
do que en lineas generales tiene forma de C y que pasa bajo
un envase situado sobre el soporte, medios para accionar
los medios para dirigir el dispositiva de arrastre a lo
large del circuito, medios para liberar los medios de aga—
rre de la cinta cuando el dispositive de arrastre pasa por
la parte del circuito situada dedajo del envase, y medios
parsa detener los medios de accicnamiento cuando el dispo-

sitivo de arrastre vuelve a su posieién inicial.
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22, - Aparato de amcuerdo con el punto 1, caracteri-
zado poiqne los medios para dirigir el dispositivo de
arrestre incluyen un transportador sin fin, por ejemplo
una cadena de rodillos, porgque existen medios para sopor-—
tar el transpertador de forma que los ramales paralelos
del mismo tienen une configuracién vertical y, en lineas
generales, tienen forma de €, porgue el sovorte del enva-
sa estd dispuesto en el interior de la configuracién en
C del transportador, por lo cual hay ramales paralelos
del transportador por debajo del envase, porque el dis-
positive de arrastre de la cinta estd sujeto al transpor-
tador y preteriblemente sobresale hacia afuera vor uno de
los lados del mismo, y porque la posicién inicial del dis-
positive de arrastre estéd a lo largo de la lougitud de la
parte superior de la configuracién en C del transpbrtador;

3@, - Lparato de scuerdo ccn los puntos 1 4§ 2, ca-
racteri%ado por medios maniobrables s mano para acoplar
los medios de accionamiento. A

49, - gperato de acuerdo con los puntos 2 § 3, ca-
racteriﬁado por una estructura que, en lineas generales,
tiene forma de C y que soporta los medios de direccidén del
dispositive de arrastre, porque la estructura comprende
un brazo horizontal superior y otro inferior unidos en un
extremo por una seccién vertical, porque a lo largo de los
brazos superior e inferior de la estructura se extiendem
raiales paralelos, verticalmente espaciados, de los me-
dios de direccidn del dispositivo de arrastre, porque la
posicidn inicial del dispositive de arrastre se extiende
& lo largo del ramal inferior del brazo Superior de la es-

tructura y porque el soporte del envase estd encima del
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braze inferior de ls estructurs.

52. ~ fparate de acuerdo con el punto 4, caracteri-
zado poi medios que hacen que el extremo d¢ la cinta salte
més alld del extremo del brazo inferior de la estructura
cuando es liberado de los medios de agerre del éispositivo
de arrastre;

6e. - frarato de acuerdo con el punto 5, caracteri-
zado poique varias ruedas dentadas soportan el medio de di-
receiéﬁ del dispositive de arrastre, que s una cadena de
rodillos sin fin, porque una de dichas ruedas dentadas de-
fine un extremo de la configuracidén en forma de C de la
cadena y esté s;tuaﬁa junto al soporte del envase de for-
ma que queda debsjo del envase soportado per €1, y porque
el dispositivo para que salte la cinta comprende un eje
que sopoita dicha rueda dentsda y que se extiende en el
interior de la curva descrita por el dispositive de arras-
tre de la cinte cuando este dltimo pasa alrededor de diecha
ruedsa dentadsa, con lo cual\la cinta sujets por los medios
de agarre es curvada fuertemente cuando el dispositivo de
arrastre continda moviéndose hacia los medics liberadores.

79, ~ Bpargto de acuerdo con cnalquiersa de los pun—
tos antériores, caracterizado por medios para desacoplar
los medios de accionamiento cuando el dispositivo de arras.-
tre se aproxima & su vosicién inicial,

88, - Sparato para facilitar el encintado de paque-
tes relativamente grandes.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece-
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de, representadc en los dibujos que 5¢ acowpafian y con los
fines que se han especificado.
Esta liemoria consta de quince hojas escritas a mdqui-~

‘ na por una sola cars.

. . uearia, 26 SEP. 05
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