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El invento se re fie re  a mejoras en la  construcción de 

mecheros para hornos, especialmente de la  industria cerámica# En 

primera línea se piensa en e l lo  en un mechero de ace ite , pero 

tambián deben tomarse en consideración fuegos con combustible 

gaseosos, para los  que tambieá se ha pensado ta l mechero. Bajo 

combustibles gaseosos en esta relaoión  se entienden gases combus­

t ib le s , pero por ejem plo, tambián polvo de carbón.

En los fuegos puros de aceite se evapora e l  aceite de 

calefacción  o se pulveriza! mediante una corriente de aire se 

produce despuás en ja cámara de combustión del homo una mezcla 

combustible# para la  producción de esta mezcla combustible son ¡ 

conocidos varios sistemas. }
Así por ejemplo se ha suministrado e l  aceite de ca le - ! 

fa c ilón  sin  presión a la  cámara de combustión de ta l modo que así 

deja gotear e l  aceite en e l  homo. La combustión tiene entonces 

¡lugar sobre un hogar de combustión, que está dispuesto dentro 

de la cámara de combustión y por consiguiente está altamente 

calentado.

El inconveniente de esta sistema consiste en que e l
¡}
¡aceite de ca lefacción  está d istribu ido defectuosamente, de modo 

'¡que só lo  puede arder sup erficia l o incompletamente, por e l lo  se 

¡produce, sin  embargo, un consumo excesivo de combustible y ademáis 

la  consecuencia es una fuerte formación de h o llín  y de reoalemta- 

mientos lo ca les  en la  cámara de combustión#
Como otro sistema conocido puede mencionarse aquella
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ciase de mecheros, en ios  que e l  aceite  de combustión se inyeo?¡
ta a travás de inyectores son más o menos presión en la  cámara} 

de combustión. En estos mecheros la tobera inyectora está ro- ¡ 

deada regularmente de una tobera anular, por la  que se suminis­

tra e l a ire  de combustión, La mezcla d e l aceita con e l  a ire  de 

combustión se efectúa en este sistema conocido en e l curso de 

la  combustión a l ex terior  d e l mechero, y esto ya en la  cámara 

de combustión. Esto tiene por consecuencia un carácter de combus­

tión  d iferen cia l a lo  largo del curso de la  llama, porque la  

mezcla de gas y aire en la cámara de combustión no puede produ­
cirse de un modo suficientemente homogáneo. Aparte da la compo­

sic ión  irregu lar, la  llama de t a l  mechero muestra además consi­

derables d iferencias de temperatura.

La u tiliza c ión  de un mechero de la  clase descrita  en 

hornos de la  industria cerámica tiene e fectos extremadamente 

inconvenientes, porque e l  proceso de combustión respecto a l ma­

teria l a cocer  aquí considerado, no sólo  tiene que efectuar 

un proceso de calentamiento, respectivamente de desecación, sino 

a l mismo tiempo tamtiún procesos químicos. Según la  composición 

y la constitución  d e l material a cocer, entran en consideración 

procesos de oxidación o reducción, para lo  que as determinante ! 

la  composición de la  mezcla de combustión. Una m odificación 

de la  composición de esta mezcla, de su homogeneidad o de la  tem­

peratura de la llama, traería como consecuencia una indeseada 

m odificación del m aterial a cocer o por lo  menos de su superfi-
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c ié . En e l  caso #ás favorable resultaría además una cocción 

desigual del material a cocer, que en la mayoría de loe casos,¡ 

sin embargo^ conduce a un indeseado cuyo de desperdicio.

Todavía mayores inconvenientes poseen los  así llama­

dos mecheros de impulso que han sido introducidos para poder
i

u til iz a r  toberas mayores en e l  funcionamiento de impulso en ¡ 

comparación con e l  funcionamiento continuo. Estos mecheros s i j 
bien son menos susceptibles de tener averías que los  mecheros 

que trabajan en funcionamiento continuo con pequeñas toberas, 

sin embargo, tienen considerables defectos para un fuego, .en ¡ 

e l  que, por d istribución  de un número mayor de mecheros en la  

cámara de combustión, debe producirse una temperatura uniforme i 
sobre una zona correspondientemente larga.

Además de esto , estos mecheros poseen e l inconvenien­

te adicional de que e l  aceite  de calefacción  suministrado de 

modo pulsante con oxígeno suministrado uniformemente, refuerza 

todavía más la  diferenciación  de la atmósfera de combustión, 

de modo que la Haca puede fluctuar desde la pura llama de re­

ducción hasta una llama completa de oxidación.

El inconveniente de todos estos sistemas conocidos ¡ 

consiste, por lo  tanto, resumiendo, en quB las variaciones des­

critas  del estado de la  llama, así como la temperatura de la 

misma, se producen porque 1% mezcla del combustible con e l aire 

de combustión se efectda sólo  en la verdadera cámara de combus- ¡ 

tión . El aceite  de calefacción  se quema en su mayor parte ya en j 

la caida libre  en la cámara de combustión y en parte se quema 

donde incide sobre e l material a cocer. Una combustión uniforme

- 4 -  2
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con e l  desarrollo de los deseados procesos químicos, por lo  

tanto, no puede conseguirse con lo s  sistemas conocidos. ¡

El invento tiene oomo fundamento e l  problema da creai 

un mechero y por e l lo  un fuego para hornos, especialmente de 

la  industria cerámica, que no adolece de estos inconvenientes.

Se parte de un mechero para hornos de la industria 

cerámica, que se carga con un combustible líquido o gaseóos, j 

que se compone de un tubo de mechero, que sirve, tanto para e l  

suministro del combustible, como tambián del a ire  de combustión 

Segdn e l invento, e l  tubo de mechero esta introducido en tal 

profundidad en la pared del recinto de combustión, que su extra 

mo abierto se calienta por e l  e fecto  de radiación del recinto 

de combustión en estado incandescente, además forma por lo  me-
i

nos este extremo calentado del tubo de mechero una cámara para 

la mezcla intensa entre combustible y aire da combustión.

El tubo de mechero, por lo  tanto, está acercado a 

la  cámara de combustión por aberturas en e l horno desde e l  ex­

terior , tanto que se efectáa un su ficiente calentamiento de uno 

de los  extremos dal tubo de mechero, en e l  que tienen lugar la  ! 

mezcla íntima del combustible con e l  aire de combustión. la  mez-¡ 

cía intensamente mezclada se comprime sólo entonces en la cá- ¡ 

mara da combustión, por e l lo  se consigue, una llama uniforme de 

temperatura constante, además una composición homogánaa de la

mezcla de combustible, por e l lo  se evitan los  inconvenientes da 

que adolecen los sistemas conocidos. i
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A ejecutar e l invento sa recomienda proveer e l  tubo 

de mechero de una tobera de salida en su lado.vuelto hacia la  

cámara de combustión, de modo que la  mezcla de combustible bien! 

mezclada llega a travos de esta tobera da salida a la  cámara de 

combustión. 51 tubo da mechero re ctilín eo , que penetra en la  cá^ 

mara de combustión, está provisto de una tapa obturadora desmonj-
I

tabla adecuadamente en su lado opuesto a la tobera de salida.

Esto tiene la ventaja que e l  tubo de mechero puede limpiarse de¡ 

modo relativamente fá c i l  desde e l  exterior. }

Para e l  suministro del aire de combustión y eventuaL- 
mente del combustible, ventajosamente en e l  tubo de mechero 

están previstos tubosif que desembocan lateralmente en e l  mismo, 

cuya desembocadura tiene que estar situada de ta l modo que los 
lugares de desembocadura están situados delante de la zona ca­

lentada de la cámara de combustión.

El tubo de mechero además está rodeado por un tubo de 

fuego que está inserto fijamente en la pared de la cámara da

!; combustión.
:¡

Materialmente tendría que recomendarse que, cor lo  menos
i' '
! e l extremo del tubo de mechero sitado en e l  lado de la  cámara i¡! - 

áe combustión, se construya de material resistente a i ca lor,
tí . .
¡ especialmente de acero o de cerámica.

Si se constituye un mechero segdn e l invento para la  

u tiliza ción  de combustibles líquidos, especialmente de ace ite , 

entonces, segdn un desarrollo del invento, se prevé un conducto! 

de suministro de combustible, que desemboca en e l  sector del tujbo

¡
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de mechero, situado entre la  tobera de salida y e l suministro ¡ 

de aire de combustión. Dentro del tubo de mechero en este lugar]

} están previstos medios, que ocasionan una distribución uniforme;

! del combustible liqu ido, que fluye dentro por la totalidad de 

! la superficie in terior del tubo de mechero. Estos medios, por

i ejemplo, pueden con sistir  en un an illo  distribuidor montado eni
e l  tubo de mechero en e l lugar de la entrada del combustible 

liqu ido.

jt En esta forma de ejecución es posible una regulación

exacta del suministro de aceite de calefacción  porque e l aceite

de calefacción  suministrado con poca presión sin toberas al me-¡
i

¡íchero se distribuye sobre la  superficie in terior  del tubo de j 

¡¡mechero en una pelícu la , que fluya hacia e l extremo oalentado 

del tubo de mechero, se calienta en e l lo  hasta e l  punto de eva-

¡poración y se recibe por la corriente de a ire , que se introduce
¡

¡en e l  tubo de mechero y que se calienta de la  misma manera que 

¡iel aceite de calefacción , de modo que se produce una mezcla per­

fecta  del aceite combustible evaporado. En e l  extremo del tubo

¡esta mezcJa se insu fla  a travás de un estrechamiento a modo de j 
I: ;
'tobera del tubo de mechero en la cámara de combustión para que- ¡

¡marse. La evaporación del aceite de calefacción  y la  mezcla simu .̂-

líánea de l aire calentado dentro del tubo de mechero hace posible;

así una preparación completa de la mezcla combustible.

j  En otra forma de ejecución del invento, e l conducto

de suministro de combustible tambiáa puede conducirse en forma de

m serpentín alrededor del tubo da mechero. El extremo de este !)
!
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serpentín desemboca entonces delante de la  tobera de sabida en ¡ 

!e l  tubo de mechero, de modo que se asegura tambián en este caso; 

la mezcla uniforme del aire de combustión y del aceite evapora­

do*

Al u t il iz a r  combustibles gaseosos se recomienda prever 

un tubo de suministro, que sé introduce en e l  tubo da mechero 

a travás de la tapa de cierre y que tiene una longitud ta l que 

su abertura de salida est% situada inmediatamente delante de 

la  zona calentada del tubo de mechero.

En to ta l e l  tubo de mechero, tanto en su funcionamien- 

to con combustibles líqu idos, como tambián con combustibles ga¡- 

seosos, está apoyado de ta l modo en una placa de c ie rre , que 

es corredizo en dirección longitudinal. Por e l l o  es posible un 

ajuste de l mechero en su posición respecto a la  cámara de com­

bustión y por e l lo  de ía  temperatura de la parte caientada del 

tubo de mechero.

La sen cillez  de lo s  mecheros segdn e l invento y de to­

do e l  sistema de mecheros permite la  d isposición  de muchas de 

¡estos mecheros, ya que ástos son relativamente baratos en su ad­

quisición  y en su funcionamiento son de absoluta segiridad.

Satos mecheros se montan adecuadamente en e l  techo de la cámara 

de combustión, de modo que lo s  gases de combustión soplen v erti- 

¡oalmente desde e l  techo hacia e l  fondo, en lo  que se alcanza 

¡una intensa turbulencia de los  gases de fuego en eh .recinto de 

combustióh, por la d isposición  de muchoe de estos mecheros se a l-
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canza a l mismo tiempo un calentamiento uniforme de una gran zona de 

fuego, como es absolutamente necesario en la industria cerámi- j 
ca en la  fabricación de productos en serie . i

En ios  dibujos se representan ejemplos de ejecución del 

mechero segdn e l  invento: se describirán en lo  que sigte:

En las figuras 1, 3 , 5  y 7 se representan secciones 

longitudinales por los mecheros insertos en e l  techo de una cá­

mara de combustióh. Las figuras 1, 3 y 5 müesti&n tales mecheros;, 

que se hacen funcionar con combustible líqu ido , por ejemplo 

aceite.

La f ig ir a  7 muestra uno de estos mecheros que funciona 

son combustibles gaseosos.

La figura 2 muestra una sección transversal por ta l 

bachero en la dirección  A-B segdn la  figura 1, mientras que en 

jla figura 4 se reproduce una sección transversal en la dirección 

3-D de la figura 3.

j En la  ejecución del mechero segdn la  figura 1, en e l

¡techo del horno 1 , que sólo  está representado en un trozo, está 

montado e l  tubo 2 de fuego, a travós del cual se conduce pasando 

jjl tubo 4 de mechero. En la  parte superior 3 del tubo de mechero 

desemboca e l  suministro de aire S. El extremo superior del tubo 

da mechero 4 está provisto de un capuchón 10 de c ie rre , que hace 

posible una fá c i l  limpieza del mechero. El suministro de aceite

se efectda por un conducto 6, en e l  que está montado un g r ifo  7 de
¡¡

regulación. Este conducto desemboca en e l tubo de meohero 4 poco

¡;
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antes de la  zona calentada del tubo de mechero, para la  d is tr i­

bución uniforme del a ce ite , que afluye p o r b l  conducto 6, está 

montado un a n illo  8 distribu idor de ace ite , que ocasiona que e l 

aceite afluyente, d istribu ido unifoimemente, corra sobre la su­

p e r fic ie  in terior  del sector 13 del tubo del mechero 4 a lo  lar? 
go de la  misma. El tubo 4 de mechero mismo está sujeto en la  

placa de c ierre  11, inserta en una brida de montaje 12 y puede 

correrse en su dirección  longitudinal, de modo que penetre pre­

cisamente tanto en la  ca ja  3 de fuegoo que la  parte in fe r io r  13 

del tubo de mechero se caliente correspondientemente, por este 

calentamiento se efectáa una evaporación del a ce ite , que fluye 

a lo  largo de la  pared in ter io r , y a l mismo tiempo una mezcla 

intima de este aceite  evaporado eon e l  aire de combustión sumi­

nistrado por la  tubería 5 .

El producto intimamente mezclada se insufla despuás, 

a travás de la tobera 9, en la  cámara de combustión.

En la  forma de ejecución segán la  figura 3, e l sumi­

nistro del aceite  de ca lefacción  se ha efectuado de otra manera, 

¡por lo  demás la  constricción  está constituida de acuerdo con la 

¡le la figura 1.

¡ En la  forma de ejecución segán la figura 3 se suminis­

tra  e l  aceite de ca lefacción  a travás de un serpentín 14 de sumí- 

h is tro , que rodea e l tubo 4 de mecherol En la  parte in fe r io r , 

es decir la  parte 13 del tubo 4 de mechero, desemboca e l  extremo¡

&1 d e l serpentín 14 en este recin to , por lo  tanto; en e l  recin to] 
-! , ! 
L3, que está calentado, penetra aceite ya calentado en e l serpea-i



¡tin , y sa evapora en la parte in ferior y se mezcla intimamente 

¡de la misma manera con e l  aire de combustión suministrado.
' . i

En la forma de ejecución según la figura 5 se efectúa
** !

e l  suministro del aceite de combustión a travós da un tubo 16 

" ¡de suministro, que está pasado a travús del capuchón de cierre
í! idel tubo de mechero. Este tubo de suministro termina aproximada-]

¡mente en la parte central del tubo de mechero. A la abertura !
! !
¡de salida se conecta una varilla 15, en cuya superficie exterior]

¡¡

¡puede f lu ir  e l  aceite que sale desde e l tubo 16 y de este modo

se evapora en la parte in fer ior  del tubo de mechero. El suministro
!

¡de aire está regulado de la misma manera que en las formas de 

¡ejecución según las figuras 1 y 3, de modo que en la parte infe- 

¡jrior del tubo de mechero de igual manera se efectúa una buena 

¡mezcla del vapor de aceite con e l aire de combustión.

¡! con los mecheros del tipo descrito se trabaja adecuada--
¡¡mente de ta l modo que e l tubo de mechero se corre dentro del re- 

" ¡cinto de combustión a travás del tubo de fuego 2, tanto que e l

¡¡tubo de mechero en su extremo in fer ior  se caliente a la tempera-;
- i

¡¡tura de funcionamiento más favorable. Despuós se abre e l sumíais-^

itro de aceite y ae ajusta la cantidad de suministro de ta l modo¡
ij i
¡como se requiera para una mezcla favorable de combustión. Al ¡

jnistno tiempo se conecta e l suministro de a ire, según e l temado de

¡La cámara de combustión, e l aire se suministra con una presión

desde aproximadamente 109 a 590 nun, para conseguir por e llo  una ¡

relocidad de expulsión, que ocasiona una revolución segura de los
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gases de combustión salientes desde e l techo del horno hasta 

e l  fondo de la  cámara de combustión^ por e llo  se consigue una 

uniformidad de la combustión por toda la  sección transversal.

El sistema de mecheros descrito pueda hallar aplic&- 

ción también para insuflación horizontal en la  cámara de combustión, 

En esto  se u t il iz a  adecuadamente un tubo de mechero segdn la f i ­

gura, de sección transversal de acuerdo con la figura 6, que 
representa una ejecución plana, por e l lo  está dada una su ficien ­

te superficie de calentamiento previo para e l  aceite de cale­

facción , que afluye hacia e l lugar de expulsión en e l  tubo de 

mechero montado inclinadamente. La expulsión misma puede efec­

tuarse por correspondiente instalación de la  tobera horizontal­
mente o en cualquier otro ángulo deseado.

La ejecución del mechero, pensada para combustibles 

gaseosos, segdn la  f i  gira 7, se diferencia de la s  ejecuciones 
anteriormente discutidas, porque aquí para e l  suministro de 

los combustibles gaseosos está previsto un tubo de suministro 

17, provisto de válvula reguladora 16, cuyo tubo está pasado 

a travás de la  tapa obturadora 10. El aire de combustión se su­

ministra nuevamente en dirección  lateral por medio del tubo 

80 y de la  válvula 19.

Parece ser conveniente, a l montar varios mecheros, in­

sertar estos lugares da combustión con pequeda potencia de com­

bustión. Esto excluye la  posibilidad de un recalentamiento de dis­

tintas zonas y es especialmente favorable para e l  curso de la85
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combustión o cocción de productos.
Al explicar e l  invento se ha hablado frecuentemente 

de una cámara de combustión. Conmistamente en general se entien­

de en e l lo  e l  verdadero recinto de combustión. En casos espe­

c ia le s , especialmente al u t il iz a r  hornos de tiinel se habla 

siempre del recinto de combustión, porque en estos casos ya no 

existe una verdadera cámara.

Finalmente se debe indicar que, no obstante a habersó 

ideado al invento especialmente para hornos de la  industria 

cerámica, e l  mismo, sin embargo, tambián es aplicable en otros 

hornos, por ejemplo, en hornos de industrias del acero, hornos 
para temple, e tc .
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La presente patente de invención, comprende las s i ­

guientes reivindicaciones?

1#- Mejoras en la construcción de mecheros para hor- 

' nos especialmente da la  industria cerámica, que se cargan con 

combustibles líqu ido o gaseosos, compuestos de un tubo de me­

chero, que sirve tanto para e l  suministro del combustible como 

tambión del aire de combustión, caracterizadas porque e l  tubo 

de mechero está introducido en ta l profundidad en la  pared del 

recinto de combustión, que su extremo abierto se calienta por 

e l  a fecto  de radiación del recinto de combustión, <pte se halla 

incandescente, y porque por lo  menos este extremo calentado 

de l tubo de mechero forma una cámara para la mezola intensa 

entre combustible y aire de combustión.

8 .-  Mejoras segdn la  reivindicación  1, caracterizadas 

porque e l  tubo de mechero, en e l  lado del recinto de combustión, 

¡ está provisto de una tobera de salida.

i 3 .-  Mejoras segdn las reivindicaciones 1 y S, caracte­

rizadas porque e l  tubo de mechero re c t ilín e o , en su lado opues-

¡ to a la tobera de sa lida , está provisto de una tapa de c ierre
¡

desmontable.
¡

4 .- Mejoras segdn las reivindicaciones 1 a 3, carac-

¡ terizadas porque para e l suministro dwl aire de combustión y

j eventualmente del combustible, están previstos tubos, que desemL 
i j
¡ bocan lateralmente, en el tubo de mechero.
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5 . -  Mejoras según las reivindicaciones 1 a 4 , oarac- 

3?izadas porque e l  tubo de mechero está rodeado por un tubo 

9 fuego, que está inserto fijamente en la  pared del recinto 

í combustión.

6 . -  Mejoras según las reivindicaciones 1 a 5 , caracte-¡ 

Lzadas porque por lo  menos e l  extremo del tubo de mechero, s i­

tado en e l  lado del recinto de combustión, esté construido de 

a material resistente a l calor, especialmente de acero o cerá- 
íca .

7 . -  Mejoras según las reivindicaciones 1 a 6, caracte- 

izadas porque para la u tiliza c ión  de combustibles líquidos, 

specialmente a ce ite , en elsBctor del tubo de mechero,situado 

ntre la  tobera de salida y e l  suministro de a ire  de combustión, 

asemboca un conducto de suministro de combustible y porque dent­

ro del tubo de mechero están previstos medios dispuestos en es-

e lugar, que ocasionan una d istribu ción  uniforme del combustible 

íquido, que afluye en toda la  superficie in te r io r  d e l tubo de 

schero.

8 . -  ^ jo r a s  según la  reivindicación  7, caracterizadas 

orque estos medios se componen de un a n illo  d istribu idor montar 

3 en e l  tubo de mechero en e l  lugar de la  entrada del combusti- 

Le liqu ido,

9 . -  Mejoras según las reivindicaciones la6, caracteriza  

as porque e l conducto da suministro de combustible está conducid 

n forma de un serpentín alrededor del tubo de mechero y porque
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e l  extremo de este serpentín desemboca antes de la tobera de sa­

lida  en e l tubo de mechero.

¡ 10.- Mejoras segdn las reivindicaciones 1 a 6 y 9, ca-
i - '  -

racterizadas porque para la  u tiliza ción  de combustibles gaseosos 
esté previsto un tuto de suministro, que está introducido a tra­

vos de la tapa de cierre en e l  tubo de mechero y que posee una 

longitud ta l que su abertura de salida está situada inmediata­

mente delante de la  zona calentada del tubo de mechero.
¡

11*- Mejoras segdn las reivindicaciones 1 a 10, carac­

terizadas porque e l  tubo de mechero está sujeto en una placa de 

c ie rre , de ta l modo que es corredizo en dirección  longitudinal.

1S.- Mejoras segdn las reivindicaciones precedentes, 

para hornos de la  industria cerámica empleando mecheros segdn 

las reivindicaciones 1 a 11, caracterizadas porque una plurali­

dad de tales mecheros está montada en e l  techo y /o  en las pare­

des laterales del recinto de combustión y porque la presión de 
expulsión de los gases de combustión está elegida de tal modo 

jque tenga lugar una corriente pasante en e l recinto de combustión.

1S.- Mejoras segdn las reivindicaciones 1 a 11, carao-! 

terizadas porque el tubo de mechero tiene una sección transversal, 

plana, aproximadamente e líp t ica .

14.- i&joras segdn las reivindicaciones 1 a ó , caracte- 

:dzadas porque e l tubo de suministro de combustible está introdu­

cido a travás de la tapa de cierre en e l  tubo de mechero y pcrquei 

en e l  lugar de salida da este tubo de suministro, a lo  largo de
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: la  zona calentada d e l tubo de mechero, está  aplicada una vari­

l la ,  a lo  largo de cuyo contorno corre e l  combustible liquido ¡ 

sa liente,!
! 15.- Mejoras en la  construcción de mecheros para hor-

i nos, especialmente de la industria cerámica.
Sagdn se describe y reivindica  en la  presente memoria 

descriptiva.

Y se ilu stra  con lo s  planos que a la  misma se acampar

Han.
Consta dicha memoria de d ie c is ie te  hojas foliadas y i 

escritas a máquina por una sola cara, i

)

Madrid, a 23 de Noviembre de 1962.

!
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