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El presente Modelo de Utilidad se re fiere  a las 
jeringas para la inyección de substancias medicamentosas que 
exigen una mezcla 6 una preparación, generalmente una puesta en 
solución, en el momento del empleo.

Numerosos medicamentos y principalmente las subs­
tancias antib ióticas, no pueden conservarse más que en estado sg, 
co , generalmente lio f i l iz a d o  y exigen, en el momento del empláo 
la apertura del frasco sellado que les contiene, la apertura.de 
un segundo frasco ó de una ampolla que contiene e l disolvente 
apropiado, la mezcla y la  solubilización  de dos productos.y La 
introducción de la solución en la  jeringa con vistas a la inyec 
ción. Un procedimiento de este tipo implica riesgos de contami­
nación.numerosos y graves, en relación directa con el n6mero.de
manipulaciones y de materiales que intervienen, incluyendo

. * *

propia jeringu illa  y su aguja. . .  .
El presente Modelo de Utilidad permite eliminar

*  * *  *I * *todos estos riesgos y los inconvenientes de estas manipulaciones 
merced a una jeringu illa  de construcción nueva, que contiene de 
antemano las substancias individuales a mezclar, y que comprende 
medios para su mezcla y su colocación instantáneas en el cuerpo 
de la  jeringa sin apartarse de las condiciones estériles  comple 
tas.

A este e fecto , la jeringa comprende:
-  por una parte un cuerpo moldeado de una pieza 

ánica de materia p lástica  y que presenta hacia su parte superior 
un co lector anular externo, en comunicación con la cámara inte­
r io r , y equipado con un porta-aguja,

-  y, por otra parte, un pistón hueco dividido en 
al menos dos cámaras alargadas por al menos un tabique longitudi. 
nal, presentando cada cámara en su base una ventana abierta ha-

? ,
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cia  e l exterior , asegurando un abombado anular la  estanquidad 
entre pistón y e l cuerpo de la jeringa por encima de estas ven­
tanas.

Preferentemente e l piso de cada cámara está in d i ,  
nado hacia la ventana correspondiente para asegurar el f lu jo  de 
su contenido hacia el exterior*

Cada cámara está destinada a contener la dosis**
a w* . a

requerida de uno de los constituyentes de una composición, *y*la
puesta en presencia del conjunto de estos constituyentes se ope.
ra levantando e l pistón hasta e l nivel en el que las ventaHáá*

. * .
están enfrente del co lector anular, fluyendo los citados cons­
tituyentes por las citadas ventanas y el citado co lector hacia 
la  cámara de inyección del cuerpo, donde se mezclan y/o s e -d l-  
suelven dando lugar a la  substancia a inyectar, l is ta  parará 
inyección puesto que está situada por delante de la cara ante­
rior del pistón. *+ w**

Trás e l empleo, la  jeringa puede ser desechada.
Una vez guarnecidos los  compartimentos en condicio, 

nes estériles  y obturados por opérculos inviolables, no tiene 
lugar ninguna manipulación, siendo la única maniobra la de "ar­
mado" de la  jeringa por tracción sobre el pistón, provocando la 
mezcla precitada y su colocación por delante del pistón.

Resulta esencialmente la ventaja de una puesta en 
contacto simultánea del contenido de las cámaras, contenidos has 
ta ese momento individualmente, y evidentemente, en condiciones 
e s té r ile s .

Esta construcción puede entrañar sin embargo c ie r ­

tas limitaciones de empleo.

?' .

En e fecto , debido a la  simultaneidad de la puesta 
en comunicación de las cámaras, no es posible u tiliza r  solo  una
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parte de uno ó varios de los constituyentes, para obtener dosis 
ó concentraciones diferentes, ni seleccionar uno de estos cons­
tituyentes, por ejemplo en el caso de más de dos cámaras, bien 
para no u tiliza r  más que un medicamento para un tratamiento dado 
bien para proceder separada y sucesivamente a la  inyección de 
varios medicamentos diferentes.

B1 presente Modelo de Utilidad se refiere por*J.e
* a

tanto a otra variante que permite variar estas limitaciones,*.;
Esta consiste, en una jeringa de acuerdo con la

definición precedente, en la que e l colector anular externo, pp
se abre sobre el cuerpo de la jeringa más que sobre cada cfáníara

*  *  *  *

creada en e l pistón que tiene una abertura angular correspondien.
te, estando prevista una junta alrededor de cada ventana, y .
conduciendo la rotación del pistón en un ángulo correspondiente. *
a la citada abertura angular, individualmente, cada ventana.

*  *  *  *enfrente del colector para permitir recoger individualmente con.* ***a J *
vistas a la inyección, cada uno de los productos sucesiva&brfte 
en el orden y en la proporción deseados, para cada caso particu­
la r.

Se describirá ahora el presente Modelo de Utilidad 
con mayor detalle con referencia a los dibujos adjuntos, en los 

que:
-  la figura 1 es una sección axial del conjunto de 

la primera, variante de la jeringa según el presente Modelo de
Utilidad;

-  la figura 2 es una sección transversal según 
11-11 de la figura 1.

-  las figuras 3 a 5 ilustran la segunda variante 
del presente Modelo de Utilidad, en e l caso en que el pistón es­
té acondicionado con cuatro cámaras iguales.
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En estas figuras:
La figura 3 es una vista  lateral del pistón s o lo .
La figura 4 es una sección axial del conjunto de

la jeringa, estando insertado e l pistón hasta e l punto en e l 
que una ventana de una cámara desemboca enfrente del colector y, 

La figura 5 es una sección transversal según l i l ­
i l í  de la figura 3. I**..-

Haciendo referencia en primer lugar a las figup^s
1 y 2, se ha designado por la referencia general 1 e l cuerpo de
la jeringa y por la referencia general 2 el pistón. . . . . .

El cuerpo 1 se presenta de la manera usual, según
un cilindro abierto en su parte superior, y prolongado por un
porta-aguja 3 en su parte in fe r io r . Su particularidad es la  ge
comprender hacia su parte superior un abombado 4 hacia e l exte-

*  *  *. . * .*r io r , que constituye un colector anular abierto sobre el iq t^ -
.  .

r io r . El an illo  de maniobra usual 5 está moledado preferentémen-. **. * *te sobre la  periferia  de este abombado. *
El pistón 2 se presenta en forma de un cilindro 

hueco subdividido en dos cámaras 6 -6 ' por un tabique longitudi­
nal 7. Cada una de estas cámaras presenta hacia su parte in fe ­
r io r  una ventana 8 -6 ',  abierta hacia e l exterior, la parte su­
perior de estas cáraras está abierta en 9 -9 '. Una junta anular 
10 está alojada en una ranura practicada por encima de estas 
ventanas.

La u tilización  de estas jeringas es la siguiente: 
Estando completamente insertado el pistón 2 en el 

cuerpo 1, se introduce en cada una de estas cámaras 6-6' cada 
uno de los constituyentes de la composición a inyectar, y se 
obturan las cámaras por operculas inviolables 11-11 '. Por enci­
ma se f i ja  e l otro an illo  de maniobra 12 de la jeringa. La jerin,
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así cardada en condiciones e stér iles  se suministra al u t i l i—
zador, ó se vende en substitución de las ca jitas  usuales que 
contienen actualmente los constituyentes separados de una com­
posición, con vistas a su preparación extemporánea por mezclado 
y a continuación introducción en una jeringa c lá s ica .

En e l momento del uso, e l operador tiene que ha-
* , Js, .cer una sola maniobra a saber, t ira r  del pistón 2 hacia atrás.*

* *
hasta que la  junta 10 esté por encima del colector 4, y las ven­
tanas 8 -8 ' a la altura de este co le cto r . Los productos conteni­
dos en las cámaras 6 -6 ' fluyen por las ventanas 8-8 ' y e l .c o le c ­
tor 4 en e l espacio situado en el cuerpo 1 por debajo de ia*&a-* *
ra anterior 13 del pistón 2, donde se mezclan y se disuelven
y, al mismo tiempo, están colocados lis to s  para la  inyección, a
continuación se tira  de el pistón. La inyección puede por lo .

. . .
. .

tanto operarse sin ninguna manipulación de los  con stitu yen te-* + +
*  *  *  *Para fa c il ita r  e l f lu jo  del contenido de las cámaras 6 -6 '  ̂ su
! **

piso está inclinado según una pendiente 14 -1 4 ' dirigida Hacia 
la ventana correspondiente. Igualmente el piso 15 del cuerpo 1 
está inclinado hacia e l o r i f ic io  del porta-aguja 3, y la cara 
anterior 14 del pistón está inclinada de manera correspondiente.

La junta 10 está moldeada preferentemente con el 
mismo material que el pistón 2, y desliza a la fuerza en la  ra­
nura correspondiente.

El tabique 7 puede ser axial ó no; el d ispositivo 
puede comprender uno ó varios de los tabiques, según el número 
de cámara 6, correspondiente al número de los constituyentes de 
la composición a inyectar.

Haciendo referencia ahora a las figuras 3 a 5, se 
vuelven a encontrar en las mismas e l cuerpo 1 y el pistón 2, 
terminándose el cuerpo en un porta-agujas 3 y presentando un ani
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lio  de apoyo 5.
Por e l  contrario, en lugar del colector anuí r 4 

precedente, e l cuerpo presenta hacia su parte superior un abom­
bado que forma un canal de transferencia 16, que se abre sobre 
el in terior del cuerpo según una fracción angular solamente de 
la p eriferia , como se vá en la figura 3, y sobre la  altura H,
(ver figura 4 ). * -.*

a #
El in terior del pistón 2 está subdividido poi^.t&-

biqueslongitudinales perpendiculares 7, 7' en cuatro cámaras
idénticas 6a,, 6b, 6c y 6d, que se abren hacia e l exterior *ea A
su parte in ferior por ventanas, 8a, 8b,, 8c, 8d, cuya anchuraJ
es ligeramente in ferior a la altura H. La extremidad in ferior
del pistón 2 comprende una junta distal 17 que permite e l. impul,
sado de la  solución a inyectar, asegurando una junta próxima!
18 la estanquidad del pistón en posición alta y asegurando.J.un-* + *

*  *  *  *

tas perpendiculares 19 la estanquidad de las ventanas 8, y como
. * *

consecuencia de los compartimentos entre s i .  Evidentemente*lbs 
citados compartimentos están cerrados en su parte superior por 
opárculos estancos 11, como en la primera variante.

Las juntas 17-18-19 permiten los  desplazamientos 
del pistón,tanto axialmente como en rotación, lo  que permite uti 
lizar la jeringa de la manera siguiente:

Estado e l pistón en posición baja, es decir las 
ventanas 8 estando obturadas por e l  cuerpo 1, los compartimentos 
ó cámaras 6, e l número cualquiera pero prácticamente de 2, 3 ó 
4, están llenos respectivamente con su contenido, a saber un 
disolvente y uno ó varios productos l io f iliz a d o s , en las canti­
dades correspondientes a las proporciones deseadas en solución 
en la totalidad ó en parte del citado disolvente, a continuación 
los compartimentos se obturan, preferentemente por una película
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de materia compuesta metal/resina termosoldable 20, a continua­
ción por una pastilla  11 insertada a la fuerza en un alojamiento 
constituido por la parte superior del cilindro 2, por encima de 
los tabiques 7.

Para obtener las soluciones inyectables de d ife ­
rentes productos, ó f.e un producto único a diferentes concen-.* *." .
traciones, basta conducir e l pistón 2 con las ventanas 8 corres- * *, + *

pondientes sucesivamente por rotaciones sucesivas a la altusfa'de
la desembocadura del canal 16. La solución inyectable se reúne

*
entonces en e l cuerpo 1 bajo e l pistón.

* *.

Las ventajas de esta variante son múltiples:*.Rer- 
mite resolver los problemas siguientes:

1) La solución completa no puede ser inyectada**
y se encuentra en el cuerpo de la  jeringa: es posible entonces
almacenarla en los compartimentos del pistón con el fin  dejpo-

*  *  *  *

der u tiliza r  la jeringa de nuevo. Para ésto basta invertir ta
*1

jeringa desde abajo hacia arriba de tal forma que la solución 
esté contenida de nuevo en los depósitos del pistón.

2) Una cantidad parcial de la substancia conteni­
da en un depósito debe ser u tilizada: basta entonces admitir el 
disolvente en el depósito correspondiente y dejar que fluya 
únicamente la cantidad deseada.

3) Una cantidad parcial de las substancias conte­
nidas en dos ó tres depósitos debe ser u tilizada: basta entonces 
hacer f lu ir  en cada uno de los depósitos correspondientes una 
cantidad de disolvente que permita disolver el producto l i o f i l i  
zado y hacer flu ir  únicamente la dosis deseada.

4) En e l transcurso de la inyección de la solución 
obtenida por substancias contenidas en los depósitos, debe inyec. 
tarse otra solución sin  que se mezcle con la precedente, al mis­
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mo enfermo, y sin u tiliza r  otra jeringa: basta entonces invertir 
la  jeringa desde abajo hacia arriba, da tal forma que la solución 
inyectable sea realmacenada en e l pistón, tras lo  cual es posi­
ble aspirar la  substancia deseada, según e l procedimiento usual, 
e inyectar la  citada solución.

5) Los compartimentos están llenos de soluciones 
< . 

liquidas y no se desea u tiliza r  la  dosis completa: basta entotf-* *
ces dejar que fluya la  cantidad deseada de la  substancia en^éi 
cuerpo de la jeringa, aplicando siempre la misma técnica de ro­
tación del pistón para poner frente a frente las ventanas d é l o s  
depósitos y la  cámara de vaciado. . J

6) Finalmente, s i  la jeringa se ha realizado de 
una materia que permita su reesterilización , es posible reu ti­
liza r  esta jeringa, de manera c lá s ica , trás haberla utiliz^dq

*
para lo  que haya estado destinada. -

Descrita suficientemente la naturaleza del inx$n-
, . rto asi como la manera de rea lizarlo  en la practica, debe hacerse 

constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus­
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su 
principio fundamental.

REIVINDICACIONES
1 .-  Jeringa para la inyección de composiciones me­

dicamentosas preparadas extemporáneamente por puesta en contacto 
de al menos dos constituyentes conservados separadamente en con­
diciones e s té r ile s , caracterizada porque se compone de un cuerpo 
( l )  que presenta hacia su parte superior un co lector anular ex­
terno (4) en comunicación con el in terior de este cuerpo, y un 
pistón hueco (2) dividido en al menos dos cámaras (6-6 ) separa­
das por al menos un tabique longitudinal (7) presentando cada 
cámara en su base una ventana (8-8*) abierta sobre e l exterior,
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estando prevista una junta anular (10) entre e l pistón y e l 
cuerpo por encima de estas ventanas.

2. -  Jeringa según la  reivindicación 1, caracteri­
zada porque e l piso (14-14 ') de cada cámara está inclinado hacia 
la ventana correspondiente*

3. -  Jeringa según la reivindicación 1, ca ra cteri-
4 * *

zada porque el piso (15) del cuerpo está inclinado hacia e l o T i -  
f ic io  del porta-aguja (3) ,  y la cara anterior (13) del pistpA' 
presenta una inclinación correspondiente.

4 . -  Jeringa según una cualquiera de las reiv indi­
caciones precedentes 1 a 3, caracterizada porque el cuerpo y e l* * *
pistón se han moldeado respectivamente de una sola  pieza de ma­
teria p lástica .

5 . -  Jeringa según la  reivindicación 1, caracteri­
zada porque e l colector anular externo no se abre con e l cuerpo 
de la jeringa más que sobre una fracción angular de la periferia  
de este cuerpo, teniendo la ventana de cada cámara creada en el 
pistón una abertura angular correspondiente, y estando prevista 
una junta alrededor de cada ventana, conduciendo la rotación
del pistón en un ángulo correspondiente a la citada abertura an­
gular, individualmente cada ventana a la altura del colector 
para permitir recoger individualmente y con vistas a la inyec­
ción cada uno de los productos sucesivamente en e l órden y en 
la proporción deseados, para cada caso particular.

6 . -  Jeringa según la  reivindicación 5, caracteri­
zada porque la  parte in ferior del pistón comprende una junta dis_ 
tal por debajo de las ventanas, que permite e l impulsado de la 
solución a inyectar, asegurando una junta proximal por encima
de la s  ventanas la estanquidad del pistón hacia arriba y asegu­
rando juntas perpendiculares la estanquidad mútua de las venta-

- 9 -
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7. -  Jeringa según la  reivindicación 6, caracteri­

zada porque e l conjunto de las juntas se ha realizado de una 

sola pieza*
8 . -  Jeringa según las reivindicaciones 5 a 7,

caracterizada porque la  obturación de los compartimentos creados
* *'- ; en e l pistón se obtiene por medio de una película de materlai*

compuesto metal/resina termosoldable, coronada por un opérculó 
insertado a la fuerza en la  extremidad del pistón.

9*— Jeringa; tal y como queda sustancialmente des­
cr ito  en la  presente Memoria, e ilustrado en los dibujos adjyn- 
tos*

Esta Memoria consta de 10 hojas escritas a máqui­
na por una sola cara* r '.w

Madrid, OCI. TS35-/.

MICROTECHNIC S.A.M. en^lácjatioi 
gérance.
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