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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente s la  so licitad  de registro  de ana Patente de 

Invenoióní.que, por veinte saos se so lic ita  peora España, a 

favor de D. Luis GABAND& RIDAURA, de nacionalidad española, 

domiciliado en Zaragoza, Millán Astray, ndm. 66,- -  -  -  -  -

p o r

"  SISTEMA HIDRAULICO DE CALIBRADO DE LAS PORTAS DE HRFILBS '

Asia JHHLJLv J*vJK J6¡K*s&JhwM

El objeto de esta Patente de Invención consiste en un 

sistema hidráulico para realizar e l  calibrado de la s  puntas 

de perfila s  cilindricos, axagonales, a te ., en ir lo ,  por em­

butición, con la  ventaja da que dicha operación efectuada de 

una manera uniforme, permite aprovechar toda la  longitud del 

p e r fi l,  no precisándose fo rja r, ni cortar las puntas, ootao 

se hace actualmente.

En las tres hojas de planos anexos, queda representado 

un posible cado de realización en la  práctioa, e l  cual se 

cita  a modo de ejemplo ilustrativo de la  redaoolón de esta 

memoria y, por tanto, sin carácter limitativo alguno.

La hoja primera de planos, muestra una sección longitu­

dinal y una vista de p e r fi l  de la  máquina.
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En la  hoja segunda, se representan ana vista superior 

15 y ana aeooión longitudinal de la  placa porta herramientas

que contiene la  herramienta punte ador a de oalihrados.

Por dltimo queda ilustrado en la  hoja tercera mendianta ! 

una v ista  fron ta l y otra de p a r f i l ,  e l  portsmordazas que sog. 

tiene e l  p e r f i l  a traba jar.

SO Haciendo referencia a la  numeración convencional, dada

en lo s  planos adjuntos, a la s  distintas piezas que componen 

la  máquina en cuestión se detallan a continuación su consti­

tución y características de funcionamiento.

Consta esencialmente la  máquina de una envoltua de oha- 

25 pa donde van alojadas una bomba (1) a presión de aceite y unt

grupo re frigerador compuesto de una motobomba (15) y un de­

pósito 317).

Bxteriormente van dos cilindros (2 ) un pertamordazas(7) i 

las  guias (5 ) e l  portaherramientas (6 ), un apoyo regulable  

30 (e ) y un tablero oontrol (18 ).

FUNCIONAMIENTO:

La motobomba (1 ) manda aoáite a presión por e l  conducto i 

' (13) a un distiibuidor (9 );  aooionaddo la  palanca l i o )  del 

mismo, se manda la  presión hidradlica por el.conduoto (14) a i 

35 loa cilindros (2) donde sa retenida la  presión, en ambas d i­

recciones, mediante unos co llarines ad-hoc dispuestos conve­

nientemente en la s  oabezaa de los émbolos (3 ) .

Estos émbólos, arrastran la s  mordazas (4 ) que sujetan  

p e r f i l ,  e l  oual es obligado a pasar la  h ile ra  del portahsrra 

40 mientas (6) quedando as i realizado e l  trabajo del calibrado

de la  punta de dicho p e r f i l .

Cambiando la  poaioión de l a  palanca (10) del d is t r i -
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buldor, a l acaite pasa por e l caño (11) y presiona e l ómbolo ¡ 

en sentido contrario, con lo  cual quedan sueltas las morda­

zas (d) * **

E l porta herramientas, lis to  en detalle  en la  hoja aegaá¡ 

da de planos consta de una placa (6) de base a la  cual va su­

jeta  mediante cuatro pernos (6a) una contraplaca (6a) que 

a su vez lle v a  una sim&rótula (6b) que puede g ira r  en su a -  

aiento de la  placa (6 ).

En la  semirótula (6b) va alojado e l  portaherramientas 

propiamente dioho ( 6c) que contiene la  herramienta de íbrma 

(6d) ó h i le r a .

Cuando a l  p e r f i l  considerado, presiona contra di oha por­

taherramientas, pasa por la  h ile ra  quedando calibrado: se hant 

previsto pequeñas deformaciones longudlnalas del p e r f i l ,  que 

son absorvi das #or e l juago da la  rótu la  mediante inclinación! 

adecuada de le  oontraplaoa (6a) merced a la s  tuercas de base 

esférica , de lo s  to rn illo s  (6 e ).

Una bomba de re frigerac ión  (15) manda e l  agua por e l tu­

bo (16) a la  canal ( r )  que proyecta una cortina de agua sobra 

e l p e r f i l  en e l  punto de trabajo .

E l dispositivo de mordazas se maestra en la  hoja tres de

planos en dos vistas de p e r f i l  y de trente.

Consta de un mando maneral (7a) que lleva  practicada una 

ranura con a l  f in  de que a l g irar sobre e l eje (7b) desplace 

los platones (7c) que haoen deslizar las  mordazas ( 4 ) de aprie 

te del p e r f i l .  Dichas mordazas (4) tienen, por lo  general, for­

ma de tronco piramidal cuya inclinación as la  adeouada para que 

no se olaven en e l  partamordazas durante a l periodo de trabajo70
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y , a la  vez, aa desprendan oon fac ilid ad  realizado e l  mismo; , 

dioha inolinación eatá dispuesta en sentido contrario alavan } 

ce del p e r f i l ,  de modo que date ae aprieta más, cuanto mayor : 

es la  presión de trabajo. Todo conjunto va montado sobre un 

portamordazaa (7) e l  cual llev a  practicadas unaa ranuras por : 

la s  que se deslizan las  mordazas (4 ) .  A su vez e l  porta mor­

dazas tiene una cola de milano que le  pBBmite recorrer laa  g : 

guías (5) de la  máquina.

Desorito y representado e l  objeto de esta memoria se de-i 

clara oomo propia invención y como no praetioado en España, 

haciéndose la  expresa salvedad de que los deta lles accidentas,' 

le s  de forma, tamaño y materiales utilizados en su construc­

ción, pueden ser objeto de alteración, s in  que por e llo  se 

modifique la  eaenoialidad dque oaraoteriza y distingue a d i­

cho objeto.

N O T A

EN RESUMEN: La presente patente de invención que, por veinte 

años, se ao lio ita  para España, ha de reoaer sobre las siguien; 

tes reivindicaclones:

l * ? -  "SISTEMA HIDRAULICO DE CALIBRADO DE LAS PUNTAS DE PERFI­

LES EÑ BRIO POR HSSION"caraoterizado porque mediante accio­

namiento de la  palanoa de un distribuidor ae manda la  presióni 

hidráulica procedente de una motobomba, a las  cameras de pre­

sión de dos oilindroe cuyos émbolos llevan  unos Gallarines 

que retienen eaa presión y merced a la  cual se produce e l  

avance del émbolo, movimiento que se aprovecha para re a liza r  

e l calibrado de &a punta del p e r f i l  aujeto por un dispositivo! 

de mordazas.

3 * . -  "SISTEMA HIDRAULICO DE CALIBRADO DE LAS PUNTAS DE BERFI-
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IES EN BRIO POR IRESION", gegdn la  reivindicación anterior, 

caracterizado porque qcoionando nuevanente la  palanca del 

distribuidor de presión, se invierte e l  movimiento del o ir -  

ouito hidráulico, con lo  cual e l émbolo retrocede y hace que 

e l p e r fi l ,  sujeto por las mordazas, se deaprenda automática­

mente.

3 a .-  SISTEMA HIDRAULICO BE CALIBRADO DE LAS PUNTAS DE I3RFI­

LES EN IRIO POR IRESION", segdn las  reivindicaciones anterio­

res, caracterizado porque e l  portaherramientas está oonstitui 

do por una plaoa de base y una 00 utr aplaca unidas mediante 

cuatro pernos y un juego de rótula que a su vez lleva  adoaada 

la  herramienta o h ilera , de modo que a l pasar e l  p e r f i l  por 

data, mediante presión, queda calibrado.

49.-"SISTEMA HIDRAULICO DE CALIBRADO DE LAS PUNTAS DE PERFI­

LES EN FRIO POR IRESION", aegdn las  reivindicaciones anterio­

res caracterizado porque e l dispositivo de mordazas está oong 

tituído por un mando manar a l qon una ranura que, a l g irar so­

bre un eje , desplaza unos pitones que hacen deslizar las  mor­

dazas de apriete del p e r fi l  sujetando éste; todo va montado 

sobre un portamordazas ranurado interiormente para fa c ilita r  

e l deslizamiento de las mordazas propiamente dichas y oon una 

cola de milano exterior para deslizarse a su vez por las guiat 

de la  máquina.

5&,- Por dltimo, se reivindioa oomo objeto sobre e l que ha de 

recaer la  proteooión jurídica de la  presente patente de inven­

ción que, por veinte años, se so lic ita  para España, -  -  -  -  -  

' p o r

"SISTEMA HIDRAULICO DE CALIBRADO DE LAS PUNTAS DE PERFILES EN
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todo conforme queda expresado én la  presente memoria des cria, 

tiva que consta de se is  fo lio s  escritos a máquina por una sqj 

la  cara y tres hojas de planos que se acompaña.

Madrid, 3 1  de Mayo de 1.963
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