
I N V E N C I O N

por "PERFECCIONAMIENTOS EN EL PROCESO DE FABRICACION SE SILENT- 
BLOCS", a. favor de S.A# de RETENES, entidad eapagóla, dom icilia­
da en SAN ADRIAN DE BESOS (Barcelona), Almirante Oquendo, nS 6*2r-64

MEMORIA DESCRIPTIVA r

La presente invención $e re fie re  a. anos perfeccionamien­
tos  en e l proceso da fabricación  de silen tb locs .

Hasta e l  presenta lo s  s ilen tb locs , ten u tilizados, en es­
p ec ia l en la  industria del automóvil, están constituidos por un 

5* manguito exterior y otro in ter io r  metálicos, y entre e llo s  una. 
camisa.de adherita a.base de caucho especialmente preparado.

Durante e l  proceso operatorio de fabricación  se consti­
tuyen segdn fases mecánicas, lo s  manguitos metálicos, y segdn 
una fase da moldeo y vulcanización entre estos dos manguitos, una 

10. camisa de caucho, que queda incorporada a lo s  manguitos con per­
fe cta  adherencia con e llo s .



una fabricación  muy laboriosa, y al propio tiempo por la  forma de 
constitución, al serv ir lo s  propios manguitos de molde, no se. lo ­
gra presionar la  camisa de caucho hasta unos lím ites que sean 

5. adecuados para una u tiliza ción  racional de la  p ieza obtenida*
Para lograr una forma de fabricación rápida, y a l pro­

pio tiempo para lograr que la  camisa de cegtcho tenga dentro de 
su recinto una gran compresión, se ha estudiado con stitu ir  la  
camisa independientemente de lo s  manguitos, para lo  cual se eons— 

10* tituye este en unos moldee adecuados, que permitan una compresión 
mucho mayor de la  goma, y con la  particularidad de obtener esta 
camisa de medida, exterior mayor que la  medida in terior del man­
guito que la  encierra, y de forma que su paso central sea de me­
nor diámetro que e l manguito de n ícleo que deberá contener. De 

15. este forma se logra, en el momento de la  incorporación de una
pieza dentro de otra  por desplazamiento entre s í ,  e l disponerlas 
coaxiales, que se deba e jercer  una gran presión para la  introduc­
ción  de una pieza dentro de otra , con lo  que la  camisa de ca&cho 
queda, retenida entre ambos manguitos a una. gran compresión, lo  

20. que p o s ib il ita  la  acción del s ilen tb lo c  bajo unas condiciones de 
funcionamiento perfectas*

Con e l f in  de fa c i l ita r  la  explicación, se acompasa a la  
presente memoria una lámina de dibujos en la  que se ha represen­
tado un caso de realización  que se c ita  a t ítu lo  de ejemplo.

2?. En e l dibujo?
La. figura  1, muestra en alzado y sección un conjunto 

segdn la  invención preparado para su montaje.
La figura 2, muestra en alzado y sección un conjunto en 

e l momento de su vulcanización, siguiendo e l procedimiento a n ti- 
30. guo ya conocido*

Haciendo referencia a las figuras, es de. observar que, 
segón e l antiguo procedimiento se parte de un manguito exterior



10*

15.

2 8 8 8 ^  .. _________
2̂  y un manguito in ter io r , 3, lo s  cuales se centrga^swré ana píe­
se de molde 4, y luego se distribuye entre ambos manguitos 1? go­

ma o caucho crudo, y se sitde la  otra  pieza superior de molde 5, 
aplicando unas fuerzas F' y F^, y una temperatura de vulcaniza­
ción, con lo  que se consigue la  camisa intermedia 1*

En l a  figu ra  1 se representa e l  nuevo modo de fabrica­
ción. En este caso se constituyen lo s  manguitos metálicos segón 
cualquier procedimiento conocido, y luego se moldea y vulcaniza 
aparte la  camisa 2 y una vez; la s  tres  piezas constituidas se a l i ­
nean coaxialmente y se ap lica  una fuerza F, parg que una penetre 
dentro de la  otra, constituyéndose e l  conjunto con gran presión 

3n la  camisa, debido a sus condiciones de compresibilidad*
La invención, dentro de su esencialidad, puede ser lleva ­

da a la  práctica  en otras formas de rea lización  que difieran  en 

detalle  de la  indicada a t itu lo  de ejemplo en la  descripción.
Podrá, pues, construirse en cualquier forma y tamaSo, con lo s  mate­
r ia le s  más adecuados por quedar todo e llo  comprendido en e l espí­
r itu  de las reivindicaciones*
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5.

10.

*

15.

20.

Hecha la  descripción del presente invente, se declaran 
de novedad y  propia invención la s  siguientes reivindicaciones:

1 . — Perfeccionamientos en e l proceso de fabricación de 
s ilen tb locs , del tipo que comprenden dos manguitos matálicos, uno 
exterior y otro in terior , y entre e llo s  una camisa de material 
e lá stico , ta l como caucho, caracterizados por e l hecho de fabri­
carse la  camisa segdn operación de moldeo y vulcanización, sepa­

rada de los  dos manguitos, y luego en operación u lte r io r  se a li­
nean coaxialmente la s  tres  piezas, de forma que primero se halle 
e l manguito exterior, seguidamente la  camisa, que se ha consti­
tuido de diámetro exterior mayor que e l diámetro in ter ior  del man­
guito exterior citado, y a continuación e l manguito in terior c da­
ca, eo, cuyo diámetro exterior es mayor que e l diámetro in terior  del 

paso de la  camisa; dichos tres  elementos se introducen a conti­
nuación uno dentro del otro mediante l a  aplicación  de una fuerza 
en sentido ax ia l, de forma que la  camisa queda completamente com­
primida entre ambos manguitos.

2 . -  Perfeccionamientos en e l proceso de fabricación  de 
s ilen tb locs .

Segdn se describe y reivindica en la  presente memoria 
descriptiva que consta de cuatro hojas foliadas y escritas a má­
quina por una sola  de sus caras, acompañadas de una lámina de d i­
bujos.

Madrid, a 31 mayo de 1963*
S.A. de RETENES
p. a.

JAME BERM MMAUSh
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