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MEMORIS DESCRIPTIVA -~

La presente invencidn se refiere s unos perfeccionsmien-
tos en el proceso de fabriocseidn de silentblocs,

Hasta el presente los silentblocs, ten utilizados, en es-
pecial en la industris del satomévil, estén constituidos por un
nenguito exterior y otro interior metAlicos, y entre ellos una

- camisa de edherita g base de cancho especielmente preparado.

Durante el proceso operatorio de fabricacién se congti-
tayen segdn fuses mecénices, los manguitos metflicos, y segin
ung fose de moldeo y vulcanizacidn entre estos dos manguitos, una
camisg de camcho, que queds incorporada a log manguitos c;m per-

fecta adherencis con ellos.
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Dicha forma de realizaci6n presents le desventaja de
ung febricacidn muy leboriosa, .y al propio tiempo por la forma de
constitucidn, al servir los propios manguitos de molde, no se 10=
gre presionar le camisa de Caucho hasta unos lfmites que seen
adecuados para une utilizacién recionel de la pieza obtenide.

) Para lograr ung forma de fsbricacidn rfpida, y al pro-_
pio tiempo pars logrer que le camiéa de cagcho tenge dentro de

su recinto una gr-e_n compresién, se ha estudiado constituir la
Ccemisg independientemente* de losg manguitos, pare 1o pusl se cons—
tituye este en unos moldes adecusdos, que permiten una compresién
nucho mayor de la goma, ¥y con lg particularided de cbtener ests
canisa de medida exterior mayor gue la medida interior del n;an'-
guito que la encierra, ¥y de forma que su paso Central sez de .me.-
nor difmetro que el manguito de mfcleo que de’.oeré; contener. De
este forma se logra, en el momento de la incorporscién de una
plezg dentro de otre por desplazemiento entre sf, sl disponerlas
coexizles, que se deba ejercer una gran p:esi&n pars la introduc-
cidn de una pieza dentro de otra; con 1o que ls comisp de csiche
queda retenids enire smbos menguitos a' uns. gran compresidn, lo
ause ‘posribilita 1a sccidn del silentbloc bajo unag condiciones de
funcionamiento perfectas,

Con el fin de faciliter 1a ebxplicac:.ldn, se ezcompaﬁa a la
presente memoriz unz lémina de dibujos en la que se he represen~
tado un casoc de ;ealiza-ciéxi que se cita a titulo de ejemplp.

En el dibujos )

La. figurg 1, muestrs en alzado y seccidn un conjunto
segin la invencidn preparado para su montaje. N

La figura 2, maestra en slgado y seccidn un conjunto en
el momento de su wulcanizacién, signiendo el procedimiento apjei-
guo ya conocido. _

Haciendo referencia s las_ figuras, es de observar que,

segdn el antiguo procedimiento se parte de un manguito exterior



7

Fe

15.

2, ¥ un menguito interior, 3, los cuales se centrenfﬁvvre une ple-
zge de molde 4, y luego se distribuye entre ambos manguitos lo gow ~
ma o cencho crude, y se zitde la otra pieza superior de molde 5,
eplicando unas fuerzas F' y B", y una tempersiura de wulcaniza~
cién, con 10 que se consigue la camisa intermedig l.

En ia_figu:a.l ge representa el nuevo modo de fabricag-
cidn., En este caso se constituyen 1los manguitos metflicos segin
cualquier procedimiento conocido, y luego se moldea y wulcaniza
gparte le camisa 2 y una ves las tres piezas constituidas se ali-
nean cogxialmente y se egplice una fuerzg F, psrg que unz peneire
dentro de la otra, constituyéndose el conjunto con gran presién
én la camisa, debido g sus condiciones de compresibilidad.

La invencid’n, dentro: de su eaenclalidad, puede ser lleva~
da a la prictica en otras formas de realizaci6n que dlfleran en
detelle de la indicada. & tftulo de ejsmple en la descripcidn.
Podrs, pues, construirse en cuelguier forma y tamsfic, con los mate-

riglss més aflecusdos por guedar todo ello comprendide en el espf-

ritu de las reivindicaciones,
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Hecha la descripcidn del presente invento, se declaran
de novedad y propia invencidn las siguientes reivindiceciones:

1.- Perfeccionamientos en el proceso de fabricacidn de
silentblocs, del tipo que comprenden dos menguitos natélicos, uno
exterior y otro interior, y entre ellcs uns camisa de materisl
eléstico, tal como caucho, ceracterizados por el hecho de fabri-
carse la camisa segdn operacidn de molded ¥ wlcenizacién, sepa-
rada de los dos manguitos, y luego en operaeidn ulterior se ali-
nean cosxialmente las tres piezas, de forma gue primero se halle
el manguito exterior, seguidamente ls camisa, que se ha consti-
tuido de didmetro exterior mayor que el didmetro interior del mane
guito exterior citado, y a contimacién el manguitb interior o fir-

cleo, cuyo diéﬁetro exterior es mayor que el difmetro interior del

. paso de la camisgj dichos tres elementos se introducen & conti-

migeidn uno dentro del otro mediante la aplicacién de una fuerza
en sentido axigl, de forma gue la éamisa queda completamente com=
primids entre smbos manguitos,

~ 2.- Perfeccionamientos en el proceso de fabricacién de
silentblocs,

' Segdn se describe y reivindica en la presente memoria
descriptiva que consta de cuatroihojas foliedas y escritas g mé-
qiina por una sola de sus carss, acompefiadas de una ldming de di=-

.
bujos.

Madrid, a 31 msyo de 1963.
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