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PATENTE DE INVENCIOR
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"Procedimiento de fobricacidn de puerias ligeras inviolables"
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Tolbcitante:  \LFONSO RODRIGUEZ SANCEEZ, de nacionalidad espafiola,
residente on Alberto Bosch, 14 MIDRID- 14

El presente invento, se refiere a uvna puerta li-
gera inviolable y al procediniento seguido en su fabricacidn;
nds concretamente, el procedimiento se refiere a la fabrie |

cacibén de puertas normelizadas, quo a las condiciones de li-

5, gereza enunciadas unen una cstructura que prdcticamente las
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bace inviolables, al mismo tiempo cue no presenicn los ala-
beos comunes en estetipo de puertas:

La puerta consta én esenciaz de dos panesles o
tableros, entre los que se dispone wna cape de material
ligerc asbsorbente del sonido ¥ calor y un elemento meta-
lico que la dotn de 1a debida rosistencia Ffrente & nanie
pulaciones de violacidn,

Uno de los principales defectos que presentan
las puertas de este tipo es el debido al aslabeo que on
ella se produce por los tiros del encolado de tableros
y largueros, Paora subsanar el anterior defecto, se ha
propuesto la supresidn del encolado, espigas, mechihembrado
y clavazdn. Tstos manipulados eincarecen los ciclos de pro-
duccidn y no eliminan totalmente el clabeo que los largue~
ros producen por absorcidn de pequeflns cantidades de va-
por de agua ambiente ¥y en los tableros, por la utilizacidn
de colas o pezamentos, .

las puertas fabricadas segin la presente inven-
cién; presentan un cerco metdlico y estan totalmente exen-
tas de encolado, machihembrodo, espigas, ete. elinindn-
doge de esta manera el alabeo,

La descripcidn que sisue, se refiere a una vuer-
ta tipo y el procedimiento de fabricacidn empleado pers
conseguirlo, siendo el dibujo adjunto nercmente zclarato-
rio; en é1 se representan la puerta y elementos de ella tal
como sigues

La figura 1 representa unae puerta vista en pers-
pectiva antes de su nmontaje final,

Ia figura 2 representa asi misno en perspectiva
el cerco matdlico.

De acuerdo con el dibujo, una puerta de este ti-
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po estd coustituida por dos tableros ~1~, de pequeiio cs-
pasor; estos itcbleros pueden ser Je cusl uicra de lag clo-
ses usualmente emnlendss, y puedenn tener unad de sii. CIYts
decoradas adecuudamente, siendo a 2l efecto aptos para
ello, loslaminados decorativoy de materi-les plasticos.
Entre anbos tableros, y siguiendo su eje longitudinal, se
dispone un larguero 2 dividido trongversalmente on culitro
partes & fin de eviter torsiones; a anvos lados de cste lor-
suero se situan uns capa de un material aislante del color
vy sonido =3-, no higroscdpico tal como ol producto deno-

ninado "Stiropol", corcho conglomerado en ldnin~s, etc.,

Sovre esta primers capa aislente se devosita ume tela nesd-
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lica 4; tal tela tiene por objeto iupedir los intentos de
corte de la puerta para su violacidn. Una sogunda cepa de
material aislante -5-, termina el relleno entroe log tableros.

S

dos njetes =6~ ¥y =6'~, uno para gituwar 1l mirills. y otro

M-
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uados cobre ¢l ¢je longitudinal de ellosg, se dicpoaen

para el tirador. Tcles ojetes efectuen unc cleria sujecidn
entre los distintos micmbros de lo puerts.Tola 1o pueric

se encuentra canteada por vn mureo Jde clwainio (fisura 2:);
el marco ~7- estd constituidae por une sola pieza, formados
por estampacidn tres de sus lados y los largueros l-terales,
del awrto lado unildos al reszto por soliaduwra. Una vez ommiip-
cads la puerta, se complets el marco con la itepa -8~ cue =3

une a2 los laoterales nediante dornillos cue no intorsesn 1
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puerta propiamente dicha ; loc perfiles cuc constituyon el
marco, tisnen en cus lados verticales seceidn curve, con 18
concavidad mirrudo hueia la pueric, mientrags que los lsdos
horizontalas son planosi Zn wno formn constyruciive prefori-
da, el marco es asimismo netdlice-y cinodrico respicto a su

eje longitudinal pudiendose montar la puerta prrs £orirse



B

5.

10.

15.

20,

25.

30.

-4~ ;Z é% £§E§>‘§ %3

en wo u otro sentido, limitandosc el novimiento on 21 sen-
tido Geseado por wna pestallz, acodplada 21 maorco en el nomen-~
to Gel montaje. A fin de evitor que puedon cogerse los dedos
al cerver la puerin, el marco tiene una seccidn curva aue
ajuste con el cerco de la puerto,

Pare la fabricecidn de la pucrt:, se situa uno de
los taebleros sobre unz resa o superficie plana, y se deposi-
ta sobre é1, el material aislante, largucros, tela neinlica

¥ sesundo tablero; el conjunto tisne un srueso liscramente

‘superior sl de la puerta terminada. Pars el nonts je del cer-

co netalico ha de aplicarse presifn mediante una prenss, quo
2l mismo tiempo sujeta los tableros. La presidn, es del or-
den de 8 kg/bmg, suficiente para que los inkleros Jdescansen
sobre el larsuero. Una vez moniado elvcerco se colocon los
ojetes, practicando rroviamente los oirificios con una mdqui-
na taladradore vertical; losg ojetes son netalicos y se su-
jetan pof remaches con ung miquine Ge los usuales para este
objeto.

Descrita suficiontomente la naturaleza del inven-
to asi como 1 maners de realigzarlo en la préctica, febe
hrcerse constar que las digposiciones anteriormente indica-
das son susceptibles de nmodificaciones de detnlle cu cuanto
no alteren- su nrineipio fundamental ; siendo lo 2uc congbi-
tuye la esencia del roferido invento y vor lo qﬁe se solici-
ta Patente de Invencidn por 20 afios en Ispafia "PROCIDINITHTO
DT FABRISACION DI PUSRELS IIGRAS INVIOL.3LES"; carrcteri-
gandose por io giguiante:

12,~ Procediniento de fobricaeidn de puertas lize-

rgs inviolables ¢ inalabesbles carncterizado por diswnoner
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los clementos rue componen la puerds, W] primer tablero,
un lerghero dispuesto segin el eje longitudinel de dicho
tablero y formedo por cuatro partes trrnversales indepen-
dientes enire si, uma primers caya ¢e un material ligero

v aislante, un elemcnto metdlico de inviolaobilidad une sogui-
da cape Ge materinl ligero eislanle y un ségunao tavlero,
apliccr presidn sobre los tableros haste loarcr aue estos
descansen sobre el lerguero longitudinal central, formando

el conjunto un cuerpo compacto & iniroducirlo en uan cerco
netdlico que lo sujete.

22 ,~ Procediniento, segin lo espscificado en la
reivindicacidn 19, caractorizado poraue los elementos se
digponen sobre una superficis plens en el orden antedicho,

v se aplica presidn sobre cllos medisnie una piranss , siendo

el orden de la presidn de 8 kg/bma, introduciendose enioaces
on el cerco metdlico, cerrandolo con un cuarto/%aggjetandolo
ambag partes medionte tornillos.

ég.- Procedimiento, segin lo especificado en le
reivindicacidn 18, carncterizado porque la puerta esta dota-
da de dos ojetes pare cituar la nirilla y el tirador, ojeies
que coustituyen elementos de sujecidn; los ojetes se situan
en la puerta une vez montodo el ceirgo, préctioandoae lqs
orificios pra ellos m2diante une maquine iclodradora verti-
cal; y sujotandose 'a la pueriz vor una renachadora usual,

42,= Procedimisnto, segin lo especificado en 1ns
reivindicaciones anteriores, carccterizado porgue el cle=-
monto metdlico de inviolabilidnd, es una tela metdlica Go
resistencia adecuada, ) ﬂ

52,~ “Procedimiento ce fobricacidén de puertcs

ligeres inviolables "; tal y como gueda sustancialnente
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degcrito en la presente memoriaz e ilustrado en los adjuntos
dibujos. '
Esta memoria consta de seis hojes escritas a méw

quina por una sola cara,
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Solicitante: D. ALFONSO RODRIGUEZ SANCHES, de nacionalided
espafiola, residente en: Alberto Bosch, 14,
Madrid-14. '

Objetos "Procedimiento de fabricacién de puertas
ligeras inviolables".

“
"

18,- Procedimiento de fabricacién de puertas
ligeras inviolables, caracterizedo por disponer los ele-
mentos que componen la puerta, un primer tablero, un
larguero dispuesto segin el eje longitudinal de dicho
tablero y formado por cuatro partes transversales inde-
pendientes entre 8i, uns primera capa de un material
ligero y aislante, un elemento metdlico de inviolabilidad,
una Begundsa capa de material ligero aislante y un segundo
tablero, aplicar preafgén sobre los tableros hesta lograr
que estos descansen sobre el larguero longitudinal central,

formando el conjunto uj cugrpo compacto e introducirlo
en un cerco metdlico q lo fuaete. '

28,- Pmoedimipnto de faby
ligeras inviolables, '
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