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Se describe un acoplamiento metálico flexible para conec 
tar dos ejes giratorios extremo con extremo, teniendo dicho 
acoplamiento unos manguitos de acoplamiento reversibles pre - 
vistos para montaje en las extremidades opuestas de los ejes. 
Unos elementos metálicos flexibles superpuestos están sujetos 
en los manguitos respectivos y en un elemento central utili - 
zando una configuración de tomillos dispuestos de manera al­
terna y escalonada, de tal manera que el elemento central este 
sujeto en los manguitos solo por medio de los elementos flexi­
bles. La configuración alterna permite la flexión del acopla - 
miento para compensar los defectos de alineación enbrelejes o 
las holguras de extremidad de los ejes.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION - *
. .

Se utilizan frecuentemente acoplamientos flexibles hechos
totalmente de metal, para conectar, en condiciones apropiadas,
dos ejes giratorios extremo con extremo y para transmitir la
fuerza desarrollada por el eje de accionamiento al eje*acciona-

+  *  *  *

do. Este tipo general de acoplamiento utiliza normalmente uno 
o varios discos de metal de espesor reducido, frecuentemente 
sujetos los unos con los otros en un conjunto de discos superpues 
tos, para constituir el elemento o los elementos flexibles.
Los discos o los grupos de discos se deforman por flexión para 
compensar la nolgura de extremidad de los ejes conectados y la 
falta de alineación paralela y/oangular de los mismos, estando



5

10

15

20

25

3

limitado el grado de falta de alineación que se puede compen­
sar aproximadamente en dos grados, en razón de la construcción 
de los acoplamientos y de la constitución metálica del elemen­
to flexible. Aunque, teóricamente, los ejes están perfectamen­
te alineados, esto resulta difícil de obtener y todavía más 
difícil de mantener durante el funcionamiento. Sin embargo, la 
alineación debe ser relativamente precisa en razón de la capa­
cidad de deformación limitada de los acoplamientos hechos total 
mente de metal.

A pesar de la flexibilidad limitada, los acoplamientos
constituidos totalmente por metal tienen otras ventajas.que no...
se encuentran en otros tipos de acoplamientos flexibles* La 
construcción metálica asegura normalmente la durabilidad y una 
larga vida útil, tanto del punto de vista de la resistencia in 
trinseca de los componentes metálicos como de la resistencia a 
la corrosión, al calor o a otras condiciones y esfuerzos que 
son perjudiciales para los acoplamientos que tienen -Qlejnentos 
flexibles hechos de caucho. Por consiguiente, los acoplamien - 
tos totalmente metálicos son particularmente apropiapLosIpara 
ser empleados en ambientes hostiles o corrosivos, en los cuales 
existen valores extremos de temperatura, o en los cuales el 
acceso al acoplamiento está limitado. Además, estos acoplamien­
tos no requieren lubricación, contrariamente a lo que ocurre 
con los acoplamientos flexibles del tipo de engranaje normal - 
mente lubricados. En caso de fallo del conjunto de discos, el
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acoplamiento podrá ser reparado sin desmontar los manguitos o 
las bridas de acoplamiento. Si 4s preciso desmontar de los 
ejes la totalidad de la unidad, la operación de alineación dé­
los ejes debe ser efectuada de nuevo con cuidado para garantí 
zar g^e el desmontaje y la instalación siguiente del acopla - 
miento no ha perturbado la alineación.

Un cierto número de diferentes tipos de acoplamientos to­
talmente metálicos están normalmente disponibles.Las diferen - 
cLa?entre los acoplamientos se manifiestan normalmente en las 
configuraciones de tornillos utilizadas para conectar las mi -
tades del acoplamiento, en el tipo, en la forma y en la compo-

* *
sición de los materiales de los discos flexibles, asY*<¿bmo en 
la capacidad o la falta de capacidad de aumentar o reducir la 
longitud del acoplamiento de modo que la misma unidad*de acó- 
plamiento pueda adaptarse a instalaciones en las cuales la 
distancia entre las extremidades de los ejes puede variar de 
una instalación a otra. - .**.

RESUMEN DE LA INVENCION ....
a a * *

Por consiguiente, uno de los principales objetos.de la 
presente invención consiste en proporcionar un acoplamiento 
metálico flexible que puede asegurar el acoplamiento y trans 
mitir una fuerza entre un eje de accionamiento y un eje acciona 
do, compensando la falta de alineación angular y/o paralela o 
la holgura axial dentro de ciertos parámetros.

Otro objeto de la presente invención consiste en propor-
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clonar un acoplamiento metálico flexible capaz de compensar 

diferentes distancias entre las extremidades opuestas de los 
ejes utilizando manguitos de acoplamiento reversibles, y que 
emplea medios de fijación standard que permiten realizar un 
agujero de diámetro máximo más importante en los manguitos de 

acoplamiento.
Otro objeto de la presente invención consiste en propor­

cionar un acoplamiento metálico flexible que puede ser repa­

rado fácilmente sin desmontar los manguitos de acoplamiento, 
y que es fuerte y duradero, asegurando la transmisión eficaz
de las fuerzas durante una vida de funcionamiento prolongada.

* *
Otro objeto más de la presente invención consisté.gn uti­

lizar una configuración de tornillos alternos, que permite
*  *  *  +obtener una transmisión más eficaz de la energía, y'proporcio­

nar un acoplamiento que puede ser reparado sin requerir herra­

mientas, adiestramiento o experiencia particulares...,,-.

Estos objetos así como otros objetos se obtienen.tfiracias
a la presente invención, la cual se refiere a un acopiamiento

' . .  - *

metálico flexible que tiene manguitos de acoplamiento destina-
* ; *****

dos a ser montados en las extremidades opuestas de los ejes 
que han de ser acoplados, teniendo los manguitos unas bridas 

dispuestas radialmente y unas partes de cuerpo que sobresalen 

lateralmente a partir de las bridas. Las bridas llevan forma­
dos en ellas alternativamente agujeros de gran diámetro y de 

pequeño diámetro, utilizándose los agujeros de pequeño diáme­
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pectivos mientras que los agujeros de gran diámetro se utili­
zan para fijar los elementos flexibles en un elemento de ani­
llo central anular. Los agujeros de gran diámetro son más 
amplios que las cabezas de los medios de fijación de tal mane­
ra que las cabezas queden retenidas en el interior de los agu­
jeros pero sin entrar en contacto con la pared latera de los 
mismos, permitiendo así la flexión del acoplamiento para compen 
sar los defectos de alineación de los ejes o la holgura axial 
de los mismos. El presente acoplamiento puede ser ajustado para
adaptarlo a una gama de distancias relativas entre Pag pxtre -+*
midades opuestas de los ejes, incluyendo la modificación unos
manguitos reversibles o un separador anular de longitud sufi-

+  *  *
*  *  *

cíente dispuesto entre los manguitos.
Diversos otros objetos y ventajas del presente acoplamien

to metálico flexible podrán entenderse fácilmente leyendo la
. * *

siguiente descripción, en la cual se hace referencia*&'*los di
bujos adjuntos.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

* * * ** t t * * ' *
*Ww *
** * * + * a

La figura 1 es una vista en alzado lateral del acoplamien

to metálico flexible de acuerdo con la presente invención, re-
*

presentado aquí con los cuerpos largos de ambos manguitos de 

acoplamiento sobresaliendo hacia el exterior a partir del cen­

tro del acoplamiento;

la figura 2 es una vista en alzado de extremidad del aco-25
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plamiento metálico flexible, que ilustra la configuración al­
terna de los tornillos;

la figura 3 es una vista en sección transversal del aco­
plamiento metálico flexible, que ilustra aquí los cuerpos lar 

gos de ambos manguitos sobresaliendo hacia el interior, habien 
do sido tomada la sección a lo largo de la línea 3-3 de la fi­
gura 2;

la figura 4 es una vista en sección transversal parcial 

del acoplamiento metálico flexible segün la invención, que re­
presenta aquí el cuerpo largo de un manguito sobresaliendo ha­
cia el interior y el otro sobresaliendo hacia el exterior;

* * *
la figura 5 es una vista en sección transversal parcial 

del presente acoplamiento, que representa los cuerpos largos 
de ambos manguitos sobresaliendo hacia el exterior; *..***

la figura 6 es una vista en sección transversal parcial 
del acoplamiento según la invención con los cuerpos largos de 
ambos manguitos sobresaliendo hacia el exterior, estajfdp intro 
ducido un separador entre estos cuerpos; * J

la figura 7 es una vista en alzado lateral del doníunto 
de discos superpuestas que se utiliza como elemento flexible en 
el presente acoplamiento; y

la figura 8 es una vista en sección transversal del conjun
to de discos ilustrado en la figura precedente, habiendo sido 

tomada la sección a lo largo de la línea 8-8 de la figura 7.



DESCRIPCION DETALLADA DEL MODO DE REALIZACION PREFERIDO

Haciendo referencia más particular a los dibujos y espe - 
cialmente a la figura 1, el número 10 designa de manera general 
un acoplamiento metálico flexible de acuerdo con la presente in 
vención. El acoplamiento 10 se representa aquí fuera de su posi^ 
ción de instalación y puede utilizarse para acoplar un eje de 
accionamiento con un eje accionado, o para acoplar un eje accio 
nado con otro eje accionado en un sistema de transmisión de 
fuerza. El acoplamiento incluye un par de manguitos de acopla­
miento 12 y 14 destinados a ser montados en las extremidades
opuestas de los ejes ( no ilustrados ) de la manera convencional,* *
teniendo cada manguito un agujero central que lo atraviesa, unas 
partes de cuerpo 16 y 18, respectivamente, y unas bridas anula -

* * w *
res 20 y 22, respectivamente, sobresaliendo las bridas.6if senti­
do radial a partir de las superficies circunferenciales externas 
de las partes de cuerpo cerca de una extremidad de las.miAmas. El 
presente acoplamiento utiliza una configuración de sei.s.*íornillos
alternos para sujetar las mitades del acoplamiento la.\úJá.con la

*  +  *  *

otra, y cada brida está dotada de seis agujeros separados*regular
*****

mente. Los medios de fijación son tornillos o pernos roscados de 
cabeza hueca de tipo standard, e incluyen unos tornillos relati­
vamente cortos 24 y unos tornillos relativamente más largos 25, 
que tienen todos el mismo diámetro. Este tipo de medio de fija­
ción se utiliza porque tiene cabezas relativamente compactas que 
necesitan menos espacio en el manguito y porque tienen una mayor
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resistencia mecánica que un tornillo de cabeza convencional, lo 
que permite dotar los manguitos de un agujero central más impor 
tante. Esto proporciona al acoplamiento un par nominal más ele­
vado, permite utilizar los manguitos con un número de ejes más 

5 importante que cuando los agujeros son más pequeños, y disminu­
ye también de manera substancial el peso del acoplamiento, lo 
que reduce el esfuerzo aplicado a los cojinetes de soporte de 
ejes. Además, los medios de fijación standard son mucho menos 
costosos y de utilización más conveniente que los tornillos de 

10 vástago rectificado que se utilizan corrientemente con otros
acoplamientos totalmente metálicos, en los cuales los'.váStagos 
de los tornillos se rectifican al tamaño exacto del agujero de 
montaje. - * * +* **Como se ha indicado más arriba, los tornillos 24 y 25 están

15 aplicados de manera alterna. Como se observará en las figuras 2
y 3, los agujeros de brida 26 son más pequeños que las Oabezas

. /de los tornillos, mientras que los agujeros de brida *28 son li-+ "*** w +
geramente más amplios que las cabezas de los tornillos**Los1 W* *

* ^
tornillos más cortos 24 se introducen a través de los agujeros 

2U 26 de las bridas y utilizan para fijar el elemento flexible
o el conjunto de discos superpuestos 30 en una posición situa­
da relativamente cerca de la brida del manguito respectivo. Los 
tornillos más largos 25 se introducen a través de los agujeros 
28 formados en las bridas, a través de un agujero correspondien 

25 te del elemento flexible, y a continuación a través de un aguje
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ro correspondiente formado en un elemento de anillo central 40. 
Cuando el acoplamiento está ensamblado los agujeros más peque­
ños 26 formados en una brida están dispuestos directamente fren 
te a los agujeros de mayor diámetro 28 de la brida opuesta. Esta 

5 disposición ha sido adoptada en todos los modos dé realización
descritos aquí, salvo el modo de realización que utiliza el se­
parador ilustrado en la figura 6, que requiere solo los torni - 
líos más cortos. El modo de realización provisto de separador 
se describirá separadamente en lo que sigue. Los tornillos cor­

lo tos y los tornillos largos se sujetan con tuercas autobloquean
tes standard 42. Cuando están sujetas completamente, las cabe-

* w

zas do los tornillos situados en los agujeros de mayor*diámetro 
28 están retenidas en el interior del agujero pero permiten fio 
tar; es decir, que no entran en contacto con la superficie in - 

15 terna de los agujeros, como se ilustra en las figuras 3 a 5. Las
cabezas flotantes permiten que los elementos flexibles..sujetos 
en el anillo central por los tornillos 25 se deformen por fie - 
xión cuando la posición relativa entre los ejes opuesta^ .cambia.

La disposición de fijación alterna que se acaba derdescri- 
20 bir permite la flexión del presente acoplamiento para compensar

los defectos de alineación o el desplazamiento de los ejes. Los 
manguitos 12 y 14 no están conectados directamente con el ani - 
lio central 40 sino que, por el contrario, están conectados 
solo de manera indirecta a través de los elementos flexibles 30.

25 Por tanto, en el caso del acoplamiento ilustrado en la figura 1,
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estando sujeto el manguito 12 en el eje de accionamiento, el 
par se transmite desde el eje y desde el manguito 12 al ele­
mento flexible próximo, y a partir de este al anillo central 
40, desde el anillo central hasta el elemento flexible aleja- 

5 do, y a partir de este al eje accionado y al manguito 14. La
utilización de dos elementos flexibles permite que el acopla­
miento compense el defecto de alineación paralela y/o angular 
de los ejes conectados. Cuando solo es posible un defecto de 
alineación angular, puede utilizarse un solo elemento flexible 

10 y es posible eliminar el anillo central.
La configuración alterna de seis tornillos propomcióna ven 

tajas suplementarias durante el funcionamiento de la máquina co
nectada. Tres de los seis tornillos se utilizan para fijar el

„  <elemento flexible en el anillo central. Utilizando la figura 7
15 a título de ejemplo, se ve que los tornillos más cortos 24 que

* *-*se emplean para sujetar el elemento flexible en el manguito 
están dispuestos a través de los agujeros designados póf'la le-* * f * 4tra A, mientras que los otros tornillos, es decir los'turnillosA ***"1  ̂*más largos 25, están dispuestos a través de los agujemos desig- 

20 nados por la letra B. Los sectores situados entre la posición
A en la esquina izquierda superior y la posición B directamente 
debajo de A en la esquina izquierda inferior, están designados 
por la letra C, y los sectores situados entre la posición iz - 
quierda inferior B y la posición A en la parte inferior de la 

25 figura están designados por la letra D, y a si sucesivamente al
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rededor de los discos. En el caso de rotación en el sentido ho­
rario, como se observa en la figura 7, los sectores C están so­
metidos a una tensión y constituyen los sectores de accionamien 
to, mientras que los sectores D están sometidos a una compresión, 
y constituyen les sectores accionados. La función de los secto­
res se invertirá en el caso de rotación en dirección opuesta. 
Además, los sectores C sometidos a una tensión en uno de los ele 
mentos están dispuestos directamente frente a los sectores D so­
metidos a compresión en el elemento opuesto, en razón de la dis­
posición opuesta de los agujeros de gran diámetro y de pequeño 
diámetro de las bridas. Esta disposición escalonada ^rppprciona 
un accionamiento circunferencial esencialmente continuo en el 
presente acoplamiento, manteniendo sin embargo la fleK&bilidad 
en cada lado. Por tanto, existen tres sectores de accionamiento 
o sectores sometidos a tensión en cada elemento flexible^ dis -

puestos en posiciones opuestas a través del acoplamiento,* y esta
*:**;

disposición es la más eficaz para obtener la mayor resitencia
* * *  * *

mecánica y la transmisión más eficaz del par. La disposición es 
caloñada a través del presente acoplamiento permite tádRáén obte 
ner la máxima flexibilidad de la unidad de acoplamiento en su con 
junto, contrariamente a lo que ocurre con numerosos acoplamien - 
tos de la técnica anterior en los cuales los sectores sometidos 
a tensión situados en un lado están dispuestos transversalmente 
a partir de los sectores sometidos a tensión situados en el 
otro lado, y en los cuales los elementos flexibles están sujetos
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directamente los unos con los otros por medio de un elemento 
central. La mayoría de los acoplamientos de este tipo utilizan 
una configuración de cuatro, seis u ocho tornillos, aunque se 
utilizan también 10 y 12 tornillos. Con cuatro tornillos, el ele 
mentó o conjunto de discos puede transmitir un par más reducido, 
puesto que tiene solo dos sectores de accionamiento o sectores 
sometidos a tensión. Una configuración de ocho tornillos regular 
mente separados constituye un elemento más fuerte respecto a 
transmisión de par, que tiene cuatro sectores sometidos a ten­
sión, pero con una flexibilidad substancialmente reducida.

La composición del material y la forma de los diapo^ irdi- 
viduales 43 contribuye también a la eficacia del presente acó - 
plamiento. Los discos están hechos de acero inoxidablptg^e tiene 
una mayor resistencia a la corrosión y al desgaste, y tienen una
forma tal que se obtenga una resistencia y una flexibilidad maxi-

******
mas. Las partes de los discos que reciben los tornillo^..designa

.***<**das por A y B en la figura 7, tienen una anchura comp]̂ ,̂ 3 para
obtener una buena resistencia en la zona de fijación,"mientras******

I ***que las partes de sector, designadas por T y D en la f!l?ülra 7, 
tienen una anchura reducida con bordes externos dotados de una 
forma generalmente cóncava para obtener una mayor flexibilidad.
Se obtiene una resistencia suplementaria por medio del refuerzo 
y del soporte facilitados por los discos adyacentes de los ele­
mentos superpuestos 30. Esta resistencia permite realizar en el 

conjunto de discos superpuestos un agujero central suficiente -
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mente amplio para recibir las partes de cuerpo de los manguitos.
Por tanto, los manguitos pueden montarse con las partes de cuer
po sobresaliendo lateralmente en cualquier dirección para permi
tir la adaptación a una gama de distancias relativas entre las
extremidades de los ejes. Los elementos flexibles pueden montar
se sobre las partes de cuerpo en una posición relativamente pro
xima a la brida respectiva en razón del amplio agujero central
formado en los segmentos, y pueden también ser retirados sin que
sea preciso desmontar los manguitos.

Los discos 43 del elemento flexible o conjunto de discos
** **superpuestos 30 están mantenidos conjuntamente en uñateóla uni-

dad por unos caequillos 44 y unas arandelas 46. Los casquillos
44 tienen una extremidad provista de pestaña que está*^p*pontac-

.+***
to con el elemento flexible, y las arandelas están sujetas alre­
dedor de la extremidad opuesta del casquillo. Los casquillos y 
las arandelas están mantenidos conjuntamente, per ejemp^p, me - 
diante recalcado, y los casquillos están adaptados de.panera ajus

+*w*w*
tada en los agujen e montaje de los discos. Numerosos acopla-

H*"*mientes de la técnica anterior tienen simplemente torrffítds in­
troducidos directamente a través de los discos superpuestos, lo 
que dificulta el ensamblaje. Los bordes externos de los casqui­
llos y de las arandelas están biselados, salvo los que están en 

contacto bien con la cabeza de los tornillos 24 y 25 o con las 
tuercas 42, ya que en este caso no se necesita el biselado en 

razón de los diámetros más pequeños de lascabezasde tornillo y
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de las tuercas en comparación con los diámetros de los casqui- 
llos o de las arandelas, que tienen por tanto superficies de 
contacto reducidas con el casquillo o con la arandela. El bise­
lado de los bordes en los cuales sin ello se produciriá un con­
tacto facial entre los caequillos o las arandelas y las bridas, 

los discos flexibles o los manguitos de separación cilindricos 
48, asegura que las fuerzas de deformación aplicadas a los con­
juntos de discos al producirse la flexión serán reducidas al mi 
nimo. El número de discos individuales 43 puede ser cambiado 
según sea necesario para una instalación o una aplicación parti­
cular, y en general, se añade un mayor número de discx^s ̂ cuando*\*
el tamaño del acoplamiento aumenta. Por ejemplo, un acoplamien­
to de 30, 48 cms (12 pulgadas) puede incluir hasta di&twnueve 
discos en un conjunto de discos.

La construcción unitaria de los conjuntos de discos facili
******

ta las intervenciones en caso de fallo del elemento o cp^ando se
*!<*necesita un elemento dotado de características difereq^es. El

******
trabajo se realiza sin desmontar los manguitos de acd^iamiento,******
minimizando asi el tiempo de paralización de la máquilM'y con­
tribuyendo en conservar la alineación de los ejes, haciendo asi 
que las operaciones normales de realineación o de verificación 

de la alineación después del trabajo sean más sencillas y más 
rápidas. El anillo central 40 no está atornillado directamente 
en un manguito cualquiera; por tanto /es posible hacerlo desli­

zar fácilmente fuera de su posición de instalación retirando
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los tornillos 25 que fijan el anillo en los elementos flexibles. 
Después de retirar el anillo central, los manguitos cilindricos 

48, que han sido simplemente colocados sobre los tornillos de 
fijación del anillo central, haciéndolos deslizar, para actuar 
como separadores, asegurando asi un espacio suficiente entre el 
anillo central y los manguitos de acoplamiento para permitir la 
flexión, pueden también ser retirados sin desmontar los mangui­
tos de acoplamiento. A continuación los tornillos 24 de fijación 
del elemento flexible pueden ser retirados y el elemento puede 
ser cambiado, después de lo cual, los tornillos, los manguitos
y el anillo central se colocan de nuevo siguiendo el pgoceso

*\*
inverso del proceso de desmontaje descrito más arriba. Además, 

la construcción unitaria de ios conjuntos de discos miW&^iza el 
número de piezas sueltas, facilitando así la reparación de los 
acopiamientos.

Los manguitos de acoplamiento 12 y 14 son manguitos de
tt*acoplamiento de tipo universal y son reversibles, es dgpir que

**** *
log manguitos pueden montarse en los ejes con las paríés de 
cuerpo respectivas 16 y 18 sobresaliendo hacia el int<gí?í&f o 
hacia el exterior. Esto permite que el acoplamiento metálico 
flexible según la invención se adapte a distancias diferentes 
entre las extremidades opuestas de los ejes. Por ejemplo, las 
figuras 1 y 5 ilustran una disposición con una separación reía 
tivamente importante entre las extremidades de los ejes; por 

tanto, ambas partes de cuerpo largas de los manguitos de acopla
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miento sobresalen hacia el exterior. La figura 3 ilustra una 

disposición de acoplamiento en la cual las extremidades de los 
ejes están relativamente próximas la una a la otra. Por tanto, 
las partes de cuerpo largas sobresalen hacia el interior. Es po 
sible invertir la posición de cualquiera de los manguitos de 
acoplamiento para obtener una separación intermedia, como se 
ilustra en la figura 4.

Es posible obtener la adaptación a distancias todavía más 
importantesentre las extremidades opuestas de los e^es utilizan 
do el modo de realización de acoplamiento provisto de separado­
res que se ilustra en la figura 6. En este caso, la§I*fuPciones 

del anillo central 40 y de los manguitos 48 están realizadas por 
un separador 50 que tiene una parte de cuerpo 52 para*tvbrir la

w *  *
distancia entre las extremidades de los ejes, y unas bridas anu

lares dispuestas radialmente 54 y 56 para los lados izquierdo y-**#**
derecho, respectivamente, como puede verse en la figur^á. En

* **/ t**este modo de realización, pueden utilizarse separador^^pte di- 
versas longitudes, de acuerdo con cada instalación particular, 
y, puesto que la distancia entre las extremidades de T&á'*ejes 
está cubierta por el separador, ambos manguitos de acoplamien­
to 12 y 14 tienen sus partes de cuerpo largas sobresaliendo ha­
cia el exterior. Las bridas 54 y 56 están dotadas de agujeros 
de gran diámetro y de pequeño diámetro formados a través de 
ellas, sirviendo los agujeros de gran diámetro 58 de los separa 

dores para recibir las cabezas de los tornillos 24 y estando25
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dispuestos frente a un agujaro de diámetro reducido 26 formado 
en la brida del manguito de acoplamiento, mientras que los agu­
jeros más estrechos 60 de los separadores están dispuestos fren 
te a un agujero más ancho 28 formado en la brida del manguito 

5 de acoplamiento. Se necesitan solo los tornillos más cortos 24
para la fijación del modo de realización provisto de separaoores, 
en razón de la proximidad relativa del manguito de acoplamiento 
y de las bridas de los separadores, y las seis cabezas de los 
tornillos o pernos roscados en ambos lados del acoplamiento están 

lu retenidas en el interior de los agujeros de mayor diámetro 28 o
58 para permitir la flexión del acoplamiento. En esta..moéhifica- 
ciónse utiliza también la configuración alterna de seis tornillos 
estando dispuestos los agujeros de menor diámetro de Mj^a.brida 
frente a los agujeros de mayor diámetro de la brida opuesta, y

15 el separador y los elementos flexibles pueden retirarse y intro
 ̂ * *

ducirse de nuevo con facilidad sin desmontar los manguitos de
*  *  *

*** **acoplamiento. Esta disposición proporciona también treS'^ectores
*<**

sometidos a tensión y tres sectores sometidos a compresión en
..****'

los elementos flexibles, en ambos lados del acoplamie^óS^lo que 
20 permite obtener la máxima capacidad de transmisión de par y la

máxima flexibilidad de los elementos.
Para utilizar y hacer funcionar el acoplamiento metálico 

flexible de la presente invención, unos manguitos de acoplamien­
to apropiados, como por ejemplo los manguitos 12 y 14, se insta 
lan en las extremidades opuestas de los ejes que han de ser acó25



piados. Los manguitos son reversibles para permitir su adapta­
ción a diferentes distancias entre las extremidades de los ejes 
y pueden ser acoplados muy cerca el uno del otro, con las par­
tes de cuerpo de ambos manguitos sobresaliendo hacia el interior, 
o es posible ajustar su posición en función de la distancia que 
ha de ser cubierta invirtiendo uno o ambos manguitos de acopla­
miento, o utilizando un separador 50 de longitud apropiada. Los 
manguitos de acoplamiento tienen un agujero de mayor diámetro 
relativamente amplio en razón de la utilización de tornillos con 
cabeza hueca 24 y 25, lo que permite su utilización con una gama
más amplia de tamaños de ejes sin que sea preciso utilizar un

::acoplamiento de mayor tamaño. Los manguitos de acoplamiento
pueden sujetarse en los ejes de cualquier manera convencional,
por ejemplo con una chaveta y,la correspondiente ramífá^'y con
tornillos de fijación. Los elementos flexibles unidos o grupos

* *

de discos superpuestos 30 se fijan a continuación en'una'posi-
*  *  *

ción situada de manera rotativamente próxima a las bri*dtáe?*dis -
*****

puestas radialmente 20 y 22 de los respectivos mangufÉdá)**oe acó
*,*-<***plamiento. El acoplamiento utiliza una configuración laj^rna 

de seis tornillos que son tornillos de cabeza hueca standard 24 
y 25 y no tornillos de cuerpo rectificado. Tres de los torni - 
líos 24 se utilizan en los agujeros alternos relativamente eí5 
trechos para fijar los elementos flexibles en las bridas. Los 
otros tres tornillos más largos 25 se utilizan en los restan 
tes agujeros alternos más amplios para sujetar el elemento fie-



20

xible en el anillo central 40, con unos manguitos de separación
48 dispuestos alrededor de los tornillos, entre el elemento fie
xible y el anillo central. El modo de realización del acoplamien
to provisto de separadores requiere solo los tornillos mas cor-

5 tos 24, puesto que las bridas de los manguitos de acoplamiento
y las bridas de los separadores están dispuestas relativamente
cerca las unas de las otras. La configuración alterna de los tor
nillos permite obtener tres sectores de accionamiento o sectores
sometidos a tensión y tres sectores sometidos a compresión en

10 cada elemento flexible, y el par desarrollado por el eje de
accionamiento se transmite a través del manguito de áoqpíamien-
to correspondiente al elemento flexible próximo. A partir de
este, el par se transmite al anillo central o al separador 50,
y a continuación al elemento flexible alejado, y finalmente al

15 manguito de acoplamiento accionado y al eje opuesto al eje de
******

accionamiento. La configuración alterna de seis tornillos per-
*$%**mita obtener una máxima capacidad de transmisión de par^y,una

*****
máxima capacidad de compensación de defecto de alineaói&n, re- 
duciendo al mismo tiempo el número de tornillos y de crtffáá pie- 

20 zas necesarias para la fijación del acoplamiento, Además, el
anillo central 40, el separador 50, los manguitos cilindricos 
48, y los conjuntos de discas30 pueden todos ser desmontados y 

montados de nuevo, si es necesario, sin desmontar los manguitos 
de acoplamiento instalados, facilitando así el trabajo in situ 

25 y minimizando el tiempo de parada necesario para efectuar repa-
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raciones o mantenimiento.
Aunque se ha ilustrado y descrito aquí detalladamente un 

modo de realización de un acoplamiento metálico flexible y de 
unas modificaciones del mismo, es posible realizar otros cambios 
y modificaciones sin salirse del alcance de la presente inven­
ción.

En resumen, e l Modelo de U tilidad  que se s o lic it a  debe­

rá  recaer sobre la s  siguientes:

REIVINDICACIONES
1. Acoplamiento metálico flexible para conectar unos ejes de

t. *
accionamiento y accionado extremo con extremo, estando'báyacte- 
rizado dicho acoplamiento porque incluye:

a. Un primer manguito de acoplamiento provisto <de.*M¡p.a par 
te de cuerpo de forma anular con un agujero central para el mon 
taje en uno de los ejes y que incluye una primera brid¡a,a;nular 
que sobresale radialmente hacia el exterior cerca de un̂ '.sye sus
extremidades y que tiene una pluralidad de agujeros separados

.<***
formados en ella, teniendo la mitad de dichos agujeroa..UBf*gran***
diámetro y teniendo la otra mitad de dichos agujeros un pequeño 
diámetro, alternativamente con dichos agujeros de mayor diámetro;

b. Un segundo manguito de acoplamiento que tiene una par 
te de cuerpo anular con un agujero central para el montaje en 
el eje opuesto, y que incluye una segunda brida anular que so­
bresale radialmente hacia el exterior cerca de una de sus extre 

midades y que tiene una pluralidad de agujeros separados forma­
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dos en ella, teniendo la mitad de dichos agujeros un gran 
diámetro y teniendo la otra mitad de dichos agujeros un diá 
metro pequeño alternativamente con dichos agujeros de mayor 
tamaño, estando escalonados dichos agujeros de pequeño diá­
metro en dicha segunda brida respecto a dichos agujeros de 
pequeño diámetro formados en dicha primera brida;

c. Unos primero y segundo elementos flexibles dispues. 
tos entre dichos primero y segundo manguitos de acoplamiento;

d. Una pluralidad de primeros medios de fijación pro­
vistos de cabezas dispuestas en ellos y estando dispuestos en

, *** *dichos agujeros de pequeño diámetro para sujetar dichós*ele­
mentos flexibles en dichos manguitos de acoplamiento respec-

* t * .
tivos, siendo dichos agujeros de pequeño diámetro maá^peque- 
ños que dichas cabezas de dichos primeros medios de fijación;

e. Una pluralidad de segundos medios de fijación pro­
vistos de cabezas sobre ellos y que son más largos q^ejjtlichos 
primeros medios de fijación, dispuestos en dichos agujaros de
gran diámetro, siendo dichos agujeros de gran diámetyPT&ás am**§*'.*
plics que dichas cabezas de dichos medios de fijación;

f. Un elemento central anular sujeto en cada uno de 
dichos elementos flexibles con dichos medios de fijación más 
largos; y

g . Un medio de separación cilindrico dispuesto alrede_ 
dor de dichos medios de fijación más largos entre dichos ele­
mentos flexibles y dicho elemento central y encontrándose al-
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ternativamente dispuesto en lados opuestos de dicho elemento 
central para mantener dicho elemento central y dichos ele­
mentos en una correspondencia fija.

2. Acoplamiento metálico flexible según la reivindi­
cación 1, caracterizado porque dichos primero y segundo man­
guitos de acoplamiento son reversibles para permitir el mon­
taje de dichos manguitos de acoplamiento en los ejes con di­
chas partes de cuerpo sobresaliendo lateralmente en cualquier 
dirección, con el objeto de cambiar la distancia entre dichas 
partes de cuerpo.

*w **3. Acoplamiento metálico flexible según las'^&iyindi- 
caciones 1 ó 2, caracterizado porque dichos primeros y segun­
dos medios de fijación son tornillos de cabeza huecu?6&rtos.****
y largos respectivamente.

4. Acoplamiento metálico flexible según una cualquie-******
ra de las reivindicaciones 1 a 3t caracterizado porquendichos/***
elementos flexibles incluyen una pluralidad de finos.discosf ******

* t* * 1 *metálicos, que tienen cada uno un agujero central quq^p atra, 
viesa con un diámetro superior al de dichas partes M  cuerpo, 
y unos medios de fijación para mantener dichos discos los 
unos al lado de los otros.

5. Acoplamiento metálico flexible según la reivindica­
ción 4, caracterizado porque dichos discos incluyen además una 
pluralidad de agujeros equidistantes que los atraviesan, y que 
corresponden a dichos agujeros formados en dichas bridas, y
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porque dichos discos tienen unos bordes externos cóncavos 
entre dichos agujeros separados.

6. Acoplamiento metálico flexible según una cualquie. 
ra de las reivindicaciones 1 a 3; caracterizado porque dichos 
elementos flexibles incluyen una pluralidad de finos discos 
metálicos, que tienen cada uno un agujero central con un diá­
metro superior al de dichas partes de cuerpo, y unos medios 
de fijación para mantener dichos discos los unos al lado de 
los otros.

7. Acoplamiento metálico flexible según la reivindi-
***

cación 6, caracterizado porque dichos discos incluyeíf-^demás 

una p luralidad  de agujeros separados que los atraviesan, que

corresponden a dichos agujeros formados en dichas briy^gs, y 
porque dichos medios de fijación incluyen unos casquillos mon 
tados en dichos agujeros separados y que tienen doa.ex&remi- 
dades, y unas arandelas sujetas alrededor de una de .#2&has ex
tremidades de dichos casqu illos para mantener dichoq*syaj3qui-

.* *
l ío s  en dichos agujeros separados. .'-****!

*<?.**.*
8. Acoplamiento metálico flexible según la reivindi­

cación 1, caracterizado porque dicho medio de separación in­
cluye unos elementos de manguito cilindrico para retener di­
cho elemento central en una posición de separación respecto 
a dichos manguitos de acoplamiento.

9. Acoplamiento metálico flexible según una cualquie­
ra de las reivindicaciones 1 a 8, caracterizado porque dichos
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primero y segundo manguitos de acoplamiento son reversibles 
para permitir el montaje de dichos manguitos de acoplamiento 
en los ejes con dichas partes de cuerpo sobresaliendo late­
ralmente en cualquier dirección, con el objeto de cambiar la 
distancia entre dichas partes de cuerpo.

10. Se reivindica por último como objeto sobre el que 
ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita: ACOPLA­
MIENTO METALICO FLEXIBLE.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la pre­
sente Memoria descriptiva que consta de veinticinco páginas 
mecanografiadas y dibujos adjuntos. *t. J!

25



R^LIANCE ELECTRIC COMPANY 3 HOJAS/l



RELIANCE ELECTRIC COMPANY 3 HOJAS/2

'J

J



LIANCE ELECTRIC COMPANY 3 HOJAS/3

44

<- <

Ííííf íflM/ 4^-

* ̂ *
-'t *
. < * 4

4-^5. ESCALA VARI 
Madrid, 7 de Agosto 

BERNARDO UN&:
P-P. .


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



