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NENORIE DESCRIPTIVA

que s presenta para unir a la solicitud

de
RPLETENTE DE I‘N VENCION
formulada €l 31 de méyo de 1963, con el ne 288,589
en
ESPAFA
por VEINTE afios
& nombre de VERBANDSTOFF-FABRIK ORTMANN, DR.. SEIFERT & CO'.,
_entidad austriaca, establecida en Hohenbergstrasse 20,22,
Viena, Austria, por:
"UN PROCEDIMIENIO PARA L8 FABRICACION DE GUATA®

Bl invento se refiere a un Procedimiento para la fa-
bricacién de algodén en rama a partir de velos de algodén
cardados en cardas'. .

De acuerde con los procedimientos hasta shora cono-

5 cidos, el algodén se fabrica en cardes con aparatos Langpelz,
formfndose velos de anches diverseos y discurriendo el sen~,
tidd de las fibras paralelamente al Iargo'. Segln sea la ~
splicacién a que se destina el algoddn as{ obtenido, resul-
tan dé ello inconvenientes distintos‘. Asi, por ejemplo, es
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@iffcil arrollar estos velos de algoddn sobre bobinas, sin

disponer une capa intermedia de papel o0 una capa separado-
rs 8imilar, puesto que las diversas capes del velo tienden

8 afieltrarse entre si, ur fenbueno que se manifiesta espe-

. cialrente cuando se trata de algoddn de fibras de lana ce-

lulésica. Ehora bien,, este afieltramiente tiene como conse-
cuencia, que las diversas capas del velo quedan adherides
entre ef al desarrollarse del rolle, resultande dificil su
separacifn. Suele ocurrir sl mismo tiempo, que una gran
parte de las capas de pelc permanezcan ajheridas al velo
al que no pertenecen; La disposicidn de capas intermedias
de pepel entre los dive;sos vélos, es complicada y.pertur-
ba el curso del %rabajo; Otre inconveniente estribae en gue
los velos de algoddén delgados poseen escasa resistencia s
la traccidn, lo que provoca fécilmente su rotura al desarro-
llarse del rollo, o por lo menos una defermacién, que lle-
va consigo el que los velcs se hagan todavia.més ddlgados;
®n las instalaciones en que se sigue tratando el algoddén y
due lo retiran autométicsmente del rollo, es necesaria,
por lo tanbo, colocar una operaria junto & los rollcs, cu-~
ye fnica misidn es la de vigilar el procesc de desarrolla-
miento, desarrollando & mano los veles Ge algoddn para in-
troducirloes en la(méquina, con €l fin de que los velos

de algoddn ne tengan que resistir fuerzas de traccién:
También éstoc resulta perturbador y encarece el curse del
trabejo en el tratamiento ulterior. '

Con el fin de que este tratemiento ulterior resul-
te siguiera posible y de que los velos no tiemdan a rom—
perse con demasiada frecuencia, era necesario hasta aliora
dér a los velos un grueso, que No Siempre es conveniente;
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Bste grueso tenfa que ser tan grande, gue No siempre resul-
taba posible doblar, y ain menos doblLar dos veces los ve—
los a efectos de empaguetarlos, puesto que en los lugares
de los dobleces se producian diferencias demasiado grandes
entre las dimensiones del horde interior y del borde exte-
rior, Teniendec el velo de algoddén gue romperse por el hor-
de exterior, si es que siquiera era posible doblarlo; hde-
més existia durente el plegado el peligre de un awto-sfiel-
tramiento, que dificulta la separacién de la capa plegada;

El invento orille estos inconvenientes, debido a que
el velo de algodén es pinchado con agujae;

En las bandes de algodén o guate de lana celulésica
05 ya conocido este proceso de pincﬁar las bandas con agu-
jas, pero dnicamente a efectos de unir entre s{ dos o més
capas de algodln, ya de por sf sglutinadas mediante cola;
Esle praoceso, aplicado a tales capas, se limits exclusiva-
mente a las Zonas marginales y tiene la dnica misién de
formar una unidad a partir de las diversas capas;

Bn contraposicidn a ésto, parte el invento de ﬁelos
de algoddn cardados sobre cardas y‘cdnstituidos exclusiva=
mente por fibras suelias afieltradas, sin ningdn agluti-
nanté. | '

Bl procesc de tratamiento con sgujas propuesto por
el invento, se realiza de modo que las agujas, que pueden
ser lisas o bien estar provistas con pequefios ganchos, se
introducen en el velo, por todo su aneho; despuds- de 1o
cual se retirap nuevamente, con lo que arrastran consigo
fibras sueltas, Bl vele de algoddén es entonces hecho avan—
ZaX un paso, ¥ iaa agujas se vuelven a pinchar eﬁ el veloL
También al ser introducidas las agujas, arrastran éstas
fibras en el punto del Dinchazo; Précticamente resulta de
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€llo una costura y recosido del velo de algeddn con sus

propias fibras,

Hilge extraﬁés, tales como los propuestos exi veles
de ‘algeddn con la misién de absorber fuerzas de traceidn,
no se emplean en el objeto del invento. El tratamientoe con
agujas segin el invento, provoca ura solidez extraordina-

ria del ir-elo. Tembién la superficie queda més firme debide

a las fibras que son arrastredas al secarse las agujes y

que, al avanzar el velo, son fijadas por las agujas siguien-
tes en otre lugar, no tendiendo ya & auto-afieltrarse, des-
hilecharse o & Que 8¢ desprenden partes del algodén en ra-
ma. Este mejora de la resistencia de la superficie reper-
cute de manera especialmente ventajosa en el slgoddn des-
tinado a heridas, pafios higiénicos y similares.. En los pa-
fios pigiéniccs no se produce nin;gr’m deshilachado perjudi-
cial. Para fines de menstruacién, es frecuente introducir
en la vagina algodén en rama suelto, en lugar de tapones‘.
Cuandc el algoddén no ha sido tratade con las sgujas, exis-
fe el peligre de que partes de fibras considersbles queden
retenidas en la cavidad corporal, provocando inflamacio-
nes‘. Este peligro queds orilledo por el tratamiento con
tas aguJes y por la solidificacidén a €1 inherente, que
impide se suelten las ﬁbras.. Elgo similar gcurre cuando
se emplea el algodén en Trame sobre heridas.

£l velo Ge algoddn adquiere una resistencia recéni-
cé sustancialmente mayof. Resulte posible embobinar el
velo, tratado por las sgujas, sobre un rolle, sin necesi-
dad de una capa intermedia y sin peligro de afieltramien-

0, Y greclae a su mayor resistenéia mecdnica, puede ser
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retirado del rollo por via mecénica, sin una persons en-
cargada de¢ vigllar esta retirada, ya que queda orillado el
peligre de rotnra; Otra ventaja estriba en que los velos
tratados con las agujas, pueden éer fabricsdos sustancial-
ﬁente més delgados que los que no han sido tratados de e~
te modo, ya que incluse la resistencis mecénica de velos
delgados resulta tan grande; que éstos pueden seguir sien-
do tratados ulteriormente;

Bl invento propone asimisme que la direccidn de avan-
ce del velo durante el proceso de tratamiente con las agu-
jas, discurrs aproxiﬁadamente perpendicular a la direccién
en que d;scnrren las fibras, o sea, a la direccidn en gque
las dfversas capas de prelc se unen para formar el velo;

Gracias a esta medida, el velo tratado con las agu-
Jas posee, perpendicularmente al seniido de avance; la re-
sistencia mecénica natural de lae fibras, parcialmeﬁte
afieltradas: La resistencié mecénica pérpendicular a ello,
aumenta de tal modo debido al tratamiento de las sgujas y
al auto-cosido, solidificacién y afieltramiento a &1 in-
herentes, que el glgodén en rama posee, en todas direccio-
nes. una mayor resistencia para su tratamiento .ulterior y
empleo; Para algunos fines de aplicacidn, sobre todo para.
la aplicacidn sobre heridas, es ventajoso que un velo sea
tratade con las agujas en un ancho, que sea igual a un
miltiplo del ancho del apésito terminado, plegéndose el
velo, tratado con las agujas, al ancho deseado y de modo

que él borde de plegado discurra en la direccién de avan-'

ce,
Graoias a esta proposicién segn el invento, se'obw
tiene una capa de¢ algoddén en rama, que puede ser utiliza~
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da de muchas maneras, Para algunos fines de empleo es ven-
tajoso que la capa de algoddn sea lo més gruesa posiblo:

No se exige al mismo tiempo que posea un ancho grande:

Por otra parte, se exige a menudo una capa de algoddn gran-
de y ancha, peroc que no debe ser muy gruesal Tal es el casé,
por ejemplo, cuando el ﬁagoaén se utiliza para el Gesmaqui-
llaje o fines similares. El tratamiento con las agujas ha-
ce ahora posible, confeccionar el algeddn ten delgadc y 86—
lido, que sin dificultades puede ser plegado dos, tres o
mds veces, de modo que Tesulte una gruesa cepa de algodén
abSQrbente1 Como el algodén tratade con las agujas no tien-

de & afieltrarse, puede desplegarse nuevamente, sin més ni

‘més, de modo que se obtiene un velo ancho, pero delgado.

De acuerdo con la proposicidn del invento resulta posible,
por lo tanto, obtener de un paquete de algoddn, fanto una
cepa de algodén gruesa, estrecha o bien delgada, pero an-
cha. Esta variedad de posibilidades eleva muy considera-
blemente la capacidad de empleo del algodén en rama:

El algodén tratédo.con agujas, plegado o sin plegai,

_ buede ser apelotonado y sumergido en un liquido para ser

i&pregnado con 61, pespués de exprimidc, puede ser exten-
dido huevamehfe, como un baﬁo, y aplicarse, por ejemplo, '
sobre una herida. Bl algodén no tratado con las agujas no

puede ser utilizedo de este modo, puesto gque as{ se afiel-

tra y se apelotons, no siendo ya posible ﬁplverlo a exten-

der después de impregnado.
ﬁs;mismo se propone, Que la.ciﬁta de algoddn plegsde
sea empaquetada en capas dispuestéa en forma de zig-zag, -
de la manera conocida, disponiéndose los bordes de 1los
prliegues perpendiculares al -sentido del curse del velo;
‘- b -
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También este plegado doble resulta dnicamente con-
veniente, gracias al tratamiento con las agnjas, es decir,
debido @ la fabricacidn de velos de algodén delgados que
roseen una buena resistencia mecénica y que no se afiel-
tran por s{ mismos, ya que fnicamente gracias a ests me-
dida, pueden ser desplegados DPara formar un trozo de algo-
dén en rama coherente y~solid1ficado:.

De acuerdo con una variante del invento, se trata
el velo de algoddn don las agijas y se une con una capa
de lana celuldsicae absorbente, en calidad de cubierta de
la misma; Esta wnidn se puede realizar preferentemente
con ayuda de un rebordeado. No obstante, también es posi-

ble cualquier otra clase de unidn, por ejemplo, mediante

‘costura o pegado por lfneas puntos 0 Buperficies.

Como el algoddn sigue en 8% siendo absorbente des-
pués de ser tratado con las agujas, absorbe el liquido y
lo transmite a la capa de lana celuldsica absorbénte: &
pesar de que €sta no es en si resistente a la abrasién,
se consigue, mediante la combinacién con el ‘algodén tra-
tado con las agujas en calidad de capa de cubierta, un
cuerpo resistente a la abrasién y absorbente en su tota-
lidad, que resulfa excelentemente utilizable en calidad
de paﬁal;

El invento serd explicado con més détalle a base
de varios ejemplos de realizacidn representados en los
dibujos, sin vor ello limitarse a dichos ejemplos.

La fig. 1 muestra, visto en perspectiva, el trata—
miento de un velo de algoddén con las agujass 1la fig. 2,
vista de frente, una aguja apropiada para este treta-
miento; la fig; 3, en perspectiva,'un algodén plegado
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dos veces, la fig; 4, un algoddn plegado tres veces, y la
fig. 5y un algodén aoblado dos wveces y colocado en capas
que forman zig-seg. La fig. 6 muestra una variante del in-
vento, viste desde arriba, y la flg. 7, la correspondiente
vista de lado: '

™ la fig; 1 puede verse esqueméticamente la realiza-
cifn del pinchade con las agujas; Las diversas fibras dei
velo de algoddn 3, se hallan paralelas s la flecha 5 y per-
pendiculares a la extensidn longitudinal, paralelamente a
la flecha 4; Bllo se realize ya durante la confeccidn del
velo, medisnte la colocacidn correspondiente del pelo de
algodén cardade en los aparatos Langpelz; El velo de algo—
dén discurre en la direccién de la flecha 4, por debajo
de la tabla de agujas l; En esta tabla de agujas se encuen-
tran sujetas un gran ndmero de agujas: Una forma de reali-

zacidén de una de estas agujas, han sido mostraﬁa en la fig.

2. Esta aguje no es imprescindiblemente lisa, Sino que pue-

 de poseer también entalleduras y/o realizacidn en forma de

gancho de sus cantos. La tabla de agujas es movida mecéni-
camente hacia arriba y hacia abajo en la direccidn de 1a
flecha 6; Eﬁ cada movimiento descendente penetran las agu~
Jas 2 en el velo de algodén 3 y arrastrae consige fibras
sueltas; Bn el'siguiente movimiento ascendente, son vuel-
tas a arrastrar algunas otras_fihras; Algunas fibras per-
manecen adheridas a las sgujes y son colocadss, al avan-
zar el velo en la direccién de la flecha 4, en esta direc-

cién. Bn el movimiento descendente siguiente, son empuja-

' das estas fibras en el agujero de aguja siguiehte, perma-

neciendo allf. mstas fibras provocan la consclidacidn de
la superficie del algoddn, sin meroscabar su capacidsd de
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absqrci6n u otras propiedades del algoaén. Debldo a este
trétamiento con Iam agujas, las fibras son colocadas en

dos direcciones {de acuerdo con las flechas 4 y 6) perpen-
dicularmente al gentido del curso de las fibras, consolidan-
do con ello extraordinariamente el velo de algodén, de lo
Gdue resaltan las propie&ades favorables ys indicadas: g1
grado de consolidacién depende de la velocided de avance,
del nimero de agujas, de la forma de las agujas y'de la
frecuencia del movimientc ascendente y descendente, pudien-
do regularse dentro de amplics limites; tna velocidgd lenta
de avance, muchas agujas#, agujas con escotafipras y uwna grasn
velocidad de pinchazos, proporcionan una gran consolidacién,
mientras que una velocidad répida de avance, junto com un

menor ndmere de agujas de ferma lisa y una menor veloci-

 dad de vinchazos, preporcionan una menor consolidacidn,

Ia fig. 3 muesfra un vele de algodén doblado dos
veces, y la fig; 4, otro dobladc tres veces, El algoddn
tratado con lag agujas'segﬁn 1la fig; 1, 5& pliega enton-
ces de tal mo&o; que el borde de plegado 7 discurre para-
lelamente al segtido de avance de la banda, de acuerdo
con la flecha 4. Como gracigs al tratamiento con las agu-
Jas se consigue wia consolidacidn del velo de algodda, de
moda que éste puede ser muy delgado, resulta tambidn posi-
ble un plegado miltiple, sin que los bordes se rompan como
consecuencia de un groscr demasiado grande del material o
de una resistencia demesiado peguefia del velo; El velo
puede ser desPlegado en cualquier momento, y& que debido
8 la consolidecién de la superficie, no se afieltran las
capas superpuestas; El algodén plegamdc puede seguixr sien-
do tratado y taﬁbién, tal como muestra la fis; 5, ser ple-
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gado de nueve y Ccolocado en zig-zeg para su empaguetado,
discurriendo entonces el bbrde de plegado 8 perpendicular
al borde de plegado T;

El producto resultante de la aplicacidn del procedi-
miento de acuerdo con el invento en combinacidn con uaa ca-
pa de lana celuldsica, ha sido ilustrado en las fiz. 6 y 7.
El velo de algeddn 3, tratado cen las sgujas, forma la cu-
bieita de una capa absorbente de lana celuldsica 9, y estd
unido con ella, en el ejemplo de realizacién, mediante un
rebordeado 10; Las figuras muestiran (nicamente un treozo de
la benda, d¢ la que se pueden cortar las partes que e pre—
cisen en cada caaol B lugar del rebordeado representado,
puede adoptarsg cualquier otra medida apropisda para unir

lag capas 3, 9.

ROTAh

* hos puntos de invencidn propia y nueva que se pre-
sentan para que sean objeto de esta Patente de Invencién
en Espafia, por VEINTE afios, Son loS siguisntes;

19: - Un procedimiento para la fabricacidn de guata
o algoddn en rama a partir de velos de algodén o guata
cargados sobre cardas, caracterizsdo porgue €l velo es
pinchade con agujas:

22; - Un procedimiento de acuerdo con la reivindi-
cacién 1, caracterizado porque la direccidn de avance
del velo durante el tratamiento con las agujas, ¢s apro-
ximagamente perpendicular al sentido del curse de las fi-

bras.
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32. = Un procedimiento de acuerdo con las reiuvin-
dicaciones 1 y/¢é 2, caracterizado porque el velo es tra-
tado con laé esgujas en un anchc igual & un méltiple Qel
ancho de la banda de guata terminada, y porque el vele,
despuds de tratedo con las agujes, =e pliege al ancho de-
geado, de modo que €l borde de plegado discurrz en el sen-
tido de anance; _ .

42, -~ Un procedimiento de acuerdo con la. reivindi-
cacidn.3, caracterizade porque la banda de guats plegeada,
se embaqueta futmando'dapaa;en zig—zag, de la manera en
s{ conocida, disponiéndose.los bordeslde plegado perpen-—
dicularm?nte a la direccién del curso del velo:

52, - tn proceﬁimiento de acuerdo con la- reivindi-
cacidn 1, caracterizado porque el velo es tratado conblas
agujas ¥ se une con una capa de lana celuldsica absorben~
te, en aali&ad.de cubierta del mismo.

69 - Un procedimientc de acuerdo con la reivindica-

- ¢idn 5, caracterizado porque el welo de guata se une con

la capa de lana celuldsica mediante rebordeaao.

72 - Un procedimiento para la fabricacidn de guata.

Tal y come se ha descrito en la Eemoria que antece~
de, repreéenﬁado en el dibujo qﬁe_se acompafia y <on los
fines que se han especificedo.

#sta Hemoris consta de once hojas y la sigulente,
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