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MEMORTIA DESCRIPTIVA

que se acompafia a una solicitud de patente de invencién

por veinte aflos, para Espafia y sus Posesiones, por PERFEC-
CIONAMIENTOS EN MORDAZAS DE BANCO, a favor de-D. Luis GAL~
VEZ CAMPOS, de nacionalidad espafiola, residente en Zarago-

za, calle Taboada ng 9.

La presente invencién se refiere a perfeccionamientop
en mordazas de banco, de sujeccidén rédpida de piezas, acciof
nada por funcionamiento hidrdulico o neumdtico.

El eparabo objeto de esta invencidén aporta una nota-

ble ventaja en el casmpo de la préetica, ya que su construc
¢ibn es sencilla, y por tanto, précticamente no propensa a
averfas, y su eficacia funcional es absoluta, tanto en la
rapidez @&e su funocionamiente, como en la seguridad de la
sujeccidn de las pieszas. '

Bn términos generales, la invencidn aporta un cilin-

dro de accionamiento hidrdulico o neumédtico, el cual a trar
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de avance o rettoceao, segin proceaa, eiuo -eje lleva en sy
extremo libre, roscado, un husillo que acciona la mordaza

de corredera, aproximdndola ¢ separéndolas de la mordaza

Para mejor comprensién de esta memoria, se acompafian
dos hojas de planos que muestran un ejemplo de realizacidn
preferente de la invencién, no tomado a tftule limitativo,
ya»que'dentro del'oﬁédro generalide la misma caben clertas
variantes constructivas sin que ésta se altere. En dichos
planoss _

"La fig. 1 muestra las piezas bases de la invencién.

La fig. 2 muestra una seccidén vertical del conjunto
del tornillo de banco, montado.

, De acuerdo con la invencién referida a tales planos,
se ha provisto un cilindro (1) con dos entradas kA~B)_pa-
ra éu accionamiento hidréulico o neumético, situadas late-
ralmente. Dentro de este cilindro hey un émbolo (2) gue
lleva solidariamente acbplado wediante unos tornillos (6')
un eje (3) tubukar fileteado interiormente por lo menos

en un sector a partir de su extremo libre (4).

Dentro de este eje, se acopla un vdatago o husillo
(5) fileteado a rosca, que junto a su extremo opuesto lle-
ve solidaria la mordaza mévid o desplazable (6), terminand
do dicho Busillo en su cabeza perforada para dejar paso
al yéstago de mando que sé aprecia en la fig. 2 {no refe-
renciado por tratarse en sf de una pieza'oonvencional)..

' Ia mordaza mévil presentg unas gufas que en la fig.
1 se muestran cortadas, pero queé se ven en la fig. 2, pe~
netrando dentro del soporte que coumporta la mordaza fija
(8).

El funciomamiento de este aparato esa fécil de com-
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invencidén hace que las averias, en eata mdquina, sean prég{

prender, tras lo que se ha descrito, y es el siguiente:

P R TP

Al entrar el aceite ¢ el aire por uno u otro orificio
A-B segén se accione la vdlvula de mando,‘él cilindro (1)
acciona al émbolo (2) y éate, a su vez, sl eje (3), el
gual impulsa al husillo (5) roscado al mismo, y éste, mue-
ve la boca o mordaza de corredera solidaria del mismo (6)
contra la boca fija o mordaza fija (8) del tornillo, sujeo
t4ndose la pieza que se qesée en el espacio existente en-
tre las dos mordazas (7). '

El husillo (5) con su mando, antes citado, sirve pa-
ra regular la abertura o espacio (7) entre las mordazas;
el apriete final lo realiza el equipo hidrdulioco ¢ neumédti-
60 en la forma desorita.

£l husillo, por tanto, sirve para dar la anchura ne-
cesaria al espacio entire las mordazas mévil y fija, segin
la anchura de la pleza sobre la que se ha de trabajar.

Es fAcil de apreciar qur la sencillez meodnica ds la

ticamente imposidbles, y que, por tanto, sus cualidades fun
cionales'seanoperfecfas.

La méquine va dotada del equipo convencional y acce-
sorios propios para su més exacto funcionamiento, de los
que no se hace mencién por ser en s{ ajenos a la invenoidn%

Asimismo se hace conatar que en la presente invencidn
qaben cuantas variantes comstructivas sean posibles sin
que se altere la esencia de la misma, as{ como toda la po-
sible serie de combinaciones entre las piezas descritas,
pudiéndoae fabricar en toda clase de materiales y tamafios

apropiados, sin limitaciones.
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KOTA -~ Descrito sufic¢ientemente 10 que antecede sélo res-
ta sefialar que lo que se declara propio y nuevo del soli-

citante es lo contenido en .las aiguientea:

RETVINDICACIONES

1 « Perfeccionamientos en mordabaa-de banco, carace
terizados por el hecho de haberse provisto un eilindro
hueco, dotado de dos entradas laterales para el aceite o
aire a preailn, dentro de cuyo cilindro se aioja un ém-
bolo que lleva, scolidariamente acoplado mediante tornie
llos, un eje tubular al que da movimiento axil de avance
y retroceso.

2 - Perfeccionawientos, seglén reivindicacién 12 ca-
racterizado porgue el eje tubulaf lleva un filéteado a rog
ca imterior, por lo menos en un sector amplio contado a
partir de la boca de su terminal libre.

3 = Perfeccionamientos, segin reivindicaciones 1 y 2
caracterizados porgue dentro de este eje tubular, y pene-
trand¢ por su terminal libre, se aloja una tarrs @e hugi-

llo, roscada, desplazable axilmente en movimiento de avan

ce 0 retroceso dentro del mencionado eje, merced a que en
su cabeza, este husillo presenta un pasador de mando.

4 = Perfeccionamientos, segfn reivindicaciones de 1
& 3 caracterizado porque el citado husillo, cerca de su
extremo libre, lleva solidariamente acoplada la mordaza
mévil del tornillo. '

5 = Perfeccionamientos, segln reivindiocaciones de

1 a 4 caracterizados parque diche mordaza mévil llega unas
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gufas que la ayudan en au desplazamiento dentro del cuer-
po tubular del tornillo de bance que soporta la mordaza
fija y que va acoplado a la tapa del cilindro antes des-
erito.

6 - Perfeccionamientos, segln reivindicaciones de 1
a 5 caracterizado porque la gufa de la mordaza mévil es
un cuerpo cilfndrido que se desliza en el interior del
ecuerpo tubular que soporta la mordasga fija, de manera te-
lescbpica con movimiento axil de avance y retroceso.

7 - Perfeccionamientos, segfn reivindicaciones de 1 a
6 caracterizados porque el desplazemiento previo de la
wordaza mévil se hace con el husdlo mecénico, para regu-
lar as{ la aberfura que ha de quedar entre las dos morda-
zas, segin el ancho de la pieza a sujetar, y la sujeccién
final de ésta se hace poniendo en accionamiento el siste-
me hidrdulico o neundtico, accionando la vélvula ocorrespof
diente y realizando asf el apriete rédpido y potente de did
zha pleza.

8 - PERFECCIONAMIENTOS EN MORDAZAS DE BANCO.

Podo segﬁn va descerito en esta memorim, que consta de
¢ineo hijas foliadas y eseritas por una cara, con ciento

veintitrés lf{neas y planos anexos.

Madrid 30 mayy
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