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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompaiia a la solicitud de ung

por._veinte _afios en Espafia, por " FERFECCTIOMAITINTOS

a favor de

.CERAITCA. DOMINGUREZ. DE LEVANTS,..S.4.. (CEDOLESA),
entidad espafiola

*

domiciliodo en VALTNCIA, Gobernador Vijeo, n? 9

Inventor: D. Andrés Amorrich Ramiro, Inzeniero
Industrizl, de nacionelidad espaficla.-
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La invencion & que se refiere 1la presente !lauoria
constituye una novedad industriel con caracteristicas y ven-
tajas que la hacen umerecedora del privilegio de explotacion
exclusiva por ella solicitado, de acuerdc con las prescrip-—
ciones del Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial de
fecha 26 de Julio de 1929, texto refundido, publicado €l 30
de abril de 1930.

Puede producirse el moldeo de una pieza ceramica
proveyendo como varte fundemental del cuervo del molée un
ngerco de montantes ajustables por aprieto de un medio de en-
sambladura, o dos perfiles antagonicos integrantes de wn mar
co en funcion de uwoldo que se asienta sobre la platina de
una prensa y aloja la masa terrea destinada a recibir la per
cusidn del punzén prensil que determind la formacidn de 1a
pieza. De hecho, el moldeo de los elementos cerémicos se lle-
va a cabo por un sistema secular que, intrinsecauente consi-
derado, no incorpors sensibles beneficios & la explotaoién
industrial y, especificamente, & la répida elaboracion de -
los resultantes cerémicos moldeados.

La invencion preconiza unos perfeccionasientos en
cejas de moldeo para piezas cerdnmicas. Y al efecto preconiza
pProveer en un cuerpo macho de molde en funcion de bagse ele~
mentos radialmente proyectadoe hacia arriba gue presentan ,
ademés, un sector perimetral inferior ventajosemente rebaja-
do, disponiendo & 1& vez en el aludide cuerpo de molde, y al
menos en dos lados opuestos del misumo, encajes rsceptores
de los ladosrcorréSPOndientes del cuerpo de molde en funcion
de hembra.

Y constituye verdadera novedad producir en un cuer

PO hembra de molde una perforacién que ocupe una notable ex-
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po macho del molde.
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tensién ventajosanente central de su superficie, resgusrdan-

do simultBneamente aquella perforaciorn & ras de uno cualquie)
ra de sus bordes, y especificamente & ras de su borde peri-
metral superior, mediante un cuerpo al gue se ha dotado de
un numero de vaciados pasantes coincidentes con el perime-

tro de todos y cada uno de los elementos salientes del cuer-

Otra caracteristica del invento consiste en enfren}
tar los cuerpos de molde integrantes de la caja, de manera
gue los elementos salientes del cuerpo macho.se inserten ,
sustancialuente por su sector més elevado, en una parte de
la ogquedad de los vaciados comunes al cuerpo hembra para -
constituir un cajeado miltiple donde se aloja la tierra a
moldear gue recibe la percusion del plato de la prensa.

‘ Propugna la invencion enfrentar asimismo los cuer-
pos de moldeo integrentes de la caja de manera que, habien-—
do penetrado los sleméntos salientes del macho en parte de
la oquedad de los vacjados comunes al cuerpo hembra, los en-
cajes previstos en dos lados opuestos del propio machb-que-
den subsidiariamente separados de los lados correspondientes
del cuerpo hembra un espacio sustancial o apréximadamente -
igurl a2l espesor de las piezas a moldear, para que la bhajada
del cuerpo hembra determine la penetracion de los elementos
salientes del cuerpo macho en toda la oquedad de los vacia-
dos de aguella y la disposSicion de las piezas moldeadas so-
bre la superficie superior de la aludida caja.

Para syudar a la comprension de la idea expuesta
se ha confeccionsdo, a titulo explicativo y sin cardcter -
regtrictivo alguno, una lémine de dibujos., Ilustra la presen

te Memoria como un ejemplo de realizacion de los perfecciona
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La figura 1.2 nos ofrece una perspectiva seccio-
nada de la caje de moldeo obtenida segun ol invento. Como
puede observarse en un cuerpo de macho de molde -1- en fun-
cion de base se proveen elementos -2- radislmente proyecita-
dos hdcia arriba gue presentan un sector perimetral inferion
-3~ sustancislmente rebajado. Dicho cuerpo machse de molde
-1~ digpone, al menos en dos lados opuestos -4~ y ~5- de en-
cajes ~6- degtinados a recibir a los lados correspondientes
~7- ¥ -8~ del cuerpo de molde -9- en funcion de hembra,

Ia perforacion central comun & dicho cuerpo -9-
de molde, se hella resguardade, segin es de ver, & ras de sul
borde périmetral suyperior, por un cuerpo -10- al gue se ha
dotado de un mumerc de vaciados 11 pasantes, coincidentes
con el perimetro de todos y cede wno de los elementos -2-
salientes del cuerpo macho del molde -i1~, Dichos elementos
salientes -2~ se hallan anclados 8l cuerpo de molde -~1- me-
diante prisioneros de referencia -12-, cuyas respectivas ca~
bezas.~13— se alojan en oquedades -14- previstas en la cara-
inferior del cuerpo -1- de molde, para evitar el contacto
de las aludidas cabezas con la platina de 1la prensa,

Segun es de ver, el enfrentamiento de los cusrpos
-1- y -9- de nolde, detemina la penetracién de los elemen~
tos salientes -2- del primero en parte de la oguedad de los
vaciados ~11- comunes & la superficie del segundo. Semejante
disposicion engendra, como puede apreciarse, un cajeado don~
de se¢ aloja la tierre destinada a recibir la percusién del
plato de la prensa, Observese como los encejes -6- destina-
dos & recibir-a los lados -T- y -8~ del cuerno -9- del moldey

observan, respecto de dichos lados unz separacién sustancial
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.nales y, en suma, modifican las condiciones esenciales de

mentel faceta de la industria ceramica,
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o aproximadamente igual a 1a profundidad de los vacisdos
-11- que determina el espesor de la pieze a moldear.

Pinalmente, la figura 2.2 corresponds 2 ung sec-
cion parcial de la caja de moldeo, une vez producida la ba-
Jada del cuerpo superior de la misma., En efecto, los ele-
mentos galientes —~2- del cuerpo macho -1- del molde pene-
tran, sustancislmente por su sector més elevado, en toda la
oquedad de los vaciados ~-11- comunes al cuerpo -9- para es
sablecer la diaposiéién de las piezas moldeadas -15- sobre
ia sﬁperfioie superior de la caja. £l rebaje perimetral que
el sector inferior -3- de 10s elementos salientes -2- del
cuerpo -1~ presenta practicado se destina, especificamente,
a faciliter el deslizamiento hacia abajo, sobre la propia
superficie del cuerpo -1- del barro que ocasionalmente se
desprenda por el intersticio perimetral entre salientes
-2- y vaciados -11- de los cuerpos de molde -1- y ~9-,

Los perfeccionenientos descritos incorporan una
serie de positivas ventagas al moldeo de piezas ceramicas.

Revisten una caracteristica sencillez de cuslidades funcio-
los procedimientos conocidos pare llevar a cabo esta funda-

Hecha la descripeion precedente es necesario afia~
dir que los detalles de realizacion de la idea expuesta pue
den variar sin que por ello cambie la esencia de la inven-

4 4 S
cion, gue eg lo gue se desprende de log parrafos que ante-
ceden y 1o que se reivindica en 1a siguiente

N O T A
En.resumen: La Patente de Invencion que se soli-

cita ha de recaer sobre las reivindicacienes siguientes:
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1.2 PERFECCIOMAITENTOS EN CAJAS DE IIOLDEO PARA

3

PIEZAS CERAIITICAS, esencialmente caracterizados por preveer
en un cuerpo macho de molde en funcion de base elementos ra-
dialmente proyectados hacia arriba que presentan, adengs, un
gsector perimetral inferior ventajosanente rebajado, dispo-
niendo & la vez en el aludido cuerpo de molde, y en el menos
dos lados opuestos del mismo, encajes receptores de los la-
dos correspondientes del cuerpo del molde en funcion de hem-—
bra.

2.8 PERFECCIONAMIZNTOS, segun reivindicacion pri-
mera, esencislmente caracterizados por vroducir em un cuerpo
hembra de molde una perforacién que ocupe una notable exten-
sion veﬁtajosamente central de su superficie, resgusrdando
simulténeameﬂte aquelle perforacion a ras de uno cualquiera
de sus bordes, y espeeificamente a ras de su horde perimetral
superior, mediante un cuerpo al que se ha dotado de un nume-
ro de vaciados pasantes coincidentes con el perimetro de to-
dos y cade uno de los elementos salientes del cuerpo macho
de molde.

3.2 PERVECCIONAMISHTOS, segun reivindicaciones an-
teriores, esencialnente caracterizados por enfrentar los -
cuerpos de molde integrantes de la caja, de manera gue los
'elementos salientes del cuerpo macho se inserten, sustancial+
mente por su sector més elevado, en una parfe de la ogquedad
de los.vac;ados comunes 21 cuerpo hembre padka constituir un
csjeado mﬁltiple donde =e aloja la tierra a moldes&r que re~
cibe 1a perousién del plato de la prensa,

' 4.8 PERFECCTONAIENTOS, segin reividicameidn ante-
riores, esencialmente caracterizados por enfrentsr los cuer-
pos de moldeo integrantes de Ik caja, de manera que, habien-

do penetrado los elementos selientes del macho en parte de
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la oguedad de los vaciados comunes 81 cuerpo hembra, los en~

cajes previstos en dos lados opuestos del propio macho que-
den subsidiariamente separados de los lados correspondientes
del cuerpo hembra un espacio sustancial o aproximadarente
igual 2l espesor de 1la pieza a moldear, para que 12 bajada
del cuerpo hembra determine la penetracién de los elementos
galientes del ouerpo macho en toda la oquedad de los vaocis-
dos de aguella y la disposicién de las piezas moldeadas so-
bre la superficie superior de la aludida caja.

5,8 Se reivindica por tktimo, como objeto sobre
el que ha de recaer la Patente de Invencion gue se solicita,
* PERFECCIONAMIENTOS EN CAJAS D I'OLDEO PARA PIEZAS CIRAMI-
C4as v,

- Todotel y como queda descrito y reivindicado en
la presente Femoria gue congia de siete hojas escrites a B8
quing por une gola cara y dibujos que'se acompaliain.

Madrid, 30; de I'ayo de 1963
ALFOMSO UNGRIA
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