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Memoria descriptiva de un Modelo de Utilidad en ex-
clusiva para Espafia, que por "ENVASE TUBULAR PARA ELEMENTOS DELICADOS", se so-
licita por veinte afios a favor de MANDRILES DE CARTON, S.A. -MACASA-, de acuer-
do con las Leyes vigentes sobre Propiedad Industrial, pudiéndose, de acuerdo
con los Convenios Internacionales sobre la materia, extender esta solicitud a
otros pafses reivindicando la misma prioridad.

. Cuando se desea envasar y transportar elementos de-
licados, sensibles, peligrosos, etc., se suele estudiar la forma de evitar los
siguientes problemes:

a) que una caida deforme el envase y dafie el elemen-
to envasado;

b) que las vibraciones o traqueteos del transporte o
cualquier otro origen se transmitan al elemento envasado;

c) que las influencias térmicas se transmitan sin

amortiguacién al elemento evasado; v ..

d) que la humedad o el agua pueda llegar al elemento

LN
envasado. o o

so" "

Todos estos problemas o inconvenientes son soluciona-

dos por el invento que preconiza un envase tubular para elementos delicados,
’ ]

caracterizado por constar de:

a) un cuerpo envolvente que consta de un tufa:é%te—
terior dividido al menos en dos partes y al menos un tubo interior coﬂ%%&kuidos
por varias capas de material celulésico de las que al menos las capas éﬁ?{ﬁ.ore.,
estdn asfaltadas y dos tapas de cierrej

b) elementos de material plastico alveolar moldeados
interiormente con la forma del elemento delicado a envasar y exteriormente con
la forma del cuerpo envolvente y englobando, al menos, parcialmente al elemento
delicado.

También se caracteriza porque las capas de material ce|

lulésico se constituyen en espiral.
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También se caracteriza porque las tapas de cierre son
metdlicas, pudiendo tener protuberancias adaptativas al elemento a envasar y
cerrandose sobre los tubos de material celulésico.

También se caracteriza porque al menos uno de los tu-
bos interiores tiene un2 longitud superior a la mitad del tubo exterior.

También se caracteriza porque las capas celulfsicas

3

son cartén y papel.

También se caracteriza porque las capas celul§sicas s¢
unen entre sf mediante adhesivos y asfaltos.

También se caracteriza porque el pldstico alveolar es
poliestireno expandido.

También se caracteriza porque el pldstico alveolar

Y

es poliuretano expandido.

También se caracteriza porque los elementos de mate-

rial plédstico alveolar engloban totalmente al elemento delicado. PRI
También se caracteriza porque en al menos una base

de los tubos se dispone de un cuerpo de gomaespuma. .ol

Y Rl

También se caracteriza porque el asfalto se impregna

por la cara interna de las capas del tubo interior.

.
Cronp

Por ello, el envase tubular para elementos delicados
de la invencién, constituye una novedad industrial, con caracteristic&é-ﬁropias
y ventajosas respecto & las soluciones conocidas que le hacen merecedé;{&él pri
vilegio de explotacién exclusiva, a tenor de las Leyes vigentes sobre'.:l’.r':(.)iniedadi
Industrial.

Para comprender mejor el objeto de la presente inven-
cidén, se representa en los planos una forma preferente de realizaciém prdctica,
susceptible de cambios accesorios que no desvirtfien su fundamento.

Ia figura 1 es una vista de una seccidn en alzado del

envase objeto del invento, en este caso, con un proyectil como elemento delica-

do.
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El envase consta de un cuerpo envolvente (1) y un con
junto (2) de elementos de material pldstico que engloban al proyectil (3).

El cuerpo envolvente (1) conéta de un tubo exterior
(4) devidido en dos semipartes y un tubo interior (5) que en este caso concre-
to tiene una longitud que supera la mitad de la del tubo exterior (4).

Cerrando superior e inferiormente a los tubos se dis-
pone unas tapas (6) de material metdlico que de dardn rigidez al conjunto del
envase y evitardn su deformacién ante una posible caida,'ya que constituyen
los Ginicos cantos del envase y por lo tanto la parte mids probable a ser golpea-
da.

las tapas (6) se unen en cierre a los tubos (4), (5)
de un modo convencional y disponen de protuberancias (7) acordes con 2l objeto
delicado a envasar.

Los tubos (4), (5) estdn fabricados por capas de mate
rial celulésico, papel y/o cartén, disponiéndose las capas de forma egbi;il. El

material celulsico da al envase una cierta rigidez defendi&ndolo en conjunto

Al menos las capas mds exteriores de los tubos (4),

de los golpes.

(5) van asfaltados, con lo que se protege al proyectil de la humedad, de la
1luvia e incluso si se diera la circunstancia de la cafda del envase ég‘éi agua
quedando sumergido, : eed

El asfalto se impregna preferentemente por la cgra

interna de las capas en el caso del tubo interior (5). vy
El resto de las capas de celulosa se adhieren‘;;a; a
otras con material adhesivo.
Entre el elemento (3) a transportar y los tubos (4),
(5) se dispone un conjunto (2) de elementos de pldstico moldeado, que exterior-
mente tome la forma del cuerpo envolvente (1) adaptdndose a la configuracién

cilindrica o de las bases e interiormente tomen la configuracién o silueta del

elemento (3) a2 envasar,
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El material pldstico moldeado puede ser poliestireno

expandido, poliuretano expandido o cualquier otro pl4stico alveolar de carac-

teristicas similares.

El conjunto (2) de elementos pldsticos engloban al
elemento a transportar de forma al menos parcial y preferentemente total,
Dependiendo de la silueta del elemento (3) a trans-
portar, los elementos (2), que normalmente serdn dos por cada seccifn de cir-
cunferencia, serdn uno o varios siguiendo el perfil longitudinal de dicho ele-
mento (3). En este caso particular, el Gltimo elemento (2bis) es una sola pie-
za en toda la circunferencia del proyectil (3).

Opcionalmente, también se puede disponer de un cuer-

po (8) de gomeespuma, por ejemplo de poliester.

\\\
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REIVINDICACIONES

1.- Envase tubular para elementos delicados, caracterizado
por constar de:

a) un cuerpo envolvente que consta de un tubo exterior di-~
vidido al menos en dos partes y, al menos un tubo interior, consfituidos por va-
rias capas de material celuldsico de las que al menocs las capas exteriores estén
asfaltadas y dos ta;pas de cierre;

b) elementos de material pléstico alveolar moldeados inte-
riormente con la forma del elemento delicado a envasar y exteriormente con la for
ma del cuerpo envolvente y englobando, al menos, parcialmente, al elemento delica

2.- Envase tubular para elementos delicados, segfin reivin-
dicacién anterior, caracterizado porque las capas de material celulésico se cons-
tituyen en espiral,

3.- Envase tubular para elementos delicados, segfin reivin—
dicaciones anteriores, caracterizado porque las tapas de cierre son.me@&lipas pu-—
diendo tener protuberancias adaptativas al elemento a envasar y cerraﬁéggg’sobre
los tubos de material celuldsico. .

4.- Envase tubular para elementos delicados, sekﬁg'%eivin—
dicaciones anteriores, caracterizado porque al menos uno de los tubos interiores
tiene una longitud superior a la mitad del tubo exterior. .

A senn

5.- Envase tubular para elementos delicados, segfine veivin-

l . ‘ool
dicaciones anteriores, caracterizado porque las capas celul8sicos son c}ran y

[ ] -
4

papel.

4+ ann

6.~ Envase tubular para elementos delicados, seglnireivin-

| dicaciones anteriores, caracterizado porque las capas celulfsicas se umen entre

sf mediante adhesivos y asfaltos.

7.- Envase tubular para elementos delicados, segfn reiviy
dicaciones anteriores, caracterizado porque el pldstico alveolar es poliestireno
expandido.

8.~ Envase tubular para elementos delicados, seglin rei-




e
1 vindicaciones primera a sexta, caracterizado porque el pldstico alveolar es
poliuretano expandido.
9.- Envase tubular para elementos'delicados, segfin re
vindicacién primera, caracterizado porque los elementos de material pléstico al
5
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veolar engloban totalmente al elemento delicado.

10.- Envase tubular para elementos delicados, segfin rdi
vindicacién primera, caracterizado porque en, al menos, una base de los tubos

se dispone de un cuerpo de gomaespuma,

11,-~ Envase tubular para elementos delicados, segfin
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el asfalto se impregna por
la cara interna de las capas del tubo interior.
12,~ ENVASE TUBULAR PARA ELEMENTOS DELICADOS.

Tal como se ha descrito en la presente memoria de sie-
te hojas y sus planos anexos.

Madrid, -9 AGO, 1989 . e
El Agente Oficial

bR
MIGUEL ANGEL URIZAR BARANDIARAN ”n . P
P. P. '
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