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El presente Modelo de Utilidad se refiere a un 
dispositivo de limpiacristales del tipo de aquellos que com­
prenden una bomba destinada a alimentar al menos una boquilla 
de lavado de cristales, asociada con al menos un limpiaparabri- 
sas, estando previsto un motor de accionamiento para aTrrafstrar 
este limpiaparabrisas, siendo la bomba del tipo con rnotfámtiento 
alterno accionada por un empujador animado con un movimiento
de traslación alterno bajo la acción de una leva arrastrada por

.  *  * *el motor de accionamiento del limpiaparabrisas , estandQ.previs 
tos medios para la puesta en servicio y para la puesta fuera de 
servicio de la citada bomba, estando orientado el empuáad&r de 
la bomba sensiblemente de forma paralela al eje de la leva que 
presenta una superficie frontal dotada con al menos uná'pbrciónt * * W
inclinada con relación a este eje, estando arrastrada l*a--citada..*1
leva en rotación alrededor de este eje, estando defasado el eje 
del empujador radialmente con relación al de la leva y apoyándo­
se contra la citada superficie frontal de la leva, estando pre­
visto un reductor entre el motor de accionamiento y el limpia- 
parabrisas, y estando montada la leva sobre un piñón del reduc­
tor, siendo sensiblemente paralelo el empujador de la bomba al 
eje de este piñón y al árbol de salida del reductor.

Una ventaja de estos dispositivos reside en el he­
cho de que basta un solo motor para asegurar el arrastre a la 
vez del limpiaparabrisas y de la bomba. El cúmulo de estas dos 
funciones es posible tanto más cuanto que la energía absorbida 
por la bomba es pequeña frente a la energía disponible a la 
salida del motor de arrastre del limpiaparabrisas.

Sin embargo, las soluciones propuestas hasta el 
presente para la implantación de la bomba son relativamente vo­
luminosas y no permiten explotar al máximo el espacio disponible,
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El presente Modelo de Utilidad tiene por objeto 
sobre todo proporcionar un dispositivo de limpiacristales del 
tipo definido precedentemente que responde mejor que los conoci­
dos hasta el presente a las diversas exigencias de la práctica 
y, que, principalmente, sea de un tamaño reducido. . I

Según la presente invención, un dispositivo Üimpia 
cristales, del tipo definido precedentemente se caracteriza 
por ei hecho de que la bomba y los medios para poner en servicio
y para poner fuera de servicio esta bomba están alojados* entre

*..los planos entre los cuales se ha sitúado el reductor.
El cárter del reductor puede comprender tres chi­

meneas para la fijación del conjunto sobre un soporte; la.bomba
está implantada entonces en un escape libre que existe éht:re

* * * *
* *  *

las dos chimeneas más próximas al motor y el cárter de e*dte mo-

E1 eje del piñón sobre el que se ha previste la 
superficie frontal de leva está situado en las proximidades de 
una de las dos chimeneas.

La bomba es ventajosamente de tipo con membrana y 
el empujador es solidario con dos piezas entre las cuales se ha 
aprisionado la membrana.

Puede estar previsto un resorte por el lado de la 
membrana opuesto al del vastago para mantener el empujadpr en 
contacto con la leva.

Los medios para poner en servicio ó para poner 
fuera de servicio la bomba pueden comprender un mecanismo desti­
nado a bloquear el empujador en posición elevada. Este mecanis­
mo puede comprender un dedo de enclavamiento, orientado trans­
versalmente con relación al empujador y propio para formar sa­
liente en una cavidad de guia del empujador, comprendiendo este
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último una garganta anular en la que puede penetrar el dedo de 
enclavamiento. Este dedo de enclavamiento puede estar accionado, 
principalmente, por un electroimán.

Segán otra posibilidad, el mantenimiento del em-
* apujador en apoyo contra la leva puede asegurarse por un-*eléctro- 

imán mientras que un resorte está previsto para separar-'eiJem- 
pujador de la leva, siendo superior el esfuerzo ejercido por el 
electro-imán, cuando está excitado, al del resorte. Los medios 
para poner en servicio ó para poner fuera de servicio la-bomba 
están constituidos entonces por el electro-imán propiamente di­
cho que, cuando está excitado, asegura la puesta en servicio de
la bomba, mientras que cuando no está excitado, provoca la. pues-

****ta fuera de servicio de la bomba.
* * *  *

* *  *

Este electro-imán está dispuesto ventajos&mehte* *w* ̂ * * *coaxialmente con el empujador, en una cámara limitada pop*la 
membrana, del lado opuesto a aquel por el que circula el fluido 
bombeado. Generalmente la membrana está aprisionada entre dos 
piezas metálicas solidarias con el empujador; la pieza sitáada 
por el lado del electro-imán está formada ventajosamente por 
una copela en forma de campana, de acero, que rodea la bobina 
del electro-imán y que establece, en su extremidad frontal ale­
jada de la membrana, un entrehierro con el soporte de la bobina.

El presénte Modelo de Utilidad consiste, dejando 
a parte las disposiciones*expuestas anteriormente, en otras dis­
posiciones a las que se hará mención más explícitamente a conti­
nuación a propósito de modos de realización particulares descri­
tos con referencia a los dibujos adjuntos, pero que no son limi­
tativos en modo alguno.

La figura 1, de estos dibujos, es una sección par­
cial esquemática de un dispositivo limpiacristales segán el pre­
sente Modelo de Utilidad.

- 3-
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La figura 2 es una vista del conjunto del disposi,
tivo y del motor de accionamiento, segGn una dirección paralela
al árbol de salida del reductor.

La figura 3 es una vista desde la derecha, con re-
*  *

lación a la figura 2. I**..*
La figura 4, finalmente, ilustra una vareante de

4
realización de la bomba.

Haciendo referencia a los dibujos, principalmente
a las figuras 1 a 3, se puede ver un dispositivo D limpiaerista-

. .

les que comprende una bomba 1 destinada a alimentar al menos una
boquilla (no representada) de lavado de cristales. La bomba 1 es
de tipo con membrana 2 aprisionada entre un cuerpo inferior 3

*****enterizo en fundición preferentemente de material amagngtico por
*  *  *

ejemplo una aleación ligera a base de aluminio, y un cuerpo su-
I *perior 4 moldeado ventajosamente de materia plástica. Lá**bbmba 

1 es del tipo de las bombas utilizadas esencialmente en los ve­
hículos automóviles.

El cuerpo superior 4 está dotado con una tubula­
dura de aspiración 5 conectada por un tubo flexible (no repre­
sentado) con un depósito de liquido de lavado. Otra tubuladura 
6 de impulsado está prevista sobre el cuerpo 4; esta tubuladura 
6 está unida por un tubo flexible (no representado) con una ó 
varias boquillas de lavado.

Una chapaleta de aspiración 7.está asociada, de 
manera clásica, en la desembocadura de la tubuladura 5 en la 
cámara de bombeo 8 limitada por la membrana 2 y el cuerpo supe­
rior 4. Una chapaleta de impulsado 9 está asociada con la tubu­
ladura de impulsado 6. Un tapón 10 desmontable puede estar pre­
visto en el cuerpo superior 4, por encima de la chapaleta 9, pa­
ra permitir el acceso a esta chapaleta.

- 4 -
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La membrana 2 está aprisionada, en su parte cen- 
:ral, entre dos discos 11, 12 metálicos. Un resorte de recupe­
ración 13, que trabaja en compresión, está dispuesto entre el 
:uerpo 4 y el disco 11, en la cámara 8, estando previsto un 
alojamiento en el cuerpo 4 para el resorte. - I

El disco 12 está conectado con un empujadQr.14 * *
:on movimiento alternativo rectilíneo según la dirección del 
aje A ortogonal al plano medio de los discos 11 y 12.

El ó los límpiaparabrisas, asociados con lá*ó con
. .

Las boquillas alimentadas por la tubuladura 6, son aptos para 
ser arrastrados por un motor de accionamiento M (figuras 2 y 3), 
por intermedio de un reductor R dispuesto entre el árbol mo- 
bor y el árbol de salida 15 para el arrastre del ó de los'limpia, 
parabrisas.

*  * * *I * *Generalmente, el reductor comprende un sis't&ma con 
tornillos sin fin, arrastrado por el motor M, que coopera con 
una rueda del reductor R. Por este motivo, el eje B del motor M 
as ortogonal al eje E del árbol de salida 15.

El eje de la rueda y los ejes de eventuales piño­
nes del reductor R son paralelos entre si y paralelos al eje E 
del árbol de salida.

Según la presente invención, el empujador 14 con 
movimiento alternativo rectilíneo de la bomba está orientada 
paralelamente, ó sensiblemente de forma paralela al eje de ro­
tación G (figura 1) de una leva 17 de accionamiento, esta leva 
17 presenta una superficie frontal 18 dotada con al menos una 
porción inclinada con relación al eje G. SI eje G de la leva 17 
es paralelo al eje S. Esta leva 17 está montada sobre un piñón 
16 del reductor, coaxialmente, y está arrastrada en rotación por 
este piñón. En este caso, el piñón forma parte de un reductor del
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tipo que comprende dos tornillos helicoidales que tienen pasos 
inversos del mismo valor. Sobre estos tornillos engranan dos pi­
ñones idénticos uno de los cuales 16 puede verse en la figura 1.
El citado piñón comprende una primera rueda 16a que engrana con

+  +uno de los dos tornillos helicoidales, y una segunda ruéda!l6b, 
menor, que engrana con una rueda de salida mayor (no represen­
tada)^ solidaria con el árbol de salida 15. Para una disposi­
ción de este tipo podrá hacerse referencia a las patentes.FR 
2 372 998 del 2 de Diciembre de 1976 y FR 2 430 683 del.-5*.de Ju- 
lio de 1978. La leva 17 está formada ventajosamente por una co­
rona, cuya cara 19, alejada del empujador 14, es ortogonal al ejí- 
G. La otra cara 18 es igualmente plana, pero está inclinada
según un ángulo diferente a 90° con relación al eje G. áé'vé de

* * *

este modo que el espesor de la leva 17 es variable segúH*'úna di-a #**: ..rección paralela al eje G. La extremidad redondeada 20 de'l*em­
pujador 14, alejada de la membrana 2, se apoya contra la super­
ficie frontal 18. El eje A del empujador está defasado radialmen 
te una distancia d con relación al eje G.

La leva 17 está alojada en una cavidad cilindrica 
21, prevista en la cara del piñón 16 dirigida hacia el empujador 
14. En la práctica, la cavidad está formada en la rueda 16a,. La 
profundidad axial de esta cavidad 21 es superior al espesor má­
ximo de la leva 17. La cavidad 21 está centrada sobre el eje G.

Se han previsto medios H para la puesta en servi­
cio y para la puesta fuera de servicio de la bomba 1. Estos me­
dios H pueden comprender según el modo de realización de la fi­
gura 1, un dedo 22 orientado transversalmente con relación al 
empujador 14, preferentemente en ángulo recto, propio para for­
mar saliente radialmente en una cavidad 23 de guía en desliza­
miento del empujador 14. Esta cavidad 23 está prevista en el

. - 6 -
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cuerpo inferior 3 de bomba. El empujador 14 comprende una gar-, 
ganta anular 24, cuyo borde 25 al menos, dirigido hacia la mem­
brana 2, está achaflanado. En la práctica, los dos bordes están 
achaflanados. El conjunto es tal que cuando el dedo 22 es soli-

I.citado radialmente hacia el interior de la cavidad 23,'tiene la
* * *

posibilidad de penetrar en la garganta 24, cuando el emptrjador
14 alcanza la posición de expulsión máxima, correspondiente al
espesor máximo de la leva 17. El dedo 22, cooperando con-érl bojr

*  *  *  *de achaflanado 25, separa un poco mas el empujador 14 ^acj.a el 
cuerpo superior 4; el empujador 14 se encuentra asi substraído 
a la acción de la leva 20 y la bomba 1 se pone fuera de.^servicio.

El accionamiento de la entrada del dedo 22.*3n la 
cavidad 23 puede ser manual por ejemplo por medio de un-cablew * * +
ó, preferentemente, estar asegurado automáticamente (figuna 1) 
por un electro—imán. El dedo 22 es solidario entonces con la 
extremidad de un núcleo buzo 26, de mayor diámetro, coaxial con 
el dedo 22. Este núcleo buzo 26 está dispuesto en el interior 
de una bobina 17 de electro-imán 28. Se ha previsto un resorte 
29 para empujar el núcleo 26 hacia el eje 7 cuando la bobina 
27 no esté alimentada con corriente. Por el contrario, cuando 
esta bobina esté bajo tensión (lo que se ha supuesto para la 
representación de la figura l) el núcleo 26 está alejado al má­
ximo del eje A, comprimiendo el resorte 29 (desplazamiento máxi, 
mo hacia la izquierda del núcleo buzo 26 según la representación 
de la figura 1).

Para la implantación de la bomba 1, combinada con 
los medios H de puesta en servicio y de puesta fuera de servicio, 
se elige un piñón 16 del reductor sitúado de tal forma que la 
bomba 1 (merced a la disposición de la leva 17 con "empuje axial" 
es decir según una dirección paralela a su eje) esté sitúada en­
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tre los planos 30, 31 (figura 3) ortogonales al eje E y entre 
los cuales se ha sitúado el reductor R, y entre los planos 30a., 
31a (ver figura 2) paralelos al eje E y al eje B del motor, tan.
gentes al contorno aparente del reductor R. La bomba 1 está si-

*  *  _+ *  *túada entre el eje E y el motor M. Según el presente Modé-Ló de 
Utilidad la implantación de la bomba y del dispositivo Ht..sé ha­
ce en el interior de la periferia total del conjunto motor-reduc 
tor. ^

Más precisamente, como puede verse en las'figuras 
2 y 3, el cárter del reductor R comprende tres chimeneas Bl, B2 
B3 para la fijación del conjunto sobre un soporte. Un espacio 
libre F existe entre las dos chimeneas B2, B3 más próximas*, al
motor M y el cárter de este motor. Generalmente, el eje,*de*l pi-

.. * *
ñón está sitúado en las proximidades de una de estas do$ chime-* * *****neas. La implantación de la bomba en este espacio es por lo tan­
to particularmente ventajosa.

El funcionamiento del dispositivo limpiacristales 
resulta de las explicaciones precedentes.

En el transcurso del barrido asegurado por los 
limpiaparabrisas, arrastrados por el motor M, que está pues en 
funcionamiento, se puede desear provocar un chorro de liquido de 
lavado sobre el cristal.

Para provocar esta proyección de liquido de lavado, 
se actúa sobre el accionamiento de los medios H para poner en 
servicio la bomba 1. Según el ejemplo de realización de la figu­
ra 1, esta acción tiene por efecto provocar la puesta bajo ten­
sión de la bobina 27 del electro-imán y desplazar el buzo 26 des, 
de la posición de enclavamiento que ocupa (dedo 22 insertado en 
la garganta 24) hacia la posición de desenclavado (representada 
en la figura 1). El empujador 14 se desplaza, bajo la acción del

- ' - 8 - .  ;
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resorte 13, de manera que se apoya 
18 de la leva 17.

contra la superficie frontal

El curso de la rotación de esta leva, el empujador
14 se desplazará alternativamente en traslación. Las deformacio-* +

,  *  *

nes de la membrana 2 entrañadas por el desplazamiento del--émpu- 
jador 14 y de los discos 11 y 12, provocan variaciones d&**yolá- 
men de la cámara 8 y el impulsado por el tubo 6 del liquido de 
lavado.

A partir del momento en el qué se estima quería
acción de lavado es suficiente, se acciona la puesta fuera de
servicio de la bomba portando la alimentación eláctric^.de.la
bobina 27 de tal forma que el buzo 26, sometido a la accii&p del
resorte 29, sea empujado nuevamente hacia el eje A. Desde.-el mo-

* * * +
mentó en que el empujador 14 alcance su posición elevada,..el de-

i..;:do 22 podrá insertarse en la garganta 24 e impedir así los movi­
mientos alternativos del empujador 14.

La figura 4 representa una variante de realización 
de los medios que permiten mantener el empujador 14 en apoyo con. 
tra la leva, y medios que permiten mantener en servicio y fuera 
de servicio la bomba. Los elementos de esta variante de realiza­
ción, semejantes ó que juegan papeles análogos a los elementos*
ya descritos para las figuras 1 a 3, se han designado con refe­
rencias numéricas iguales a la suma de la cifra 100 y de la re­
ferencia numérica utilizada en las figuras 1 a 3. La descripción 
de estos elementos no se hará nuevamente ó se efectuara ánica- 
mente de forma sucinta.

El mantenimiento en apoyo del'empujador 114 contra 
la cara frontal 118 de la leva está asegurado por un electro-imár 
128, cuya bobina 127 está dispuesta ventajosamente en la cámara 
limitada por la membrana 102 y sitúada en el lado opuesto a la
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cámara 108, en la que circula el fluido bombeado. La bobina 127
está dispuesta coaxialmente al empujador 114. La pieza 112, que
sirve para el aprisionado de 1? membrana, sitúada por el lado
de la bobina 127 está constituida por una copela en forma de
campana de acero, dotada con una pared cilindrica 33 que\rpdea

* *
la bobina y que se extiende, según la dirección axial, ppjt;el
lado opuesto a la membrana 102. La bobina 127 está montada sobre
un soporte 34 de revolución, cuya meridiana tiene una faKWS en
ángulo recto, siendo paralelo un lado de este ángulo al'éápuja-.*
dor 114, mientras que el otro lado se extiende radialmente, en
el lado opuesto al de la membrana 102. Un entrehierro 35 3,stá*****
formado entre la extremidad axial de la pared cilindrica á3 y el
borde radialmente externo de la parte en corona del soporta 34.

*  *  *

Otro entrehierro 35a esta formado entre el fondo de la pieza
: ;112 y la extremidad de la parte cilindrica del soporte 34.*

El empujador 114 tiene una forma cilindrica, de 
radio constante sobre toda su longitud. Está guiado en desliza­
miento en la cavidad 123. Un resorte 36 está dispuesto alrededor 
del empujador 114, entre un hombro que sirve de tope 37, previs­
to sobre el cuerpo inferior 103, y el fondo transversal de la 
copela 112. Este tope 37 está sitGado en la extremidad de un sa­
liente ó chimenea, propio para posicionar el soporte 34 que pre 
senta el citado cuerpo, estando la cavidad 123 practicada en 
parte en la citada chimenea. El resorte 36 tiene tendencia a em 
pujar la copela 112 y el empujador 114 hacia el cuerpo superior 
104, y por tanto a separar el empujador 114 de la superficie de 
leva 118.

Cuando la bobina 127 del electro-imán 128 está 
puesta bajo tensión, ejerce una fuerza, sobre la pieza 112 y 
por tanto sobre el empujador 114, según su eje, dirigida en el

- 10 -
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sentido que provoca una disminución del entrehierro 35, es de­
cir, según la representación de la figura 4, dirigida hacia aba­
jo. Esta fuerza se ejerce en oposición a la del resorte 36. La 
fuerza desarrollada por la bobina 127 es superior a la del re-

w a
sorte 36. !**..-

Asi, cuando la bobina 127 está excitada, *él*empu- * *****
jador 114 está aplicado contra la superficie de leva 118. La
rotación de esta leva provoca los movimientos alternativos del
empujador 114 y de la membrana 102, lo que engendra el-bombeo

****del liquido de lavado.
Para poner fuera de servicio la bomba, se corta

la alimentación de la bobina 127 de tal forma que el respjrte 36
separe el empujador 114 de la leva 118 y la mantenga inmóvil.

Cualquiera que sea el modo de realización'adoptado,* ***
el tamaño del dispositivo limpiacristales según la presente in­
vención es pequeño.

El cuerpo inferior de bomba 3, 103, puede formar 
parte ventajosamente del cárter, siendo enterizo en fundición, 
con el reductor R, siendo usualmente el citado cárter de aleación 
ligera amagnética a base de aluminio.

Como variante, en lugar de prever una sola porción 
inclinada 18 con relación al eje 4, formada por una superficie 
plana oblicua como se ha representado en las figuras 1 y 4, po­
drían preverse (principalmente en el caso de una rueda que gire 
lentamente tal como la rueda de salida del reductor R) varias 
porciones inclinadas tales como ondulaciones ó relieves ó simi­
lares, distribuidos angularmente sobre la cara frontal de la 
rueda ó piñón. El empujador 14 seria accionado al paso de cada 
porción inclinada. Para una vuelta de rueda, el empujador sería 
accionado un número de veces igual al número de porciones incli—

- 11 -
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nadas ó de ondulaciones previstas sobre una circunferencia lo 
que permite, para una velocidad de rotación incluso pequeña de 
la rueda, obtener una frecuencia de accionamiento suficiente del 
empujador.

*  w 
, *  *

Es evidente que el reductor podría comprenctei* 
únicamente un tornillo helicoidal y una rueda tangente,-.erando 
montada la leva sobre esta rueda.

Descrita suficientemente-^ la naturaleza de^*fnvento,
así como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse*. * *
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus­
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su
principio fundamental. - /*

. *
REIVINDICACIONES M.******̂ *̂̂ **̂ ^̂ ^̂ ^̂ *̂ * *  *  *  *

1.- Dispositivo limpiacristales para vehíeupps 
automóviles, del tipo que comprende una bomba destinada a alimen, 
tar al menos una boquilla de lavado de cristales, asociada con 
al menos un limpiaparabrisas, estando previsto un motor de accio 
namiento para arrastrar a este limpiaparabrisas, siendo esta 
bomba del tipo con movimiento alternativo accionada por un empu­
jador animado con un movimiento de traslación alternativo, bajo 
la acción de una leva arrastrada por el motor de accionamiento 
del limpiaparabrisas, estando previstos medios para la puesta 
en servicio y.para la puesta fuera de.servicio de la citada bom­
ba, estando orientado el empujador (14, 114) de la bomba sensi­
blemente de forma paralela al eje (G) de la leva (17) que presen, 
ta una superficie frontal (18) dotada al menos con una porción 
inclinada con relación a este eje (G), estando arrastrada en 
rotación la citada leva (17) alrededor de este eje (G), estando 
defasado radialmente el eje (A) del empujador con relación al 
eje (G) de la leva y apoyándose contra la citada superficie fron

- 12 -
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tal (18, 118) sobre un piñón (16, 116), del reductor, siendo 
sensiblemente paralelo el empujador (14, 114) de la bomba al 
eje de este piñón y al árbol de salida (15) del reductor, ca­
racterizado porque la bomba (1, 101) y los medios (H) para poner

:en servicio y para poner fuera de servicio esta bomba, e^tán 
alojados entre los planos (30, 31, 30a, 31a) entre los tajf&g-es 
está sitáado el reductor (R).

2. - Dispositivo Limpiacristales según la-maTvin-
dicación 1, caracterizado porque cuando el cárter de redúcftor****
(R) comprende tres chimeneas (B^, Bg, B^) para la fijación del
conjunto sobre un soporte la bomba (1) está implantada en.un es
pació libre (F) existente entre las dos chimeneas (Bg, B̂ -)*.más

****
próximas al motor (M) y el cárter de este motor. ....

* *  *** *3. - Dispositivo limpiacristales segán la ge^yin- 
dicación 2, caracterizado porque el eje del piñón (16) sobre el 
que se ha previsto la superficie frontal de leva está sitáado 
en las proximidades de una de las dos chimeneas (Bg, B^).

4. - Dispositivo limpiacristales segán una cual­
quiera de las reivindicaciones precedentes 1 a 3, caracterizado 
porque la bomba es de tipo con membrana (2, 102) y porque el em­
pujador (14, 114) es solidario con dos piezas (11, 12; 111, 112) 
entre las cuales está aprisionada la membrana.

5. - Dispositivo limpiacristales segán la reivindi­
cación 4, caracterizado porque se ha previsto un resorte (3)
por el lado de la membrana (2) opuesto al empujador*(14) asegu­
rando este resorte la sujeción del empujador (14) en apoyo con­
tra la leva (17, 18).

6. - Dispositivo limpiacristales según una cualquie, 
ra de las reivindicaciones 1 a 5 precedentes, caracterizado por­
que los medios (H) para poner en servicio ó poner fuera de ser­
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vicio la bomba comprende un dedo de enclavamiento (22) orientado 
transversalmente con relación a la dirección del movimiento del 
empujador (14), siendo propio este dedo (22) para formar salien­
te en una cavidad (23) de guia del empujador, comprendiendo este 
último una garganta anular (24) en la que puede insertarse*el 
dedo (22) cuando el empujador está en posición alta, pqdiendo 
accionarse este dedo por un electro—imán (28) cuyo núcleo buzo 
(26) está solicitado por un resorte (29) en la dirección del 
eje (A) del empujador (14), separando la puesta bajo ter̂ sJLón 
del electro-imán el dedo (22) del empujador (14) y asegurando la 
puesta en servicio de la bomba (1).

7. - Dispositivo limpiacristales según una cualquie
^  *  *ra de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado porque comprende+ ***

un electro-imán (128) adecuado para actuar sobre el em^yaudor 
(114) para mantenerlo en apoyo contra la leva, en oposLqjjóp a 
un resorte (36), siendo superior la fuerza desarrollada por es­
te electro-imán, cuando se pone bajo tensión, a la fuerza del 
resorte (36), obteniéndose la puesta fuera de servicio de la 
bomba cuando este electro-imá' no está excitado.

8. - Dispositivo limpiacristales según la reivindi­
cación 7, caracterizado porque la bobina (127) del electro-imán 
está dispuesta coaxialmente con el empujador (114) en la cámara 
limitada por la membrana (102) del lado opuesto al fluido bom­
beado.

9. - Dispositivo limpiacristales según la reivindi. 
cación 8, caracterizado porque una pieza (112) que sirve para 
el aprisionado de la membrana (102) situada por el lado de la 
bobina (127), está constituida por una copela (112) en forma de 
campana de acero, que rodea la bobina (127), estando formado un 
entrehierro (35) en la extremidad axial de la pared cilindrica
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(33) de esta copela (112), con un soporte (34) para la bobina 
(127).

10.- Dispositivo limpiacristales para vehículos 
automóviles; tal y como queda sustancialmente descrito en la 
presente Memoria, e ilustrado en los dibujos adjuntos.* ***

y Esta Memoria consta de 15 hojas escritas'a^máqui-
na por una sola cara.

Madrid, 2 3 OCI. 1385
EQUIPEMENTS AUTOMOBILES MARCHAL
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