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EXPEDIENTE: MCDELO DE UTILIDAD
Titular:CASA BUADES, S.A.

Nacionalidad: Bspaiiola
Domicilio: G/. Busebio Bstada, 78-80.-~ PAILMA DE MALLORCA
Objeto: "NUEVA FIJACION DE LOS TUBOS DE ALINENTACION

A LAS GRIFERIAS“
Prioridad:

MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente Modelo de Utilidad tiene por objeto,

una nueve fijacién de los tubos de alimentacién a los cuey

pos de las griferfas sanitarias, generalmente monoBloques,

mucho mds prdctico y econémico. sett
. aes
El procedimiento cominmente utilizado pa%a:ébte—
ner dichsg fijacién es la soldadura, el cual, unido a un -
elevado coste presenta el inconveniente de que, en caso de
necesitar sustituir uno de los tubos de alimentacién, *re-—
sulta econbmicamente imposible.

El procediniento de roscado de ambas partes, so-

luciona el provlema de la sustitucién del tubo de aliment%
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cién, pero sigue siendo un procedimiento caro.

Bl presente Modelo de Utilidad viene a resolver
ambos problemas conjuntamente, y de forma my sencilla, -
segin puede deducirse de la siguiente descripcién.

Para una meyor facilidad de comprensién, se ad-
junta wn dnico dibujo, al cual nos referiremos en todo mo
mento, y que constia de dos figuras. la figura 12, es una
representacién del sistema bésico, mientras que la figura
28, es wna varisnte del primero.

Observando la figura 12 se ve la parte inferior
de un grifo mezclador cualquiera -1-, con dos alimentacio

nes y dos tubos -2- de alimentacién de agua caliente y

fria.

El cuerpo -1- presenta dos orificios ci}in@ri——

cos -3- destinados a alojar a los dos tubos de aliménta——

cién =2-, de tal manera que presentan, el menos, dqsg,did-

metros diferentes (a) y (b) cuyas finalidades son ‘distin-

tas. Asf, el didmetro (a) es menor al (b) y estd destina-

do a cooperar de forma estanca, con su correspondiente -

junta térica -4-, mientras que el didmetro (b), mai@f:que
el (a), sirve para impedir que la junta térica -4-n§%ipo;
te al coixcidir con la interseccién del agujero -BE‘d%i -
nasador J%—.

El tubo de alimentacibn requiere ser estanco -
Lif? el/cuerpo v ademds permanecer unido a aquél.Para ello
présenta, en su periferia, dos ranuras coaxiales =6-y =T
alojando la ranura =6- a la junta tbérica -4~ con el fin -

de obtener la estanqueidad.
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La ranura -7~ coincide, cuando el tubo estd alo
jado en el interior del cuerpo, con un agujero transver——
sal -8- que atraviesa el cuerpo segin un eje perpendicu-—-
lar al eje de los tubos de alimentacidén.

Una vez introducidos ambos tubos de alimenta—-—
cién -2- en sus respectivos alojamientos =3=-, se introdu-
ce el pasador -5- en el agujero =8- de tal suerte que al
coineidir con las ranuras -=7- se produce la inmovilizacién
de ambos tubos de alimentacién.

Bl pasador -5- es retenido en su posicidn median
te la fuerza de expansién de un anillo eléstico -9- permi
tiendo que, con una simple presién sobre el pasador -5-,
éste pueda ser extraldo de su aloﬁamiento ¥y a continua--

cidbn, pueda ser sustitufdo cualquiera de los tubos de ali

mentacidn, "

El material utilizable, para los tubos qQ.pli-—

mentacidén, es de preferencia el cobre pudiendo, n6’bﬁstag

te, utilizarse cualquier otro material apropiado, segin -

to0e o

el sistema de fijacidén deserito, incluso pudiera ut%%izag

se la combinacién de varios materiales, por ejempld*Yatén

y caucho revestido con una malla metédlica. secs

La figure 28, muestra una variante de la‘etie —
rior, a 1a cual se le ha afiadido una pieza de refuerzo -
-10~- la cual se ajusta al exterior de los tubogs de alimen
tacién cuando 4stos son de material blando, con el objeto
de aumentar su resistencia a la deformacién. Evidentemen-
te, la pieza =10~ que abraze a ambos tubos de alimenﬁaciénJ

puede dividirse en dos piezas iguales, pero de distinta -
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forma a la representeda, gbhrazando cada una de ellas a wn
tubo de alimentacién individualmente.

El pasador =5- puede tambidn alterarse sugtan—-
cialmente sin variar su principio de funcionamiento, como
por ejemplo en la figura 28, eliminar la junta elédstica -~
-9—- ya que segin log materiales y ajustes utilizados, 4s-
ta no es imprescindible, o también se puede empotrar lg -
cabeza en el cuerpo, e inmovilizaria mediante un resalte
-11= de la pieza de refuerzo =-10-.

Suficientemente deserita la estruectura ohjeto -
de este Modelo, sélo nos resta manifestar que serdn varia
bles las circunstancias de materiales, ‘tamafios y formas -
de sus diferentes partes, siempre y cuando estas posibles
variaciones no afecten a su esencielidad que se yefleja -

en la siguiente )

Los puntos que se reivindican en el presente Io

delo de Utilided, son: y

[
N o
N3
0=

18,~ Nueva fijacién de los tubos de alimgmtacién
e las griferfas, que se caracteriza por el hecho &?:{cixxe -
el tubo se wne al cuerpo de forma estanca, siendo fé?il-—

.e

nente sustitulble.

22,- Nueva fijacién de los tubos de alimentacidn
a las rriferfas, segin la reivindicacién 12, que se caragc
teriza porque el cuerpo de la griferfa disvone, para cada

alimentacién, de un alojamiento para el tubo, constituldo

por un orificio cilindrico de dos didmetros diferentes, -

estando situsdo el mgyor en la parte exterior del cuerpo |




¥y el menor en la parte interior del mismo, sirviendo el -

menor para obtener la estangueidad del tubo mediante la -
junta térica, y el mayor para evitar que dicha junta t6ri
ca se corte al deslizarse frente a la interseccién del -
100 orificio de didmetro mayor y el orificio correspondiente
al pasador.

32,« Nueve fijacién de los tubos de alimentacién
a las grifefiaS, segin reivindicaciones 12 y 28, que se -
caracteriza porque el cuerpo presenta obtro orificio ciren
105 lar, cuyo eje es perpendicuwlar al de los tubos de alimen—
tacibn y estd situado entre ellos y a una altura relativa
que coincide con los orificios de mayor didmetro de los -
glojamientos de los tubos de alimentacién.

49.- Nueve fijacién de los tubos de alimenfacién
110 a las grifefias, segin reivindicaciones 12 2 35,:é&g se -
caracteriza por el hecho de que cada tubo de alimgpﬁgcidn
lleva, en uno de sus extremos, dos ranuras coaxiéiéé:des-
tinadas a alojar la junta de estanqueidad la primera;y un

Cannye

pasador transversal de fijacién la segunda.

[ )
. ®

115 582,- Nueva fijacién de los tubos de aliméﬁﬁécién
a las griferfas, segin reivindicaciones 18 a 48, qtie’’se -

L] e

caracteriza por el hecho de que el cuerpo dél grifd +lleva
un ggujero cuyo eje es perpendicular a los ejes de los tu
bos de alimentaciébn, estando situado entre ambos tubos y
120 a cierta altura relativa coincidiendo con el didmetro ma-
yor del alojamiento.

62.~ Nueva fijacién de los tubos de alimentacién

a las griferfias, segin reivindicaciones 12 a 58, que se -
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caracteriza porque mediante un pasador introducido en un
orificio de eje perpendicular al eje de los tubos de ali
mentacién, se impede la extraccién de los mencionados tu
bos, al coineidir el pasador con las ranuras de 1os tu=-

bos de alimentzcidn.

72.~- Nueva fijeciébn de los tubos de alimenta—-

cién a las griferfas, segin reivindicaciones 12 a 62, que

Iy

se caracteriza porque en la base del cuerpo y concéntri-
camente a los tubos de alimentacién, se puede acoplar -
una pieza, que puede ser Unica para ambos tubos o indivi
dual para cada uno de ellog, de tal forma que al abrazar
se al exterior de los mismos se ve aumentada lg rigidez

mecdnica de 4&stos.

88,~ Nueva fijacién de los tubos de alimenta--

-

cibn a las griferias, segin reivindicaciones 1& a T&, que

se caracteriza por el hecho de que el pasador queda.reig

-
-2

nido en el interior de un alojamiento ya sea por medig—-

cién de una junta elédstica, o por un resalte de la pieza

- wan .

de refuerzo, o simplemente por la presién ofrecida por -

LR

los tubos de alimentacién al ajustarse contra el propio

au®r

pasador. Y

7 Gaw
L] A

98.- YNUEVA FIJACION DE IOS TUS0S UE ALINBNTA-
CION A LAS GRIFERIAS", de conformidad en un todo en 1o -
esencial y fines industriales a lo descrito en la prece-
dente Memoria Descriptiva, y gréficamente representado -

en las figuras del plano adjunto para su mejor compren—-

sién.
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Egta Memoria consta de SIETE hojas, escritas o
mecanografiadas por una sola cara y 2 doble espacio en

150 1fnesas.

Valencia, a 30 de Julio de 1.985

Por autorizecién de los interesados.
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